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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PR 300-HV2S Rotationslaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewabhren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Geriat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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Hl Die Zahlen verweisen auf Abbildungen. Die Abbildun-
gen finden Sie am Anfang der Bedienungsanleitung.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet "das Ge-
rat" oder "der Rotationslaser" immer den PR 300-HV2S.
"Fernbedienung" bzw. "Laserempfanger" oder "Empfan-
ger" bezeichnet immer den PRA 300.

Rotationslaser El

@ Laserstrahl (Rotationsebene)
(2) Rotationskopf

(3) Penta Prisma

(4) Handgriff

(5) Bedienfeld

(6) Grundplatte mit 5/s"-Gewinde
(7) Li-lon-Akku PRA 84
Akkufach A

(D Li-lon-Akku PRA 84

Akkufach
Verriegelung

Laden im Gerat ©

(D) Netzteil PUA 81
(2 Ladebuchse

Laden ausserhalb des Gerats

Netzteil PUA 81
Auto-Batteriestecker PUA 82
LED Akkuladeaktivitat

Bedienfeld Rotationslaser H

LED Auto-Nivellierung

LED-Pfeile fur elektronische Neigungsausrichtung

(4) Taste Manuelle Elektronische Neigungsausrichtung
(nur in Zusammenhang mit Neigungsmodus)

(®) Taste und LED Schockwarnfunktion

Taste und LED Neigungsmodus

(1) LED Uberwachungsmodus (nur bei vertikaler auto-
matischer Ausrichtung)

LED Akkuladezustandsanzeige

% Taste Ein/Aus

Bedienfeld PRA 300 Laserempfinger/ Fernbedie-
nung @

% Taste Ein/Aus

Neigungseingabetaste Plus / Richtungstaste Rechts
bzw. Hoch (mit PRA 90)

@ Bestétigungstaste (OK)

Meniitaste

(5) Neigungseingabetaste Minus / Richtungstaste Links
bzw. Runter (mit PRA 90)

@ Taste Automatisches Ausrichten / Uberwachungs-
modus (vertikal) (Doppelklick)

Detektionsfeld

(8) Markierungskerbe

(9 Anzeigefeld

Anzeige PRA 300 Laserempfénger/ Fernbedienung

@ Anzeige der Position des Empfangers relativ zur
Hohe der Laser-Ebene

@ Anzeige Genauigkeit

(3) Batteriezustandsanzeige

() Virtuelle Strahlblenden ein-/ausblenden

(5) Lautstarkeanzeige

(6) Abstandsanzeige zur Laser-Ebene



1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Flr eine unmittelbar drohnende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Korperverletzungen oder zu Sachschaden fuhren
kénnte.

HINWEIS

Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

Hinweise
Symbole
=
[

Vor Warnung vor Warnung vor Warnung vor
Benutzung allgemeiner atzenden gefahrlicher
Bedienungs- Gefahr Stoffen elektrischer
anleitung Spannung

lesen
Nur zur Materialien Nicht in den Warnung vor
Verwendung der Wieder- Strahl explosions-
in Rdumen verwertung blicken gefahrlichen
zufiihren Stoffen

a

Verriegelung zu

a

Verriegelung auf

Am Gerat

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Klasse 2 Laser Produkt. Nicht in den Strahl blicken.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild Ihres Gerdtes angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Generation: 01

Serien Nr.:

2 Sicherheitshinweise

2.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

2.2 Aligemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

b) Manipulationen oder Verdnderungen am Geréat
sind nicht erlaubt.

c) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit mit dem Gerét. Benutzen Sie das Gerit nicht,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Ge-
rats kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.

d) Halten Sie Kinder von Lasergeraten fern.



Bei unsachgeméssem Aufschrauben des Gerats
kann Laserstrahlung entstehen, die die Klasse 2
bzw. 3 lbersteigt. Lassen Sie das Gerat nur durch
die Hilti-Servicestellen reparieren.

Arbeiten Sie mit dem Gerat nicht in explosionsge-
fahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliis-
sigkeiten, Gase oder Staube befinden. Geréte er-
zeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden kdénnen.

(Hinweis gemass FCC §15.21): Anderungen oder Mo-
difikationen, die nicht ausdriicklich von Hilti erlaubt
wurden, kann das Recht des Anwenders einschran-
ken, das Gerét in Betrieb zu nehmen.

Wenn andere als die hier angegebenen Bedienungs-
und Justiereinrichtungen benutzt oder andere Ver-
fahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies zu ge-
fahrlicher Strahlungseinwirkung fuhren.

Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

Pflegen Sie das Gerét mit Sorgfalt. Kontrollieren
Sie, ob bewegliche Gerateteile einwandfrei funk-
tionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen
oder so beschadigt sind, dass die Funktion des
Gerats beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte
Teile vor dem Einsatz des Geréts reparieren. Viele
Unfélle haben lhre Ursache in schlecht gewarteten
Geréten.

Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerits liberprifen.

Priifen Sie das Gerat vor wichtigen Messungen.
Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wéahrend der
Anwendung.

Wenn das Gerat aus grosser Kilte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Gerat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern si-
cher, dass das Gerét fest aufgeschraubt ist.

Um Fehlmessungen zu vermeiden, miissen Sie
die Laseraustrittsfenster sauber halten.

Obwohl das Gerat fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere op-
tische und elektrische Gerate (Feldstecher, Brille,
Fotoapparat) sorgféltig behandeln.

Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerat vor dem
Verstauen in dem Transportbehalter trockenwi-
schen.

Halten Sie die elektrischen Kontakte von Regen
oder Nasse fern.

Verwenden Sie das Netzteil nur am Stromnetz.
Stellen Sie sicher, dass das Gerat und Netzteil
kein Hinderniss bildet, das zu Sturz- oder Verlet-
zungsgefahr fiihrt.

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Kontrollieren Sie Verldngerungsleitungen regel-
massig und ersetzen Sie diese, wenn sie bescha-
digt sind. Wird bei der Arbeit das Netzteil oder
Verldngerungskabel beschéadigt, diirfen Sie das

2)

Netzteil nicht beriihren. Ziehen Sie den Netzste-
cker aus der Steckdose. Beschadigte Anschlusslei-
tungen und Verldngerungsleitungen stellen eine Ge-
fahrdung durch elektrischen Schlag dar.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko
durch elektrischen Schlag, wenn |hr Korper geerdet
ist.

Schiitzen Sie die Anschlussleitung vor Hitze, Ol
und scharfen Kanten.

Betreiben Sie das Netzteil nie in verschmutztem
oder nassem Zustand. An der Netzteiloberflache
haftender Staub, vor allem von leitfdhigen Mate-
rialien, oder Feuchtigkeit konnen unter ungiinsti-
gen Bedingungen zu elektrischem Schlag fiihren.
Lassen Sie daher, vor allem wenn haufig leitfahige
Materialien bearbeitet werden, verschmutzte Ge-
rate in regelméassigen Absténden vom Hilti Service
uberpriifen.

Vermeiden Sie die Beriihrung der Kontakte.

2.2.1 Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von

a)

b)

)

€)

9)

Akkugeriten

Halten Sie Akkus von hohen Temperaturen und
Feuer fern. Es besteht Explosionsgefahr.

Die Akkus diirfen nicht zerlegt, gequetscht, liber
75 °C erhitzt oder verbrannt werden. Es besteht
ansonsten Feuer-, Explosions- und Veratzungsge-
fahr.

Vermeiden Sie das Eindringen von Feuchtigkeit.
Eingedrungene Feuchtigkeit kann einen Kurzschluss
und chemische Reaktionen verursachen und Ver-
brennungen oder Feuer zur Folge haben.

Bei falscher Anwendung kann Flissigkeit aus Bat-
terie/Akku austreten. Vermeiden Sie den Kontakt
damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspii-
len. Kommt die Fliissigkeit in die Augen, spiilen
Sie diese mit viel Wasser aus und nehmen Sie
zusétzlich arztliche Hilfe in Anspruch. Austretende
Flissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbrennun-
gen fihren.

Verwenden Sie ausschliesslich die fiir das jewei-
lige Gerat zugelassenen Akkus. Bei der Verwen-
dung anderer Akkus oder bei Verwendung der Akkus
fur andere Zwecke besteht die Gefahr von Feuer und

Explosion.

Beachten Sie die besonderen Richtlinien
fiir Transport, Lagerung und Betrieb von
Li-lon-Akkus.

Halten Sie den nicht benutzten Akku oder das La-
degerat fern von Biiroklammern, Miinzen, Schiliis-
seln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen
Metallgegenstinden, die eine Uberbriickung der
Akku- oder Ladekontakte verursachen kdnnten.
Ein Kurzschluss zwischen den Akku- oder Ladekon-
takten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge
haben.

Vermeiden Sie einen Kurzschluss am Akku. Uber-
prifen Sie vor Einsetzen des Akkus in das Gerat,
dass die Kontakte des Akkus und im Gerat frei von
Fremdkorpern sind. Werden Kontakte eines Akkus
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kurzgeschlossen, besteht Feuer-, Explosions- und | f) Stellen Sie sicher, dass lhr PR 300-HV2S nur auf lhren
Veratzungsgefahr. PRA 300 anspricht und nicht auf andere PRA 300,
i) Beschadigte Akkus (zum Beispiel Akkus mit Ris- die auf der Baustelle verwendet werden.

sen, gebrochenen Teilen, verbogenen, zuriick- | g) Befestigen Sie das Netzteil sicher, z.B. auf einem
gestossenen und/oder herausgezogenen Kontak- Stativ, wenn Sie im Modus "Laden wahrend des
ten) diirfen weder geladen noch weiter verwendet Betriebs" arbeiten.

werden. h) Der Gebrauch von Produkten fir andere als die vor-
Verwenden Sie fiir den Betrieb des Gerats und gesehenen Anwendungen kann zu geféahrlichen Si-
das Laden des Akkus nur das Netzteil PUA 81, tuationen fihren. Verwenden Sie Produkt, Zubehor,
den Auto-Batteriestecker PUA 82, oder weitere Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen An-
vom Hersteller empfohlene Ladegeréte. Es besteht weisungen und so, wie es fiir diesen speziellen
ansonsten die Gefahr das Gerédt zu beschadigen. Produkttyp vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen
Fir ein Ladegerét, das fir eine bestimmte Art von Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die auszu-
Akkus geeignet ist, besteht Brandgefahr, wenn es fiihrende Tatigkeit.

mit anderen Akkus verwendet wird. i) Das Arbeiten mit Messlatten in der Nahe von

Hochspannungsleitungen ist nicht erlaubt.
2.3 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a) Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréts darauf, dass der Strahl
nicht gegen andere Personen oder gegen Sie
selbst gerichtet wird.

b) Vermeiden Sie, bei Arbeiten auf Leitern, eine ab-
normale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

c) Messungen in der N&dhe von reflektiereden Objekten
bzw. Oberflachen, durch Glasscheiben oder dhnliche
Materialien kdnnen das Messresultat verfalschen.

d) Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebe-
nen stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrations-
frei!).

e) Verwenden Sie das Gerat nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

2.3.1 Elektromagnetische Vertréaglichkeit

Obwohl das Gerét die strengen Anforderungen der ein-
schldgigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerét durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation fihren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trollmessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Gerate (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

2.3.2 Laserklassifizierung fiir Gerate der Laser-
Klasse 2

Je nach Verkaufsversion entspricht das Gerat der La-
serklasse 2 nach IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007.
Diese Gerate dirfen ohne weitere Schutzmassnahme
eingesetzt werden. Trotzdem sollte man, wie auch bei
der Sonne, nicht direkt in die Lichtquelle hineinsehen. Im
Falle eines direkten Augenkontaktes, schliessen Sie die
Augen und bewegen den Kopf auf dem Strahlbereich.
Laserstrahl nicht gegen Personen richten.

3 Beschreibung

3.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Der PR 300-HV2S ist ein Rotationslaser mit einem rotierenden, sichtbaren Laserstrahl und einem um 90° versetzten
Referenzstrahl. Der Rotationslaser kann vertikal, horizontal und fiir Neigungen in ein oder zwei Ebenen benutzt werden.
Das Gerit ist bestimmt zum Ermitteln, Ubertragen und Uberpriifen von waagrechten Héhenverldufen, vertikalen
und geneigten Ebenen und rechten Winkeln. Beispiele fir die Anwendung sind das Ubertragen von Meter- und
Hohenrissen, Bestimmen von rechten Winkeln bei Wanden, vertikales Ausrichten auf Referenzpunkte oder die
Erstellung von geneigten Ebenen.

Das Gerat ist fur den professionellen Benutzer bestimmt und darf nur von autorisiertem, eingewiesenem Personal
bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell Uber die auftretenden Gefahren
unterrichtet sein. Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgeméss behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Fir einen optimalen Einsatz des Gerats bieten wir Innen verschiedenes Zubehor an.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur Original Hilti Zubeh&r und Werkzeuge.

3.2 Merkmale

Mit dem Gerét kann eine Person schnell und mit hoher Genauigkeit jede Ebene nivellieren.

Die Nivellierung erfolgt automatisch nach dem Einschalten des Geréats. Nachdem die Nivellierung erreicht ist, schaltet
der Strahl ein.

LEDs zeigen den jeweiligen Betriebszustand an.



Das Geréat wird mit wiederaufladbaren Li-lon Akkus betrieben, die auch wéhrend des Betriebs geladen werden kénnen.

3.3 Kombinationsmaoglichkeit mit der Fernbedienung/dem Laserempfanger PRA 300

Der PRA 300 ist Fernbedienung und Laserempfanger in einem. Mit ihm ist es mdglich, den Rotationslaser PR 300-HV2S
bequem Uber gréssere Distanzen zu bedienen. Ausserdem dient der PRA 300 auch als Laserempfanger und kann
daher dazu genutzt werden, den Laserstrahl auf grosse Distanz anzuzeigen.

3.4 Digitales Messen des Abstands

Der Laserempfanger zeigt digital den Abstand zwischen Laserebene und der Markierungskerbe an. Somit kann in
einem Arbeitsschritt millimetergenau festgestellt werden, wo man sich befindet.

3.5 Automatisches Ausrichten und Uberwachen

Mit dem PR 300-HV2S und dem PRA 300 Iasst sich eine Laserebene durch eine Person automatisch auf einen genauen
Punkt ausrichten. Das Gerat erkennt die jeweilige Ausrichtung (Horizontal, Vertikal oder Neigung) und verwendet
dementsprechend die Funktion Automatisches Ausrichten (Horizontal mit PRA 90 und Neigung) oder Automatisches
Ausrichten mit anschliessender Uberwachung der Ebene (Vertikal). Die Uberwachungsfunktion tiberpriift mit Hilfe des
PRA 300 automatisch in regelmassigen Absténden die Ausrichtung der Laserebene, um etwaige Verschiebungen (z.B.
durch Temperaturschwankungen, Wind oder Sonstiges) zu verhindern. Die Uberwachungsfunktion kann deaktiviert
werden.

3.6 Digitale Neigungsanzeige mit patentierter automatischer elektronischer Neigungsausrichtung

Die digitale Neigungsanzeige kann eine Neigung bis zu 25 % anzeigen, wenn sich der PR 300-HV2S im vorgeneigten
Zustand befindet. So lassen sich Neigungen ohne Kalkulationen erstellen und Uberprifen. Mit der automatischen
elektronischen Neigungsausrichtung lésst sich die Genauigkeit einer Neigungsrichtung optimieren.

3.7 Schockwarnfunktion

Die Schockwarnfunktion wird erst zwei Minuten nach erfolgter Nivellierung nach Einschalten des Geréts aktiviert. Wird
innerhalb dieser 2 Minuten eine Taste gedriickt, beginnt die zweiminltige Wartezeit erneut. Wird das Gerat wahrend
des Betriebs aus dem Niveau gebracht (Erschitterung/Stoss), schaltet es in den Warnmodus; alle LEDs blinken, der
Laser schaltet ab (Kopf rotiert nicht mehr).

3.8 Abschaltautomatik

Ist das Gerat ausserhalb des Selbstnivellierbereichs (+16° X-Achse, +10° Y-Achse) aufgestellt oder mechanisch
blockiert, so schaltet der Laser nicht ein und die LEDs blinken.

Das Gerat kann auf Stativen mit 5/8"-Gewinde oder direkt auf einer ebenen stabilen Unterlage aufgestellt werden
(vibrationsfreil). Beim automatischen Nivellieren einer oder beider Richtungen Uberwacht das Servosystem die
Einhaltung der sperzifizierten Genauigkeit. Eine Abschaltung erfolgt, wenn keine Nivellierung erreicht wird (Gerét
ausserhalb des Nivellierbereichs oder mechanische Blockierung) oder wenn das Gerat aus dem Niveau gebracht wird
(Siehe Abschnitt Schockwarnfunktion).

HINWEIS
Wenn die Nivellierung nicht erreicht werden kann, schaltet der Laser ab und alle LEDs blinken.

3.9 Lieferumfang

Rotationslaser PR 300-HV2S
Laserempfanger/Fernbedienung PRA 300
Empféngerhalter PRA 83
Bedienungsanleitung

Li-lon-Akku PRA 84

Netzteil PUA 81

Batterien (AA-Zellen)

Herstellerzertifikate

Hilti Koffer

S NN = = NN =2 s



HINWEIS

Zubehor finden Sie in lhrem Hilti Center oder online unter www.hilti.com.

3.10 Betriebszustandsanzeigen

Das Gerét besitzt folgende Betriebszustandsanzeigen: LED Auto-Nivellierung, LED Akkuladezustand, LED Deaktivie-

rung Schockwarnfunktion, LED Neigungsmodus, LED Uberwachung und LED elektronische Neigungsausrichtung.

3.11 LED Anzeigen am PR 300-HV2S Rotationslaser

LED Auto-Nivellierung

Die griine LED blinkt.

Das Gerat ist in der Nivellierphase.

Die griine LED leuchtet kon-
stant.

Das Gerét ist nivelliert / ordnungsge-
mass in Betrieb.

LED Deaktivierung Schockwarnfunk-
tion

Die orangefarbige LED leuch-
tet konstant.

Die Schockwarnfunktion ist deaktiviert.

LED Neigungsmodus

Die orangefarbige LED blinkt.

Ausrichten der geneigten Ebene.

Die orangefarbige LED leuch-
tet konstant.

Neigungsmodus ist aktiviert.

LED Uberwachung

Die orangefarbige LED leuch-
tet konstant.

Das Gerat richtet die Laser-Ebene auf
den Referenzpunkt (PRA 300) aus.

Die orangefarbige LED blinkt.

Das Gerat ist im Uberwachungsmodus.
Ausrichtung auf den Referenzpunkt
(PRA 300) ist korrekt.

LEDs elektronische Neigungsausrich-
tung

Die orangefarbigen LED-
Pfeile blinken.

Das Gerat ist im Modus "elektronische
Neigungsausrichtung", der PRA 300
empfangt keinen Laserstrahl

Beide orangfarbige LED-
Pfeile leuchten konstant

Gerét ist korrekt auf den PRA 300 aus-
gerichtet.

Der linke orangefarbige LED-
Pfeil leuchtet

Gerat muss im Uhrzeigersinn gedreht
werden.

Der rechte orangefabrige
LED-Pfeil leuchtet

Gerat muss gegen den Uhrzeigersinn
gedreht werden

Alle LEDs

Alle LEDs blinken

Das Gerat wurde angestossen oder hat
einen Fehler.

3.12 Ladezustand des Li-lon-Akkus wahrend des Betriebs

LED Dauerlicht LED blinkend Ladezustand C
LED 1,2, 3,4 - Cz75%
LED1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10 %

3.13 Ladezustand des Li-lon-Akkus w

ahrend des Ladevorgangs im Gerat

LED Dauerlicht LED blinkend Ladezustand C
LED 1,2, 3,4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50 % =C <75%
LED 1 LED 2 25 % = C <50%
- LED 1 C<25%




3.14 Ladeaktivitdtsanzeige am Li-lon-Akku wahrend des Ladevorgangs ausserhalb des Geréts

Leuchtet die rote LED konstant, wird der Akku geladen.
Leuchtet die rote LED Akkuladeaktivitat nicht, ist der Ladevorgang abgeschlossen, oder das Ladegerat liefert keinen
Strom.

4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

PR 300-HV2S

Reichweite Empfang (Durchmesser) mit PRA 300 typisch: 2...600 m

Reichweite Fernbedienung (Durchmesser) mit PRA 300 typisch, auf offenem Feld ohne &uBerliche
EinfliiBe: 0...240 m

Genauigkeit! auf 10 m: £ 0,5 mm

Lotstrahl Kontinuierlich rechtwinklig zur Rotationsebene

Laserklasse Klasse 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); Maximalleistung < 4,85 mW bei =z 300
U/min

Rotationsgeschwindigkeiten 600/min, 1000/min (wahrend des automatischen Aus-
richtungsprozeBes)

Neigungsbereich mit vorgeneigtem Gerat: <25 %

Selbstnivellierbereich +16° X-Achse, +10° Y-Achse

Energieversorgung 7,2V/ 4,5 Ah Li-lon Akku

Betriebsdauer Akku Temperatur +25 °C, Li-lon-Akku: 2 25 h

Betriebstemperatur -20...+50 °C

Lagertemperatur (trocken) -25...+60 °C

Schutzklasse IP 66 (gemass IEC 60529); nicht im Modus "Laden
wahrend des Betriebs"

Stativgewinde %" x 18

Gewicht (inklusive PRA 84) 2,5kg

Falltesththe? 1,5m

1 Einfliisse wie insbesondere starke Temperaturschwankungen, Feuchtigkeit, Schock, Sturz usw. kdnnen die Genauigkeit beeinflus-
sen. Falls nicht anders angegeben, wurde das Gerat unter Standard-Umgebungsbedingungen (MIL-STD-810G) justiert bzw. kali-
briert.

2 Falltest wurde vom Stativ auf flachen Beton unter Standard-Umgebungsbedingungen (MIL-STD-810G) durchgefiihrt.

PRA 300
Operationsbereich Detektion (Durchmesser) mit PR 300-HV2S typisch: 2...600 m
Akustischer Signalgeber 3 Lautstérken mit der Méglichkeit zur Unterdriickung
FlUssigkristall-Anzeige beidseitig
Bereich der Abstandsanzeige + 52 mm
Anzeigebereich Laser-Ebene +1mm
Lénge des Detektionsfelds 120 mm
Zentrumsanzeige von Gehduseoberkante 75 mm
Markierungskerben auf beiden Seiten
Detektionsfreie Wartezeit vor Selbstabschaltung 15 min
Gewicht (inklusive Batterien) 0,25 kg

1 Falitest wurde im Empféangerhalter PRA 83 auf flachen Beton unter Standard-Umgebungsbedingungen (MIL-STD-810G) durchge-
fuhrt.



Energieversorgung

2 AA-Zellen

Batterielebensdauer Temperatur +20 °C: ca. 40 h (abhéngig von der Qualit&t
der Alkalimanganbatterien)

Betriebstemperatur -20...+50 °C

Lagertemperatur -25...+60 °C

Schutzklasse IP 66 (gemass IEC 60529), ausser Batteriefach

Falltesthéhe!

2m

1 Falltest wurde im Empféangerhalter PRA 83 auf flachen Beton unter Standard-Umgebungsbedingungen (MIL-STD-810G) durchge-

flhrt.

PRA 84 Li-lon Akku

Nennspannung (normaler Modus) 72V
Maximalspannung (in Betrieb oder beim Laden wah- 13V
rend des Betriebs)
Nennstrom 180 mA
Ladezeit Temperatur +32 °C: 2 h 10 min (Akku 80 % geladen)
Betriebstemperatur -20...+50 °C
Lagertemperatur (trocken) -25...+60 °C
Ladetemperatur (auch beim Laden im Betrieb) +0...+40 °C
Gewicht 0,3 kg

PUA 81 Netzteil
Netzstromversorgung 115..230 V
Netz-Frequenz 47...63 Hz
Bemessungsleistung 36 W
Bemessungsspannung 12V
Betriebstemperatur +0...+40 °C
Lagertemperatur (trocken) -25...+60 °C
Gewicht 0,23 kg

5 Inbetriebnahme

HINWEIS
Das Gerat darf nur mit den Hilti Akkus PRA 84 oder
PRA 84G betrieben werden.

5.1 Akku einsetzen H

1. Schieben Sie den Akku in das Gerét.

2. Drehen Sie die Verriegelung im Uhrzeigersinn, bis
das Symbol "Verriegelung zu" erscheint.

5.2 Akku entnehmen H

1. Drehen Sie die Verriegelung entgegen dem Uhr-
zeigersinn, bis das Symbol "Verriegelung auf" er-
scheint.

2. Ziehen Sie den Akku aus dem Gerat.

5.3 Akku laden

5.3.1 Erstes Laden eines neuen Akkus

Laden Sie die Akkus vor der ersten Inbetriebnahme voll-
standig auf.

HINWEIS

Sorgen Sie dabei fir einen sicheren Stand des zu laden-
den Systems.

5.3.2 Erneutes Laden eines Akkus

1. Stellen Sie sicher, dass die Aussenflachen des Ak-
kus sauber und trocken sind.



2. Fuhren Sie den Akku in das Gerét ein.
HINWEIS Li-lonen-Akkus sind zu jeder Zeit einsatz-
bereit, auch im teilgeladenen Zustand.
Bei eingeschaltetem Geréat wird der Ladefortschritt
durch LEDs angezeigt.

5.4 Optionen fiir das Laden des Akkus

HINWEIS
Stellen Sie sicher, dass die empfohlene Temperatur beim
Laden eingehalten wird (0 bis 40°C).

GEFAHR

Das Netzteil PUA 81 darf nur innerhalb eines Gebéau-
des verwendet werden. Vermeiden Sie das Eindringen
von Feuchtigkeit.

5.4.1 Laden des Akkus im Gerat B

1. Setzen Sie den Akku in das Akkufach (siehe 5.1).
Drehen Sie die Verriegelung, bis die Ladebuchse am
Akku sichtbar wird.

3. Stecken Sie den Stecker des Netzteils oder den
Auto-Batteriestecker in den Akku.

Der Akku wird geladen.

4. Zur Anzeige des Ladezustand wahrend des Ladens

schalten Sie das Gerét ein.

5.4.2 Laden des Akkus ausserhalb des Gerits

1. Entnehmen Sie den Akku (siehe 5.2).

2. Verbinden Sie den Stecker des Netzteils oder den
Auto-Batteriestecker mit dem Akku.
Die rote LED am Akku signalisiert Ladeaktivitat.

5.4.3 Laden des Akkus wahrend des Betriebs

GEFAHR

Der Betrieb im Modus "Laden wéhrend des Betriebs"
ist fur Aussenanwendungen und in feuchter Umgebung
nicht erlaubt.

1. Drehen Sie den Verschluss bis die Ladebuchse am
Akku sichtbar wird.

2. Stecken Sie den Stecker des Netzteils in den Akku.
Das Gerét arbeitet wéhrend des Ladevorgangs und
der Akkuladezustand wird durch die LEDs am Gerat
angezeigt.

5.5 Rotationslaser einschalten

Driicken Sie die Taste Ein/Aus @.

HINWEIS

Nach dem Einschalten startet das Geréat die automati-
sche Nivellierung. Bei vollstandiger Nivellierung wird der
Laserstrahl in Rotations- und Normalrichtung eingeschal-
tet.

5.6 LED Anzeigen

Siehe Kapitel Beschreibung
PR 300-HV2S Rotationslaser".

"LED Anzeigen am

5.7 Batterien in den PRA 300 einsetzen El

GEFAHR
Setzen Sie keine beschadigten Batterien ein.

GEFAHR

Mischen Sie keine neuen und alten Batterien. Verwenden
Sie keine Batterien von verschiedenen Herstellern oder
mit unterschiedlichen Typenbezeichnungen.

HINWEIS
Der PRA 300 darf nur mit Batterien betrieben werden, die
gemass internationalen Standards hergestellt wurden.

1. Offnen Sie das Batteriefach des Laserempfangers.

2. Setzen Sie die Batterien in den Laserempfanger ein.
HINWEIS Beachten Sie beim Einsetzen die Polaritat
der Batterien!

3. Schliessen Sie das Batteriefach.

5.8 Paaren

Das Geréat und die Fernbedienung/der Laserempfanger
sind im ausgelieferten Zustand gepaart. Weitere Laser-
empfanger desselben Typs oder automatische Stative
PRA 90 sind ohne Paarung nicht betriebsbereit. Um das
Gerat mit diesem Zubehor zu nutzen, missen diese auf-
einander eingestellt, also gepaart, werden. Das Paaren
von Geraten bewirkt, dass diese einander eindeutig zuge-
ordnet werden. Das Gerat und das automatische Stativ
PRA 90 empfangen so nur Signale von der gepaarten
Fernbedienung/dem Laserempfénger. Die Paarung er-
mdglicht das Arbeiten neben anderen Rotationslasern
ohne die Gefahr, dass Einstellungen durch diese verén-
dert werden.

5.8.1 Paaren von Gerét und Laserempfanger

(B)=<li

1. Dricken Sie an Gerat und Laserempfanger gleich-

zeitig auf die Taste Ein/Aus @ und halten Sie diese
fur mindestens 3 Sekunden gedriickt.
Die erfolgreiche Paarung wird am Laserempfanger
durch einen Ton und am Gerét durch Blinken al-
ler LEDs signalisiert. Gleichzeitig erscheint auf dem
Display des Laserempféngers das oben e+ abgebil-
detete Symbol. Gerét und Empfanger schalten sich
nach dem Paaren automatisch aus.

2. Schalten Sie die gepaarten Geréte wieder ein.

5.8.2 Paaren vom PRA 90 Stativ und Empfanger

/M=



Driicken Sie am Automatischen Stativ PRA 90 und
am Laserempfénger gleichzeitig auf die Tasten Ein/
Aus @) und halten Sie sie fiir mindestens 3 Sekunden
gedriickt.

Die erfolgreiche Paarung wird am Laserempfénger
durch einen Ton und am Gerat durch Blinken al-
ler LEDs signalisiert. Gleichzeitig erscheint auf dem
Display des Laserempféngers das oben n- abge-
bildete Symbol. Gerat und Empfénger schalten sich

2.

Schalten Sie die gepaarten Geréate wieder ein.
Auf dem Display des Laserempfangers wird das
Gerét inklusive Stativ ~+ angezeigt.

nach dem Paaren automatisch aus.

6 Bedienung

6.1 Ubersicht der generellen Symbole

Ubersicht der generellen Symbole
Generelle Symbole

Téatigkeit erfolgreich abgeschlossen.

v

Information

Warnung

o

4

Schockwarnung aktiviert

Schlafmodus aktiviert

Rotationslaser im Schlafmodus

Neigungsmodus aktiviert

Automatisches elektronisches Ausrichten ist aktiviert

Manuelles Ausrichten

6.2 Gerat prifen

Prifen Sie vor wichtigen Messungen die Genauigkeit des Gerats, insbesondere, nachdem es zu Boden gefallen ist

oder ungewéhnlichen mechanischen Einwirkungen ausgesetzt war (siehe 7.6).




6.3 Gerat einschalten
Driicken Sie die Taste Ein/Aus @).
HINWEIS
Nach dem Einschalten startet das Gerat die automatische Nivellierung.

6.4 Arbeiten mit dem PRA 300 Laseremfanger/ Fernbedienung

Der PRA 300 ist Laserempfanger und zugleich auch Fernbedienung. Die Fernbedienung erleichtert die Arbeit mit dem
Rotationslaser und wird benétigt, um einige Funktionen des Gerétes nutzen zu kdnnen. Die Anzeige des Laserstrahls
erfolgt optisch und akustisch.

6.4.1 Arbeiten mit dem PRA 300 Laserempfanger als Handgerat

1.

2.

Driicken Sie die Taste Ein/Aus @).

HINWEIS Wurde der Empfanger vor dem PR 300 Rotationslaser gestartet, ist auf dem Display des Empféngers
noch kein Laserstrahl abgebildet.

Halten Sie den Laserempfénger mit dem Detektionsfeld direkt in die Ebene des rotierenden Laserstrahls.

6.4.2 Arbeiten mit dem Laserempfanger im Empfingerhalter PRA 83 I

1.

6.

Driicken Sie den Empfanger schrdg in die Gummihille des PRA 83, bis dieser den Empfanger vollstandig
umschliesst. Achten Sie darauf, dass sich das Detektionsfeld und die Tasten auf der Vorderseite befinden.
Stecken Sie den Empfénger zusammen mit Gummihiille an das Griffstiick. Die magnetische Halterung verbindet
Hdille und Griffstlick miteinander.

Schalten Sie den Empfénger mit der Taste Ein/Aus @) ein.

Offnen Sie den Drehgriff.

Befestigen Sie den Empfangerhalter PRA 83 durch Schliessen des Drehgriffs sicher an der Teleskop- oder
Nivellierstange.

Halten Sie den Empfénger mit dem Detektionsfeld direkt in die Ebene des rotierenden Laserstrahls.

6.4.3 Arbeiten mit dem Hoheniibertragungsgerat PRA 81 [l

No oM

Offnen Sie den Verschluss am PRA 81.

Setzen Sie den Laserempfénger in das Héhenlbertragungsgerat PRA 81 ein.

Schliessen Sie den Verschluss am PRA 81.

Schalten Sie den Laserempfénger mit der Taste Ein/Aus @) ein.

Halten Sie den Laserempfénger mit dem Detektionsfeld direkt in die Ebene des rotierenden Laserstrahls.
Positionieren Sie den Laserempfénger so, dass die Abstandsanzeige "0" anzeigt.

Messen Sie den gewiinschten Abstand mit Hilfe des Massbandes.

6.5 Meniioptionen am PRA 300 Laserempféanger/Fernbedienung

1.

2.

Sie kénnen jeder Zeit, wahrend der Bedienung die Meniitaste 28 driicken.

Die MenUlanzeige erscheint im Anzeigefeld.

Wihlen Sie mit den Richtungstasten £ oder %= nach Bedarf die einzelnen Meniipunkte aus.

HINWEIS Mit den Richtungstasten *;* oder =7 lassen sich Einstellméglichkeiten auswahlen. Mit der Taste 0K
speichern Sie lhre Auswahl.
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Lautstérke

W)
L Einheiten
A

Systemeinrichtung

Geréteeinstellung

Informationen

Retour

5

3. Mit der Menitaste == oder der Retourtaste © kdnnen Sie jeder Zeit das Menli wieder verlassen.

6.5.1 Lautstarke einstellen

Bei jedem Einschalten des Laserempfangers ist die Lautstérke auf "normal" eingestellt. Durch Driicken der Lautstér-
kefunktion im Meni kann die Lautstarke gedndert werden. Sie kénnen zwischen den vier Optionen "Leise", "Normal",
"Laut" und "Aus" wahlen. Nach jeder Auswahl gelangen Sie automatisch wieder in den normalen Bedienmodus.

Lautstérke laut
o)
)
L)
wt

Lautstéarke normal

Lautstérke leise

Lautstérke aus

Sie kdnnen die Retourtaste & betétigen, um wieder zuriick ins Menl zu kommen.

6.5.2 Einheiten einstellen

Mit der Einheitenfunktion im Men( kdnnen Sie die gewlinschte Genauigkeit der digitalen Anzeige einstellen in Millimeter
oder Inch. Nach jeder Auswahl gelangen Sie automatisch wieder in den normalen Bedienungsmodus oder Sie kénnen
die Retourtaste ® bestétigen, um wieder zurtick ins Meni zu kommen.

Einheiten
1 mm V16"
2 i =k
AT in
2 mm V8"
-
2k =%
s 2
Hal
5 mm Ya"
-
;rnzrﬁ E!%
s -
Hal
10 mm V2"
-
z218 =3
= mim in
25 mm 1"
oo r =
=mm = in




6.5.3 Systemeinrichtung einstellen
Folgende Meniipunkte gibt es: Ein-/ Ausblenden der Strahlenblenden 4 und Schlafmodus &7 .

6.5.3.1 Ein-/ Ausblenden der Strahlenblenden

Sie kdnnen den Laserstrahl des PR 300-HV2S auf einer oder mehreren Seiten des Gerétes abschalten. Diese Funktion
ist nutzlich, wenn Sie auf einer Baustelle mehrere Laser verwenden und den Empfang von mehr als einem Laser
verhindern mdéchten. Die Strahlebene ist in vier Quadranten unterteilt. Diese sind auf dem Gehause markiert und
kénnen folgendermassen festgelegt werden.

1.
2.

>

Wahlen Sie im Menii 28 die Systemeinstellungen aus [&] und bestatigen Sie diese mit der Bestatigungstaste 0K .
Wahlen Sie die Funktion Strahlen Ein-/Ausblenden aus € und bestétigen Sie diese mit der Bestatigungstaste 0K

Navigieren Sie zum richtigen Quadranten mit den Navigationstasten %> =% .

Deaktivieren/Aktivieren Sie den Quadranten mit der OK Taste 0K .

Bestétigen Sie diese Einstellung mit der Bestétigungstaste .

Ist der Quadrant sichtbar, ist der Status "eingeschaltet". Ist der Quadrant nicht sichtbar ist der Status "aus".

Mit der Retourtaste ®» kommen Sie wieder zuriick zum Menupunkt "Systemeinrichtungsrelevante Einstellung"
oder Uiber die Meniitaste 5 zuriick in den Bedienmodus.

HINWEIS Einstellungen, die das Geréat betreffen, werden nur wirksam, wenn das Gerat eingeschaltet und tber
Funk verbunden ist.

6.5.3.2 Schlaf-Modus aktivieren/deaktivieren

Im Schlaf-Modus kann der PR 300-HV2S Strom sparen. Der Laser wird abgeschaltet, was die Kapazitat des Akkus
verlangert.

g wh =

Driicken Sie beim PRA 300 die Taste Menii 22 .

Wahlen Sie die Systemeinrichtungsrelevante Einstellung aus & .

Navigieren Sie mit den Richtungstasten = %2 zur Option "Schlaf-Modus" E .
Bestatigen Sie diesen Mentipunkt mit der OK Taste 0K .
Aktivieren/Deaktivieren Sie mit der Bestatigungstaste den Schlaf Zustand.
HINWEIS Alle Einstellungen bleiben gespeichert.

6.5.4 Gerateeinstellungen

viel Vibration, niedrige Sensibilitat bei

( ﬁ J ( ﬁ ] Schock

o i

Sensitivitdt Schockwarnfunktion mittel

niedrig

0 /0 7 Prozent
%o o

Einheiten Neigungsmodus Grad

Promille
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m m Millimeter
in

Einheiten Inch

Ein
S S
Funkverbindung Aus

—"s
“DFE

Einstellungen, die das Gerat betreffen, werden nur wirksam, wenn das Gerat eingeschaltet und Uber Funk verbunden
ist. Mit der Retourtaste © gelangen Sie wieder in das Hauptmenu.

6.5.4.1 Schockwarnfunktion deaktivieren

1. Schalten Sie den Rotationslaser ein (siehe 6.3).
Driicken Sie die Taste Deaktivierung Schockwarnfunktion @, .
Das konstante Leuchten der LED "Deaktivierung Schockwarnfunktion" zeigt an, dass die Funktion deaktiviert ist.
Wenn die Schockwarnfunktion deaktiviert ist, dann reagiert das Geréat nicht mehr auf Schock.

3. Um in den Standard-Modus zurlickzukehren, schalten Sie das Gerat aus und starten es erneut.

6.5.4.2 Einheiten Neigungsmodus

Im Einheiten Neigungsmodus kdnnen Prozent, Grad oder Promille fur die Neigungseingabe eingestellt werden.
Driicken Sie beim PRA 300 die Taste Men(i 25 .

Wihlen Sie die Geriteeinstellungstaste #].

Navigieren Sie mit den Richtungstasten zur Option Einheiten Neigungsmodus <.

Bestatigen Sie diesen Meniipunkt mit der Taste 0K .

Navigieren Sie zur richtigen Einheit und aktivieren Sie diese mit der Taste 0K .

a0

6.5.4.3 Einheiten

Sie kdnnen im Menupunkt Einheiten von Metrisch zu Imperial wechseln.
1. Driicken Sie beim PRA 300 die Taste Menii & .
Wihlen Sie die Gerateeinstellungstaste #] .
Driicken Sie eine der Pfeiltasten zur Option Einheiten - .

Bestatigen Sie diesen Mentipunkt mit der Taste 0K .

Navigieren Sie zur richtigen Einheite und aktivieren Sie diese mit der Taste 0K .

2
3.
4.
5

6.5.4.4 Funkverbindung

Wenn nétig, kénnen Sie die Funkverbindung des Empféngers deaktivieren und den Empfanger/Fernbedienung nur als
Empfénger verwenden.

1. Driicken Sie beim PRA 300 die Taste Meni
Wihlen Sie die Geréteeinstellungstaste #].

Navigieren Sie mit den Pfeiltasten zur Option Funkverbindung §| .

Bestatigen Sie diesen Mentipunkt mit der Taste 0K .

Navigieren Sie zur richtigen Funkverbindung und aktivieren Sie diese mit der Taste 0K .

2
3.
4.
5

6.5.5 Informationen
Beim Auswéhlen dieses Menupunktes haben Sie folgende Optionen:
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- Hier kann die Softwareversion von Gerat, Empfanger und PRA 90 abge-
1 rufen werden.

Software Version

Ial Hier kann das Datum der letzten Kalibrierung abgerufen werden.

Datum letzte Kalibrierung

Der QR Code kann mit einem Smart Phone gescannt werden und verlinkt
ElyE auf Animationsvideos, die die Bedienung des Systems erlautern.
=

QR Code

Mit der Meniitaste 2 oder der Retourtaste © kénnen Sie jeder Zeit das Menii wieder verlassen.

6.6 Horizontal Arbeiten

6.6.1 Aufstellen

1. Montieren Sie das Gerét je nach Anwendung z.B. auf ein Stativ. Alternativ kdnnen Sie den Rotationslaser auch
auf eine Wandhalterung montieren. Der Neigewinkel der Auflageflache darf maximal + 5° sein.

2. Driicken Sie die Taste Ein/Aus @ .
Die LED "Autonivellierung" blinkt griin und der Nivellierstatus wird im Bedienfeld des Laserempféngers angezeigt.
Sobald die Nivellierung erreicht ist, schaltet sich der Laserstrahl ein, rotiert und die LED "Autonivellierung" leuchtet
konstant.

6.6.2 Ausrichten mit dem automatischen Stativ PRA 90

HINWEIS
Diese Funktion steht nur mit dem automatischen Stativ PRA 90 zur Verfligung.
Beim erstmaligen Gebrauch muss der Laserempfanger PRA 300 mit dem Stativ gepaart werden (siehe 6.9.2).

Mit dem optionalen automatischen Stativ PRA 90 kdnnen Sie die Hohe der Laserebene manuell oder automatisch auf
das gewilinschte Niveau einstellen.

1. Montieren Sie das Gerat auf das automatische Stativ PRA 90.
2. Schalten Sie den Rotationslaser, das automatische Stativ und den Laserempfanger ein. Richten Sie die Hohe der
Laserebene nun manuell (siehe 6.6.2.1) oder automatisch (siehe 6.6.2.2) aus.

6.6.2.1 Manuelles Ausrichten @

Driicken Sie auf dem Laserempféanger die Tasten £ == oder am PRA 90 die Pfeiltasten, um die horizontale Ebene
parallel nach oben bzw. nach unten zu verschieben.

6.6.2.2 Automatisches Ausrichten @ [B

1. Halten Sie die Empféngerseite des Laserempfangers auf die gewlinschte Zielhéhe und in Richtung Bedienfeld
des PRA 90. Halten Sie den Laserempfanger wahrend des Ausrichtens ruhig, und achten Sie auf freie Sicht
zwischen Laserempfénger und Gerét.

2. Doppelklicken Sie die Taste Automatisches Ausrichten == auf dem Laserempfinger. Ein weiterer Doppelklick
beendet die Ausrichtung.

Der Ausrichtungsprozess der Laser-Ebene wird gestartet und das Stativ fahrt nach oben bzw. unten. Wah-
renddessen ertdnt kontinuierlich ein akustisches Signal. Sobald der Laserstrahl auf das Detektionsfeld des
Laserempfanger trifft, wird der Strahl zur Markierungskerbe (Bezugsebene) hin bewegt.

Nachdem die Position erreicht ist und das Gerat sich nivelliert hat, signalisiert ein Ton von fiinf Sekunden Léange
den Abschluss des Prozesses. Das Symbol "automatische Ausrichtung" s wird nicht mehr angezeigt.
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Uberpriifen Sie die Hoheneinstellung auf dem Display.

Entfernen Sie den Laserempfanger.

HINWEIS Falls der automatische Ausrichtungsprozess nicht erfolgreich war, erténen kurze Signale, und das
Symbol "automatische Ausrichtung" == erlischt.

HINWEIS Es erscheint ausserdem eine Warnung auf dem Empféanger, dass der Empfanger sich ausserhalb des
mdglichen Empfangsbereichs befindet.

6.7 Vertikal Arbeiten

1.

Montieren Sie das Gerat zum vertikalen Arbeiten auf einem entsprechendem Stativ, Fassaden- oder Schnur-
gerUstadapter oder einer Wandhalterung, sodass das Bedienfeld des Geréts nach oben gerichtet ist. Alternativ
kdnnen Sie das Gerat auch auf die Gummifiisse der hinteren Griffe legen.

HINWEIS Die beste Funkverbindung zum PRA 300 bietet die Seite des Geréts, die sich rechts an das Bedienfeld
anschliesst.

HINWEIS Damit die spezifizierte Genauigkeit eingehalten werden kann, sollte das Geréat auf einer ebenen Flache
positioniert werden bzw. entsprechend genau auf dem Stativ oder anderem Zubeh&r montiert werden.

Richten Sie den Rotationslaser mit Hilfe von Kimme und Korn in der gewilinschten Richtung aus.

Driicken Sie die Taste Ein/Aus@).

Nach der Nivellierung startet das Gerét den Laserbetrieb mit einem stehenden Rotationsstrahl der senkrecht
nach unten projiziert. Dieser projizierte Punkt ist ein Referenzpunkt (kein Lotpunkt) und dient zur Positionierung
des Gerates.

Richten Sie das Gerat nun so aus, dass der projizierte Laserpunkt genau auf einen Referenzpunkt (z.B. Nagel im
Schnurgerust) ausgerichtet ist.

Richten Sie die Laser-Ebene nun manuell (siehe 6.7.1) oder automatisch (siehe 6.7.2) auf den gewinschten
zweiten Referenzpunkt aus.

Sobald Sie mit der Ausrichtung beginnen, startet der Laser automatisch mit der Rotation.

6.7.1 Manuelles Ausrichten @
1.

Driicken Sie auf dem Laserempfénger die Richtungstasten ** =2, um die vertikale Ebene manuell auszurichten.

6.7.2 Automatisches Ausrichten und Uberwachung @ [
1.

Befestigen oder halten Sie den Laserempfanger mit der Markierungskerbe auf die gewiinschte auszurichtende
Stelle und in Richtung des Gerétes.
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2. Doppelklicken Sie die Taste Automatisches Ausrichten=. Ein weiterer Doppelklick beendet die Ausrichtung.
Der Ausrichtungsprozess der Laserebene wird gestartet. Wahrenddessen ertdnt kontinuierlich ein akustisches
Signal.

Sie kénnen die Richtung des Suchprozesses durch einmaliges Driicken der Taste Automatisches Ausrichten/am
andern.
Sobald der Laserstrahl auf das Detektionsfeld des Laserempféangers trifft, wird der Strahl an die Markierungskerbe

(Bezugsebene) bewegt. m
Nachdem die Position erreicht ist (Markierungskerbe gefunden), signalisiert ein Ton von flinf Sekunden Lénge

den Abschluss des Prozesses.

Der Laserempfanger geht automatisch in den Uberwachungsmodus und kontrolliert in regelmassigen Absténden,

ob sich die Laser-Ebene verschoben hat. Bei einer Verschiebung wird die Laser-Ebene wieder auf die Markie-
rungskerbe korrigiert, wenn dies mdglich ist. Liegt die Markierungsebene ausserhalb des Nivellierungsbereichs

von +5°, ist der direkte Sichtkontakt zwischen Gerat und Laserempfanger fur langere Zeit verhindert, oder ist der
Ausrichtungsprozess innerhalb von zwei Minuten nicht erfolgreich, erténen kurze Signale, der Laser rotiert nicht

mehr, und das Symbol "automatische Ausrichtung" erlischt. Dies signalisiert den Abbruch des automatischen
Ausrichtungsprozesses.

3. Nachdem der automatische Ausrichtungsprozess abgeschlossen ist, Sie aber den Empfanger nicht positioniert
lassen wollen sondern als Empfénger verwenden, kénnen Sie durch Doppellklicken der Taste Automatisches
Ausrichtenam den Uberwachungsmodus wieder verlassen.

6.8 Arbeiten mit Neigung

HINWEIS

Falls das Gerat Temperaturanderungen von ungeféhr 10 Grad misst, stoppt die Laserrotation flr circa 40 Sekunden.
In dieser Zeit korrigiert das Gerat alle durch die Temperaturdnderung moglichen Fehler. Nach der automatischen
Korrektur stellt das Gerat die Laserebene wieder auf die vorherige Neigung ein und der Laser beginnt zu rotieren.

Gerat im Wasser

Nivellierung aus, um mit Neigungsadapter zu arbeiten
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1,

Zuletzt verwendeter Neigungswert

X-Achse

Kl X

Y-Achse

LY

Die Neigung kann entweder manuell, automatisch oder durch die Verwendung des Neigungsadapters PRA 79 erfolgen.

6.8.1 Aufstellen

1.

Montieren Sie den Rotationslaser auf ein Stativ.

Positionieren Sie den Rotationslaser am ersten Referenzpunkt entweder auf der oberen oder auf der unteren
Kante der Neigungsebene.

Stellen Sie sich hinter das Gerat, mit Blickrichtung auf das Bedienfeld.

Richten Sie das Geréat grob mit Hilfe von Kimme und Korn am Kopf des Geréts parallel zur Neigungsebene auf
dem zweiten Referenzpunkt aus.

Schalten Sie den Laserempfanger ein @) .

Schalten Sie das Gerét ein @ und driicken Sie die Taste Neigungsmodus .

Die LED Neigungsmodus leuchtet.

Sobald die Nivellierung erreicht ist, schaltet sich der Laserstrahl ein. Das Bedienfeld des PRA 300 zeigt nun
folgende Neigungsmdglichkeiten an:

- Digitale Veranderung des X oder der Y Wertesfl.

- Nivellierung ausschalten (zur Verwendung mit Neigungsadapter PRA 79)

- Aufrufen des zuletzt verwendeten Wertes +D.

Fur eine feinere Ausrichtung fiihren Sie nach Einstellung der Neigung die automatische oder manuelle elektro-
nische Neigungsausrichtung aus (siehe 6.8.2.2). Neigungen kénnen am PRA 300 in %, %o oder in ° eingestellt
bzw. angezeigt werden (siehe 6.5.4).

6.8.2 Neigung manuell digital einstellen

Beim Laserempfanger/Fernbedienung kénnen Neigungswerte bis zu 20 % eingegeben werden. Die Anzeige des La-
serempféngers zeigt den Neigungswinkel an. Bei zusétzlicher Verwendung eines Neigungsadapters oder vorgeneigten
Stativs kdnnen Neigungen bis 25 % erreicht werden.

Sie kdnnen Neigungen in X und Y gleichzeitig einstellen oder auch nur in eine der beiden Achsen.

1.

o

Navigieren Sie mit der Pfeiltaste £ oder = auf den Softkey X und bestétigen Sie die Auswahl mit 0K .

Dann wahlen Sie (iber die Pfeiltasten £ oder = die Ziffer oder Vorzeichen aus welches Sie einstellen méchten
und aktivieren es mit OK .

Geben Sie (iber die Pfeiltasten £ oder == den Wert ein und bestétigen jede Stelle mit 0K , erst dann kénnen Sie
eine neue Ziffer auswéhlen.

Nachdem Sie den gewiinschten Wert eingegeben haben bestétigen Sie mit 0K .

Navigieren Sie mit den Pfeiltaste zur Bestatigungstaste und driicken Sie 0K .

Nun kdnnen Sie noch einen Wert flir Y eingeben oder gleich auf Bestétigen navigieren. Der Laser verstellt
sich erst dann, wenn Sie diesen Schritt bestétigen.

HINWEIS Alternativ kénnen Sie vor dem OK die Retourentaste © driicken und kommen wieder zurlck ins
Hauptmenii und Ihre Eingaben werden geldscht.

6.8.2.1 Optionale automatische elektronische Neigungsausrichtung

Nach der groben Ausrichtung des Rotationslasers und Einstellung der Neigung (wie oben beschrieben) kann die
Ausrichtung des PR 300-HV2S durch die von Hilti patentierte, automatische, elektronische Neigungsausrichtung
optimiert werden.

18



Positionieren Sie den Laserempfanger PRA 300 gegeniliber dem Rotationslaser PR 300-HV2S mittig am Ende der
Neigungsebene auf die zweite Referenz. Sie kdnnen ihn entweder ruhig halten oder mit dem Empfangerhalter
PRA 83 fixieren.

Wabhlen Sie nach der Neigungseingabe am PRA 300 durch Doppelklick des AUTO Knopfs die Funktion Automa-
tisches E-Targeting aus und bestétigen Sie diese mit 0K .

Die Animation auf dem PRA 300 zeigt den Ablauf des automatischen Ausrichtungsprozess an. Sobald dieser
abgeschlossen ist, ist die Ausrichtung auf dem PRA 300 korrekt.

Nach erfolgreicher Ausrichtung wird die Funktion automatisch beendet und der Laser richtet sich auf das
Empfangsfeld des Empféngers aus.

Zwischen der groben Ausrichtung mit Hilfe von Kimme und Korn und der feinen Ausrichtung mit Hilfe der
automatischen, elektronischen Neigungsausrichtung kann es zu Abweichungen kommen. Da die automatische,
elektronische Methode mit Hilfe des Gerates genauer als die optische ist, empfiehlt es sich, stets die elektronische
Neigungsausrichtung als Referenz zu nutzen.

In der Menlleiste ist immer ersichtlich, dass Auto E-Targeting gemacht wurde. Wenn das System ausgeschaltet
wird, hebt sich die Abweichung zu Kimme und Korn wieder auf.

Der Laser sucht den Empféanger erst in der X Achse und danach in der Y Achse. Targeting kann nur in einem
Winkel von +/- 5° stattfinden.

6.8.2.2 Optionale manuelle elektronische Neigungsausrichtung

Nach der groben Ausrichtung des Rotationslasers und Einstellung der Neigung (wie oben beschrieben) kann die
Ausrichtung des PR 300-HV2S durch die von Hilti patentierte manuelle, elektronische Neigungsausrichtung optimiert
werden.

1.

Positionieren Sie den PRA 300 gegenliber dem PR 300-HV2S mittig am Ende der Neigungsebene. Sie kénnen
ihn entweder ruhig halten oder mit dem PRA 83 fixieren.

HINWEIS Das Detektionsfeld muss auf dem zweiten Referenzpunkt ausgerichtet sein.

Aktivieren Sie am PR 300-HV2S die manuelle, elektronische Neigungsausrichtung durch Driicken der Taste
Elektronische Neigungsausrichtung.

Wenn die Pfeile fur die elektronische Neigungsausrichtung blinken, empfangt der PRA 300 keinen Laserstrahl
vom PR 300-HV2S.

Wenn der linke Pfeil aufleuchtet, richten Sie den PR 300-HV2S im Uhrzeigersinn aus.

Wenn der rechte Pfeil aufleuchtet, richten Sie den PR 300-HV2S gegen den Uhrzeigersinn aus.

Wenn beide Pfeile aufleuchten, ist die Ausrichtung auf den PRA 300 korrekt.

Nach erfolgreicher Ausrichtung (beide Pfeile leuchten konstant fir 10 Sekunden) wird die Funktion automatisch
beendet.

Fixieren Sie nun den Rotationslaser am Stativ, sodass er nicht unbeabsichtigt verdreht werden kann.

Sie kénnen die elektronische Neigungsausrichtung auch durch Driicken der Taste Manuelle, Elektronische
Neigungsausrichtung beenden.

HINWEIS Zwischen der groben Ausrichtung mit Hilfe von Kimme und Korn und der feinen Ausrichtung mit
Hilfe der manuellen, elektronischen Neigungsausrichtung kann es zu Abweichungen kommen. Da die manuelle,
elektronische Methode genauer als die optische ist, empfiehlt es sich, stets die elektronische Neigungsausrichtung
als Referenz zu nutzen.

6.8.3 Vorhandene Neigung automatisch messen [

Mit dieser Funktion lasst sich automatisch eine geneigte Laser-Ebene zwischen 2 Punkten erstellen und die Neigung
zwischen diesen Punkten ermitteln.

1.
2.
3.

Stellen Sie das Gerét wie unter 6.8.1 beschrieben auf der oberen Kante der Neigungsebene auf.

Montieren Sie den Laserempfénger mit dem Empféngerhalter PRA 83 z.B. an die Teleskoplatte PUA 53.
Positionieren Sie den Empfénger unmittelbar vor dem Rotationslaser, richten Sie ihn auf die Hohe der Laser-Ebene
aus und fixieren Sie ihn auf dem zweiten Referenzpunkt an der Teleskoplatte.

Positionieren Sie den Empfanger mit der Teleskoplatte auf der unteren Kante der Neigungsebene, klicken Sie die
Taste Automatisches Ausrichten &= und bestatigen Sie diese mit OK .

HINWEIS Ein weiterer Doppelklick der AUTO Taste beendet die Ausrichtung.

Nun startet der Ausrichtungsprozess der Laser-Ebene. Wahrenddessen ertdnt kontinuierlich ein Signal.

Sie kénnen die Richtung des Suchprozesses durch einmaliges Driicken der Taste Automatisches Ausrichten s
andern.

Sobald der Laserstrahl auf das Detektionsfeld des Laserempfangers trifft, wird der Strahl an der Markierungskerbe
(Bezugsebene) fixiert. Nachdem die Position erreicht ist (Markierungskerbe gefunden), signalisiert ein akustisches
Signal von fiinf Sekunden den Abschluss des Prozesses an.

Das Symbol "automatische Ausrichtung" wird im Display des Laserempfangers nicht mehr angezeigt, und der
Empfénger geht automatisch in den normalen Modus Uber.

Auf dem Display des Laserempféngers wird die neue Neigung angezeigt.
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6.

Lesen Sie die Neigung zwischen beiden Punkten (Standpunkte von Gerat und Laserempféanger) auf dem Display
des Laserempféngers ab.
HINWEIS Optional kann im Anschluss noch Auto E-targeting durchgefiihrt werden. 6.8.2.1

6.8.4 Neigung mit Hilfe des Neigungsadapters PRA 79 einstellen

HINWEIS

Stellen Sie sicher, dass der Neigungstisch richtig zwischen Stativ und Gerat montiert ist (siehe Bedienungsanleitung

PRA 79).

1. Montieren Sie je nach Anwendung z.B. den Neigungsadapter PRA 79 auf ein Stativ.

2. Positionieren Sie das Stativ entweder auf der oberen oder auf der unteren Kante der Neigungsebene.

3. Montieren Sie den Rotationslaser auf den Neigungsadapter und richten Sie mit Hilfe der Zielkerbe am Kopf des
PR 300-HV2S das Gerét einschliesslich des Neigungsadapters parallel zur Neigungsebene aus. Das Bedienfeld
des PR 300-HV2S sollte sich auf der Gegenseite der Neigungsrichtung befinden.

4.  Stellen Sie sicher, dass sich der Neigungsadapter in Ausgangsposition befindet (0°).

5. Schalten Sie das Gerat ein (siehe 6.3).

6. Driicken Sie die Taste Neigungsmodus .

Auf dem Bedienfeld des Rotationslasers leuchtet nun die LED Neigungsmodus.
Das Gerét beginnt nun mit der automatischen Nivellierung. Sobald diese abgeschlossen ist, schaltet der Laser
ein und beginnt zur rotieren.

7. Wahlen Sie nun auf dem Empfanger die Funktion Nivellieren £ deaktivieren.

8. Stellen Sie den gewiinschten Neigungswinkel am Neigungsadapter ein.

HINWEIS Bei manueller Neigungseinstellung nivelliert der PR 300-HV2S die Laser-Ebene einmalig und fixiert
sie anschliessend. Vibrationen, Temperaturdnderungen oder sonstige Einwirkungen, die im Laufe des Tages
eintreten kénnen, kdnnen Auswirkungen auf die Position der Laser-Ebene haben.

HINWEIS Um auf digitale manuelle Einstellung von X/Y zu kommen, missen Sie den Standard Modus wieder
einstellen. Dazu muss das System neu gestartet werden.

6.9 Wiederaufruf des letzten Wertes

Falls Sie das Gerat ausschalten und umstellen kann die letzte gespeicherte Neigung am Empfénger wieder hervorge-
rufen werden.

1.

2.
3.
4.

Schalten Sie das Gerét wieder ein @ und aktivieren Sie am Gerét den Neigungsmodus % .
Der erste MenUpunkt ist der letzte Wert.

Selektieren Sie den Wert mit 0K .

Uberpriifen Sie, ob der X-/ und Y-Wert wirklich stimmt.

Bestatigen Sie die Werte mit 0K .

Der Rotationslaser stellt sich dann wieder auf die vorherige Neigung ein.

6.10 Reset X/Y Wert
Um X und Y schnell wieder auf 0 zu stellen, verwenden Sie den Softkey "Reset auf 0).

6.11 In den Standard-Modus zuriickkehren
Um in den Standard-Modus zuriickzukehren, schalten Sie das Geréat aus und starten es erneut.

7 Pflege und Instandhaltung

7.1 Reinigen und trocknen 4. Trocknen Sie lhre Ausriistung unter Einhaltung der

1.
2.
3.
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Temperaturgrenzwerte, die in den Technischen Da-
ten angegeben sind.

HINWEIS Achten Sie speziell im Winter/Sommer
auf die Temperaturgrenzwerte, wenn Sie Ihre Aus-
rustung z.B. im Fahrzeug-Innenraum aufbewahren.

Staub von Austrittsfenstern wegblasen.

Glas nicht mit den Fingern berthren.

Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn ndtig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Zu raues Reinigungsmaterial kann das
Glas zerkratzen und damit die Genauigkeit des Ge-
rates beeintréachtigen.

HINWEIS Keine anderen Flussigkeiten verwenden,
da diese die Kunststoffteile angreifen kdnnen.




7.2 Pflege der Li-lon-Akkus

HINWEIS
Ein Auffrischen der Li-lon-Akkus wie bei NiCd- oder
NiMH-Akkus ist nicht nétig.

HINWEIS
Eine Unterbrechung des Ladevorgangs beeintrachtigt die
Lebensdauer des Akkus nicht.

HINWEIS

Der Ladevorgang kann jederzeit ohne Beeintrachtigung
der Lebensdauer gestartet werden. Einen Memory-Effekt
wie bei NiCd- oder NiMH Akkus gibt es nicht.

HINWEIS

Die Akkus werden am besten im voll geladenen Zustand
mdglichst kihl und trocken gelagert. Die Lagerung der
Akkus bei hohen Umgebungstemperaturen (z.B. hinter
Fensterscheiben) ist unginstig, beeintrachtigt die Le-
bensdauer der Akkus und erhdht die Selbstentladerate
der Zellen.

HINWEIS

Durch Alterung oder Uberbeanspruchung verlieren Akkus
an Kapazitat; sie lassen sich dann nicht mehr vollstandig
laden. Sie kdnnen mit gealterten Akkus noch arbeiten,
sollten sie aber rechtzeitig erneuern.

1. Vermeiden Sie das Eindringen von Feuchtigkeit.
Laden Sie die Akkus vor der ersten Inbetriebnahme
vollstandig auf.

3. Laden Sie die Akkus, sobald die Geréateleistung
deutlich nachlésst.

HINWEIS Rechtzeitiges Laden erhdht die Haltbar-
keit der Akkus.

HINWEIS Bei weiterer Verwendung des Akkus wird
die Entladung automatisch beendet, bevor es zu
einer Schadigung der Zellen kommen kann, und das
Gerét schaltet sich ab.

4. Laden Sie die Akkus mit den zugelassenen Hilti
Ladegeréten fur Li-lon- Akkus auf.

7.3 Lagern

1. Nass gewordene Gerate auspacken. Geréate, Trans-
portbehélter und Zubehdr abtrocknen (unter Beach-
tung der Betriebstemperatur) und reinigen. Ausris-
tung erst wieder einpacken, wenn sie vollig trocken
ist.

2. Fuhren Sie nach langerer Lagerung oder langerem
Transport lhrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kon-
trolimessung durch.

3. Bitte nehmen Sie vor langeren Lagerzeiten Akkus
und Batterien aus Gerat und Laserempfanger. Durch
auslaufende Akkus und Batterien kbnnen Gerat und
Laserempfanger beschédigt werden.

7.4 Transportieren

Verwenden Sie flir den Transport oder Versand |hrer
Ausrustung entweder den Hilti Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.

VORSICHT
Gerat immer ohne Batterien/Akku versenden.

7.5 Hilti Messtechnik Service

Der Hilti Messtechnik Service fiihrt die Uberpriifung und
bei Abweichung, die Wiederherstellung und erneute Prii-
fung der Spezifikationskonformitét des Gerétes durch.
Die Spezifikationskonformitat zum Zeitpunkt der Priifung
wird durch das Service Zertifikat schriftlich bestéatigt.

Es wird empfohlen:

1. Dass in Abhangigkeit von der ordentlichen Geréte-
beanspruchung ein geeignetes Prifintervall gewahlt
wird.

2. Dass mindestens jahrlich eine Hilti Messtechnik Ser-
vice Prifung erfolgt.

3. Dass nach einer ausserordentlichen Gerétebean-
spruchung eine Hilti Messtechnik Service Priifung
erfolgt.

4. Dass vor wichtigen Arbeiten/Auftragen eine Hilti
Messtechnik Service Prifung erfolgt.

Die Prufung durch den HILTI Messtechnik Service
entbindet den Nutzer nicht von der Uberpriifung des
Gerétes vor und wéhrend der Nutzung.

7.6 Genauigkeit priifen

HINWEIS

Um technische Spezifikationen einhalten zu kdnnen,
sollte das Gerdt regelméssig (mindestens vor jeder
grosseren/relevanten Arbeit) Uberpriift werden!

HINWEIS

Unter folgenden Bedingungen kann davon ausgegangen
werden, dass ein Gerdt nach einem Sturz einwandfrei
und mit der gleichen Genauigkeit wie vor dem Sturz
funktioniert:

Beim Sturz wurde die in den Technischen Daten angege-
bene Fallhdhe nicht Uberschritten.

Das Gerat wurde beim Sturz nicht mechanisch beschéa-
digt (z.B. Bruch des Penta Prismas).

Das Gerat generiert im Arbeitseinsatz einen rotierenden
Laserstrahl.

Das Gerat hat auch vor dem Sturz einwandfrei funktio-
niert.

7.6.1 Horizontale Haupt- und Querachse
lberpriifen

1. Stativ ca. 20 m von einer Wand aufstellen und Sta-
tivkopf mittels Wasserwaage horizontal ausrichten.

2. Gerat auf dem Stativ montieren und den Geratekopf
mit Hilfe der Zielkerbe auf die Wand ausrichten.

3. Mit Hilfe des Empféngers einen Punkt (Punkt 1)
einfangen und an der Wand markieren.

4. Gerat um die Gerateachse im Uhrzeigersinn um
90° drehen. Dabei darf die H6he des Gerétes nicht
verandert werden.

5.  Mit Hilfe des Laser-Empféangers einen zweiten Punkt
(Punkt 2) einfangen und an der Wand markieren.
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Schritte 4 und 5 noch zwei Mal wiederholen und
Punkt 3 und Punkt 4 mit Hilfe des Empfangers
einfangen und an der Wand markieren.

Bei sorgfaltiger Durchfihrung sollte der vertikale Ab-
stand der beiden markierten Punkte 1 und 3 (Haupt-
achse) bzw. Punkte 2 und 4 (Querachse) jeweils <
2 mm sein (bei 20 m). Bei grésserer Abweichung
schicken Sie das Gerat an den Hilti Service zur
Kalibrierung.

7.6.2 Uberpriifung der vertikalen Achse [E &

Gerét vertikal auf einem mdglichst flachen Boden
ca. 10 m von einer Wand aufstellen.
Die Griffe des Gerates parallel zur Wand ausrichten.

Gerét einschalten und den Referenzpunkt (R) auf
dem Boden markieren.

Mit Hilfe des Empféngers Punkt (A) am unteren Ende
der Wand markieren.

Mit Hilfe des Empfangers Punkt (B) in ca. 10 m Hohe
markieren.

Gerat um 180° drehen und auf den Referenzpunkt
(R) am Boden und am unteren Markierungspunkt (A)
an der Wand ausrichten.

Mit Hilfe des Empféangers Punkt (C) in ca. 10 m Hohe
markieren.

Prifen Sie, ob bei sorgfaltiger Durchfiihrung der
horizontale Abstand der beiden in zehn Meter Hohe
markierten Punkte (B) und (C) kleiner als 1 mm ist
(bei 10 m).

HINWEIS Bei grosserer Abweichung: Gerét bitte an
den Hilti Service zur Kalibrierung senden.

8 Fehlersuche

Jede Anzeige tritt zusammen mit dem Symbol "Information" oder "Warnung" auf (siehe Kapitel "Ubersicht der

generellen Symbole).

Anzeige

Fehler

Mégliche Ursache

Behebung

1O

Neigungswinkel zu hoch.

Gerat kann den eingege-
benen Neigungswinkel
nicht erreichen.

Neigungswinkel zu hoch

Gerét neu positionieren,
damit der eingegebene
Neigungswert erreicht
werden kann.

A

Rotierer falsche Position.

Gerét kann nicht nivellie-
ren.

Gerét ist nicht richtig po-
sitioniert, zu stark vorge-
neigt.

Gerat muss neu positio-

niert werden, um wieder

in den Nivellierbereich zu
kommen.

™

2
Rotierer Schock

Das Gerat wurde ge-
schockt.

Rotierer wurde geschockt
und die Genauigkeit kann
nicht mehr garantiert wer-
den.

Starten Sie das System
erneute und fiihren Sie
eine Referenzmessung
durch, bevor Sie weiter
arbeiten.

<EZ>

Uberwachung unterbro-
chen.

Die Uberwachung zwi-
schen Gerat und Laser-
empfanger wurde unter-
brochen.

Empfanger hat seit mehr
als 2 Minuten keinen La-
serstrahl empfangen.

Gerat muss neu gestar-
tet werden und die Aus-
richtung des vertikalen
Laserstrahls muss erneut
erfolgen.

i

Akkusymbol Empfanger

Akku vom Empfanger ist
fast leer.

Akku vom Empfanger fast
leer.

Akku bald laden.
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Akkusymbol Rotationsla-
ser

Akku vom Rotationslaser
ist fast leer.

Akku vom Rotationslaser
fast leer.

Akku bald laden.

M=

Akkusymbol Stativ

Akku vom Stativ ist fast
leer.

Akku vom Stativ fast leer.

Akku bald laden.

10 L)

Autoalignment
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Der Auto-alignment Pro-
zess wurde abgebrochen.

Der Empféanger hat inner-
halb von 2 Minuten keinen
Strahl finden kdnnen.

Der Prozess muss neu
gestartet werden.



Anzeige

Fehler

Magliche Ursache

Behebung

B

Auto-E-Targeting

Auto-E-Targeting kann
nicht starten.

Der Empfanger ist ausser-
halb des Auto-E-Targeting
Bereichs.

Empfénger in den Laser-
strahl halten.

el

Autoalignment nicht még-
lich.

Autoalignment ist in die-
sem Moment nicht még-
lich.

Wahrend gewissen Menu-
programmen ist Autoali-
gnment nicht maéglich.

Schliessen Sie das ge-
genwaértige Menu ab und
versuchen es erneut.

Akku vom Empfanger ist Akku vom Empfanger leer.  Akku laden.
leer.
Akkusymbol Empfanger
Akku vom Rotationslaser Akku vom Rotationslaser Akku laden.
| l-:" ist leer. leer.
Akkusymbol Rotationsla-
ser
Akku vom Stativ ist leer. Akku vom Stativ leer. Akku laden.

M=

Akkusymbol Stativ

\ 1
=

Anzeigesymbol

Es findet kein Auto-E-
Targeting statt.

Der Empfanger ist ausser-
halb des Auto-E-Targeting
Bereichs.

Empfénger in den Laser-
strahl halten.

AUTO

Auto-E-Targeting nicht
erfolgreich.

Auto E-Targeting nicht
erfolgreich.

Automatisches
E-Targeting konnte nicht
abgeschlossen werden.

Starten Sie
Auto-E-Targeting erneut.

WARNUNG

Bei unsachgeméassem Entsorgen der Ausriistung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kénnen.

Batterien kénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung

verursachen, wenn sie beschéadigt oder stark erwarmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausristung sachwidrig zu verwenden.

Dabei kdnnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

Ay

ary

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur

Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur fur EU Lander

Werfen Sie elektronische Messgeréte nicht in den Hausmdill!

Gemass Europdischer Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrogerate und Akkus getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften.

10 Herstellergewahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

11 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Rotationslaser
Typenbezeichnung: PR 300-HV2S
Generation: 01
Konstruktionsjahr: 2014
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass

dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien und

Normen Ubereinstimmt: 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, bis 19.
April  2016: 2004/108/EG, ab 20. April 2016:

2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1, EN 301 489-1V1.9.2,
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PR 300-HV2S rotating laser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.
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E These numbers refer to the illustrations. You can
find the illustrations at the beginning of the operating
instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
or “the rotating laser” always refers to the PR 300-HV2S.
“Remote control”, “laser receiver” or “receiver” always
refer to the PRA 300.

Rotating laser H

@ Laser beam (plane of rotation)
(2) Rotating head

(3) Pentaprism

(@) Grip

(5) Control panel

(6) Base plate with 5/s" thread

() PRA 84 Li-lon battery

Battery compartment H
PRA 84 Li-lon battery

Battery compartment
Catch

Charging the battery in the tool H

PUA 81 AC adapter
Charging socket

Charging the battery externally (not in the tool) E1

PUA 81 AC adapter
PUA 82 motor vehicle power adapter
(3) Charging activity LED

Rotating laser control panel H

(@ On/off button

% Auto-leveling LED
LED arrow for electronic inclination alignment

@ Manual electronic inclination alignment key (only in
conjunction with inclined plane mode)

Shock warning function key and LED

(8) Inclined plane mode key and LED

@ Surveillance mode LED (only with automatic vertical
alignment)

Battery charge status LED

PRA 300 laser receiver / remote control unit control
panel @

On/off button
Inclination entry key (Plus / Right or Up arrow key)
(with the PRA 90)

@ Confirmation button (OK)

(4) “Menu” button

(®) Inclination entry key (Minus / Left or Down arrow
key) (with the PRA 90:
Automatic alignment / surveillance mode key (ver-
tical) (double click)

() Receiving window

(8) Marking notch

(9) Display

Display on the PRA 300 laser receiver / remote control

unit

@ Indicator showing position of receiver relative to
height of laser plane

(@ Indication of accuracy

(3) Battery status
() Virtual beam shields on/off

(5) Volume
(6) Indication of distance from laser plane
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1 General information

1.1 Safety notices and their meaning

DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other

information
Symbols
=
[
Read the General Warning: Warning:
operating warning caustic electricity
instructions substances
before use.
For indoor Return Do not look Warning:
use only materials for into the explosive
recycling beam. substances

o

Locked

a

Unlocked

On the tool

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Laser Class 2 product. Do not stare into the beam.

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Generation: 01

Serial no.:

2 Safety instructions

2.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

2.2 General safety rules

a) Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.
b) Modification of the tool is not permissible.

26

c) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating the tool. Don’t
use the tool when you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating tools may result in serious
personal injury.

d) Keep laser tools out of reach of children.

e) Failure to follow the correct procedures when open-
ing the tool may cause emission of laser radiation in
excess of class 2 or, respectively, class 3. Have the
tool repaired only at a Hilti service center.



P)

q)

Do not operate the tool in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids,
gases or dust. Tools and appliances create sparks
which may ignite the dust or fumes.

(Statement in accordance with FCC §15.21):
Changes or modifications not expressly approved
by the manufacturer can void the user’s authority to
operate the equipment.

Use of setting-up / adjusting devices and equipment
or operating procedures other than those specified in
these instructions may lead to exposure to hazardous
radiation.

Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

Maintain the tool carefully. Check for misalign-
ment or binding of moving parts, breakage of
parts and any other condition that may affect the
tool’s operation. If damaged, have the tool re-
paired before use. Poor maintenance is the cause
of many accidents.

The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

Check the tool before using it for important meas-
uring work.

Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.

When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

If mounting on an adapter, check that the tool is
screwed on securely.

Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

Although the tool is designed for the tough condi-
tions of jobsite use, as with other optical and elec-
tronic instruments (e.g. binoculars, spectacles,
cameras) it should be treated with care.
Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.
Keep the electrical contacts dry (protect from rain
or dampness).

Use the AC adapter only for connecting to the AC
supply.

Check to ensure that the tool and AC adapter do
not present an obstacle that could lead to a risk
of tripping and personal injury.

Ensure that the workplace is well lit.

Check the condition of the extension cord and
replace it if damage is found. Do not touch the AC
adapter if the extension cord or AC adapter are
damaged while working. Disconnect the supply
cord plug from the power outlet. Damaged supply
cords or extension cords present a risk of electric
shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

2)

Do not expose the supply cord to heat, oil or sharp
edges.

Never operate the AC adapter when it is dirty or
wet. Dust (especially dust from conductive ma-
terials) or dampness adhering to the surface of
the AC adapter may, under unfavorable condi-
tions, lead to electric shock. Dirty or dusty tools
should thus be checked at a Hilti Service Center
at regular intervals, especially if used frequently
for working on conductive materials.

Avoid touching the contacts.

2.2.1 Battery tool use and care

a)

b)

c)

€)

Do not expose batteries to high temperatures and
keep them away from fire. This presents a risk of
explosion.

Do not disassemble, squash or incinerate batter-
ies and do not subject them to temperatures over
75°C. This presents a risk of fire, explosion or injury
through contact with caustic substances.

Avoid ingress of moisture. Moisture in the interior
of the tool may cause a short circuit and chemical
reactions resulting in burns to the skin or fire.

Under abusive conditions, liquid may leak from the
battery. Avoid contact. If contact accidentally oc-
curs, flush with water. In the event of the liquid
coming into contact with the eyes, rinse the eyes
with plenty of water and consult a doctor. Liquid
ejected from the battery may cause irritation or burns.
Use only batteries of the type approved for use
with the applicable tool. Use of other batteries or
use of the batteries for purposes for which they are
not intended presents a risk of fire and explosion.
Observe the special guidelines applicable to the
transport, storage and use of Li-ion batteries.
When not in use, keep the battery and the charger
away from paper clips, coins, keys, nails, screws
or other small metal objects that could cause a
short circuit at the battery terminals or the char-
ging contacts. A short circuit at the battery terminals
or charging contacts could result in personal injury
(burns) or fire.

Avoid short circuiting the battery terminals. Check
that the battery terminals and the terminals in the
device are free from foreign objects before inserting
the battery in the device. Short circuiting the bat-
tery terminals presents a risk of fire, explosion and
chemical burns.

Do not charge or continue to use damaged bat-
teries (e.g. batteries with cracks, broken parts,
bent or pushed-in and/or pulled-out contacts).
Use only the PUA 81 AC adapter, PUA 82 motor
vehicle power adapter or other chargers recom-
mended by the manufacturer to power the tool or
charge the battery. Failure to observe these points
may result in damage to the tool. A charger that is
suitable for a certain type of battery may present a
risk of fire when used with other types of battery.
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2.3 Proper organization of the work area the working conditions and the work to be per-
formed into account.

i)  Use of the telescopic staff in the vicinity of over-
head high voltage cables is not permissible.

a) Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool. § _—

b) Avoid unfavorable body positions when working | '2-3-1 Electromagnetic compatibility
from ladders. Make sure you work from a safe | Although the tool complies with the strict requirements
stance and stay in balance at all times. of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out

c) Readings taken in the vicinity of reflective objects or | the possibility of the tool being subject to interference
surfaces, through panes of glass or similar materials | caused by powerful electromagnetic radiation, leading

may produce incorrect results. to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
d) Ensure that the tool is set up on a steady, level | by taking measurements by other means when working
surface (not subject to vibration). under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
e) Use the tool only within its specified limits. cannot rule out the possibility of interference with other

f) Make sure that your PR 300-HV2S is responding only | devices (e.g. aircraft navigation equipment).
to your PRA 300 and not to any other PRA 300 that

may be in use on the jobsite. 2.3.2 Laser classification for Laser Class 2

g0 When working in “charging during operation” products
mode, attach the AC adapter in a secure posi- | According to the version purchased, the tool complies
tion, e.g. on a tripod. with Laser Class 2 as per [IEC60825-1:2007 / EN60825-

h) Use of products for applications different from those | 1:2007. This tool may be used without need for further
intended could result in hazardous situations. Use | protective measures. Nevertheless, as with the sun, one
the product and its accessories etc. in accord- | should not look directly into sources of bright light. In the
ance with these instructions and in the manner | event of direct eye contact with the laser beam, close
intended for the particular type of product. Take | youreyes and move your head out of the path of the laser

beam. Do not direct the laser beam toward persons.

3 Description

3.1 Use of the product as directed
The Hilti PR 300-HV2S is a rotating laser tool with a visible rotating laser beam and a reference beam set at 90° to the
main beam. The rotating laser can be used vertically, horizontally and for inclinations in one or two planes.
The tool is designed to be used to determine, transfer and check levels, verticals, slopes and right angles. Examples of
its uses are: transferring datums and height marks, determining right angles for walls, vertical alignment on reference
points and setting out slopes.
The tool is designed for professional use and may be operated, serviced and maintained only by trained, authorized
personnel. This personnel must be informed of any special hazards that may be encountered. The tool and its ancillary
equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used not as directed.

Hilti supplies various accessories which allow the tool to be used with maximum efficiency.
To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti accessories and insert tools.

3.2 Features

The tool makes it possible for a single person to level or align in any plane quickly and with great accuracy.

Leveling takes place automatically after the tool is switched on. The laser beam is activated after the tool has leveled
itself.

LEDs indicate the current operating status.

The tool is powered by a rechargeable Li-ion battery which can be charged while the tool is in operation.

3.3 Combined use of the PRA 300 remote control / laser receiver

The PRA 300 is a combined remote control unit and laser receiver. It can be used to control the PR 300-HV2S rotating
laser over great distances. The PRA 300 also serves as a laser receiver and can thus be used to detect and indicate
the laser beam at great distance.

3.4 Digital distance measurement display

The laser receiver displays digitally the distance between the laser plane and the marking notch. This allows the user to
determine the exact position of the receiver relative to the laser plane, with millimeter accuracy, in a single operation.
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3.5 Automatic alignment and surveillance

Using the PR 300-HV2S and the PRA 300, a single person can align the laser plane automatically with a certain point
with great accuracy. The tool detects the applicable alignment (horizontal, vertical or inclined) automatically and uses
the automatic alignment function accordingly (horizontal with the PRA 90 plus inclination) or automatic alignment with
subsequent monitoring of the plane (vertical). With the aid of the PRA 300, the surveillance function checks alignment
of the laser plane at regular intervals in order to avoid possible deviations due to temperature fluctuations, wind or
similar. The surveillance function can be deactivated.

3.6 Digital inclination display with patented automatic electronic inclination alignment

The digital inclination display is capable of indicating an inclination of up to 25% when the PR 300-HV2S is operating in
inclined mode. This makes it possible to set out and check slopes without having to make any calculations. Automatic
electronic inclination alignment allows optimum inclination accuracy.

3.7 Shock warning

The shock warning function is activated two minutes after the tool has leveled itself after switching on. If a key is
pressed within these two minutes, the two-minute delay begins again. The tool switches to warning mode if it is
brought out of level while in operation (due to vibration or an impact); all LEDs begin to blink and the laser switches
off (the head stops rotating).

3.8 Automatic cut-out

The laser does not switch on and all LEDs blink if the tool is set up outside its self-leveling range (+16° X-axis, +10°
Y-axis) or if movement is blocked mechanically.

The tool can be set up on a tripod with a 5/8" thread or stood directly on some other steady surface (free of vibration).
When automatic leveling is activated for one or both axes, the built-in servo system ensures that the specified accuracy
is maintained. The tool switches itself off when automatic leveling cannot be achieved (tool set up outside its leveling
range or physical impediment of the mechanism) or when knocked off level (see “Shock warning” section).

NOTE
If the correct level cannot be achieved, the laser switches itself off and all LEDs blink.

3.9 Items supplied

PR 300-HV2S rotating laser

PRA 300 laser receiver / remote control unit
PRA 83 laser receiver holder

Operating instructions

PRA 84 Li-lon battery

PUA 81 AC adapter

Batteries (size AA cells)

Manufacturer’s certificates

Hilti toolbox

S NN = =4 N 2=

NOTE
Accessories are available from your Hilti Center or can be ordered online at www.hilti.com.

3.10 Operating status indicators

The tool is equipped with the following operating status indicators: Auto-leveling LED, battery charge status LED,
shock warning function deactivation LED, inclined plane mode LED, surveillance mode LED and electronic inclination
alignment LED.
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3.11 LED indicators on the PR 300-HV2S rotating laser

Auto-leveling LED

The green LED blinks.

The tool is in the leveling phase.

The green LED lights con-
stantly.

The tool has leveled itself / is operating
normally.

Shock warning deactivation LED

The orange LED lights con-
stantly.

The shock warning function is deactiv-
ated.

Inclined plane mode LED

The orange LED blinks.

Alignment in the sloping plane.

The orange LED lights con-
stantly.

Inclined plane mode is active.

Surveillance mode LED

The orange LED lights con-
stantly.

The tool is aligning the laser plane with
the reference point (PRA 300).

The orange LED blinks.

The tool is in surveillance mode. Align-
ment with the reference point (PRA 300)
is correct.

Electronic inclination alignment LED

The orange LED arrows blink.

The tool is in electronic inclination align-
ment mode, the PRA 300 receives no
laser beam.

Both orange LED arrows light

constantly.

The tool is correctly aligned with the
PRA 300.

The orange LED arrow on the

left lights.

The tool must be rotated in a clockwise
direction.

The orange LED arrow on the

right lights.

The tool must be rotated in a counter-
clockwise direction.

All LEDs

All LEDs blink.

The tool has been bumped or is indicat-
ing a fault.

3.12 Charge state of the Li-ion battery while the tool is in operation

LEDs light constantly LEDs blink Charge status C
LED 1,2, 3, 4 - C=z75%
LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%
- LED 1 C<10%

3.13 Charge state of the Li-ion battery while charging in the tool

LEDs light constantly LEDs blink Charge status C
LED 1,2, 3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

3.14 Charging activity display on the Li-ion battery while charging the battery outside the tool

If the red LED lights constantly, the battery is being charged.
If the red charging activity LED does not light, then either the charging operation is complete or the charger is providing

no current.
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4 Technical data

Right of technical changes reserved.

PR 300-HV2S
Receiving range (diameter)

Typical distance with PRA 300: 2...600 m

Range of remote control (circle diameter)

Typical distance with PRA 300, In the open field,
without external influences: 0...240 m

Accuracy’ at10 m: £ 0.5 mm
Plumb beam Continuous, perpendicular to the plane of rotation
Laser class Class 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC

60825-1:2007); Maximum power < 4.85 mW at = 300

r.p.m.

Speed of rotation

600/min, 1,000/min (during the automatic alignment
procedure)

Inclination range

With the tool already inclined: < 25%

Self-leveling range

+16° X-axis, +10° Y-axis

Power source

7.2V/ 4.5 Ah Li-ion battery

Battery life

Temperature +25°C, Li-ion battery: = 25 h

Operating temperature range

-20...+50°C

Storage temperature range (dry)

-25...+60°C

Protection class

IP 66 (in accordance with IEC 60529); Not in “charging

during operation” mode

Tripod thread %" x 18
Weight (incl. PRA 84) 2.5 kg
Drop test height? 1.5m

1 Influences such as particularly high temperature fluctuations, dampness, shock, dropping, etc. can affect accuracy. Unless stated

otherwise, the tool was adjusted or calibrated under standard ambient conditions (MIL-STD-810G).
2 The drop test was carried out from a tripod, dropping onto flat concrete under standard ambient conditions (MIL-STD-810G).

PRA 300
Detection range (area diameter)

With the PR 300-HV2S (typical): 2...600 m

Signal tone generator

3 volume levels plus mute setting

Liquid-crystal display

On both sides

Indicator range, distance from zero + 52 mm
Laser plane display range +1mm
Length of the detection area 120 mm
Casing top edge center indicator 75 mm
Marking notches On both sides
Time without detection before automatic power off 15 min
Weight (including batteries) 0.25 kg
Power source 2 AA batteries

Battery life Temperature +20°C: Approx. 40 h (depending on the
quality of the alkaline batteries used)

Operating temperature range -20...+50°C

Storage temperature range -25...+60°C

1 The drop test was carried out using the PRA 83 receiver holder, dropped onto flat concrete under standard ambient conditions

(MIL-STD-810G).



Protection class

IP 66 (in accordance with IEC 60529), except battery
compartment

Drop test height’

2m

1 The drop test was carried out using the PRA 83 receiver holder, dropped onto flat concrete under standard ambient conditions

(MIL-STD-810G).

PRA 84 Li-lon battery

Rated voltage (normal mode) 7.2V
Maximum voltage (during operation or during charging 13V
while in operation)

Rated current 180 mA

Charging time Temperature +32°C: 2 h 10 min (battery 80 % charged)
Operating temperature range -20...+50°C
Storage temperature range (dry) -25...+60°C
Charging temperature range (also for charging during +0...+40°C
operation)
Weight 0.3 kg

PUA 81 AC adapter
AC supply 115..230 V
AC frequency 47...63 Hz
Rated power 36 W
Rated voltage 12V
Operating temperature range +0...+40°C
Storage temperature range (dry) -25...+60°C
Weight 0.23 kg

5 Before use

NOTE
The tool may be powered only by a Hilti PRA 84 or PRA
84G battery.

5.1 Inserting the battery

1. Slide the battery into the tool.
2. Turn the catch in a clockwise direction until the
“locked” symbol appears.

5.2 Removing the battery B

1. Turn the catch in a counter-clockwise direction until
the “unlocked” symbol appears.
2. Remove the battery from the tool.

5.3 Charging the battery
5.3.1 Charging a battery for the first time

Charge the battery fully before using it for the first time.
NOTE
Make sure the system to be charged is standing securely.
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5.3.2 Recharging a battery

1. Check that the outer surfaces of the battery are
clean and dry.

2. Insert the battery in the tool.
NOTE Li-ion batteries are ready for use at any time,
even when only partly charged.
Charging progress is indicated by the LEDs when
the tool is switched on.

5.4 Options for charging the battery

NOTE
Make sure that the recommended temperature range is
observed when charging (0 to 40°C).

DANGER
The PUA 81 AC adapter is for indoor use only. Avoid
ingress of moisture.



5.4.1 Charging the battery in the tool

1. Insert the battery in the battery compartment (see
5.1).

2. Rotate the socket cover until the charging socket on
the battery becomes visible.

3. Plug the cord from the AC adapter or motor vehicle
power adapter into the battery.
The battery will be charged.

4. Switch the tool on in order to display the charging
status while charging is in progress.

5.4.2 Charging the battery when not in the tool
1. Remove the battery (see 5.2).
Connect the cord from the AC adapter or the motor
vehicle power adapter to the battery.
The red LED on the battery indicates charging activ-
ity.

5.4.3 Charging the battery while the tool is in
operation
DANGER
Operation in “charging during operation” mode is not
permissible for outdoor use or in damp surroundings.

1. Rotate the socket cover until the charging socket on
the battery becomes visible.

2. Plug the cord from the AC adapter into the battery.
The tool continues to operate while charging and
battery charging status is indicated by the LEDs on
the tool.

5.5 Switching on the rotating laser

Press the on/off button @).

NOTE

After switching on, the tool begins to level itself automat-
ically. After completion of the leveling process, the laser
beam is switched on and begins to rotate in the normal
direction.

5.6 LED indicators

See section “LED indicators on the PR 300-HV2S rotating
laser” for a description.

5.7 Inserting batteries in the PRA 300 E1

DANGER
Do not use damaged batteries.

DANGER
Do not mix old and new batteries. Do not mix batteries of
different makes or types.

NOTE

The PRA 300 may be powered only by batteries manu-
factured in accordance with the applicable international
standards.

Y

Open the laser receiver battery compartment.

2. Insert the batteries in the laser receiver.
NOTE Check to ensure correct polarity when insert-
ing the batteries.

3. Close the battery compartment cover.

5.8 Pairing

The rotating laser and the remote control / laser receiver
are already paired when supplied. Additional laser receiv-
ers of the same type or PRA 90 automatic tripods are not
ready for use until they have been paired. The rotating
laser and these accessories must be paired before they
can be used together. Pairing tools and devices means
that they are explicitly assigned to each other. The rotat-
ing laser and the PRA 90 automatic tripod then receive
only signals from the remote control units / laser receivers
with which they have been paired. Pairing allows devices
to be used close to other rotating lasers without the risk
that their settings will be altered by these other lasers.

5.8.1 Pairing the rotating laser and the laser
receiver

(0 ]|

1. Press the on/off buttons @ on the rotating laser

and laser receiver simultaneously and keep them
pressed for at least 3 seconds.
Successful pairing is indicated by a signal tone
emitted by the laser receiver and all LEDs blinking
on the rotating laser. At the same time, the symbol
shown above e appears briefly in the laser receiver
display. The rotating laser and the receiver switch
off automatically after pairing.

2. Switch the paired devices on again.

5.8.2 Pairing the PRA 90 tripod and the receiver

/M=<l

1. Press the on/off buttons @ on the PRA 90 automatic

tripod and laser receiver simultaneously and keep
them pressed for at least 3 seconds.
Successful pairing is indicated by a signal tone
emitted by the laser receiver and all LEDs blinking
on the rotating laser. At the same time, the symbol
shown above n- appears briefly in the laser receiver
display. The rotating laser and the receiver switch
off automatically after pairing.

2. Switch the paired devices on again.

The rotating laser with the tripod »- is shown in the
display on the laser receiver.
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6 Operation

6.1 Overview of general symbols

Overview of general symbols
General symbols

Activity successfully completed.

Information

Warning

Shock warning is activated

Sleep mode is activated

The rotating laser is in sleep mode

Inclined plane mode is activated

Automatic electronic alignment is activated

Manual alignment

6.2 Checking the tool

Check the accuracy of the tool before using it for important tasks, especially if it has been dropped or subjected to
unusual influences or impacts etc. (see 7.6).

6.3 Switching the tool on

Press the on/off button @).
NOTE
After switching on, the tool begins to level itself automatically.

6.4 Working with the PRA 300 laser receiver / remote control unit

The PRA 300 is a combined laser receiver and remote control unit. The remote control makes working with the rotating
laser more convenient and is required in order to make use of certain functions. The laser beam is indicated by visual
and audible signals.
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6.4.1 Using the PRA 300 laser receiver as a hand-held tool

1. Press the on/off button @).
NOTE If the receiver was switched on before the PR 300 rotating laser was started, a laser beam will not yet be
shown in the receiver’s display.

2. Hold the laser receiver with the detection area directly in the plane of the rotating laser beam.

6.4.2 Working with the laser receiver in the PRA 83 receiver holder
1. Push the receiver into the rubber sleeve of the PRA 83 at an angle until it fully encloses the receiver. Take care to
ensure that the detection area and the keys are facing the front.
2.  Fit the receiver, complete with the rubber sleeve, onto the grip section. The cover and grip section are joined
together by the magnetic holder.
Switch the receiver on by pressing the on/off button @).
Turn the rotating grip to the open position.
Secure the PRA 83 receiver holder on the telescopic staff or leveling staff by tightening the clamping knob.
Hold the laser receiver with the detection area directly in the plane of the rotating laser beam.

o oA

6.4.3 Working with the PRA 81 height transfer device

Open the catch on the PRA 81.

Insert the laser receiver in the PRA 81 height transfer device.

Close the catch on the PRA 81.

Switch the laser receiver on by pressing the on/off button @).

Hold the laser receiver with the detection area directly in the plane of the rotating laser beam.
Position the laser receiver so that the distance display shows “0”.

Use the measuring tape to measure the desired distance.

No o r®ND S

6.5 Menu options on the PRA 300 laser receiver / remote control unit
1. The “Menu” key 22 may be pressed at any time during operation.
The menu then appears in the display.
2. Use the arrow keys 2 or =Z, as required, to select the individual items from the menu.

NOTE The arrow keys ¥ or =Z let you select the various settings. Press the QK key to save the settings you have
selected.

Volume level

W)
L Units
A

System setup

Ca

Tool setting
- Information
|

Back

p=’

3. You can leave the menu again at any time by pressing the “Menu” key 28 or the “Back” key .

6.5.1 Setting the volume level

The laser receiver is set to “Normal” volume every time it is switched on. The volume can be adjusted by way of the
“Volume” function in the menu. One of four settings can be selected: “Low”, “Normal”, “High” or “Off”. After making a
selection you are returned automatically to the normal operating mode.

Volume high
<)
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Volume normal

)

Volume low

L)

Volume off

wd

Press the “Back” key & if you wish to return to the menu.

6.5.2 Setting the units

Using the units function from the menu you can set the desired accuracy of the digital display in millimeters or inches.
After making each selection you are returned automatically to the normal operating mode or, alternatively, pressing
the “Back” key © will take you back to the menu.

Units
1 mm V16"
Z il =4
N uTud in
2 mm Va"
-
2k =
s 2
Hal
5 mm Ya"
-
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10 mm 1z
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25 mm 1"
o ¥ =
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6.5.3 System setup
The following items appear in the menu: “Activate / deactivate beam shields” & and “Sleep mode” .

6.5.3.1 Activating/deactivating the beam shields

The laser beam from the PR 300-HV2S can be shut off at one or more sides of the tool. This feature is useful when
you are using several laser tools simultaneously on the jobsite and it is necessary to prevent reception of the beam
from more than one laser tool. The laser plane is divided into four quadrants. These are marked on the casing of the
tool and can be set as follows:

g wn

In the menu 8, select the system settings [&] and confirm your selection by pressing the 0K key.

Select the “Activate / deactivate beam shields” function € and confirm your selection by pressing the QK key.
Use the arrow keys %2 =Z to navigate to the correct quadrant.

Activate / deactivate the desired quadrants by pressing the OK key OK.

Confirm this setting by pressing the OK key Il

If the quadrant is visible its status is “On”. If the quadrant is not visible its status is “Off”.

Press the “Back” key ® to return to the “System setup” menu item [&] or press the “Menu” key & to return to
normal operating mode.

NOTE Settings that affect the rotating laser only become effective when the rotating laser is switched on and a
wireless connection has been established.

6.5.3.2 Activating / deactivating sleep mode
The PR 300-HV2S saves power when in sleep mode. The laser is switched off, thereby extending battery life.

1

H W

Press the “Menu” key == on the PRA 300.

Select system setup
Use the arrow keys =Z *2 to navigate to the option “Sleep mode” .

Confirm your selection by pressing the OK key OK.
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5. Activate / deactivate sleep mode by pressing the OK key [l
NOTE All settings remain saved.

6.5.4 Tool settings

(=P (=)

High vibration, low sensitivity to shock

[ — e -
Shock warning sensitivity Medium en
]
Low
e
0 Percent
/ 0 o
0
Y0 o
Inclined plane mode units Degrees
o
Thousandths

mm Millimeters
In

Units Inches

On
B L
Wireless connection Off

—
“OFF

Settings that affect the rotating laser only become effective when the rotating laser is switched on and a wireless
connection has been established. Pressing the “Back” key & takes you back to the main menu.

6.5.4.1 Deactivating the shock warning function
1. Switch the rotating laser on (see 6.3).
2. Press the “Deactivate shock warning” key @,.
The shock warning deactivation LED lights constantly, indicating that the function has been deactivated.
If the shock warning function is deactivated, the tool no longer reacts to shock (i.e. when bumped or shaken).
3. Toreturn to standard operating mode, switch the tool off and then switch it back on again.
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6.5.4.2 Inclined plane mode units

Under “Inclined plane mode units” the units to be used when entering an inclination can be set to percent, degrees or
thousandths.

1.

Press the “Menu” key & on the PRA 300.

2. Choose the “Settings” key [&].

3. Use the arrow keys to select “Inclined plane mode units”<-.

4. Confirm your selection by pressing the QK key.

5. Choose the correct units and activate these by pressing the QK key.
6.5.4.3 Units

This item in the menu lets you choose between metric and imperial units.

1.

2
3.
4.
5

Press the “Menu” key & on the PRA 300.

Choose the “Settings” key [&].

Press one of the arrow keys to select “Units” .

Confirm your selection by pressing the 0K key.

Choose the correct units and activate these by pressing the 0K key.

6.5.4.4 Wireless connection

If necessary, you can deactivate the receiver’s wireless connection and then use the receiver / remote control unit
simply as a receiver.

1.

2
3.
4.
5

Press the “Menu” key 3= on the PRA 300.

Choose the “Settings” key [#].

Use the arrow keys to select the “Wireless connection” option .

Confirm your selection by pressing the 0K key.

Choose the correct wireless connection and activate this by pressing the 0K key.

6.5.5 Information
When this menu item is selected you have the following options:

- The software version of the tool, receiver and PRA 90 can be viewed
1 here.

Software version

The date of the last calibration can be viewed here.

-

Date of last calibration

The QR code, which can be scanned with a smartphone, is linked to an-

ElyE imation videos that explain how to operate the system.
=

QR code

You can leave the menu again at any time by pressing the “Menu” key B2 or the “Back” key ©.

6.6 Working in the horizontal plane
6.6.1 Setting up

1.

2.
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Set up the tool in a suitable position for the application, e.g. on a tripod. Alternatively, the rotating laser may be
mounted on a wall bracket. The angle of inclination of the surface on which it stands should not exceed + 5°.
Press the on/off button @).

The “auto leveling” LED blinks green and the leveling status is shown in the display on the laser receiver.

The laser switches on, the beam begins to rotate and the “auto leveling” LED lights as soon as the tool has
leveled itself.



6.6.2 Alignment using the PRA 90 automatic tripod

NOTE
This function is available only with the PRA 90 automatic tripod.
When used for the first time, the PRA 300 laser receiver must be paired with the tripod (see 6.9.2).

With the optional PRA 90 automatic tripod you can set the height of the laser plane to the desired level manually or
automatically.

1. Mount the tool on the PRA 90 automatic tripod.
2. Switch on the rotating laser, the automatic tripod and the laser receiver. Set the height of the laser plane manually
(see 6.6.2.1) or automatically (see 6.6.2.2).

6.6.2.1 Manual alignment @ [l

Press the £ =Z keys on the laser receiver or the arrow keys on the PRA 90 to shift the horizontal plane up or down

(parallel).

6.6.2.2 Automatic alignment @

1. Hold the laser receiver at the desired height with the detection area facing the PRA 90 control panel. Hold the
laser receiver still while alignment is taking place and take care to ensure that the line of sight between the laser
receiver and the tool is not obstructed.

2. Press the “Automatic alignment” key = on the laser receiver twice in quick succession (double-click). Double-click
the key again to complete the procedure.

The laser plane alignment process is then started, i.e. the tripod elevates or lowers itself to the required height. A
constant signal tone is emitted while this is taking place. As soon as the laser beam strikes the detection area of
the laser receiver, the beam moves to the position of the marking notch (reference plane).

After the position has been reached and the rotating laser has leveled itself, a signal tone with a duration of 5
seconds indicates that the process is complete. The “Automatic alignment” symbol k= is then no longer shown.

3. Check the height settings in the display.

4. Remove the laser receiver.
NOTE If the automatic alignment process was not successful, short signal tones are emitted and the “Automatic
alignment” symbol k=disappears.
NOTE A warning is also displayed on the laser receiver indicating that the receiver is outside the possible
receiving area.

6.7 Working in the vertical plane

1. When working in the vertical plane, mount the tool on a suitable tripod, facade adapter, batter board adapter or
wall bracket, with the control panel facing upwards. Alternatively, the tool can be stood on the rubber feet on the
rear grips.
NOTE The best wireless connection with the PRA 300 is provided by the side of the tool to the right of the control
panel.
NOTE In order to ensure that the tool’s specified accuracy can be maintained, make sure that it is set up on a
level surface or mounted sufficiently level on the tripod or other accessory.

2. Use the visual sighting method (front and rear sights) to align the rotating laser in the desired direction.
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Press the on/off button(@).

After the tool has leveled itself automatically, it projects a stationary laser beam vertically downwards. This
projected point is a reference point (not a plumb point) and can be used to help position the tool.

Align the tool so that the projected laser point coincides exactly with a reference point (e.g. nail on a batter board).
Now line up the laser plane with the second reference point manually (see 6.7.1) or automatically (see 6.7.2).
The laser begins to rotate automatically as soon as you begin the alignment operation.

6.7.1 Manual alignment @
1

Press the arrow keys £ =Z on the laser receiver in order to align the vertical plane manually.

6.7.2 Automatic alignment and surveillance @ @

1.

2.

Mount or hold the laser receiver with the marking notch at the desired alignment point and facing the rotating
laser.

Double-click the “Automatic alignment” key s, Double-click the key again to complete the procedure.

The laser plane alignment procedure then begins. A constant signal tone is emitted while this is taking place.
The direction of the search can be changed by pressing the “Automatic alignment” key = once.

As soon as the laser beam strikes the detection area of the laser receiver, the beam moves to the position of the
marking notch (reference plane).

Once the position is reached (i.e. the marking notch is found), a signal tone with a duration of 5 seconds indicates
that the process is complete.

The laser receiver switches automatically to surveillance mode and checks at regular intervals whether the laser
plane has shifted. If it is found to have shifted, the laser plane will be readjusted to the original marking notch as
far as possible. If the marking plane is outside the leveling range of +5°, direct line of sight between the rotating
laser and the laser receiver is obstructed for a long period or the alignment process is not completed successfully
within a time of 2 minutes, then short signal tones are emitted, the laser stops rotating and the “Automatic
alignment” symbol disappears. This indicates cancellation of the automatic alignment process.

3.

After the automatic alignment process is completed and, instead of leaving the receiver in position, you wish to
use the device again as a receiver, you can leave surveillance mode again by pressing the “Automatic alignment”
key mm twice in quick succession (double click).

6.8 Working with slopes

NOTE

If the tool measures a change in temperature of more than 10 degrees, laser rotation stops for about 40 seconds.
During this time the tool corrects all errors that may have been caused by the temperature change. After this automatic
correction the tool resets the laser plane to the previous inclination and the laser again begins to rotate.

Tool is level

Leveling switched off in order to work with the slope adapter
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ﬂ Last previously used inclination value
— X
-
&
=Y

The inclination can be set manually, automatically, or by using the PRA 79 slope adapter.

X-axis

6.8.1 Setting up
Mount the rotating laser on a tripod.
Position the rotating laser at the first reference point either at the upper edge or lower edge of the inclined plane.
Position yourself behind the tool, facing the control panel.
With the aid of the visual sighting method (using the front and rear sights on the head of the tool), aim the tool
roughly at the second reference point, keeping it parallel to the inclined plane.
Switch the laser receiver on @).
6.  Switch the tool on @ and then press the “Inclined plane mode” key .
The “Inclined plane mode” LED then lights.
The laser beam switches on as soon as the tool has leveled itself. The control panel of the PRA 300 then offers
the following ways of adjusting the inclination:
- Digital adjustment of the X or Y values Hl.
- Switch off the leveling control (to allow use with the PRA 79 slope adapter)
- Recall the last previously used value .

Rl el

o

For more precise adjustment, first set the inclination and then carry out automatic or manual electronic inclination
alignment (see 6.8.2.2). Inclination can be set and displayed on the PRA 300 in %, %o orin ° (see 6.5.4).

6.8.2 Setting the inclination manually (digital entry) {8

Inclination values of up to 20% can be entered with the laser receiver / remote control unit. The display on the laser
receiver shows the angle of inclination. If a slope adapter or an already inclined tripod is also used, inclinations of up
to 25% can be achieved.

You can set the X and Y inclinations at the same time or for just one of the two axes.

1. Use the arrow keys £2 or =Z to select soft key X and then confirm your choice by pressing 0K.
Then use the arrow keys 2 or =Z to select the digit or character that you wish to set and activate it by pressing
OK.

3. Enter the desired value by way of the arrow keys £ or =Z and confirm each digit by pressing 0K - only then can
a new digit be selected.

4. After entering the desired value, confirm your input by pressing OK.

Use the arrow keys to navigate to the OK key and press 0K.

6. You can now enter the Y-value or go straight to “Confirm” [fil}. The laser beam will be adjusted only when you
confirm this step.
NOTE Alternatively, before confirming, you can press the “Back” key & and return to the main menu, thereby
deleting the entries you have made.

o

6.8.2.1 Optional automatic electronic inclination alignment

After aligning the rotating laser approximately and setting the inclination as described above, alignment of the

PR 300-HV2S can be optimized through use of Hilti’s patented automatic electronic alignment system.

1. Position the PRA 300 laser receiver centrally opposite the PR 300-HV2S rotating laser at the end of the inclined
plane on the second reference mark. It can be held still by hand or fixed in place with the aid of the PRA 83
receiver holder.
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After entering the inclination on the PRA 300, double-click the AUTO key to select the Auto E-targeting function
and confirm your selection by pressing 0K.

The animation shown on the PRA 300 indicates how automatic alignment is proceeding. As soon as this is
completed, alignment with the PRA 300 is correct.

After successful alignment, the function is ended automatically and the laser is aimed at the receiving window on
the receiver.

There may be divergence between the results obtained by approximate alignment with the aid of the visual
sighting method (using the front and rear sights) and fine alignment with the aid of automatic electronic inclination
alignment. As the automatic electronic method using the tool is more accurate than the visual method, we
recommend that electronic inclination alignment is always used as the reference.

It can always be seen from the menu bar that Auto E-targeting has been used. If the system is switched off, the
divergence from the result obtained using the visual sighting method is canceled.

The laser first searches for the receiver in the X-axis and then in the Y-axis. Targeting can take place only within
an angle of +/- 5°.

6.8.2.2 Optional manual electronic inclination alignment

After aligning the rotating laser approximately and setting the inclination as described above, alignment of the
PR 300-HV2S can be optimized through use of Hilti’s patented manual electronic alignment system.

1.

Position the PRA 300 centrally opposite the PR 300-HV2S at the end of the inclined plane. It can be held still by
hand or fixed in place with the aid of the PRA 883.

NOTE The detection area must be aligned with the second reference point.

Activate manual electronic inclination alignment on the PR 300-HV2S by pressing the “Electronic inclination
alignment” key.

If the arrows for electronic inclination alignment blink, the PRA 300 is receiving no laser beam from the
PR 300-HV2sS.

If the left arrow lights, turn the PR 300-HV2S clockwise.

If the right arrow lights, turn the PR 300-HV2S counter-clockwise.

When both arrows light, the PRA 300 is correctly aligned.

After successful alignment (both arrows light constantly for 10 seconds), the function ends automatically.

Then secure the rotating laser on the tripod so that it cannot be inadvertently moved out of position.

You can also end electronic inclination alignment by pressing the “End manual electronic inclination alignment”
key.

NOTE There may be divergence between the results obtained by approximate alignment with the aid of the
visual sighting method (using the front and rear sights) and fine alignment with the aid of manual electronic
inclination alignment. As the manual electronic method is more accurate than the visual method, we recommend
that electronic inclination alignment is always used as the reference.

6.8.3 Measuring a given inclination automatically @@

With this function you can create an inclined laser plane between 2 points automatically and determine the angle of
inclination between these points.

1.
2.
3.

4,
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Set up the rotating laser at the top edge of the inclined plane as described in 6.8.1.

Mount the laser receiver with the PRA 83 receiver holder, for example, on the PUA 53 telescopic staff.

Position the receiver immediately in front of the rotating laser, bring it into alignment with the laser plane at the
correct height, and then secure it at the second reference point on the telescopic staff.

Position the receiver on the telescopic staff at the lower edge of the inclined plane, click the “Automatic alignment”
key = and confirm this by pressing OK.

NOTE Double-click the AUTO key again to complete the alignment procedure.

The laser plane alignment procedure then begins. A constant signal tone is emitted while this is taking place.
The direction of the search can be changed by pressing the “Automatic alignment” key [ once.

As soon as the laser beam strikes the detection area of the laser receiver, the beam is fixed at the position of the
marking notch (reference plane). Once the position is reached (i.e. the marking notch is found), a signal tone with
a duration of five seconds indicates that the process is complete.

The “Automatic alignment” symbol is no longer shown in the display on the laser receiver and the receiver
switches automatically to normal operating mode.

The new inclination is shown in the display on the laser receiver.

Read the inclination between the two points (positions of the rotating laser and the laser receiver) from the display
of the laser receiver.

NOTE Optionally, following this, Auto E-targeting can be carried out. 6.8.2.1



6.8.4 Setting the inclination with the aid of the PRA 79 slope adapter

NOTE

Check that the slope adapter is fitted correctly between the tripod and the tool (please refer to the operating instructions

for the PRA 79).

1. Set up the PRA 79 slope adapter in a suitable position for the application, e.g. on a tripod.

2. Position the tripod either at the upper edge or lower edge of the inclined plane.

3. Mount the rotating laser on the slope adapter and, with the aid of the sights on the head of the PR 300-HV2S,
adjust the tool and slope adapter so that they are parallel to the inclined plane. The control panel of the
PR 300-HV2S should face away from the direction of inclination.

4.  Make sure that the slope adapter is in the zero position (0°).

5. Switch the tool on (see 6.3).

6. Press the “Inclined plane mode” key *.
The “Inclined plane mode” LED then lights on the control panel of the rotating laser.
The tool then begins automatic self-leveling. The laser switches on and begins to rotate as soon as this is
complete.

7. On the receiver, now press & to deactivate the leveling function.

8. Set the slope adapter to the desired angle of inclination.

NOTE When the angle of inclination is set manually, the PR 300-HV2S levels the laser plane once and then
subsequently fixes it. Vibration, changes in temperature or other influences that may occur during the course of
the day may affect the position of the laser plane.

NOTE In order to enter digital manual settings for X/Y, you must first set the tool to the standard operating mode.
To do this, the system must be restarted.

6.9 Recalling the last previous value
If you switch the tool off to reposition it, the last previous inclination value saved in the receiver can be recalled.

1.

2.
3.
4.

Switch the tool on again @ and activate inclined plane mode .
The first item in the menu is the last previous value.

Press 0K to select the value.

Check that the X and Y-values are, in fact, correct.

Confirm the values by pressing 0K.

The rotating laser then resets itself to the previous inclination.

6.10 Resetting the X/Y value
Use the “Reset to 0” soft key to quickly reset the X and Y-values to 0.

6.11 Returning to standard mode
To return to standard operating mode, switch the tool off and then switch it back on again.

7 Care and maintenance

7.1 Cleaning and drying 7.2 Care of Li-ion batteries

1. Blow dust off exit windows. NOTE
2. Do not touch the glass with the fingers. With Li-ion batteries, a conditioning charge (as is required
3. Useonlyaclean, soft cloth for cleaning. If necessary, | with NiCd or NiMH batteries) is not necessary.

moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little

water. NOTE

NOTE Abrasive cleaning materials may scratch the Interruption of the charging procedure has no negative
glass and impair the accuracy of the laser tool. effect on battery life.

NOTE Do not use any other liquids as these may

damage the plastic components. NOTE

Dry the equipment, observing the maximum tem- | Charging can be started at any time with no negative ef-
peratures given in the technical data. fect on battery life. There is no memory effect (in contrast

NOTE Especially in summer and winter, take care | to NiCd or NiMH batteries).
that the given maximum and minimum temperatures
are not exceeded, e.g. when the equipment is stored
in a motor vehicle.
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NOTE

For best results, batteries should be stored fully charged
in a cool, dry place. Storing the battery in places subject
to high ambient temperatures (e.g. at a window) has an
adverse effect on battery life and increases the rate of
self-discharge.

NOTE

Batteries lose capacity due to aging and overstressing.
They can then no longer be fully charged. You may
continue to work with a battery that shows signs of
aging, but the battery should be replaced in good time.

1. Avoid ingress of moisture.
Charge the battery fully before using it for the first
time.

3. Charge the battery as soon as performance drops
noticeably.
NOTE Recharging in good time will increase the
service life of the battery.
NOTE If use of the battery continues, further dis-
charge will be stopped automatically before the
battery cells suffer damage, i.e. the tool switches
itself off.

4. Charge the batteries using only the Hilti chargers
approved for use with Li-ion batteries.

7.3 Storage

1. Remove the tool from its case if it has become wet.
Dry and clean the tool, its transport container and
accessories (while observing the permissible tem-
perature range). Repack the equipment only once it
is completely dry.

2. Check the accuracy of the equipment before it is
used after a long period of storage or transportation.

3. Remove rechargeable and non-rechargeable batter-
ies from the tool or the laser receiver before storing
the units for long periods. The tool or laser re-
ceiver may suffer damage caused by leakage from
rechargeable or non-rechargeable batteries.

7.4 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

CAUTION

Always remove the batteries before shipping the tool.

7.5 Hilti Measuring Systems Service

Hilti Measuring Systems Service checks the tool and, if
deviations from the specified accuracy are found, recal-
ibrates the tool and checks it again to ensure conformity
with specifications. The service certificate provides writ-
ten confirmation of conformity with specifications at the
time of the test.

The following is recommended:

1. The tool should be checked at suitable intervals,
depending on the frequency of normal use.

2. The tool should be checked at least once a year by
a Hilti Measuring Systems Service Center.
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3. The tool should be checked by a Hilti Measuring
Systems Service Center if it has been abused in any
way.

4. The tool should be checked by a Hilti Measuring

Systems Service Center before being used for par-
ticularly important work.
Having the tool checked by a Hilti Measuring Sys-
tems Service Center does not relieve the user of
his/her obligation to check the tool before and dur-
ing use.

7.6 Checking accuracy

NOTE

In order to ensure compliance with the technical spe-
cifications, the tool should be checked regularly (at least
before each major / relevant job).

NOTE

After falling and suffering an impact it can be assumed
that the tool will continue to operate faultlessly, with
the accuracy it achieved prior to the impact, when the
following conditions are met:

The height of the fall did not exceed the height given in
the technical data.

The tool suffered no obvious mechanical damage from
the impact (e.g. breakage of the pentaprism).

The tool projects a rotating laser beam when in operation.
The tool operated faultlessly before the impact.

7.6.1 Checking the main and transverse horizontal
axes [B

1. Set up the tripod approx. 20 m from a wall and level
the tripod head with a spirit level.

2.  Mount the tool on the tripod and use the visual
sighting method (front and rear sights) to aim the
tool at the wall.

3. Use the receiver to catch the laser beam and mark
a point (point 1) on the wall.

4. Pivot the tool clockwise through 90° about its own
axis. In doing so, ensure that the height of the tool
does not change.

5. Use the laser receiver to catch the laser beam and
mark a second point (point 2) on the wall.

6. Repeat steps 4 and 5 twice and mark points 3 and
4 on the wall with the aid of the laser receiver.
When this procedure is carried out carefully, the
vertical distance between the two marked points 1
and 3 (main axis) or, respectively, points 2 and 4
(transverse axis) should be less than 2 mm (at 20 m).
If the deviation is greater than this, the tool should
be returned to a Hilti Service Center for calibration.

7.6.2 Checking the vertical axis

1. Place the tool in the vertical position on a flat floor
approx. 10 m from a wall.

2. Adjust the position of the tool so that the grips are
parallel to the wall.

3. Switch the tool on and mark the reference point (R)
on the floor.



With the aid of the receiver, mark point (A) low on
the wall.

With the aid of the receiver, mark point (B) at a
height of approx. 10 m.

Pivot the tool through 180° and realign it with the
reference point (R) on the floor and with point (A) at
the base of the wall.

With the aid of the receiver, mark point (C) at a
height of approx. 10 m.

Check the distance between points (B) and (C).
When the procedure has been carried out carefully,
the horizontal distance between the two points (B)
and (C) marked at a height of 10 meters should be
less than 1 mm (at 10 m).

NOTE If the deviation is greater: Please return the

tool to Hilti Service for calibration.

8 Troubleshooting

Every item shown in the display is accompanied by either the “Information” or the “Warning” symbol (see section
“Overview of general symbols”).

Message displayed

Fault

Possible cause

Remedy

(O

Inclination angle too high.

The tool cannot achieve
the given inclination.

Inclination angle too high

Reposition the tool so
that the inclination value
you have entered can be
achieved.

ON

Rotating laser in wrong
position.

The tool cannot level it-
self.

The tool is not correctly
positioned - is already too
steeply inclined.

The tool must be reposi-
tioned in order to bring it
within the leveling range.

™
Y

)
Rotating laser shock

The tool has been subjec-
ted to shock.

The rotating laser has
been subjected to shock
- accuracy can no longer
be guaranteed.

Restart the system and
take a reference measure-
ment before continuing
your work.

<ES

Surveillance interrupted

Surveillance between the
tool and the laser receiver
has been interrupted.

The receiver has received
no laser beam for more
than 2 minutes.

The tool must be restar-
ted and alignment of the
vertical laser beam then
carried out again.

B

Receiver battery symbol

The receiver’s battery is
almost empty.

The receiver’s battery is
almost empty.

Charge the battery soon.

25

Rotating laser battery
symbol

The rotating laser’s bat-
tery is almost empty.

The rotating laser’s bat-
tery is almost empty.

Charge the battery soon.

M=

Tripod battery symbol

The tripod’s battery is al-
most empty.

The tripod’s battery is al-
most empty.

Charge the battery soon.

JoLm

Autoalignment

The Autoalignment pro-
cess was canceled.

The receiver could find
no laser beam within 2
minutes.

The process must be re-
started.

SN

Auto E-targeting

Auto E-targeting cannot
be started.

The receiver is outside the
Auto E-targeting range.

Hold the receiver within
the laser beam.

JORAL

Autoalignment not pos-
sible

Autoalignment is not pos-
sible at the moment.

Autoalignment is not pos-
sible while certain menu
items are being executed.

Close the current menu
and try again.
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Message displayed Fault Possible cause Remedy
The receiver’s battery is The receiver’s battery is Charge the battery.
empty. empty.
Receiver battery symbol
The rotating laser’s bat- The rotating laser’s bat- Charge the battery.
['r:"" tery is empty. tery is empty.
Rotating laser battery
symbol
The tripod battery is The tripod’s battery is Charge the battery.

M=

Tripod battery symbol
\+—II
=

empty. empty.

Auto E-targeting is not
taking place.

The receiver is outside the
Auto E-targeting range.

Hold the receiver within
the laser beam.

Display symbol

Auto E-targeting was not
successful.

Restart the Auto
E-targeting function.

Auto E-targeting cannot

be completed.
AUTO

Auto E-targeting was not
successful

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:

The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.

Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or
environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for

taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further
information.

For EC countries only

Do not dispose of electronic measuring tools or appliances together with household waste.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its implement-
ation in accordance with national law, electrical appliances and batteries that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations.
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10 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.

11 EC declaration of conformity (original

Designation: Rotating laser
Type: PR 300-HV2S
Generation: 01
Year of design: 2014

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2011/65/EU, 2006/42/EC, 2006/66/EC, 1999/5/EC,
EN ISO 12100, until 19th April 2016: 2004/108/EC, from
20th April 2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Man-
agement

Business Area Electric Tools & Ac-
cessories

05/2015

BU Measuring Systems

05/2015

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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NOTICE ORIGINALE

PR 300-HV2S Laser rotatif

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
1 Consignes générales 49
2 Consignes de sécurité 50
3 Description 52
4 Caractéristiques technigues 54
5 Mise en service 56
6 Utilisation 57
7 Nettoyage et entretien 67
8 Guide de dépannage 69
9 Recyclage 70

10 Garantie constructeur des appareils 71
11 _Déclaration de conformité CE (original) 71

Hl Les numéros renvoient aux illustrations. Les illustra-
tions se trouvent au début de la notice d'utilisation.
Dans le présent mode d'emploi, « I'appareil » ou « le
laser rotatif » désigne toujours le PR 300-HV2S. « télé-
commande » resp. « récepteur laser » ou « récepteur »
désigne toujours le PRA 300.

Laser rotatif Eli

@ Faisceau laser (plan de rotation)
(2) Téte rotative

(3) Prisme Penta

(4) Poignée

(5) Panneau de commande

(6) Semelle avec filetage 5/s"

(D) Accu Li-lon PRA 84

Compartiment de I'accu A
Accu Li-lon PRA 84
Compartiment de I'accu
Verrouillage

Charge dans I'appareil

(D) Adaptateur secteur PUA 81
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@ Prise de charge
Charge hors de I'appareil &1

Adaptateur secteur PUA 81
Fiche pour allume-cigare PUA 82
(3) DEL Activité de charge du bloc-accu

Panneau de commande du laser rotatif B

(D Touche Marche / Arrét

% DEL « Alignement automatique »
Fléches lumineuses a DEL pour le réglage électro-
nique de l'inclinaison

@ Touche de réglage électronique manuel de I'incli-
naison (uniqguement en rapport avec le mode Incli-
naison)

@ Touche et DEL Avertissement de choc

Touche et DEL Mode Inclinaison

(7)) DEL Mode Surveillance (uniquement en cas d'ali-
gnement automatique vertical)

DEL Etat de charge du bloc-accu

Panneau de commande - Télécommande/ Récepteur
laser PRA 300 @

% Touche Marche / Arrét

Touche d'entrée de l'inclinaison Plus / Touche di-
rectionnelle Droite resp. Vers le haut (avec PRA 90)

(3) Touche de confirmation (OK)

(4) Touche Menu

(5) Touche d'entrée de I'inclinaison Moins / Touche
directionnelle Gauche resp. Vers le bas (avec PRA
90)

@ Touche « Alignement automatique » / Mode Sur-
veillance (vertical) (double-clic)

Zone de détection

(8) Encoche de repére

(9) Zone d'affichage

Affichage - laser

PRA 300

Télécommande/ Récepteur

@ Affichage de la position du récepteur par rapport a
la hauteur du plan laser

(2) Affichage de la précision

(3) Affichage de I'état de charge

(4) Afficher/masquer le pare-faisceau virtuel

(5) Affichage du volume sonore

(6) Affichage de la distance relative au plan laser



1 Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER
Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégéats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles
Lire le mode Avertisse- Avertisse- Avertisse-
d'emploi ment danger ment ment tension
avant général matiéres électrique
d'utiliser corrosives dangereuse
I'appareil
Uniquement Recyclage Ne pas Avertisse-
destiné a une des regarder ment
utilisation & matériaux directement substances
I'intérieur dans le explosives

faisceau

a a

Sur I'appareil

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Produit Laser de classe 2. Ne pas regarder directement
dans le faisceau.

Identification de I'appareil

La désignation du modéle et le numéro de série se
trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.

Type:

Génération : 01

N° de série :

Dispositif de
verrouillage fermé

Dispositif de
verrouillage ouvert
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2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes de sécurité générales

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'empiloi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

2.2 Consignes de sécurité générales

a)

b)

c)
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Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni en-
lever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

Toute manipulation ou modification de I'appareil
est interdite.

Rester vigilant, surveiller ses gestes. Faire preuve
de bon sens en utilisant I'appareil. Ne pas uti-
liser appareil en étant fatigué ou aprés avoir
consommé de Palcool, des drogues ou avoir pris
des médicaments. Un moment d’inattention lors
de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de graves
blessures corporelles.

Tenir Pappareil laser hors de portée des enfants.

En cas de montage incorrect de I'appareil, il peut se
produire un rayonnement laser d’intensité supérieure
a celui des appareils de classe 2 ou 3. Ne faire
réparer I'appareil que par le S.A.V. Hilti.

N'utilisez pas I’appareil dans un environnement
présentant des risques d’explosion et ou se
trouvent des liquides, des gaz ou poussiéres
inflammables. Les appareils générent des étincelles
risquant d’enflammer les poussiéres ou les vapeurs.

(Remarque conforme a FCC §15.21) : Toute modifi-
cation ou tout changement subi par I'appareil et non
expressément approuvé par Hilti peut limiter le droit
de I'utilisateur a se servir de I'équipement.

Si d'autres dispositifs d'utilisation et d'ajustage que
ceux décrits dans le présent document sont utilisés,
ou d'autres procédures sont réalisées, le faisceau
peut avoir des effets dangereux.

Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
controlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

Prendre soin des outils électroportatifs. Vérifier
que les parties en mouvement fonctionnent cor-
rectement et qu’elles ne sont pas coincées. Vé-
rifier également qu'aucune piéce cassée ou en-
dommagée ne risque d'entraver le bon fonction-
nement de I'appareil. Faire réparer les parties
endommagées avant d’utiliser ’appareil. De nom-
breux accidents sont dus a des appareils mal entre-
tenus.

Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de vérifier la précision de
Pappareil.

Controler I'appareil avant de procéder a des me-
sures importantes.

Controler plusieurs fois la précision pendant I'uti-
lisation.

Lorsque I’appareil est déplacé d’un lieu trés froid
a un plus chaud ou vice-versa, le laisser atteindre
la température ambiante avant de I'utiliser.

0) En cas dutilisation d’adaptateurs, vérifier que
I’appareil est toujours bien vissé.

p) Pour éviter toute erreur de mesure, toujours bien
nettoyer les fenétres d’émission du faisceau laser.

q) Bien que l'appareil soit concu pour étre utilisé
dans les conditions de chantier les plus dures,
en prendre soin comme de tout autre instrument
optique et électrique (par ex. jumelles, lunettes,
appareil photo).

r) Bien que I'appareil soit parfaitement étanche, il
est conseillé d'éliminer toute trace d'humidité en
I’essuyant avant de le ranger dans son coffret de
transport.

s) Ne pas exposer les contacts électriques a la pluie
ou a I'humidité.

t) Brancher le bloc d'alimentation au réseau unique-
ment au secteur.

u) S'assurer que l'appareil et le bloc d'alimentation
au réseau ne forment pas d'obstacle pouvant en-
trainer des chutes ou des blessures.

v) Veiller a ce que l'espace de travail soit bien
éclairé.

w) Controler régulierement les cables de rallonge et
les remplacer s'ils sont endommagés. Si le bloc
d'alimentation au réseau ou le cable de rallonge
est endommagé pendant le travail, ne pas le tou-
cher. Débrancher la fiche de la prise. Les cordons
d'alimentation et cables de rallonge endommagés
représentent un danger d'électrocution.

x) Eviter le contact physique avec des surfaces
mises a la terre tels que tuyaux, radiateurs, cui-
siniéres et réfrigérateurs. |1y a un risque élevé de
choc électrique au cas ou votre corps serait relié a la
terre.

y) Protéger le cable de la chaleur, de I'huile et des
arétes vives.

z) Ne jamais faire fonctionner le bloc d'alimentation
au réseau s'il est encrassé ou mouillé. Dans de
mauvaises conditions d'utilisation, la poussiére
collée a la surface du bloc d'alimentation au ré-
seau, surtout la poussiére de matériaux conduc-
teurs, ou I'humidité, peuvent entrainer une élec-
trocution. En cas d'interventions fréquentes sur
des matériaux conducteurs, faire controler les
appareils encrassés a intervalles réguliers par le
S.A.V. Hilti.

z) Eviter de toucher les contacts.

2.2.1 Utilisation et emploi soigneux des appareils
sans fil

a) Ne pas exposer les accus a des températures
élevées ni au feu. Il y a risque d'explosion.

b) Les accus ne doivent pas étre démontés, écrasés,
chauffés a une température supérieure a 75 °C
ou jetés au feu. Sinon, il y a risque d'incendie,
d'explosion et de brilure par I'acide.

c) Eviter toute pénétration d'humidité. Toute infiltra-
tion d'humidité risque de provoquer un court-circuit



d)

ainsi que des réactions chimiques, susceptibles d'en-
trainer des brQlures ou de provoquer un incendie.

En cas d’utilisation abusive, du liquide peut sortir
de la batterie/I'accu. Eviter tout contact avec ce
liquide. En cas de contact par inadvertance, rincer
soigneusement avec de 'eau. Si le liquide rentre
dans les yeux, les rincer abondamment a I'eau et
consulter en plus un médecin. Le liquide qui sort
peut entrainer des irritations de la peau ou causer
des brilures.

Utiliser uniquement les accus homologués pour
I'appareil concerné. En cas d'utilisation d'autres
accus ou d'utilisation des accus a d'autres fins, il y a
risque d'incendie et d'explosion.

Respecter les directives spécifiques relatives au
transport, au stockage et a I'utilisation des accus
Li-lon.

Tenir I'accu ou le chargeur non utilisé a I’écart
de tous objets métalliques tels que les agrafes,
pieces de monnaie, clés, clous, vis ou autres,
qui peuvent provoquer un pontage des contacts
de I'accu ou du chargeur ou un court-circuit. Un
court-circuit entre les contacts de I'accu ou du char-
geur peut provoquer des brilures ou un incendie.
Eviter tout court-circuit sur I'accu. Avant de réinsé-
rer I'accu dans |'appareil, s'assurer que les contacts
de l'accu et dans |'appareil sont exempts de corps
étrangers. Si les contacts d'un accu sont court-
circuités, il y a risque d'incendie, d'explosion et de
brllure par acide.

Les accus endommagés (par exemple des accus
fissurés, dont certaines piéces sont cassées, dont
les contacts sont déformés, rentrés et / ou sortis)
ne doivent plus étre chargés ni utilisés.

Pour faire fonctionner I'appareil et charger I'accu,
utiliser uniquement le bloc d'alimentation au ré-
seau PUA 81, la fiche pour allume-cigare PUA 82,
ou d'autres dispositifs de charge recommandés
par le constructeur. Sinon, il y a risque d'endom-
mager |'appareil. Si un chargeur approprié a un type
spécifique d’accumulateurs est utilisé avec des ac-
cus non recommandés pour celui-ci, il y a risque
d'incendie.

2.3 Aménagement correct du poste de travail

a)

Délimiter le périmétre de mesures. Lors de I’ins-
tallation de Pappareil, veiller a ne pas diriger le
faisceau contre soi-méme ni contre de tierces
personnes.

e

Lors de travaux sur une échelle, éviter toute mau-
vaise posture. Veiller a toujours rester stable et a
garder I'équilibre.

Les mesures réalisées a proximité de surfaces ou
d'objets réfléchissants, a travers des vitres en verre
ou tout autre matériau analogue peuvent fausser le
résultat.

Veiller a installer I'appareil sur un support plan et
stable (pour éviter toutes vibrations !).

Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

Vérifier que votre PR 300-HV2S réponde uniquement
a votre PRA 300 et pas a un autre PRA 300 utilisé sur
le chantier.

En mode « Charge en cours de fonctionnement »,
veiller a bien fixer le bloc d'alimentation au réseau,
par ex. sur un trépied.

L’utilisation de produits a d’autres fins que celles
prévues peut entrainer des situations dangereuses.
Utiliser le produit, les accessoires, les outils a
monter etc. conformément a ces instructions et
aux prescriptions en vigueur pour ce type de pro-
duit. Tenir également compte des conditions de
travail et du travail a effectuer.

Il est interdit de travailler avec des mires graduées
a proximité de lignes a haute tension.

2.3.1 Compatibilité électromagnétique

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sé-
veres des directives respectives, Hilti ne peut entierement
exclure la possibilité qu'un rayonnement trés intense pro-
duise des interférences sur I'appareil et perturbe son
fonctionnement. Dans ce cas ou en cas d'autres incerti-
tudes, des mesures de contrble doivent étre effectuées
pour vérifier la précision de |'appareil. De méme, Hilti
n'exclut pas la possibilité qu'il produise des interférences
sur d'autres appareils (par ex. systémes de navigation
pour avions).

2.3.2 Classification du laser pour appareils de

classe laser 2

Selon la version commercialisée, I'appareil est conforme
a la classe laser 2R satisfaisant aux exigences des
normes |IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007. Ces ap-
pareils peuvent étre utilisés sans autre mesure de pro-
tection. Il est malgré tout conseillé, comme pour le soleil,
d'éviter de regarder directement la source lumineuse. En
cas de contact avec les yeux, fermer les yeux et écarter
la téte du faisceau laser. Ne pas diriger le faisceau laser
contre des personnes.
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3 Description

3.1 Utilisation conforme a I'usage prévu

Le PR 300-HV2S est un laser rotatif avec un faisceau laser rotatif visible et un faisceau de référence décalé de 90°. Le
laser rotatif peut étre utilisé verticalement, horizontalement et pour des inclinaisons sur un ou deux niveaux.
L'appareil est congu pour déterminer, reporter et controler des alignements horizontaux, des plans verticaux, inclinés
et des angles droits. Exemples d'application : report de repéres métriques et de reperes de hauteur, détermination
d'angles droits de mur, mise a niveau verticale selon des points de référence ou établissement de plans inclinés.
L’appareil est destiné aux utilisateurs professionnels et ne doit étre utilisé, entretenu et réparé que par un personnel
agréé, formé a cet effet. Ce personnel doit étre au courant des dangers inhérents a I'utilisation de I'appareil. L'appareil
et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte par un personnel non qualifié
ou de maniére non conforme a |'usage prévu.

Nous vous proposons différents accessoires pour une utilisation optimale de I'appareil.

Pour éviter tout risque de blessure, utiliser uniquement les accessoires et outils Hilti d'origine.

3.2 Caractéristiques

L'appareil permet a une personne de mettre rapidement & niveau n'importe quelle surface avec une grande précision.
La mise a niveau s'effectue automatiquement apres la mise en marche de I'appareil. Une fois la mise a niveau atteinte,
le faisceau est mis en marche.

Les DEL indiquent I'état de fonctionnement actuel de I'appareil.

L'appareil est alimenté par des accus Li-lon rechargeables, qui peuvent aussi étre chargés en cours de fonctionnement.

3.3 Possibilité de combinaison avec la télécommande/le récepteur laser PRA 300

Le PRA 300 combine les fonctions de télécommande et de récepteur laser. Il permet notamment de commander
aisément le laser rotatif PR 300-HV2S sur de trés grandes distances. De plus, comme le PRA 300 sert aussi de
récepteur laser, il peut étre utilisé pour afficher le faisceau laser sur grande distance.

3.4 Mesure numérique d'un écartement

Le récepteur laser affiche numériquement I'écartement entre le plan laser et I'encoche de repére. Il est ainsi possible
de localiser un endroit en une étape de travail au millimetre pres.

3.5 Alignement automatique et surveillance

Avec le PR 300-HV2S et le PRA 300, une seule personne suffit pour procéder a I'alignement automatique d'un plan
laser par rapport a un point précis. L'appareil reconnait |'alignement respectif (horizontal, vertical ou inclinaison) et met
en ceuvre la fonction d'alignement automatique correspondant (horizontal avec PRA 90 et inclinaison) ou d'alignement
automatique suivi du contréle du plan (vertical). La fonction de surveillance contréle automatiquement a des intervalles
I'alignement du plan laser réguliers a I'aide du PRA 300, pour éviter d'éventuels décalages (par ex. du fait de variations
de température, sous I'effet du vent ou d'autres causes). La fonction de contréle peut étre désactivée.

3.6 Affichage numérique de l'inclinaison avec réglage électronique automatique de I'inclinaison breveté
L'affichage numérique de l'inclinaison permet d'afficher une inclinaison jusqu'a 25 %, si le PR 300-HV2S est
préalablement incliné. Ceci permet d'établir et de controler des inclinaisons sans calcul. Le réglage électronique
automatique de l'inclinaison permet d'optimiser la précision d'un réglage de I'inclinaison.

3.7 Fonction d'avertissement de choc

Aprés mise en marche de I'appareil, la fonction d'avertissement de choc est seulement activée deux minutes apres
que le nivellement soit terminé. Sitdét qu'une touche est enfoncée pendant ces 2 minutes, le délai d'attente de deux
minutes est renouvelé. Si en cours de fonctionnement, I'appareil n'est plus a niveau (secousses / chocs), le mode
d'avertissement est activé ; toutes les DEL clignotent, le laser s'arréte (la téte ne tourne plus).

3.8 Dispositif d'arrét automatique

Si l'appareil est en dehors de la plage de mise a niveau automatique (+16° axe X, +10° axe Y) ou est bloqué
mécaniquement, le laser ne se met pas en marche et les DEL clignotent.

L'appareil peut étre posé sur des trépieds avec filetage 5/8" ou directement sur un support plan et stable (sans
vibrations !). Lors de la mise a niveau automatique selon un ou deux axes, le servosystéme veille a ce que la précision
spécifiée soit respectée. L'appareil s'arréte lorsque la mise a niveau s'avére impossible (appareil hors de la plage de
mise a niveau ou blocage mécanique) ou lorsque I'appareil n'est plus a niveau (voir la section Fonction d'avertissement
de choc).
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REMARQUE

Si la mise a niveau ne peut pas étre réalisée, le laser s'arréte et toutes les DEL clignotent.

3.9 Eléments livrés

Laser rotatif PR 300-HV2S

Support de récepteur PRA 83
Mode d'emploi

Accu Li-lon PRA 84
Adaptateur secteur PUA 81
Piles (piles AA)

Certificats du fabricant
Coffret Hilti

S DN = = NN =22

REMARQUE

Récepteur laser/Télécommande PRA 300

Les accessoires peuvent étre obtenus auprés du S.A.V. Hilti ou en ligne sous www.hilti.com.

3.10 Témoins lumineux de fonctionnement

L'appareil est doté des témoins lumineux de fonctionnement suivants : DEL Alignement automatique, DEL Etat de
charge, DEL Désactivation de I'avertissement de choc, DEL Mode Inclinaison, DEL Surveillance et DEL Réglage

électronique de I'inclinaison.

3.11 Témoins DEL sur le laser rotatif PR 300-HV2S

DEL Alignement automatique

La DEL verte clignote.

L'appareil est en phase de mise a ni-
veau.

La DEL verte est allumée en
continu.

L'appareil est mis a niveau / fonctionne
correctement.

DEL Désactivation de |'avertissement
de choc

La DEL orange est allumée en
continu.

La fonction d'avertissement de choc est

désactivée.

DEL Mode Inclinaison

La DEL orange clignote.

Etablissement des plans inclinés.

La DEL orange est allumée en
continu.

Le mode Inclinaison est activé.

DEL Surveillance

La DEL orange est allumée en
continu.

L'appareil oriente le plan laser vers le
point de référence (PRA 300).

La DEL orange clignote.

L'appareil est en mode Surveillance.
L'alignement par rapport au point de
référence (PRA 300) est correct.

DELs Réglage électronique de l'incli-
naison

Les fleches lumineuses a DEL
orange clignotent.

L'appareil est en mode « Réglage élec-

tronique de I'inclinaison", le PRA 300 ne

recoit pas de faisceau laser

Les deux fleches lumineuses
a DEL orange sont allumées
en continu

L'alignement de I'appareil est correct
par rapport au PRA 300.

La fleche lumineuse orange
gauche est allumée

L'appareil doit étre tourné dans le sens
des aiguilles d'une montre.

La fleche lumineuse orange
droite est allumée

L'appareil doit étre tourné dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre

Toutes les DEL

Toutes les DEL clignotent

L'appareil a été heurté ou est défec-
tueux.

3.12 Etat de charge de I'accu Li-lon pendant le fonctionnement I'appareil

DEL allumée en continu

DEL clignotante

Etat de charge C

DEL1,2,3,4

Cz75%

53




DEL allumée en continu

DEL clignotante

Etat de charge C

DEL1,2,3 - 50% =C<75%
DEL 1,2 - 25 % =C <50 %
DEL 1 - 10%=C<25%

DEL 1

C<10 %

3.13 Etat de charge de I'accu Li-lon

pendant le processus de charge dans I'appareil

DEL allumée en continu DEL clignotante Etat de charge C
DEL 1, 2,3, 4 - C =100 %
DEL1,2,3 DEL 4 75 % = C <100 %
DEL 1,2 DEL 3 50% =C<75%
DEL 1 DEL 2 25 % =C <50 %
- DEL 1 C<25%

3.14 Affichage de I'activité de charge de I'accu Li-lon pendant le processus de charge hors de I'appareil

Si la DEL rouge est allumée en continu, |'accu est en cours de charge.
Si la DEL rouge « Activité de charge de I'accu » n'est pas allumée, le processus de charge est terminé ou le chargeur

ne fournit pas de courant.

4 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

PR 300-HV2S
Portée réception (diametre)

avec PRA 300 typiquement : 2...600 m

Portée de la télécommande (diamétre)

avec PRA 300 typiquement, sur un terrain dégagé
exempt d'influences extérieures : 0...240 m

Précision’!

sur10m: + 0,5 mm

Faisceau perpendiculaire

perpendiculaire au plan de rotation, en continu

Classe laser

Classe 2, 620-690 nm ; < 1 mW (EN 60825-1:2007 /
IEC 60825-1:2007) ; Puissance maximale < 4,85 mW a
= 300 tr/min

Vitesses de rotation

600/min, 1.000/min (en cours du processus d'aligne-
ment automatique)

Zone d'inclinaison

avec |'appareil préalablement incliné : < 25 %

Plage de mise a niveau automatique

+16° axe X, +10° axe Y

Alimentation électrique

Accu Li-lon 7,2V/ 4,5 Ah

Durée de vie de l'accu

Température +25 °C, Accu Li-lon: 225 h

Température de service

-20...+50 °C

Température de stockage (a sec)

-25...+60 °C

Classe de protection

IP 66 (conformément a IEC 60529) ; pas en mode
« Charge en cours de fonctionnement »

Trépied avec filetage

%" x 18

1 Des influences telles que notamment de fortes variations de température, I'numidité, des chocs, une chute, etc. sont susceptibles
d'influer sur la précision. Sauf indications différentes, I'appareil a été ajusté resp. étalonné dans des conditions ambiantes standard

(MIL-STD-810G).

2 | 'essai de chute a été réalisé avec le trépied sur du béton plat dans des conditions environnementales standard (MIL-STD-810G).
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Poids (PRA 84 inclus)

2,5 kg

Hauteur de I'essai de chute?

1,5m

1 Des influences telles que notamment de fortes variations de température, I'humidité, des chocs, une chute, etc. sont susceptibles
d'influer sur la précision. Sauf indications différentes, I'appareil a été ajusté resp. étalonné dans des conditions ambiantes standard

(MIL-STD-810G).

2 | 'essai de chute a été réalisé avec le trépied sur du béton plat dans des conditions environnementales standard (MIL-STD-810G).

PRA 300
Détection du rayon d'action (diametre)

avec PR 300-HV2S typiquement : 2...600 m

Emetteur de signal sonore

3 intensités avec possibilité de désactivation

Indicateur a cristaux liquides

de chaque coté

Plage d'affichage de la distance + 52 mm
Zone d'affichage du plan laser +1mm
Longueur du champ de détection 120 mm
Affichage du centre par rapport a la face supérieure du 75 mm

boitier

Encoches de repére

sur les deux cotés

Délai d'attente sans détection avant désactivation auto- 15 min
matique

Poids (avec les piles) 0,25 kg
Alimentation électrique 2 cellules AA

Durée de vie de la batterie

Température +20 °C : env. 40 h (suivant la qualité des
piles alcalines au manganese)

Température de service

-20...+50 °C

Température de stockage

-25...+60 °C

Classe de protection

IP 66 (conformément a IEC 60529) hormis le comparti-
ment des piles

Hauteur de I'essai de chute’

2m

1 |'essai de chute a été réalisé dans le support de récepteur PRA 83 sur du béton plat dans des conditions environnementales stan-

dard (MIL-STD-810G).

Accu Li-lon PRA 84

Tension nominale (mode normal) 72V
Tension maximale (en fonctionnement ou en chargeen 13V
cours de fonctionnement)

Courant nominal 180 mA

Durée de la charge

Température +32 °C : 2 h 10 min (accu chargé a 80 %)

Température de service

-20...+50 °C

Température de stockage (a sec) -25...+60 °C
Température de charge (aussi en mode charge en +0...+40 °C
cours de fonctionnement)
Poids 0,3 kg

Bloc d'alimentation PUA 81
Alimentation par secteur 115...230V
Fréquence réseau 47...63 Hz
Puissance de mesure 36 W
Tension de mesure 12V
Température de service +0...+40 °C
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Température de stockage (a sec)

-25...+60 °C

Poids

0,23 kg

5 Mise en service

REMARQUE
L'appareil doit uniquement étre utilisé avec les accus Hilti
PRA 84 ou PRA 84G.

5.1 Introduction de I'accu H

1. Insérer I'accu dans |'appareil.
Tourner le verrouillage dans le sens des aiguilles
d'une montre, jusqu'a ce que le symbole de ver-
rouillage apparaisse.

5.2 Retrait de I'accu H

1. Tourner le verrouillage dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre, jusqu'a ce que le symbole
de déverrouillage apparaisse.

2. Retirer I'accu hors de I'appareil.

5.3 Charge de I'accu

5.3.1 Premiére charge d'un nouvel accu

Les accus doivent étre entiérement chargés avant la
premiére mise en service.

REMARQUE

Ce faisant, vérifier que le systéme a charger soit en
position stable.

5.3.2 Recharge d'un accu

1. Vérifier que les surfaces extérieures de I'accu sont
propres et séches.

2. Introduire I'accu dans I'appareil.
REMARQUE Les accus Li-lon sont toujours préts
a I'emploi, méme lorsqu'ils sont partiellement char-
gés.
Lorsque I'appareil est allumé, la progression de la
charge est indiquée par le biais de DEL.

5.4 Options de charge de I'accu

REMARQUE
Vérifier que la température recommandée est respectée
en cours de charge (de 0 a 40 °C).

DANGER

Le bloc d'alimentation au réseau PUA 81 doit uni-
quement étre utilisé a I'intérieur d'un batiment. Eviter
toute pénétration d'humidité.

5.4.1 Charge de I'accu dans I'appareil 1

1. Insérer I'accu dans le compartiment de I'accu (voir
5.1).

2. Tourner le dispositif de verrouillage jusqu'a ce que
la prise de charge sur I'accu soit visible.

3. Brancher la fiche du bloc d'alimentation au réseau
ou la fiche pour allume-cigare dans I'accu.
L'accu est en cours de charge.
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4. Mettre I'appareil en marche pour afficher |'état de
charge lors du processus de charge.

5.4.2 Charge de I'accu hors de I'appareil B

1. Enlever l'accu (voir 5.2).

2. Brancher la fiche du bloc d'alimentation au réseau
ou la fiche pour allume-cigare dans I'accu.
La DEL rouge sur I'accu signale qu'il y a une activité
de charge.

5.4.3 Charge de I'accu en cours de fonctionnement

DANGER

Le fonctionnement en mode « Charge en cours de fonc-
tionnement » n'est pas autorisé pour des utilisations a
I'extérieur et dans un environnement humide.

1. Tourner le dispositif de fermeture de sorte que la
prise de charge sur |'accu soit visible.

2. Insérer la fiche du bloc d'alimentation dans I'accu.
L'appareil travaille pendant le processus de charge
et I'état de charge de I'accu est indiqué par les DEL
sur |'appareil.

5.5 Mise en marche du laser rotatif

Appuyer sur l'interrupteur Marche / Arrét @).
REMARQUE

Aprés la mise en marche, I'appareil se met automatique-
ment & niveau. Lorsque la mise a niveau est terminée, le
faisceau laser est mis en marche dans le sens de rotation
et normal.

5.6 Témoins DEL

Voir le chapitre descriptif « Témoins DEL sur le laser
rotatif PR 300-HV2S ».

5.7 Mise en place des piles dans le PRA 300 E1

DANGER
Ne pas utiliser de piles endommagées.

DANGER

Ne pas utiliser un mélange de piles neuves et anciennes.
Ne pas utiliser de piles de différentes marques ou de
types différents.

REMARQUE

Le PRA 300 doit uniquement fonctionner avec des piles
qui ont été fabriquées conformément aux normes inter-
nationales.



-

Ouvrir le compartiment des piles du récepteur laser.

2. Mettre en place les piles dans le récepteur laser.
REMARQUE Ce faisant, tenir compte de la polarité
des piles !

3. Fermer le compartiment des piles.

5.8 Appariement

A la livraison, I'appareil et la télécommande/le récepteur
laser sont appariés. D'autres récepteurs lasers du méme
type ou trépieds motorisés PRA 90 doivent étre préala-
blement appariés pour pouvoir étre utilisés. Pour utiliser
I'appareil avec cet accessoire, ceux-ci doivent étre réglés
I'un par rapport a l'autre, c'est-a-dire appariés. L'appa-
riement des appareils assure que ceux-ci soient récipro-
quement adaptés et de maniére unique. L'appareil et le
trépied motorisé PRA 90 regoivent ainsi uniqguement des
signaux a partir de la télécommande/du récepteur laser
apparié(e). L'appariement permet de travailler a proximité
d'autres lasers rotatifs sans risquer que ceux-ci viennent
perturber les réglages.

5.8.1 Appariement de I'appareil et du récepteur
laser

(0 B

6 Utilisati

6.1 Apercu des symboles généraux

Apercu des symboles généraux
Symboles généraux

1. Appuyer simultanément sur les touches Marche /

Arrét de I'appareil et du récepteur laser @) et les
maintenir enfoncées pendant 3 s au moins.
Si I'appariement est effectué avec succés, un signal
sonore retentit sur le récepteur laser et toutes les
DEL clignotent sur |'appareil. Le symbole o repré-
senté ci-avant apparait brievement en méme temps
a I'écran du récepteur laser. L'appareil et le récep-
teur laser s'arrétent ensuite automatiquement aprées
|'appariement.

2. Remettre en marche I'appareil apparié.

5.8.2 Appariement du trépied PRA 90 et du
récepteur

Me==0

1. Appuyer simultanément sur les touches Marche /

Arrét du trépied motorisé PRA 90 et du récepteur
laser @), et les maintenir enfoncées pendant 3 s au
moins.
Si I'appariement est effectué avec succés, un signal
sonore retentit sur le récepteur laser et toutes les
DEL clignotent sur I'appareil. Le symbole n- repré-
senté ci-avant apparait brievement en méme temps
a I'écran du récepteur laser. L'appareil et le récep-
teur laser s'arrétent ensuite automatiquement aprées
|'appariement.

2. Remettre en marche I'appareil apparié.

L'appareil est représenté avec le trépied m-+ sur
I'écran du récepteur laser.

Activité terminée avec succes.

Informations

v

Avertissement

P
f@y

Avertissement de choc activé

Mode Veille activé

E’zz
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M
M

Laser rotatif en mode Veille

Mode Inclinaison activé

Alignement électronique automatique activé

o § ©

|
e
4
-]

b

Alignement manuel

6.2 Vérification de I'appareil

Avant de procéder a des mesures importantes, vérifier la précision de I'appareil, en particulier s'il est tombé au sol ou
s'il a été exposé a des sollicitations mécaniques inhabituelles (voir 7.6).

6.3 Mise en marche de I'appareil

Appuyer sur l'interrupteur Marche / Arrét @).
REMARQUE
Apres la mise en marche, I'appareil se met automatiquement a niveau.

6.4 Travaux avec le PRA 300 Récepteur laser / Télécommande

Le PRA 300 combine les fonctions de récepteur laser et de télécommande. La télécommande facilite le travail avec
le laser rotatif et est requise pour utiliser certaines fonctions de I'appareil. Le fonctionnement du faisceau laser est
signalé optiquement et acoustiquement.

6.4.1 Travail avec le récepteur laser PRA 300 en tant que dispositif portatif

1.

2.

Appuyer sur l'interrupteur Marche / Arrét @.

REMARQUE Si le récepteur a été mis en marche avant le laser rotatif PR 300, le faisceau laser n'apparait pas
encore sur I'écran du récepteur.

Tenir le récepteur laser avec le champ de détection directement dans le plan du faisceau laser rotatif.

6.4.2 Travail avec le récepteur laser dans le support de récepteur PRA 83 Il

1.

6.

Pousser le récepteur de biais dans la housse en caoutchouc du PRA 83 jusqu'a ce que ce dernier entoure
complétement le récepteur. Ce faisant, veiller a ce que le champ de détection et les touches se trouvent sur la
face avant.

Raccorder le récepteur avec la housse en caoutchouc a la poignée. La fixation magnétique maintient la housse
et la poignée ensemble.

Mettre le récepteur en marche & I'aide de la touche Marche / Arrét @.

Ouvrir la poignée tournante.

Bien fixer le support de récepteur PRA 83 sur la tige télescopique ou de mise a niveau en fermant la poignée
tournante.

Tenir le récepteur laser avec le champ de détection directement dans le plan du faisceau laser rotatif.

6.4.3 Travail avec le dispositif de report de hauteur PRA 81 [li

No o~

Ouvrir le dispositif de fermeture sur le PRA 81.

Placer le récepteur laser dans le dispositif de report de hauteur PRA 81.

Fermer le dispositif de fermeture sur le PRA 81.

Mettre le récepteur laser en marche & I'aide de la touche Marche / Arrét @).

Tenir le récepteur laser avec le champ de détection directement dans le plan du faisceau laser rotatif.
Positionner le récepteur laser, de sorte que I'affichage de la distance indique « 0 ».

Mesurer la distance souhaitée a |'aide du métre-ruban.
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6.5 Options de menu sur le Récepteur laser/Télécommande PRA 300
1. Il est & tout moment possible d'appuyer sur la touche Menu Z&.
L'affichage du menu apparait dans la zone d'affichage.
2. Le cas échéant, utiliser les touches directionnelles ¥ ou =Z pour sélectionner les différents points de menu.
REMARQUE Les touches directionnelles *;* ou =2 permettent de sélectionner des possibilités de réglage.
Confirmer le choix a I'aide de la touche QK.

Volume sonore

W)
L Unités
A

Configuration systéeme
Ca
-ﬁ- Configuration de I'appareil
- Informations
|
Retour

p=’

3. Latouche Menu & ou la touche Retour © permettent & tout moment de quitter le menu.

6.5.1 Réglage du volume sonore

A chaque mise en marche du récepteur laser, le volume est systématiquement réglé sur « normal ». Pour modifier
le volume du signal sonore, appuyer sur la touche de réglage du volume. Quatre options sont possibles : « bas »,
« normal », « fort » et « désactivé ». Aprés chaque sélection, le retour du mode d'utilisation normal s'effectue
automatiquement.

<)
)
L)
o

Volume sonore élevé

Volume sonore normal

Volume sonore faible

Son désactivé

Il est également possible de confirmer a I'aide de la touche Retour & pour revenir au menu.

6.5.2 Réglage des unités

La fonction Unités du menu permet de régler la précision souhaitée de I'affichage numérique en millimétres ou en
pouces. Apres chaque sélection, le retour du mode d'utilisation normal s'effectue automatiquement ou confirmer a
I'aide de la touche Retour & pour revenir au menu.

Unités
1 mm Yie "
. 1
Tmm =%7e
=mm Hal
2 mm V8"
z.22 T2
=mm in
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5 mm Va"
ZoiE =3
& mim in

10 mm Vo !

-

zz10 I=1
= imim in

25 mm 1"
Fapgo ¥ =
= mim = in

6.5.3 Réglage de la configuration systéme
Les points de menu suivants sont proposés : Activation/Désactivation du pare-faisceau € et du mode Veille E .

6.5.3.1 Affichage/masquage du pare-faisceau

Le

faisceau laser PR 300-HV2S peut étre arrété sur un ou plusieurs cotés de |'appareil. Cette fonction est nécessaire

lorsque plusieurs lasers sont utilisés sur un chantier et que la réception de plus d'un laser doit étre évitée. Le plan du
laser est divisé en quatre quarts de cercle. Ceux-ci sont marqués sur le boitier et peuvent-étre définis comme suit.

1.

2.

>

Dans le menu S8, sélectionner les paramétres systéme parmi ] et confirmer & I'aide de la touche de confirmation
0K .

Sélectionner la fonction Afficher/masquer le pare-faisceau 4 et confirmer a I'aide de la touche de confirmation
0K.

Naviguer jusqu'aux quarts de cercle appropriés a |'aide des touches de navigation = =% .
Activer/Désactiver les quarts de cercle a I'aide de la touche OK 0K .

Confirmer ce réglage a I'aide de la touche de confirmation .

Si le quart de cercle est visible, I'état est « activé ». Si le quart de cercle n'est pas visible, I'état est « désactivé ».
La touche Retour & permet de revenir au point de menu « Réglage selon la configuration du systeme » §| resp.
la touche Menu B de revenir au mode d'utilisation.

REMARQUE Les réglages qui concernent I'appareil deviennent seulement effectifs si I'appareil est mis en marche
et relié par radio.

6.5.3.2 Activation/Désactivation du mode Veille

Le

mode Veille permet au PR 300-HV2S d'économiser du courant. Le laser est arrété, ce qui permet de prolonger la

capacité de I'accu.

g wD
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Sur le PRA 300, appuyer sur la touche Menu 2= .

Choisir le réglage qui convient selon la configuration du systéme [&/.

A l'aide des touches directionnelles =2 2, aller vers I'option « Mode Veille » .
Confirmer ce point de menu a I'aide de la touche OK QK .

Activation/Désactivation de I'état de Veille & I'aide de la touche de confirmation .
REMARQUE Tous les réglages restent mémorisés.



6.5.4 Configuration de I'appareil

beaucoup de vibrations, faible sensibi-
( ﬁ J ( ﬁ ] lité aux chocs
[ L
Sensibilité de la fonction d'avertisse- moyenne
ment de choc ( ﬁ ]
[ ¥ —
faible
ﬁ
0 Pourcentage
/o o
0
%0 o
Unités du mode Inclinaison Degré
o
Pour mille
L=
o0
m m Millimetre
Unités Pouce
Connectée
o e
Liaison radio Déconnectée
—_,
“OFF

Les réglages qui concernent |'appareil deviennent seulement effectifs si I'appareil est mis en marche et relié par radio.
La touche Retour ® permet de revenir au menu principal.

6.5.4.1 Désactivation de la fonction d'avertissement de choc

1. Mettre le laser rotatif en marche (voir 6.3).

2. Appuyer sur la touche de désactivation de I'avertissement de choc ,.
Si la DEL « Désactivation de I'avertissement de choc » est allumée en continu, la fonction est désactivée.
Lorsque la fonction d'avertissement de choc est désactivée, I'appareil ne réagit plus au choc.

3.  Pour retourner au mode standard, arréter I'appareil et le redémarrer.

6.5.4.2 Unités du mode Inclinaison

En mode Inclinaison, les unités proposées pour I'entrée des valeurs d'inclinaison sont exprimées en pourcentage,
degrés ou pour mille.

1. Surle PRA 300, appuyer sur la touche Menu 2= .
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2. Choisir la touche de configuration de I'appareil §| .
3. Al'aide des touches directionnelles, aller jusqu'a I'option Unités du mode Inclinaison <.
4. Confirmer ce point de menu a I'aide de la touche OK .
5. Naviguer jusqu'a I'unité qui convient et I'activer a I'aide de la touche Q0K .
6.5.4.3 Unités

Ce menu permet de commuter entre le systeme de mesure métrique et impériale/britannique.
Sur le PRA 300, appuyer sur la touche Menu S8 .

Choisir la touche de configuration de I'appareil §| .

Appuyer sur I'une des touches fléchées relatives a I'option Unités " .

Confirmer ce point de menu a I'aide de la touche 0K .

Naviguer jusqu'aux unités qui conviennent et les activer a I'aide de la touche 0K .

o w

6.5.4.4 Liaison radio
Si nécessaire, la liaison radio du récepteur peut étre désactivée et le récepteur/télécommande peut étre uniquement
utilisé en tant que récepteur.
Sur le PRA 300, appuyer sur la touche Menu 2= .
Choisir la touche de configuration de I'appareil &] .
A l'aide des touches fléchées, aller jusqu'a I'option Liaison radio .
Confirmer ce point de menu a I'aide de la touche 0K .
Naviguer jusqu'a la liaison radio qui convient et I'activer a I'aide de la touche 0K .

g wn

6.5.5 Informations
Les options suivantes sont proposées a la sélection de ce point de menu :

- Affiche la version logicielle de I'appareil, du récepteur et du PRA 90.

Version logicielle

o

Date du dernier étalonnage

Il est ici possible de consulter la date du dernier étalonnage.

Le code QR, a scanner a |'aide d'un Smartphone, donne accés aux vi-

E15E déos d'animation expliquant I'utilisation du systéme.
O]

Code QR

La touche Menu E& ou la touche Retour © permettent & tout moment de quitter le menu.

6.6 Travail horizontal
6.6.1 Installation

1. En fonction de I'application, monter I'appareil par ex. sur un trépied. En guise d'alternative, le laser rotatif peut
aussi étre monté sur une fixation murale. L'angle d'inclinaison de la surface de charge peut étre de + 5° au
maximum.

2. Appuyer sur l'interrupteur Marche / Arrét @) .

La DEL « Alignement automatique » clignote en vert et I'état de mise a niveau est indiqué sur le panneau de
commande du récepteur laser.

Dés que la mise a niveau est atteinte, le faisceau laser est mis en marche, tourne et la DEL « Alignement
automatique » est allumée en continu.

6.6.2 Alignement a I'aide du trépied motorisé PRA 90

REMARQUE

Cette fonction est uniquement disponible avec le trépied motorisé PRA 90.

Lors de la premiére utilisation, le récepteur laser PRA 300 et le trépied doivent étre appariés (voir 6.9.2).
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Le trépied motorisé PRA 90 disponible en option permet de régler manuellement ou automatiquement la hauteur du
plan laser en fonction du niveau souhaité.

1. Monter I'appareil sur le trépied motorisé PRA 90.
2. Mettre le laser rotatif, le trépied motorisé et le récepteur laser en marche. Aligner ensuite manuellement la hauteur
du plan laser (voir 6.6.2.1) ou automatiquement (voir 6.6.2.2).

6.6.2.1 Alignement manuel @

Appuyer sur les touches *2 =Z du récepteur laser ou les touches fléchées sur le PRA 90, pour déplacer le plan

horizontal en paralléle vers le haut resp. le bas.

6.6.2.2 Alignement automatique @

1. Tenir le coté récepteur du récepteur laser a la hauteur cible souhaitée et en direction du panneau de commande
du PRA 90. Tenir le récepteur laser immobile pendant I'alignement, et veiller & ce que le champ de vue reste libre
entre le récepteur laser et |'appareil.

2. Double-cliquer sur « Alignement automatique » 4= sur le récepteur laser. Double-cliquer & nouveau pour terminer
I'alignement.

Le processus d'alignement du plan laser est démarré et le trépied se déplace vers le haut resp. le bas. Lors de
cette opération, un signal sonore retentit en continu. Sit6t que le faisceau laser atteint le champ de détection du
récepteur, le faisceau laser se déplace vers I'encoche de repére (plan de référence).

Une fois que la position est atteinte et que I'appareil s'est mis a niveau, un signal sonore retentit pendant
5 secondes pour confirmer la fin du processus. Le symbole « Alignement automatique » n'apparait plus = par la
suite.

3. Contrdler le réglage de la hauteur a I'écran.

4. Retirer le récepteur laser.
REMARQUE Si le processus d'alignement automatique n'aboutit pas, de brefs signaux sonores retentissent et
le symbole « Alignement automatique » & s'éteint.
REMARQUE De plus, un message d'avertissement apparait sur le récepteur, avertissant que le récepteur se
trouve en dehors de la plage de réception.

6.7 Travail a la verticale

1. Pour le travail a la verticale, poser |'appareil sur un trépied, adaptateur de fixation pour fagade / échafaudage ou
une fixation murale approprié(e), de sorte que le panneau de commande de |'appareil soit orienté vers le haut.
L'appareil peut aussi étre posé sur les pieds caoutchoutés des poignées arriére.

REMARQUE La meilleure liaison radio au PRA 300 est obtenue par le c6té de I'appareil qui est raccordé a droite
du panneau de commande.

REMARQUE Pour pouvoir conserver la précision spécifiée, 'appareil doit étre positionné sur une surface plane,
respectivement monté avec précision sur le trépied ou tout autre accessoire.

2. Aligner le laser rotatif a I'aide d'un cran de mire et du collimateur dans la direction souhaitée.

3. Appuyer sur l'interrupteur Marche / Arrét @©).

Aprés la mise a niveau, I'appareil passe en mode laser avec un faisceau rotatif fixe projeté a la verticale vers le
bas. Ce point projeté est un point de référence (pas le point d'aplomb) qui sert & positionner I'appareil.

4.  Aligner ensuite I'appareil de sorte que le point laser projeté soit orienté exactement sur un point de référence
(p. ex. un clou de fixation sur I'échafaudage).
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5.

Aligner ensuite manuellement le plan laser (voir 6.7.1) ou automatiquement (voir 6.7.2).
Sitot que I'alignement commence, le laser se met automatiquement en rotation.

6.7.1 Alignement manuel @

1.

Appuyer sur les touches directionnelles %= =2 du récepteur laser pour aligner manuellement le plan vertical.

6.7.2 Alignement automatique et surveillance @ @

1.

i -

Confirmer ou tenir le récepteur laser avec I'encoche de repére sur I'endroit selon I'alignement choisi et en direction
de I'appareil.

Double-cliquer sur « Alignement automatique » ==, Double-cliquer & nouveau pour terminer |'alignement.

Le processus d'alignement du plan laser est démarré. Lors de cette opération, un signal sonore retentit en
continu.

Pour modifier le sens du processus de recherche, appuyer une fois sur la touche de « Alignement automatique »
Sitét que le faisceau laser atteint le champ de détection du récepteur laser, le faisceau laser se déplace vers
I'encoche de repére (plan de référence).

Une fois que la position est atteinte (encoche de repére trouvée), un signal sonore retentit pendant 5 secondes
pour confirmer la fin du processus.

Le récepteur laser passe automatiquement en mode Surveillance et vérifie a intervalles réguliers que le plan laser
ne se déplace pas. En cas de décalage, le plan laser est, dans la mesure du possible, & nouveau corrigé sur
I'encoche de repére. Si le plan de repeére se trouve hors de la plage de nivellement de +5°, ou que le contact
visuel direct entre I'appareil et le récepteur laser est empéché pendant un temps prolongé, ou que le processus
d'alignement ne s'effectue pas correctement dans un intervalle de deux minutes, de brefs signaux sonores se
font entendre, le laser ne tourne plus, et le symbole « Alignement automatique » s'éteint. Ceci confirme I'abandon
du processus d'alignement automatique.

3.

Une fois le processus d'alignement automatique terminé, pour ne pas laisser le récepteur se positionner mais
I'utiliser en tant que récepteur, quitter & nouveau le mode Surveillance en double-cliquant sur la touche de
« Alignement automatique » .

6.8 Travail en mode Inclinaison

REMARQUE

Si I'appareil mesure des variations de température de 10 degrés environ, la rotation du laser s'arréte pendant
40 secondes environ. Pendant ce temps, I'appareil corrige toutes les erreurs possibles induites par les variations de
température. Aprés la correction automatique, I'appareil régle a nouveau le plan laser sur I'inclinaison précédente et
le laser commence a tourner.

Appareil a niveau

Désactivation de la mise a niveau en vue de travailler avec I'adaptateur

i d'inclinaison
Ew
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Valeur d'inclinaison utilisée en dernier

— X
Ly

L'inclinaison peut se faire soit manuellement, soit automatiquement ou via I'utilisation de I'adaptateur d'inclinaison
PRA 79.

6.8.1 Installation

1. Monter le laser rotatif sur un trépied.
Positionner le laser rotatif sur le premier point de référence, soit sur le bord supérieur, soit sur le bord inférieur du
plan d'inclinaison.

3. Se placer derriére I'appareil en regardant vers le panneau de commande.

4. Al'aide d'un cran de mire et du collimateur situés sur la téte de I'appareil, aligner approximativement I'appareil,
parallelement au plan d'inclinaison, sur le second point de référence.

5.  Mettre le récepteur laser en marche @) .

6. Mettre I'appareil en marche @ puis appuyer sur la touche mode Inclinaison %.
La DEL Mode Inclinaison s'allume.
Dés que la mise a niveau est atteinte, le faisceau laser est mis en marche. Le panneau de commande du PRA 300
propose alors les possibilités d'inclinaison suivantes :
- Modification numérique de la valeur X ou Y Al.
- Désactivation de la mise a niveau (a utiliser avec I'adaptateur d'inclinaison PRA 79).
- Consultation de la derniére valeur utilisée <%.

Pour un alignement plus précis, procéder au réglage préalable de I'inclinaison puis au réglage électronique
automatique ou manuel de l'inclinaison (voir 6.8.2.2). Sur le PRA 300, les inclinaisons peuvent étre réglées resp.
affichées en %, %o ou en °, resp. affichées (voir 6.5.4).

6.8.2 Réglage numérique manuel de l'inclinaison [E

Des valeurs d'inclinaison jusqu'a 20 % peuvent étre entrées sur le Récepteur laser/Télécommande. L'afficheur du
récepteur laser indique I'angle d'inclinaison. L'utilisation d'un adaptateur d'inclinaison supplémentaire ou d'un trépied
pré-incliné permet d'atteindre des inclinaisons jusqu'a 25 %.

Il est possible de régler simultanément des inclinaisons sur les axes X et Y ou seulement sur I'un des deux axes.

1. Naviguer a I'aide de la touche fléchée %2 ou =Z cliquer sur la touche programmable X et confirmer le choix a
I'aide de QK .

2. Choisir ensuite & I'aide des touches fléchées %= ou =Z le chiffre ou le signe a régler et I'activer a I'aide de 0K .

3. Entrer la valeur & I'aide des touches fléchées £2 ou = ; chaque position doit &tre confirmée & I'aide de 0K pour
pouvoir sélectionner un nouveau chiffre.

4. Aprés avoir entré la valeur souhaitée, confirmer a I'aide de 0K .

A l'aide des touches fléchées, aller jusqu'a la touche de confirmation et appuyer sur 0K .

6. Il estalors possible d'entrer encore une valeur pour Y ou d'aller directement & Confirmer Jll}. Le réglage du laser
s'effectue seulement une fois cette étape confirmée.
REMARQUE En guise d'alternative, pour effacer les entrées et revenir au menu principal, appuyer sur la touche
Retour & au lieu de confirmer avec OK.

o

6.8.2.1 Ajustement électronique automatique de l'inclinaison en option

Aprés avoir procédé a l'alignement approximatif du laser rotatif et au réglage de l'inclinaison (comme décrit
précédemment), I'alignement du PR 300-HV2S peut étre optimisé a I'aide du processus d'ajustement électronique
automatique de I'inclinaison Hilti breveté.
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Positionner le récepteur laser PRA 300 en face du laser rotatif PR 300-HV2S au milieu, a I'extrémité du plan
d'inclinaison sur la seconde référence. Il peut étre maintenu immobile a la main ou fixé sur le support de récepteur
PRA 83.

Aprés avoir entré l'inclinaison sur le PRA 300, double-cliquer sur le bouton AUTO pour sélectionner la fonction
ciblage automatique Auto E-Targeting et confirmer & I'aide de QK .

L'animation sur le PRA 300 montre la progression du processus d'alignement automatique. Sitét ce dernier
terminé, |'alignement est correct sur le PRA 300.

Une fois I'alignement correctement effectué, la fonction automatique est terminée et le laser s'oriente vers le
champ de réception du récepteur.

Des écarts peuvent étre constatés entre I'alignement approximatif a I'aide d'un cran de mire et du collimateur
et I'alignement affiné au moyen de I'ajustement électronique automatique de I'inclinaison. Etant donné que la
méthode électronique automatique a I'aide de I'appareil est plus précise que la méthode optique, il est préférable
de toujours prendre le réglage électronique de l'inclinaison pour référence.

Il est toujours indiqué dans la barre des menus si un ciblage automatique Auto E-Targeting a été fait. Si le
systéme est arrété, I'écart relativement au cran de mire et au collimateur s'annule.

Le laser recherche d'abord le récepteur sur I'axe X puis sur I'axe Y. Le ciblage peut seulement s'effectuer selon
un angle de +/- 5°.

6.8.2.2 Ajustement électronique manuel de l'inclinaison en option

Aprés avoir procédé a l'alignement approximatif du laser rotatif et au réglage de l'inclinaison (comme décrit
précédemment), I'alignement du PR 300-HV2S peut étre optimisé & I'aide du processus d'ajustement électronique
manuel de l'inclinaison Hilti breveté.

1.

Positionner le PRA 300 en face du PR 300-HV2S au milieu, a I'extrémité du plan d'inclinaison. Il peut étre
maintenu immobile & la main ou fixé sur le PRA 83.

REMARQUE Le champ de détection doit étre ajusté sur le second point de référence.

Activer I'ajustement électronique manuel de l'inclinaison sur le PR 300-HV2S en appuyant sur la touche de
réglage électronique de l'inclinaison.

Si les fleches pour le réglage électronique de I'inclinaison clignotent, le PRA 300 ne regoit aucun faisceau laser
du PR 300-HV2S.

Si la fleche gauche s'allume, orienter le PR 300-HV2S dans le sens des aiguilles d'une montre.

Si la fleche droite s'allume, orienter le PR 300-HV2S dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Si les deux fleches s'allument, I'alignement est correct sur le PRA 300.

Une fois I'alignement correctement effectué (les deux fléches sont allumées en continu pendant 10 secondes), la
fonction se termine automatiquement.

Fixer ensuite le laser rotatif au trépied, pour éviter qu'il ne puisse tourner par inadvertance.

L'ajustement électronique de l'inclinaison peut aussi étre terminé en appuyant sur la touche de réglage
électronique manuel de l'inclinaison.

REMARQUE Des écarts peuvent étre constatés entre |'alignement approximatif a I'aide d'un cran de mire et du
collimateur et I'alignement affiné au moyen du réglage électronique manuel de I'inclinaison. Etant donné que la
méthode électronique manuelle est plus précise que la méthode optique, il est préférable de toujours prendre le
réglage électronique de l'inclinaison pour référence.

6.8.3 Mesure automatique de I'inclinaison existante 3

Cette fonction permet de créer automatiquement un plan laser incliné entre 2 points et de déterminer I'inclinaison
entre ces deux points.

1.
2.
3.

Placer I'appareil comme décrit sous 6.8.1 sur le bord supérieur du plan d'inclinaison.

Monter le récepteur laser avec le support de récepteur PRA 83 p. ex. sur la mire télescopique PUA 53.
Positionner le récepteur a proximité immédiate du laser rotatif, I'aligner a la hauteur du plan laser et le fixer a la
mire télescopique sur le second point de référence.

Positionner le récepteur avec la mire télescopique sur le bord inférieur du plan d'inclinaison, cliquer sur
« Alignement automatique » s et confirmer a I'aide de OK .

REMARQUE Double-cliquer & nouveau la touche AUTO pour terminer |'alignement.

Le processus d'alignement du plan laser débute. Lors de cette opération, un signal sonore retentit en continu.
Pour modifier le sens du processus de recherche, appuyer une fois sur la touche de « Alignement automatique »
Sitoét que le faisceau laser atteint le champ de détection du récepteur, le faisceau est fixé a I'encoche de repere
(plan de référence). Une fois que la position est atteinte (encoche de repére trouvée), un signal sonore retentit
pendant 5 secondes pour confirmer la fin du processus.

Le symbole « Alignement automatique » n'apparait plus a I'écran du récepteur laser, et le récepteur passe
automatiquement en mode normal.

La nouvelle inclinaison est affichée a I'écran du récepteur laser.
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6. Lire l'inclinaison entre les deux points (endroits ou se trouvent |'appareil et le récepteur laser) a I'écran du
récepteur laser.
REMARQUE En option, il est ensuite encore possible de procéder a un ciblage automatique Auto E-Targeting .
6.8.2.1

6.8.4 Réglage de l'inclinaison a I'aide de I'adaptateur d'inclinaison PRA 79

REMARQUE
Vérifier que la table d'inclinaison est bien montée entre le trépied et I'appareil (voir le mode d'emploi PRA 79).

2. Positionner le trépied, soit sur le bord supérieur, soit sur le bord inférieur du plan d'inclinaison.

3. Monter le laser rotatif sur I'adaptateur d'inclinaison et orienter I'appareil avec I'adaptateur d'inclinaison paralle-
lement au plan d'inclinaison a I'aide de I'encoche de visée située sur la téte du PR 300-HV2S. Le panneau de
commande du PR 300-HV2S doit se trouver sur la face opposée au sens de I'inclinaison.

4.  Vérifier que I'adaptateur d'inclinaison est en position initiale (0°).

Mettre I'appareil en marche (voir 6.3).

6.  Appuyer sur la touche mode Inclinaison .

La DEL Mode Inclinaison s'allume alors sur le panneau de commande du laser rotatif.

L'appareil commence alors la mise a niveau automatique. Sitt cette opération terminée, le laser se met en

marche et commence a tourner.

Choisir a présent sur le récepteur la fonction Désactiver la mise a niveau & .

8. Régler ensuite I'angle d'inclinaison souhaité sur I'adaptateur d'inclinaison.

REMARQUE En cas de réglage manuel de I'inclinaison, le PR 300-HV2S procede a une seule mise a niveau du
plan laser avant de le fixer. Les éventuelles vibrations, variations de température ou autres effets, susceptibles
de survenir au cours de la journée, peuvent influer sur la position du plan laser.

REMARQUE Pour accéder au réglage manuel numérique de X/Y, sélectionner a nouveau le mode Standard.
Pour ce faire, le systéme doit étre redémarré.

1. En fonction de I'application, monter I'adaptateur d'inclinaison PRA 79 par ex. sur un trépied. -

o

N

6.9 Rappel de la derniére valeur
Si I'appareil va étre arrété et rééquipé, il est possible de rappeler la derniére inclinaison mémorisée sur le récepteur.
1. Remettre I'appareil en marche @) et activer le mode Inclinaison * sur I'appareil.
La derniére valeur correspond au premier point de menu.
2. Sélectionner la valeur a I'aide de 0K .
3.  \Vérifier si les valeurs selon X et Y sont vraiment correctes.
4.  Confirmer les valeurs avec QK .
La laser rotatif se régle ensuite a nouveau sur l'inclinaison précédente.

6.10 Réinitialisation de la valeur X/Y
Pour remettre rapidement les valeurs X et Y a zéro, utiliser la touche programmable « Remise a zéro ».

6.11 Retour au mode Standard
Pour retourner au mode standard, arréter I'appareil et le redémarrer.

7 Nettoyage et entretien

7.1 Nettoyage et séchage 4. Pour sécher I'équipement, veiller a respecter les
valeurs limites de température telles qu'indiquées
dans les caractéristiques techniques.

REMARQUE Véeiller particulierement en hiver/été a
ne pas dépasser les valeurs limites de température,
si p. ex. I'équipement reste a I'intérieur d'un véhicule.

1. Eliminer la poussiére des ouvertures de sortie.

2. Ne pas toucher le verre avec les doigts.

3. Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.

REMARQUE Un matériel de nettoyage trop rugueux
risque de rayer le verre et par conséquent, de nuire
a la précision de I'appareil.

REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide, car il
pourrait attaquer les piéces en plastique.
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7.2 Entretien de I'accu Li-ion

REMARQUE
Contrairement aux accus NiCd ou NiMH, une recharge
de régénération des accus Li-ion n'est pas nécessaire.

REMARQUE
Une interruption du processus de charge ne réduit pas la
longévité de I'accu.

REMARQUE

Le processus de charge peut étre démarré a tout moment
sans réduire la longévité. Il n'y a pas d'effet mémoire
comme pour les accus NiCd ou NiMH.

REMARQUE

Les accus seront de préférence stockés complétement
chargés et, si possible, dans un endroit sec et frais. Le
stockage des accus a des températures élevées (par ex.
derriére des vitres) est défavorable, réduit la longévité des
accus et augmente le taux d'autodécharge des éléments.

REMARQUE

Les accus perdent de leur capacité par vieillissement
ou sollicitation excessive ; ils ne peuvent alors plus étre
complétement chargés. Il est encore possible de travailler
avec des accus vieillis, mais ils doivent étre renouvelés
en temps voulu.

1. Eviter toute pénétration d'humidité.
Les accus doivent étre entiérement chargés avant
la premiére mise en service.

3. Charger les accus sitot que la puissance faiblit de
maniére sensible.
REMARQUE La durée de vie de I'accu sera d'autant
plus longue s'il a été réguliérement chargé.
REMARQUE En cas de prolongation de I'utilisation
de l'accu, la décharge s'arréte automatiquement
avant que les cellules ne risquent d'étre endomma-
gées.

4. Charger les accus a l'aide des chargeurs Hilti ho-
mologués pour les accus Li-ion.

7.3 Stockage

1. Sil'appareil a été mouillé, le déballer. Sécher et net-
toyer les appareils, conteneurs de transport et ac-
cessoires (en respectant la température de service).
Ne remballer le matériel qu'une fois complétement
sec.

2. Sile matériel est resté longtemps stocké ou s'il a
été transporté sur une longue distance, vérifier sa
précision (mesure de contrble) avant de ['utiliser.

3. Avant tout dépdt prolongé, retirer les accus et les
piles de I'appareil et du récepteur laser. Des accus et
piles qui coulent risquent d'endommager I'appareil
et le récepteur laser.

7.4 Transport

Pour transporter ou renvoyer le matériel, utiliser soit le
coffret de livraison Hilti, soit tout autre emballage de
méme qualité.
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ATTENTION
Toujours enlever les piles/lI'accu avant de renvoyer
I'appareil.

7.5 Service Hilti Techniques de mesure

Le service Hilti Techniques de mesure procéde au
contrble et en cas d'écarts, a la remise en étant et au
contrdle réitéré de la conformité aux spécifications de
I'appareil. La conformité aux spécifications a I'instant du
contrdle est certifiée par écrit par le service.

Il est recommandé de :

1. respecter un intervalle approprié pour les controles,
selon les sollicitations de I'appareil.

2. confier I'appareil au service Hilti Techniques de me-
sure pour contréle au moins une fois par an.

3.  confier I'appareil au service Hilti Techniques de me-
sure pour contrdle apres toute utilisation intensive.

4. veiller a ce qu'un contréle soit effectué par le ser-
vice Hilti Techniques de mesure avant tout tra-
vail/intervention important.
Le controle effectué par le service Hilti Techniques
de mesure ne dispense pas |'utilisateur du contrdle
de I'appareil avant et apres toute utilisation.

7.6 Controle de la précision

REMARQUE

Pour que les caractéristiques techniques soient assurées,
I'appareil doit étre régulierement contrdlé (au moins sys-
tématiquement avant chaque travail important/décisif) !

REMARQUE

Les conditions suivantes permettent de conclure qu'un
appareil est dans un bon état aprés une chute et qu'il
fonctionne avec la méme précision qu'avant la chute :

La hauteur de chute limite stipulée dans les caractéris-
tiques n'a pas été dépassée.

L'appareil n'a pas subi de dommages mécaniques pen-
dant la chute (p. ex. prisme Penta cassé).

L'appareil génere un faisceau laser rotatif lorsqu'il est
utilisé.

L'appareil fonctionnait également bien avant la chute.

7.6.1 Controle des axes principal et transversal
horizontaux

1. Disposer le trépied a environ 20 m du mur et orienter
la téte du trépied a I'horizontale a I'aide d'un niveau
abulle.

2. Monter |'appareil sur le trépied et orienter la téte de
I'appareil vers le mur en s'aidant de I'encoche de
visée.

3.  Capter un premier point (point 1) a I'aide du récep-
teur et le marquer sur le mur.

4.  Tourner I'axe de I'appareil de 90° dans le sens des
aiguilles d'une montre. Ce faisant, la hauteur de
I'appareil ne doit pas étre modifiée.

5. Capter un second point (point 2) a I'aide du récep-
teur laser et le marquer sur le mur.



6.

Répéter encore deux fois les étapes 4 et 5, puis
capter les point 3 et point 4 a I'aide du récepteur et
les marquer sur le mur.

Si l'opération a été effectuée avec exactitude,
I'écartement vertical des deux points marqués, les
points 1 et 3 (axe principal) ou les points 2 et 4 (axe
transversal), doit étre respectivement < 2 mm (pour
20 m). En cas d'écart plus important, I'appareil doit
étre envoyé au S.A.V. Hilti pour I'étalonnage.

7.6.2 Contrdle de I'axe vertical [ M

1.

2.

Disposer I'appareil verticalement sur un sol aussi
plan que possible a une distance de 10 m environ
d'un mur.

Orienter les poignées de I'appareil parallelement au
mur.

Mettre I'appareil en marche et marquer le point de
référence (R) sur le sol.

A l'aide du récepteur, marquer le point (A) a I'extré-
mité inférieure du mur.

A l'aide du récepteur, marquer le point (B) & environ
10 m de hauteur.

Tourner I'appareil de 180° et I'orienter selon le point
de référence (R) sur le sol et le point de repére
inférieur (A) sur le mur.

A I'aide du récepteur, marquer le point (C) & environ
10 m de hauteur.

Sil'opération a été effectuée avec exactitude, I'écar-
tement horizontal des deux points (B) et (C) marqués
aune hauteur de dix métres doit étre respectivement
inférieur a 1 mm (pour 10 m).

REMARQUE En cas d'écarts plus importants : en-
voyer |'appareil au S.A.V. Hilti pour I'étalonnage.

8 Guide de dépannage

Chagque affichage apparait avec un symbole « Informations » ou « Avertissement » (voir chapitre « Apergu des symboles

généraux »).

Indicateur

Défauts

Causes possibles

Solutions

(O
Angle d'inclinaison trop
élevé

L'appareil ne peut pas
atteindre I'angle d'inclinai-
son indiqué.

Angle d'inclinaison trop
élevé

Repositionner I'appareil
de sorte a pouvoir at-
teindre la valeur d'incli-
naison indiquée.

ON

Laser rotatif dans une po-
sition erronée

L'appareil ne peut pas
procéder a la mise a ni-
veau.

Appareil incorrectement
positionné, trop incliné
vers |'avant.

Repositionner I'appareil
de sorte a revenir dans la
plage de mise a niveau.

™
Y

Laser rotatif heurté

L'appareil a été heurté.

Le laser rotatif a été
heurté et la précision ne
peut plus étre garantie.

Redémarrer le systeme et
procéder a une mesure de
référence avant de pour-
suivre.

<ES

Surveillance interrompue

La surveillance entre |'ap-
pareil et le récepteur laser
a été interrompue.

Aucun faisceau détecté
par le récepteur dans un
délai supérieur a 2 mi-
nutes.

L'appareil doit étre redé-
marré. Procéder a nou-
veau a |'alignement verti-
cal du faisceau laser.

By
Symbole d'accu du ré-
cepteur

L'accu du récepteur est
presque vide.

Accu du récepteur
presque vide.

Ne pas tarder a charger
I'accu.

)

Symbole d'accu du laser
rotatif

L'accu du laser rotatif est
presque vide.

Accu du laser rotatif
presque vide.

Ne pas tarder a charger
I'accu.

M=

Symbole d'accu du tré-
pied

L'accu du trépied est
presque vide.

Accu du trépied presque
vide.

Ne pas tarder a charger
I'accu.
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Indicateur

Défauts

Causes possibles

Solutions

JoLm!

Auto-alignment

Le processus d'Auto-
alignment a été inter-
rompu.

Le récepteur n'a détecté
aucun faisceau dans un
délai de 2 minutes.

Le processus doit étre
relancé.

—t—

JO NN

Auto-E-Targeting

L'Auto-E-Targeting ne
peut pas démarrer.

Le récepteur se trouve
en dehors de la plage
d'Auto-E-Targeting.

Maintenir le récepteur
dans le champ du fais-
ceau laser.

Jor i

Auto-alignment impos-
sible

L'Auto-alignment n'est
pas possible en ce mo-
ment.

L'Auto-alignment n'est
pas possible en cours

d'exécution de certains
programmes de menu.

Fermer le menu actuel et
réessayer.

 —

Symbole d'accu du ré-
cepteur

L'accu du récepteur est
vide.

Accu du récepteur vide.

Charger I'accu.

(G

Symbole d'accu du laser
rotatif

L'accu du laser rotatif est
vide.

Accu du laser rotatif vide.

Charger I'accu.

M=

Symbole d'accu du tré-
pied

L'accu du trépied est
vide.

Accu du trépied vide.

Charger I'accu.

\v—I1
=

Symbole d'affichage

L'Auto-E-Targeting ne
s'effectue pas.

Le récepteur se trouve
en dehors de la plage
d'Auto-E-Targeting.

Maintenir le récepteur
dans le champ du fais-
ceau laser.

AUTO

Auto-E-Targeting non
abouti

L'Auto-E-Targeting n'a
pas abouti.

L'Auto-E-Targeting n'a
pas pu terminer.

Redémarrer |'Auto-E-
Targeting.

9 Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

la combustion de pieces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des

brdlures (notamment par acides), voire risquent de polluer I’environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniére
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer

I’environnement.

€3

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les

composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.
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Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils de mesure électroniques dans les ordures ménageres !

Conformément a la directive européenne concernant les appareils électriques et électroniques anciens
et sa transposition au niveau national, les appareils électriques et les blocs-accus usagés doivent étre
collectés séparément et recyclés de maniére non polluante.

Les piles doivent étre éliminées conformément aux réglementations nationales en vigueur.

10 Garantie constructeur des appareils

En cas de questions relatives aux conditions de garantie,
veuillez vous adresser a votre partenaire HILTI local.

11 Déclaration de conformité CE (original)

Désignation : Laser rotatif
Désignation du modele : PR 300-HV2S
Génération : 01
Année de fabrication : 2014

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes 2011/65/UE, 2006/42/CE, 2006/66/CE,
1999/5/CE, EN ISO 12100, jusqu'au 19 avril
2016 : 2004/108/CE, a partir du 20 avril 2016 :
2014/30/UE, EN 300 440-2 V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2,
EN 301 489-17 V2.2.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

\ L A== "

C\r\/‘ /
Paolo Luccini

Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories
05/2015

BU Measuring Systems

05/2015

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ISTRUZIONI ORIGINALI

Laser rotante PR 300-HV2S

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1 Indicazioni di carattere generale 73
2 Indicazioni di sicurezza 73
3 Descrizione 75
4 Dati tecnici 78
5 Messa in funzione 79
6 Utilizzo 81
7 Cura e manutenzione 91
8 Problemi e soluzioni 92
9 Smaltimento 94

10 Garanzia del costruttore 94
11 Dichiarazione di conformita CE (originale) 94

E | numeri rimandano alle immagini. Le immagini si
trovano all'inizio del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, il termine
"strumento" o "laser rotante" indica sempre il PR 300-
HV2S. "Telecomando" o "Ricevitore laser" o "Ricevitore"
indica sempre il PRA 300.

Laser rotante £l

@ Raggio laser (piano di rotazione)
Testa rotante
Prisma Penta

(®) Impugnatura

(5) Pannello di comando

(6) Piastra di base con filettatura da 5/s"

(@) Batteria al litio PRA 84

Vano batteria H

(D) Batteria al litio PRA 84

Vano batteria
Dispositivo di bloccaggio
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Carica sullo strumento

(@ Alimentatore PUA 81
(2) Presa di carica

Carica all'esterno dello strumento B3

Alimentatore PUA 81
Connettore batteria da vettura PUA 82
LED dell'attivita di carica della batteria

Pannello di comando del laser rotante B

LED dell'autolivellamento

(3) Frecce LED per allineamento elettronico dell'inclina-
zione

(® Tasto allineamento manuale elettronico dell'inclina-
zione (solo contestualmente alla modalita d'inclina-
zione)

Tasto e LED funzione di avviso urto

(6) Tasto e LED modalita inclinazione
LED modalita di sorveglianza (solo per allineamento
automatico verticale)

LED dell'indicatore del livello di carica della batteria

% Tasto ON/OFF

Pannello di comando PRA 300 ricevitore laser / tele-

comando @

Tasto ON/OFF
Tasto di immissione inclinazione Piu / tasto direzio-
nale destro o in alto (con PRA 90)

@ Tasto di conferma (OK)

Tasto Menu

(5) Tasto di immissione inclinazione Meno / tasto dire-
zionale sinistro o in basso (con PRA 90)

(® Tasto allineamento automatico / modalita di sorve-
glianza (verticale) (doppio clic)

Range di localizzazione

(8) Tacca di marcatura

(9) Display
Display PRA 300 ricevitore laser / telecomando

@ Visualizzazione della posizione del ricevitore ri-
spetto all'altezza del piano del laser

@ Visualizzazione precisione

Indicatore di stato della batteria

(4) Attivazione/disattivazione degli schermi di rifrazione
virtuali

Indicatore volume

(6) Visualizzazione distanza rispetto al piano laser



1 Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Porre attenzione ad un pericolo imminente, che pud
essere causa di lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.

1.2 Simboli e segnali

Simboli
=
O
& v
=2
Prima Attenzione: Attenzione: Attenzione:
dell'uso pericolo sostanze alta tensione
leggere il generico corrosive
manuale
d'istruzioni

&

Per esclusivo | materiali Non Attenzione:
uso in vanno guardare materiali
ambienti convogliati al direttamente esplosivi
chiusi sistema di il raggio
riciclo

o

Bloccaggio attivato

o

Bloccaggio non
attivato

Sullo strumento

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Classe laser prodotto 2. Non guardare direttamente il
raggio.

Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
La denominazione del modello e il numero di serie sono
riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi
dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come
riferimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o
al Centro Riparazioni Hilti.

Modello:

Generazione: 01

Numero di serie:

2 Indicazioni di sicurezza

2.1 Note fondamentali sulla sicurezza

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessa-
rio attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni
riportate di seguito.

2.2 Misure generali di sicurezza

a) Non disattivare i dispositivi di sicurezza e non
rimuovere alcuna etichetta con indicazioni e av-
vertenze.

b) Non é consentito manipolare o apportare modifi-
che allo strumento.

c) E importante concentrarsi su cio che si sta fa-
cendo e maneggiare con attenzione lo strumento
durante le operazioni di lavoro. Non utilizzare lo
strumento in caso di stanchezza o sotto I'effetto
di droghe, bevande alcoliche o medicinali.Anche
solo un attimo di disattenzione durante I'uso dello
strumento potrebbe provocare lesioni gravi.

d) Tenere gli strumenti laser fuori dalla portata dei
bambini.
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p)

Q)
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Se lo strumento non viene aperto in modo corretto,
€ possibile che vengano emessi raggi laser superiori
allaclasse 2 o 3. Fare eseguire eventuali riparazioni
dello strumento solamente dal Centro Riparazioni
Hilti.

Evitare di lavorare con lo strumento in ambienti
soggetti a rischio di esplosioni nei quali si trovino
liquidi, gas o polveri infiammabili.Gli strumenti pro-
ducono scintille che possono far infiammare la pol-
vere 0 i gas.

(Avvertenza secondo FCC §15.21): le modifiche o i
cambiamenti apportati allo strumento eseguiti senza
espressa autorizzazione da parte di Hilti possono li-
mitare il diritto dell'operatore di utilizzare lo strumento
stesso.

Se vengono utilizzati dispositivi di controllo e regola-
zione o altre procedure diversi da quelli indicati qui,
sussiste il rischio di generare raggi pericolosi.
Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso
in cui si riscontrino danneggiamenti, fare eseguire
la riparazione presso un Centro Riparazioni Hilti.
Effettuare accuratamente la manutenzione dello
strumento. Verificare che le parti mobili dello stru-
mento funzionino perfettamente e non s'incep-
pino, che non ci siano pezzi rotti o danneggiati al
punto tale da limitare la funzione dello strumento
stesso. Far riparare le parti danneggiate prima
d'impiegare lo strumento.Molti incidenti sono pro-
vocati da una manutenzione scorretta degli stru-
menti.

Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecita-
zioni di natura meccanica, controllare la preci-
sione di funzionamento dello strumento.
Controllare lo strumento prima di eseguire misu-
razioni importanti.

Controllare ripetutamente la precisione dello stru-
mento durante il suo utilizzo.

Se lo strumento viene portato da un ambiente
molto freddo in un ambiente caldo o viceversa,
€ necessario lasciarlo acclimatare prima dell'uti-
lizzo.

Se si utilizzano adattatori, accertarsi che lo stru-
mento sia saldamente avvitato.

Per evitare errori di misurazione, mantenere sem-
pre pulite le finestre di uscita del laser.

Sebbene lo strumento sia stato concepito per
l'utilizzo in condizioni gravose in cantiere, de-
v'essere maneggiato con la massima cura, come
altri strumenti ottici ed elettrici (binocoli, occhiali,
macchine fotografiche).

Sebbene lo strumento sia protetto da eventuali
infiltrazioni di umidita, dovrebbe sempre essere
asciugato prima di essere riposto nell'apposito
contenitore utilizzato per il trasporto.

Tenere lontani i contatti elettrici da pioggia o
umidita.

Utilizzare I'alimentatore collegandolo solo alla
rete di alimentazione elettrica.

Accertarsi che lo strumento e I'alimentatore non
siano d'intralcio, per evitare il pericolo di cadute
o di lesioni.

v) Fare in modo che I'area di lavoro sia ben illumi-
nata.

w) Controllare regolarmente i cavi di prolunga e so-
stituirli qualora risultassero danneggiati. Non toc-
care l'alimentatore, se quest'ultimo o il cavo di
prolunga sono stati danneggiati durante il lavoro.
Estrarre la spina dalla presa. Se i cavi di alimen-
tazione e di prolunga sono danneggiati sussiste il
pericolo di scossa elettrica.

x) Evitare il contatto del corpo con superfici con
messa a terra, come tubi, radiatori, fornelli e
frigoriferi. Sussiste un maggior rischio di scosse
elettriche nel momento in cui il corpo € collegato a
terra.

y) Proteggere il cavo di alimentazione da calore, olio
e spigoli vivi.

z) Non utilizzare I'alimentatore se & sporco o ba-
gnato. In circostanze sfavorevoli, la polvere even-
tualmente presente sulla superficie dell'alimen-
tatore, soprattutto se proveniente da materiali
conduttori, oppure l'umidita, possono causare
scosse elettriche. Pertanto, soprattutto se ven-
gono lavorati frequentemente materiali condut-
tori, far controllare ad intervalli regolari gli attrezzi
sporchi presso un Centro Riparazioni Hilti.

z) Evitare di toccare i contatti.

2.2.1 Utilizzo conforme e cura degli strumenti a
batteria

a) Tenere le batterie lontane da alte temperature e
dal fuoco. Sussiste il pericolo di esplosione.

b) Le batterie non devono essere smontate, schiac-
ciate, riscaldate a temperature superiori a 75 °C
o bruciate. In caso contrario, sussiste il pericolo di
incendio, di esplosione e di corrosione.

c) Evitare l'infiltrazione di umidita nella batteria. L'in-
filtrazione di umidita pud provocare un cortocircuito
e reazioni chimiche, con conseguente rischio d'in-
cendio e di ustione.

d) In caso di impiego errato possono verificarsi fuoriu-
scite di liquido dalla batteria / batteria ricaricabile.
Evitare il contatto con questo liquido. In caso
di contatto casuale, sciacquare con acqua. Se il
liquido entra in contatto con gli occhi, risciac-
quare abbondantemente con acqua e consultare
un medico. Il liquido fuoriuscito pud causare irrita-
zioni cutanee o ustioni.

e) Utilizzare batterie esclusivamente omologate per
lo strumento in uso. In caso di utilizzo di altre
batterie o di batterie per altri scopi sussiste il rischio
di incendio ed esplosione.

f) Rispettare le particolari direttive per il trasporto,
la conservazione e I'azionamento delle batterie al
litio.

g) Tenere la batteria non utilizzata o il caricabat-
teria lontani da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti o da altri oggetti di metallo di piccole dimen-
sioni che potrebbero causare un collegamento
tra i contatti della batteria o del caricabatteria. Un
eventuale cortocircuito tra i contatti della batteria o



del caricabatteria potra dare origine a ustioni o ad | f) Accertarsi che il PR 300-HV2S comunichi esclusi-

incendi. vamente con il PRA 300 e non con altri PRA 300
h) Evitare di cortocircuitare la batteria. Prima di in- utilizzati in cantiere.

serire la batteria nello strumento, controllare che sui g) Fissare I'alimentatore con sicurezza, ad es. su un

contatti della batteria e nello strumento non siano treppiede, se si lavora in modalita "Caricamento

presenti corpi estranei. Se i contatti di una batteria durante I'esercizio".

entrano in cortocircuito, sussiste il pericolo diincen- | h) L'impiego di prodotti per usi diversi da quelli consen-

dio, di esplosione e di corrosione.

Le batterie danneggiate (ad esempio batterie cric-
cate, con parti rotte, con contatti piegati, arretrati
e/o sporgenti) non devono essere ricaricate né
utilizzate.

Per il funzionamento dello strumento e ricari-
care la batteria, utilizzare solamente I'alimenta-
tore PUA 81, il connettore batteria da vettura PUA
82, oppure altri caricabatterie raccomandati dal
produttore. In caso contrario sussiste il pericolo di
danneggiare lo strumento. Se un caricabatteria previ-
sto per un determinato tipo di batteria viene utilizzato
con altri tipi di batterie, sussiste il pericolo diincendio.

2.3 Allestimento corretto dell'area di lavoro

titi potra dar luogo a situazioni di pericolo. Utilizzare il
prodotto, gli accessori, gli utensili, ecc. in confor-
mita con le presenti istruzioni e secondo quanto
previsto per questo tipo specifico di prodotto. A
tale scopo, valutare le condizioni di lavoro e il
lavoro da eseguire.

Non é consentito lavorare con pertiche telescopi-
che in prossimita di cavi dell'alta tensione.

2.3.1 Compatibilita elettromagnetica

Sebbene il prodotto soddisfi i rigidi requisiti delle nor-
mative in materia, Hilti non pud escludere la possibilita
che lo strumento venga danneggiato a causa di una forte
irradiazione, che potrebbe essere causa di un malfunzio-
namento. In questi casi o in caso di dubbio € necessario

a) Proteggere I'area di misurazione e, durante I'in- | eseguire delle misurazioni di controllo. Allo stesso modo,
stallazione dello strumento, accertarsi che il rag- Hilti non pud neanche escludere che altri strumenti (ad
gio non venga indirizzato contro altre persone o | €s. dispositivi di navigazione di velivol)) possano essere
contro I'operatore stesso. disturbati.

b) Evitare di assumere posture anomale quando si
lavora sulla scala. Cercare di tenere una posizione | 2.3:2 Classificazione laser per strumenti della
stabile e di mantenere sempre I'equilibrio. classe laser 2

c) Le misurazioni in prossimita di oggetti o superfici | A seconda della versione in vendita lo strumento corri-
riflettenti, attraverso vetri o materiali simili possono | sponde alla classe laser 2 secondo IEC60825-1:2007 /
falsare il risultato della misurazione. EN60825-1:2007. Questi strumenti possono essere utiliz-

d) Accertarsi che lo strumento venga sempre col- | zati senza ulteriori misure di protezione. Ciononostante,
locato su una superficie stabile ed in piano (non | come per la luce del sole, si dovrebbe evitare di guardare
soggetta a vibrazioni). direttamente verso la fonte di luce. In caso di contatto

e) Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito | diretto con gli occhi, chiudere gli occhi e spostare la testa

delle limitazioni d'impiego previste.

dalla traiettoria del raggio laser. Non indirizzare il raggio
laser verso altre persone.

3 Descrizione

3.1 Utilizzo conforme

Il PR 300-HV2S €& un laser rotante con un raggio laser rotante visibile e un raggio di riferimento disposto perpen-
dicolarmente a 90°. Il laser rotante pud essere utilizzato in verticale, orizzontale e per le inclinazioni su uno o due
livelli.

Lo strumento & concepito per il rilevamento, il trasferimento e la verifica di quote (altezze) orizzontali, piani inclinati
e angoli retti. Esempi di applicazione sono il trasferimento di linee di tracciatura orizzontali e verticali, rilevamento di
angoli retti su pareti, orientamento verticale su punti di riferimento o creazione di piani inclinati.

Lo strumento & destinato ad un utilizzo di tipo professionale e deve essere utilizzato, sottoposto a manutenzione e
riparato esclusivamente da personale qualificato. Tale personale deve essere istruito specificamente sui pericoli che
possono presentarsi. Lo strumento ed i suoi accessori possono essere causa di pericoli, se utilizzati da personale non
opportunamente istruito, utilizzati in maniera non idonea o non conforme allo scopo.

Hilti fornisce una vasta gamma di accessori che consentono un impiego ottimale dello strumento.

Per evitare il rischio di lesioni, utilizzare esclusivamente accessori ed utensili originali Hilti.

3.2 Caratteristiche

Lo strumento consente ad una sola persona di livellare o allineare, in modo rapido ed estremamente preciso, qualsiasi
piano.
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Il livellamento avviene automaticamente dopo I'accensione dello strumento. Dopo aver raggiunto il livellamento, il
raggio si accende.

| LED indicano lo stato di esercizio.

Lo strumento & dotato di batterie ricaricabili al litio che possono essere ricaricate anche durante |'utilizzo.

3.3 Possibilita di combinazione con il telecomando/il ricevitore laser PRA 300

Il PRA 300 & telecomando e ricevitore laser in uno. Con esso & possibile controllare il laser rotante PR 300-HV2S
comodamente su grandi distanze. Inoltre, il PRA 300 serve anche da ricevitore laser e pud quindi essere usato per
visualizzare il raggio laser su grandi distanze.

3.4 Misurazione digitale della distanza

Il ricevitore laser digitale indica la distanza tra il piano laser e la tacca di marcatura. In questo modo & possibile
individuare la propria posizione in una sola fase di lavoro.

3.5 Orientamento e controllo automatico

Con il PR 300-HV2S e il PRA 300 anche una sola persona pud orientare un piano laser automaticamente su un
punto preciso. Lo strumento riconosce I'allineamento (orizzontale, verticale o inclinazione) e utilizza di conseguenza
la funzione di allineamento automatico (orizzontale con PRA 90 e inclinazione) oppure allineamento automatico con
successivo controllo del piano (verticale). La funzione di sorveglianza controlla automaticamente tramite PRA 300
a intervalli regolari I'orientamento del piano laser per evitare possibili spostamenti (ad es. a causa di oscillazioni di
temperatura, vento o altro). La funzione di sorveglianza pud essere disattivata.

3.6 Indicazione digitale dell'inclinazione con allineamento elettronico automatico brevettato

L'indicazione digitale dell'inclinazione puo visualizzare un'inclinazione fino al 25 %, se il PR 300-HV2S ¢ pre-inclinato.
In questo modo & possibile creare e verificare le inclinazioni senza calcoli. Con I'allineamento elettronico automatico
dell'inclinazione € possibile ottimizzare la precisione dell'allineamento dell'inclinazione.

3.7 Funzione di avviso di urto

La funzione di avviso di urto si attiva solo due minuti dopo il livellamento successivamente all'accensione dello
strumento. Se durante questi 2 minuti viene premuto un tasto, il tempo di attesa ricomincia. Se durante I'utilizzo
lo strumento viene portato fuori livello (vibrazioni / urto), avviene la commutazione in modalita "allarme"; tutti i LED
lampeggiano, il laser si spegne (la testa non ruota piu).

3.8 Spegnimento automatico

Se lo strumento viene posizionato al di fuori del campo di autolivellamento (+16° asse X, +10° asse Y) o si verifica un
blocco meccanico, il laser non si accende e i LED lampeggiano.

Lo strumento puo essere installato su di un treppiede con filetto 5/8" oppure appoggiato direttamente su di una
superficie piana stabile (non soggetta a vibrazioni!). Con il livellamento automatico di una o entrambe le direzioni, il
servosystem sorveglia il mantenimento della precisione specificata. Lo strumento si spegne automaticamente quando
non viene raggiunto alcun livellamento (strumento al di fuori del campo di livellamento o blocco meccanico) o quando
lo strumento viene portato fuori livello (vedere paragrafo Funzione di avviso di urto).

NOTA
Se non ¢ possibile raggiungere il livellamento, il laser si spegne e tutti i LED lampeggiano.

3.9 Dotazione

Laser rotante PR 300-HV2S

Ricevitore laser/telecomando PRA 300
Supporto ricevitore PRA 83

Manuale d'istruzioni

Batteria al litio PRA 84

Alimentatore PUA 81

Batterie (batterie tipo AA)

Certificati del costruttore

Valigetta Hilti

S NN = =4 N2 s
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NOTA

Gli accessori sono disponibili presso il centro di assistenza Hilti oppure online all'indirizzo wwwe.hilti.com.

3.10 Visualizzazioni dello stato operativo

Lo strumento ha a disposizione le seguenti visualizzazioni dello stato operativo: LED autolivellamento, LED stato di
carica della batteria, LED disattivazione funzione avviso di urto, LED modalita inclinazione, LED sorveglianza e LED

allineamento elettronico inclinazione.

3.11 Display a LED sul laser rotante
LED dell'autolivellamento

PR 300-HV2S
Il LED verde lampeggia.

Lo strumento & nella fase di
livellamento.

Il LED verde & costantemente
acceso.

Lo strumento ¢ livellato/correttamente in
funzione.

LED della disattivazione funzione av-
viso urto

Il LED é costantemente ac-
ceso (color arancio).

La funzione di avviso di urto & disatti-
vata.

LED della modalita di inclinazione

Il LED arancione lampeggia.

Orientamento del piano inclinato.

Il LED é costantemente ac-
ceso (color arancio).

La modalita inclinazione ¢ attivata.

LED sorveglianza

Il LED é costantemente ac-
ceso (color arancio).

L'apparecchio allinea il piano laser sul
punto di riferimento (PRA 300).

Il LED arancione lampeggia.

Lo strumento € in modalita di sorve-
glianza. L'allineamento del punto di rife-
rimento (PRA 300) ¢ corretto.

LED allineamento elettronico inclina-
zione

Le frecce LED arancioni lam-
peggiano.

Lo strumento € in modalita "allinea-
mento elettronico dell'inclinazione", il
PRA 300 non riceve raggi laser

Le due frecce LED arancioni
sono accese in modo conti-
nuo

Lo strumento & correttamente allineato
con il PRA 300.

La freccia LED arancione sini-
stra si accende

Lo strumento deve essere ruotato in
senso orario.

La freccia LED destra aran-
cione si accende

Lo strumento deve essere girato in
senso antiorario

Tutti i LED

Tutti i LED lampeggiano

Lo strumento & stato urtato oppure &
difettoso.

3.12 Stato di carica della batteria al

LED con luce fissa

litio durante il funzionamento

LED lampeggiante

Livello di carica C

LED 1, 2,3, 4 - C=75%

LED 1, 2,3 - 50% =C <75%
LED 1,2 - 25% = C <50%
LED 1 - 10% = C <25%

LED 1

C<10%

3.13 Livello di carica della batteria al

LED con luce fissa

| litio durante il processo di carica nello strumento

LED lampeggiante

Livello di carica C

LED1,2,3,4 - C =100%

LED 1, 2,3 LED 4 75% = C <100%
LED 1,2 LED 3 50% = C <75%
LED 1 LED 2 25% = C <50%
- LED 1 C<25%
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3.14 Indicazione attivita di caricamento sulla batteria al litio durante il caricamento al di fuori dello
strumento.

Se il LED rosso & acceso in modo continuo, significa che la batteria € in carica.
Se il LED rosso relativo all'attivita di carica della batteria non lampeggia, significa che il processo di carica & terminato,
oppure che il caricabatteria non genera corrente.

4 Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

PR 300-HV2S

Portata ricevitore (diametro) con PRA 300 tipico: 2...600 m

Portata del telecomando (diametro) con PRA 300 tipico, in campo aperto senza influssi
esterni: 0...240 m

Precisione’ su10m: £ 0,5 mm

Raggio di messa a piombo Perpendicolare continuo rispetto al piano di rotazione

Classe laser Classe 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); Potenza massima < 4,85 mW con =z 300
giri/min

Velocita di rotazione 600/min, 1.000/min (durante il processo di allineamento
automatico)

Campo di inclinazione con strumento pre-inclinato: <25 %

Campo di autolivellamento +16° asse X, +10° asse Y

Alimentazione Batteria al litio 7,2V/ 4,5 Ah

Durata in esercizio batteria Temperatura +25 °C, Batteria al litio: 225 h

Temperatura d'esercizio -20...+50 °C

Temperatura di magazzinaggio (asciutto) -25...+60 °C

Classe di protezione IP 66 (secondo IEC 60529); non in modalita "Carica
durante I'esercizio"

Filettatura treppiede %" x 18

Peso (incluso PRA 84) 2,5 kg

Altezza test di caduta? 1,5m

1 Agenti esterni, come oscillazioni della temperatura particolarmente forti, umidita, urti, cadute, ecc. possono compromettere la pre-
cisione. Salvo diversa indicazione, lo strumento € stato messo a punto o tarato in condizioni ambientali standard (MIL-STD-810G).

2 || test di caduta & stato eseguito dal treppiede su calcestruzzo piatto in condizioni ambientali standard (MIL-STD-810G).

PRA 300
Campo operativo di rilevamento (diametro) con PR 300-HV2S tipico: 2...600 m
Segnalazione acustica 3 altoparlanti con possibilita di disattivazione
Display a cristalli liquidi su entrambi i lati
Campo dell'indicatore di distanza + 52 mm
Area di visualizzazione piano laser +1mm
Lunghezza del campo di rilevamento 120 mm
Indicazione centrale bordo superiore alloggiamento 75 mm
Tacche di marcatura su entrambi i lati
Tempo di attesa senza rilevamento prima dello spegni- 15 min

mento automatico

1|l test di caduta & stato eseguito sul supporto del ricevitore PRA 83 su calcestruzzo piatto in condizioni ambientali standard (MIL-
STD-810G).
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Peso (batterie incluse)

0,25 kg

Alimentazione

2 batterie di tipo AA

Durata della batteria

Temperatura +20 °C: ca. 40 h (a seconda della qualita
delle batterie alcalino-manganese)

Temperatura d'esercizio

-20...+50 °C

Temperatura di magazzinaggio

-25...+60 °C

Classe di protezione

IP 66 (secondo IEC 60529), escluso vano batterie

Altezza test di caduta’

2m

1|l test di caduta & stato eseguito sul supporto del ricevitore PRA 83 su calcestruzzo piatto in condizioni ambientali standard (MIL-

STD-810G).

Batteria al litio PRA 84

Tensione nominale (modalita normale) 72V
Tensione massima (in esercizio o in fase di caricamento 13V
durante |'esercizio)
Corrente nominale 180 mA
Tempo di carica Temperatura +32 °C: 2 h 10 min (batteria carica
all'80%)
Temperatura d'esercizio -20...+50 °C
Temperatura di magazzinaggio (asciutto) -25...+60 °C
Temperatura di carica (anche per caricamento durante +0...+40 °C
|'esercizio)
Peso 0,3 kg
Alimentatore PUA 81
Alimentazione di corrente della rete 115..230V
Frequenza di rete 47...63 Hz
Potenza nominale 36 W
Tensione nominale 12V
Temperatura d'esercizio +0...+40 °C
Temperatura di magazzinaggio (asciutto) -25...+60 °C
Peso 0,23 kg

5 Messa in funzione

NOTA
Lo strumento pud essere azionato esclusivamente con le
batterie Hilti PRA 84 o PRA 84G.

5.1 Inserimento della batteria &

1. Inserire la batteria nello strumento.

2. Ruotare il blocco in senso orario finché non compa-
rira il simbolo "Bloccaggio chiuso".

5.2 Prelevare la batteria B

1. Ruotare il bloccaggio in senso antiorario finché non
comparira il simbolo "Bloccaggio aperto".

2. Estrarre la batteria dallo strumento.

5.3 Ricarica della batteria
5.3.1 Prima carica di una batteria nuova

Caricare la batteria completamente prima della messa in
funzione iniziale.

NOTA

A tale scopo cercare una superficie di appoggio sicura
per il sistema da ricaricare.

5.3.2 Ricarica di una batteria

1. Accertarsi che le superfici esterne della batteria
siano pulite e asciutte.
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2. Introdurre la batteria nello strumento.
NOTA Le batterie al litio sono pronte in qualsiasi
momento, anche se solo parzialmente cariche.
Con lo strumento acceso, il livello di carica viene
visualizzato mediante i LED.

5.4 Opzioni per la carica della batteria

NOTA
Accertarsi di mantenere la temperatura raccomandata
durante la carica (da 0 a 40 °C).

PERICOLO

L'alimentatore PUA 81 dev'essere utilizzato sola-
mente all'interno di un edificio. Evitare l'infiltrazione
di umidita nella batteria.

5.4.1 Carica della batteria nello strumento

1. Inserire la batteria nel vano apposito (vedere 5.1).
Ruotare la chiusura finché non diventa visibile la
presa di carica sulla batteria.

3. Inserire la spina dell'alimentatore o il connettore
batteria da auto nella batteria.

La batteria viene caricata.

4.  Pervisualizzare il livello di carica durante il processo

di carica, accendere lo strumento.

5.4.2 Carica della batteria all'esterno dello
strumento

Togliere la batteria ((vedere 5.2).

Collegare il connettore dell'alimentatore o il connet-

tore batteria da auto alla batteria.

Il LED rosso sulla batteria indica I'attivita di carica.

N =

5.4.3 Caricare la batteria durante il funzionamento

PERICOLO

Il funzionamento in modalita "Caricamento durante I'e-
sercizio" non & ammesso in applicazioni esterne e in
ambienti umidi.

1. Ruotare la chiusura finché non diventa visibile la
presa di carica sulla batteria.

2. Inserire il connettore dell'alimentatore nella batteria.
Lo strumento lavora durante la carica e i LED sullo
strumento stesso visualizzano lo stato di carica della
batteria.

5.5 Inserimento del laser rotante

Premere il tasto ON/OFF @).

NOTA

Dopo I'accensione, lo strumento inizia il livellamento au-
tomatico. In caso di livellamento completato, il raggio
laser viene acceso in direzione della rotazione e normale.

5.6 Indicatori LED

Vedere capitolo descrizione "Display a LED sul laser
rotante PR 300-HV2S".
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5.7 Inserire le batterie nel PRA 300 El

PERICOLO
Non utilizzare batterie danneggiate.

PERICOLO

Non utilizzare contemporaneamente batterie nuove e
vecchie. Non utilizzare batterie di marche diverse op-
pure di tipo diverso.

NOTA
Il PRA 300 pud essere azionato soltanto con batterie
prodotte secondo gli standard internazionali.

1. Aprire il vano batterie del ricevitore laser.

2. Inserire le batterie nel ricevitore laser.
NOTA Attenzione alla polarita delle batterie durante
I'inserimento!

3. Chiudere il vano batterie.

5.8 Abbinamento

Lo strumento e il telecomando/il ricevitore laser ven-
gono forniti abbinati. Altri ricevitori laser dello stesso tipo
o treppiede automatici PRA 90 non sono pronti all'uso
senza abbinamento. Per usare lo strumento con que-
sti accessori, occorre prima effettuare I'abbinamento.
L'abbinamento di strumenti consiste nell'assegnare tali
strumenti reciprocamente. Lo strumento e il treppiede
automatico PRA 90 ricevono cosi soltanto i segnali del te-
lecomando/del ricevitore laser abbinato. L'abbinamento
consente di lavorare vicino ad altri laser rotanti senza
correre il rischio che essi modifichino le impostazioni.

5.8.1 Abbinamento di strumento e ricevitore laser

(8- i

1. Premere contemporaneamente sullo strumento e sul

ricevitore laser i tasti ON/OFF @ e tenerli premuti
per almeno 3 secondi.
Il corretto abbinamento viene segnalato sul ricevi-
tore laser con un segnale acustico e sullo strumento
con tutti i LED lampeggianti. Al contempo, sul di-
splay del ricevitore laser appare il simbolo illustrato
sopra &, Strumento o e ricevitore si spengono au-
tomaticamente dopo I'abbinamento.

2. Reinserire gli strumenti abbinati.

5.8.2 Abbinamento di PRA 90 treppiede e ricevitore

Me==0



1. Premere sul treppiede automatico PRA 90 e sul

ricevitore laser al contempo i tasti ON/OFF @ e
tenerli premuti almeno 3 secondi.
Il corretto abbinamento viene segnalato sul ricevi-
tore laser con un segnale acustico e sullo strumento
con tutti i LED lampeggianti. Al contempo, sul di-
splay del ricevitore laser appare il simbolo illustrato
sopra n-+. Strumento o e ricevitore si spengono au-
tomaticamente dopo I'abbinamento.

2.

Reinserire gli strumenti abbinati.
Sul display del ricevitore laser viene visualizzato lo
strumento con il treppiede n-.

6.1 Panoramica dei simboli generali

Panoramica dei simboli generali
Simboli generali

Attivita conclusa correttamente.

Informazioni

Avvertimento

Awviso di urto attivato

Modalita stand-by attivata

Laser rotante in modalita di Standby

Modalita di inclinazione attivata

L'allineamento elettronico automatico ¢ attivato

Orientamento manuale

6.2 Controllo dello strumento

Prima di eseguire importanti misurazioni, controllare la precisione dello strumento, soprattutto in seguito a cadute o

se esposto a particolari sollecitazioni meccaniche (vedere 7.6).
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6.3 Accensione dello strumento

Premere il tasto ON/OFF @.

NOTA

Dopo I'accensione, lo strumento inizia il livellamento automatico.

6.4 Lavorare con il PRA 300 ricevitore laser / telecomando

Il PRA 300 e sia ricevitore laser che telecomando. Il telecomando facilita il lavoro con il laser rotante ed & necessario
per poter utilizzare alcune funzioni dello strumento. L'indicazione del raggio laser € ottica e acustica.

6.4.1 Lavorare con il ricevitore laser PRA 300 come strumento manuale

1.

2.

Premere il tasto ON/OFF @).

NOTA Se il ricevitore € stato avviato prima del laser rotante PR 300, sul display del ricevitore non appare ancora
alcun raggio laser.

Tenere il ricevitore laser con il campo di rilevamento direttamente nel piano del raggio laser rotante.

6.4.2 Lavorare con il ricevitore laser nel supporto ricevitore PRA 83

1.

6.

Premere il ricevitore obliguamente nel rivestimento in gomma del PRA 83 finché il ricevitore non sia completamente
avvolto. Fare attenzione che il campo di rilevamento e i tasti si trovino sulla parte anteriore.

Inserire il ricevitore con il rivestimento in gomma sull'impugnatura. Il supporto magnetico unisce involucro e
impugnatura.

Accendere il ricevitore con il tasto ON/OFF @).

Aprire I'impugnatura girevole.

Fissare il supporto ricevitore PRA 83 all'asta telescopica o di livellamento in modo sicuro chiudendo I'impugnatura
girevole.

Tenere il ricevitore con il campo di rilevamento direttamente sul piano del raggio laser rotante.

6.4.3 Lavorare con lo strumento di trasferimento di quote PRA 81 [l

No o,

Aprire la chiusura del PRA 81.

Inserire il ricevitore laser nel dispositivo di trasferimento di quote PRA 81.

Chiudere la chiusura del PRA 81.

Accendere il ricevitore laser con il tasto ON/OFF @).

Tenere il ricevitore laser con il campo di rilevamento direttamente nel piano del raggio laser rotante.
Posizionare il ricevitore laser in modo tale che I'indicatore di distanza indichi "0".

Misurare la distanza desiderata con il metro a nastro.

6.5 Opzioni menu sul ricevitore laser/telecomando PRA 300

1.

2.

E possibile premere in qualsiasi momento durante il comando il tasto menu ==.

Il menu viene visualizzato sul display.

Selezionare con i tasti direzionali £ 0 =Z le singole voci di menu, se necessario.

NOTA Con i tasti direzionali £ o =Z si possono selezionare le impostazioni possibili. Con il tasto QK salvare la
propria selezione.

W)

Volume

Unita

v

A Configurazione del sistema
Ca

Impostazione strumento

£

- Informazioni

|
b Indietro
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3. Conil tasto del menu 8 o il tasto indietro & & possibile uscire in qualsiasi momento dal menu.

6.5.1 Regolazione del volume

Ogni qualvolta si accende il ricevitore laser, il volume & impostato su "normale". Premendo la funzione volume nel
menu, & possibile modificarlo. E possibile scegliere tra quattro opzioni "Silenzioso", "Normale", "Forte" e "Off". Dopo
ogni selezione si ritorna automaticamente nella modalita di comando normale.

Volume alto

<)
Volume normale

nl
Volume basso

L)

|

Volume OFF

E possibile premere il tasto indietro © per tornare al menu.

6.5.2 Impostazione unita

Con la funzione unita nel menu, & possibile impostare la precisione desiderata del display digitale in millimetri o pollici.
Dopo ogni selezione si ritorna automaticamente alla modalita di comando normale oppure & possibile confermare il
tasto indietro ® per tornare al menu.

Unita
1 mm V6"
-
Fe H
in
2 mm V8"
-
2t =%
e 2
in
5 mm Ya"
-
;rnzrﬁ E!%
s -
Hal
10 mm 1z
-
218 =3
A mim in
25 mm 1"
o oL ¥ =
=mm = in

6.5.3 Impostazione configurazione del sistema
Sono presenti le seguenti voci di menu: Attivazione/disattivazione degli schermi di rifrazione 4 e modalita di Standby

6.5.3.1 Attivazione/disattivazione degli schermi di rifrazione

E possibile disattivare il raggio laser del PR 300 HV2S su uno o pit lati dello strumento. Questa funzione ¢ utile qualora
in un cantiere vengano utilizzati piu laser e si voglia evitare la ricezione di piu di un laser. Il piano laser & suddiviso in
quattro quadranti. Questi sono contrassegnati sulla carcassa e possono essere rilevati nel seguente modo.

Nel menu 2 & selezionare le impostazioni del sistema [&] e confermarle con il tasto di conferma QK .
Selezionare la funzione Attivazione/disattivazione dei raggi % e confermarla con I'apposito tasto 0K.
Navigare nei quadranti corretti con gli appositi tasti £ =% .

Disattivare/attivare i quadranti con il tasto OK QK .

Confermare questa impostazione con I'apposito tasto .

Se il quadrante ¢ visibile, lo stato & "inserito". Se il quadrante non ¢ visibile, lo stato € "disinserito".

arpLN A
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6. Coniltasto indietro & siritorna alla voce di menu "Impostazione rilevante ai fini della configurazione del sistema"
oppure tramite il tasto del menu £ si ritorna alla modalita di comando.
NOTA Le impostazioni che interessano lo strumento diventano efficaci soltanto con lo strumento acceso e
collegato via radio.

6.5.3.2 Attivazione/disattivazione della modalita stand-by
In modalita stand-by, il PR 300-HV2S puo risparmiare corrente. Il laser si spegne, prolungando cosi la capacita della
batteria.
1. Nel PRA 300 premere il tasto menu S8 .
2. Selezionare I'impostazione rilevante ai fini della configurazione del sistema |&] .
3. Navigare con i tasti direzionali == £ nell'opzione "Modalita stand-by" [&] .
4.  Confermare questa voce di menu con il tasto OK QK .
5. Attivare/disattivare con il tasto di conferma lo stato stand-by.
NOTA Tutte le impostazioni rimangono salvate.

6.5.4 Impostazioni strumenti

Vibrazione elevata, bassa sensibilita in
(ﬁ: (ﬁ] caso d'urto
T — o

Sensitivita funzione avviso d'urto medio

{0)
[V —

ﬁ basso
—r
0 Percentuale
/o 7
0
Y0 o
Unita modalita di inclinazione Gradi
o
Per mille

mm millimetri

Unita Pollici

On
o a2
Collegamento radio Off
S—
“OFF
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Le impostazioni che interessano lo strumento diventano efficaci soltanto con lo strumento acceso e collegato via
radio. Con il tasto indietro ® si torna al menu principale.

6.5.4.1 Disattivare la funzione di avviso di urto
1. Inserire il laser rotante (vedere 6.3).
Premere il tasto Disattivazione funzione di avviso di urto .
Il LED della "Disattivazione funzione di avviso di urto" costantemente acceso indica che la funzione in questione
¢ disattivata.
Quando la funzione di avviso di urto & disattivata, lo strumento non reagisce piu all'urto.
3. Per tornare alla modalita standard, spegnere lo strumento e riavviarlo.

6.5.4.2 Unita modalita di inclinazione

Nelle unita modalita di inclinazione € possibile impostare percentuale, gradi o per mille per I'immissione dell'inclinazione.
Nel PRA 300 premere il tasto menu 25 .

Selezionare il tasto di regolazione strumenti &].

Navigare con i tasti direzionali nell'opzione unitd modalita di inclinazione .

Confermare questa voce di menu con il tasto QK .

Navigare nell'unita corretta ed attivarla con il tasto QK .

g wN

6.5.4.3 Unita

E possibile commutare sulla voce di menu Unita - da metriche e imperiali.
1. Nel PRA 300 premere il tasto menu 2= .

2. Selezionare il tasto di regolazione strumenti &].

3. Premere uno dei tasti freccia per I'opzione Unita - .

4 Confermare questa voce di menu con il tasto QK .

5. Navigare nelle unita corrette ed attivarle con il tasto QK .

6.5.4.4 Collegamento radio

Se necessario, € possibile disattivare il collegamento radio del ricevitore ed utilizzare il ricevitore/telecomando solo
come ricevitore.

Nel PRA 300 premere il tasto menu S5 .

Selezionare il tasto di regolazione strumenti %] .

Navigare con i tasti freccia nell'opzione collegamento radio = .

Confermare questa voce di menu con il tasto 0K .

Navigare nel collegamento radio corretto ed attivarlo con il tasto 0K .

a0

6.5.5 Informazioni
Quando si seleziona questa voce di menu, sono possibili le seguenti opzioni:

- Qui & possibile richiamare la versione software dello strumento, del rice-
[] vitore e del PRA 90.

Versione software

=

Data ultima calibratura

Qui e possibile richiamare la data dell'ultima calibratura.

Il codice QR pud essere scansionato con uno smartphone e si collega ai

El%EI videotutorial che spiegano come utilizzare il sistema.
=

Codice QR

Con il tasto del menu B8 o il tasto indietro © & possibile uscire in qualsiasi momento dal menu.
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6.6 Lavori in orizzontale
6.6.1 Installazione

1. Montare lo strumento come richiesto dall'applicazione, ad es. su un treppiede. In alternativa & possibile montare
il laser rotante anche su supporto da parete. L'angolo di inclinazione della superficie di appoggio pud essere al
massimo di + 5°.

2. Premere il tasto ON/OFF @©).

Il LED "Autolivellamento" lampeggia in verde e lo stato di livellamento viene visualizzato nel campo di comando
del ricevitore laser.

Non appena viene raggiunto il livellamento, il raggio laser si accende, ruota e il LED dell'"Autolivellamento” &
costantemente acceso.

6.6.2 Allineamento con treppiede automatico PRA 90

NOTA
Questa funzione e disponibile soltanto con il treppiede automatico PRA 90.
Al primo utilizzo, il ricevitore laser PRA 300 deve essere abbinato al treppiede (vedere 6.9.2).

Con il treppiede automatico opzionale PRA 90 & possibile impostare manualmente o automaticamente I'altezza del
piano laser sul livello desiderato.

1. Montare lo strumento sul treppiede automatico PRA 90.
2. Accendere il laser rotante, il treppiede automatico e il ricevitore laser. Ora allineare manualmente ['altezza del
piano laser (vedere 6.6.2.1) oppure automaticamente (vedere 6.6.2.2).

6.6.2.1 Orientamento manuale @ [

Premere sul ricevitore laser i tasti £ =2 oppure sul PRA 90 i tasti freccia per spostare il piano orizzontale parallelamente
verso l'alto o verso il basso.

6.6.2.2 Allineamento automatico @ [B

1. Tenere il lato del ricevitore laser all'altezza desiderata del bersaglio e in direzione del pannello di comando del
PRA 90. Durante l'allineamento, tenere fermo il ricevitore laser e verificare che vi sia libera visuale tra ricevitore e
strumento.

2. Fare doppio clic sul tasto dell'allineamento automatico == sul ricevitore laser. Con un altro doppio clic si termina
I'allineamento.

Il processo di allineamento del piano laser viene avviato e il treppiede si sposta in alto o in basso. Nel frattempo
viene emesso in modo continuo un segnale acustico. Non appena il raggio laser incontra il campo di rilevamento
del ricevitore laser, il raggio viene spostato verso la tacca di marcatura (piano di riferimento).

Dopo aver raggiunto la posizione ed effettuato il livellamento, un segnale acustico di cinque secondi indica la
conclusione del processo. Il simbolo "allineamento automatico" & non viene pil visualizzato.

3. Verificare I'impostazione dell'altezza sul display.

4. Rimuovere il ricevitore laser.
NOTA Se il processo di allineamento automatico non riesce, vengono emessi brevi segnali e scompare il simbolo
"allineamento automatico" s,
NOTA Appare inoltre un avvertimento sul ricevitore in cui viene indicato che quest'ultimo si trova al di fuori del
campo di ricezione possibile.
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6.7 Lavorare sul piano verticale

1.

wn

Montare lo strumento per i lavori in verticale su un treppiede corrispondente, un adattatore per facciate o per
picchetti oppure su un supporto da parete, di modo che il pannello di comando dello strumento sia orientato
verso l'alto. In alternativa & possibile posizionare lo strumento sui piedini in gomma dell'impugnatura posteriore.
NOTA Il migliore collegamento radio verso il PRA 300 & dato dal lato dello strumento che si collega a destra al
pannello di comando.

NOTA Perché possa essere rispettata la precisione specificata, lo strumento deve essere posizionato su una
superficie piana o0 montato con precisione sul treppiede o su un altro accessorio.

Allineare il laser rotante tramite tacca e mirino nella direzione desiderata.

Premere il tasto ON/OFF@).

Dopo il livellamento lo strumento avvia il funzionamento laser con un raggio rotante fisso che proietta verticalmente
verso il basso. Questo punto proiettato € un punto di riferimento (nessun punto di saldatura) e serve per posizionare
lo strumento.

A questo punto, orientare lo strumento in modo tale che il punto laser proiettato sia allineato con precisione sul
punto di riferimento (ad es. chiodo nel picchetto).

Allineare il piano laser manualmente (vedere 6.7.1) oppure automaticamente (vedere 6.7.2) sul secondo punto di
riferimento desiderato.

Non appena si inizia |'allineamento, il laser avvia automaticamente la rotazione.

6.7.1 Orientamento manuale @

1.

Premere sul ricevitore laser i tasti direzionali > =7 per allineare manualmente il piano verticale.

6.7.2 Allineamento automatico e controllo @

1.

2.

Fissare o tenere il ricevitore laser con la tacca di marcatura nel punto da allineare desiderato e in direzione dello
strumento.

Fare doppio clic sul tasto dell'allineamento automatico &=, Con un altro doppio clic si termina I'allineamento.

Il processo di allineamento del piano laser viene avviato. Nel frattempo viene emesso in modo continuo un
segnale acustico.

La direzione del processo di ricerca si pud modificare premendo una volta il tasto di allineamento automatico,
Non appena il raggio laser incontra il campo di rilevamento del ricevitore laser, il raggio viene spostato verso la
tacca di marcatura (piano di riferimento).

Dopo aver raggiunto la posizione (tacca di marcatura trovata), un segnale acustico di cinque secondi indica la
conclusione del processo.

Il ricevitore laser passa automaticamente alla modalita di sorveglianza e controlla a intervalli regolari se il piano
laser si e spostato. In caso di spostamento, il piano laser viene nuovamente corretto sulla tacca di marcatura,
se possibile. Se piano della tacca & al di fuori dell'area di livellamento di +5°, se il contatto visivo diretto tra
apparecchio e ricevitore laser € ostacolato per un tempo eccessivo, oppure se il processo di allineamento non &
stato effettuato correttamente entro due minuti, vengono emessi brevi segnali, il laser non ruota piu e il simbolo
"allineamento automatico" scompare. Questo indica I'annullamento del processo di allineamento automatico.

Al termine del processo di allineamento automatico, se non si intende lasciare in posizione il ricevitore, bensi
utilizzarlo, facendo doppio clic sul tasto Allineamento automatico »=, & possibile uscire dalla modalita di
sorveglianza.
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6.8 Lavori con inclinazione

NOTA

Se lo strumento misura oscillazioni di temperatura di ca. 10 gradi, la rotazione laser si arresta per circa 40 secondi.
In questo intervallo lo strumento corregge tutti i possibili errori dovuti alle oscillazioni della temperatura. Dopo una
correzione automatica, lo strumento reimposta il piano laser sull'inclinazione precedente e il laser inizia a ruotare.

Strumento nell'acqua

Livellamento OFF per lavorare con I'adattatore di inclinazione

Valore di inclinazione utilizzato da ultimo

Asse X

— X
Ly

L'inclinazione pud essere impostata manualmente, automaticamente o utilizzando I'adattatore di inclinazione PRA 79.

Asse Y

6.8.1 Installazione

1. Montare il laser rotante su un treppiede.

2. Posizionare il laser rotante sul primo punto di riferimento sopra il bordo superiore o inferiore del piano inclinato.

3. Posizionarsi dietro lo strumento guardando verso il pannello di comando.

4.  Allineare grossolanamente lo strumento parallelo al piano di inclinazione sul secondo punto di riferimento tramite
tacca e mirino sulla testa dello strumento.

5. Inserire il ricevitore laser @) .

6. Accendere lo strumento@) e premere il tasto modalita di inclinazione *.
Si accende il LED della modalita di inclinazione.
Non appena viene raggiunto il livellamento, il raggio laser si accende. Il pannello di comando del PRA 300 ora
visualizza le seguenti possibilita di inclinazione:
- Modifica digitale del valore X o Y H&l.
- Disinserimento del livellamento (per I'impiego con |'adattatore di inclinazione PRA 79)
- Richiamo del valore da ultimo utilizzato .

Per affinare I'allineamento, dopo aver impostato l'inclinazione, eseguire I'allineamento elettronico automatico o
manuale dell'inclinazione (vedere 6.8.2.2). Le inclinazioni possono essere impostate o visualizzate sul PRA 300
con valori in %, %o 0 in ° (vedere 6.5.4).

6.8.2 Regolazione manuale digitale dell'inclinazione

Nel ricevitore laser/telecomando & possibile immettere i valori di inclinazione fino al 20 %. Il display del ricevitore laser
indica I'angolo di inclinazione. In caso di impiego supplementare di un adattatore di inclinazione o di un treppiede
pre-inclinato si possono raggiungere inclinazioni fino al 25 %.

E possibile impostare contemporaneamente inclinazioni in X ed Y oppure anche solo in uno dei due assi.

1. Navigare con il tasto freccia £ o =Z sulla softkey X e confermare la selezione con 0K .

2. Quindi selezionare tramite i tasti freccia ;> 0 = la cifra o il segno che si intende impostare ed attivarlo con 0K .

3. Immettere il valore tramite i tasti freccia ¥ 0 =2 e confermare ogni numero con 0K , solo successivamente &
possibile selezionare una nuova cifra.

4. Dopo aver immesso il valore desiderato, confermare con 0K .

5. Navigare con il tasto freccia nel tasto di conferma e premere 0K .
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Ora & possibile ancora immettere un valore per Y o navigare nella conferma . Il laser si regola solo se si
conferma questa operazione.

NOTA In alternativa, prima di premere OK € possibile premere il tasto indietro © e tornare al menu principale,
quanto immesso viene cancellato.

6.8.2.1 Allineamento opzionale automatico elettronico dell'inclinazione

Dopo un allineamento grossolano del laser rotante e I'impostazione dell'inclinazione (come descritto sopra), &€ possibile
ottimizzare I'allineamento del PR 300-HV2S tramite il sistema di allineamento elettronico automatico brevettato Hilti.

1.

2.

Posizionare il ricevitore laser PRA 300 rispetto al laser rotante PR 300-HV2S centralmente, all'estremita del piano
inclinato sul secondo riferimento. E possibile tenerlo fermo a mano o fissarlo al supporto del ricevitore PRA 83.
Dopo aver immesso l'inclinazione sul PRA 300, facendo doppio clic sul pulsante AUTO, selezionare la funzione
E-Targeting automatica e confermarla con QK .

L'animazione sul PRA 300 indica il processo di allineamento automatico. Non appena questo viene concluso,
I'allineamento sul PRA 300 & corretto.

Ad avvenuto allineamento la funzione viene conclusa automaticamente ed il laser si orienta sul campo di ricezione
del ricevitore.

Potrebbero esservi differenze tra I'allineamento grossolano tramite tacca e mirino e I'allineamento fine tramite
sistema automatico elettronico per I'allineamento dell'inclinazione. Dal momento che il metodo automatico
elettronico tramite strumento & pil preciso di quello ottico, si raccomanda di usare come riferimento I'allineamento
elettronico dell'inclinazione.

Nella barra dei menu € sempre visibile che I'Auto E-Targeting € stato eseguito. Se il sistema viene disinserito,
aumenta nuovamente la differenza rispetto a tacca e mirino.

Il laser cerca il ricevitore dapprima nell'asse X e poi nell'asse Y. Il targeting pud avvenire solo in un angolo di +/-
5°.

6.8.2.2 Allineamento opzionale manuale elettronico dell'inclinazione

Dopo un allineamento grossolano del laser rotante e la regolazione dell'inclinazione (come descritto sopra), & possibile
ottimizzare I'allineamento del PR 300-HV2S tramite il sistema di allineamento elettronico manuale brevettato da Hilti.

1.

Posizionare il PRA 300 rispetto al PR 300-HV2S centralmente, all'estremita del piano inclinato. E possibile tenerlo
fermo a mano o fissarlo al PRA 83.

NOTA Il campo di rilevamento deve essere allineato al secondo punto di riferimento.

Attivare sul PR 300-HV2S ['allineamento elettronico manuale dell'inclinazione premendo il tasto per |'allineamento
elettronico dell'inclinazione.

Se le frecce per I'allineamento elettronico dell'inclinazione lampeggiano, il PRA 300 non riceve raggi laser dal
PR 300-HV2S.

Se si accende la freccia sinistra, allineare il PR 300-HV2S in senso orario.

Se si accende la freccia destra, allineare il PR 300-HV2S in senso antiorario.

Se si accendono entrambe le frecce, I'allineamento sul PRA 300 é corretto.

Una volta eseguito correttamente I'allineamento (entrambe le frecce rimangono accese per 10 secondi), la
funzione viene terminata automaticamente.

Fissare il laser rotante al treppiede, in modo che non possa essere ruotato accidentalmente.

E possibile terminare I'allineamento elettronico dell'inclinazione anche premendo il tasto manuale corrispondente.
NOTA Potrebbero esservi differenze tra I'allineamento grossolano tramite tacca e mirino e I'allineamento fine
tramite sistema manuale elettronico per I'allineamento dell'inclinazione. Dal momento che il metodo manuale
elettronico & pili preciso di quello ottico, si raccomanda di usare sempre come riferimento I'allineamento elettronici
dell'inclinazione.

6.8.3 Misurazione automatica inclinazione presente @

Con questa funzione & possibile creare automaticamente un piano laser inclinato tra 2 punti e calcolare I'inclinazione
tra questi punti.

1.
2.
3.

Impostare lo strumento come descritto sotto 6.8.1 sul bordo superiore del piano inclinato.

Montare il ricevitore laser con il supporto ricevitore PRA 83 ad es. sull'asta telescopica PUA 53.

Posizionare il ricevitore subito davanti al laser rotante, orientarlo all'altezza del piano laser e fissarlo all'asta
telescopica sul secondo punto di riferimento.

Posizionare il ricevitore con |'asta telescopica sul bordo inferiore del piano inclinato, quindi fare clic sul tasto per
I'allineamento automatico e confermare con 0K .

NOTA Facendo nuovamente doppio clic sul tasto AUTO si termina I'allineamento.

A questo punto inizia il processo di allineamento del piano laser. Nel frattempo viene emesso in modo continuo
un segnale acustico.
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La direzione del processo di ricerca si pué modificare premendo una volta il tasto di allineamento automatico .....,
Non appena il raggio laser incontra il campo di rilevamento del ricevitore laser, il raggio viene fissato sulla tacca
di marcatura (piano di riferimento). Dopo aver raggiunto la posizione (tacca di marcatura trovata), un segnale
acustico di cinque secondi segnala la conclusione del processo.

Il simbolo "allineamento automatico" non viene piu visualizzato sul display del ricevitore laser e il ricevitore passa
automaticamente alla modalita normale.

Sul display del ricevitore laser viene visualizzata la nuova inclinazione.

Leggere l'inclinazione tra i due punti (punti fissi dello strumento e del ricevitore laser) sul display del ricevitore
laser.

NOTA In opzione ¢ infine possibile eseguire ancora I'Auto E-targeting . 6.8.2.1

6.8.4 Impostare l'inclinazione tramite I'adattatore di inclinazione PRA 79

NOTA

Accertarsi che il piano di inclinazione sia montato correttamente tra treppiede e strumento (vedere manuale d'istruzioni

PRA 79).

1. Montare ad es. I'adattatore di inclinazione PRA 79 su un treppiede a seconda dell'applicazione.

2. Posizionare il treppiede sopra il bordo superiore o inferiore del piano inclinato.

3. Montare il laser rotante sull'adattatore di inclinazione e orientare lo strumento e I'adattatore di inclinazione
parallelamente al piano di inclinazione tramite la tacca di bersaglio sulla testa del PR 300-HV2S. Il pannello di
comando del PR 300-HV2S deve trovarsi sulla parte opposta della direzione di inclinazione.

4. Accertarsi che I'adattatore di inclinazione si trovi in posizione di partenza (0°).

5.  Accendere lo strumento (vedere 6.3).

6. Premere il tasto per la modalita di inclinazione .

Sul pannello di comando del laser rotante lampeggiano ora i LED della modalita di inclinazione.
Lo strumento inizia quindi con il livellamento automatico. Al termine del livellamento automatico, il laser si
accende e inizia a ruotare.

7.  Ora selezionare sul ricevitore la funzione Disattivazione livellamento & .

8. Impostare I'angolo di inclinazione desiderato sull'adattatore di inclinazione.

NOTA In caso di impostazione manuale dell'inclinazione, il PR 300-HV2S prima livella il piano laser, poi lo fissa.
Le vibrazioni, le alterazioni di temperatura e altri eventuali agenti esterni durante la giornata possono incidere
sulla posizione del piano laser.
NOTA Per giungere alla regolazione digitale manuale di X/Y, occorre ripristinare la modalita standard. A tal fine &
necessario riavviare il sistema.

6.9 Richiamo dell'ultimo valore
Se si disinserisce lo strumento e lo si commuta, & possibile richiamare sul ricevitore I'inclinazione salvata da ultimo.

1.

2.
3.
4.

Reinserire lo strumento @) ed attivare su quest'ultimo la modalita di inclinazione A,
La prima voce di menu ¢ I'ultimo valore.

Selezionare il valore con 0K .

Controllare se i valori X ed Y sono effettivamente corretti.

Confermare i valori con 0K .

Il laser rotante si imposta nuovamente sull'inclinazione precedente.

6.10 Reset valore X/Y
Per riportare rapidamente X ed Y a 0, utilizzare la softkey "Reset a 0).

6.11 Tornare in modalita standard
Per tornare alla modalita standard, spegnere lo strumento e riavviarlo.
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7 Cura e manutenzione

7.1 Pulizia ed asciugatura

1. Rimuovere la polvere dalle feritoie di scarico.

2. Non toccare le lenti con le dita.

3. Pulire utilizzando unicamente un panno morbido e
pulito; se necessario, inumidire leggermente il panno
con alcol puro o acqua.

NOTA Un materiale di pulizia troppo ruvido pud
graffiare il vetro compromettendo la precisione dello
strumento.

NOTA Non utilizzare altri liquidi, poiché potrebbero
risultare aggressivi per le parti in plastica.

4.  Asciugare |'attrezzatura rispettando i limiti di tem-
peratura indicati sui dati tecnici.

NOTA Prestare attenzione ai limiti di temperatura
soprattutto in inverno/estate se si conserva I'attrez-
zatura ad esempio all'interno di veicoli.

7.2 Cura delle batterie al litio (Li-lon)

NOTA
Per queste batterie al litio non & necessaria la rigenera-
zione, che & invece indicata per le batterie al NiCd o al
NiMH.

NOTA
L'eventuale interruzione del processo di ricarica non pre-
giudica la durata della batteria.

NOTA

Il processo di ricarica pud essere avviato in qualunque
momento, senza pregiudicare la durata della batteria.
L'effetto memoria, tipico delle batterie al NiCd o al NiMH,
non & presente in queste batterie.

NOTA

Le batterie si conservano al meglio se vengono riposte
completamente cariche in un luogo il piti possibile fresco
e asciutto. La conservazione delle batterie a temperature
ambiente elevate (ad esempio dietro una finestra) & sfa-
vorevole, pregiudica la durata delle batterie ed aumenta
la velocita di scaricamento delle celle.

NOTA

A causa dell'invecchiamento o di sollecitazioni ecces-
sive, le batterie perdono capacita; a questo punto non
si riescono pill a ricaricare completamente. E possibile
lavorare anche con batterie vecchie, ma vanno sostituite
puntualmente.

1. Evitare l'infiltrazione di umidita.
Caricare la batteria completamente prima della
messa in funzione iniziale.

3. Caricare le batterie non appena la potenza dello
strumento diminuisce notevolmente.
NOTA Con una carica puntuale si aumenta la durata
della batteria.
NOTA Qualora si continuasse ad utilizzare la batte-
ria, lo scaricamento della batteria verrebbe comple-
tato automaticamente, prima che le celle possano
essere danneggiate, e lo strumento si spegne.

4. Ricaricare le batterie solo con i caricabatteria Hilti
omologati per le batterie al litio.

7.3 Magazzinaggio

1. Togliere gli strumenti dai loro imballaggi se sono
bagnati. Asciugare gli strumenti, i contenitori per il
trasporto e gli accessori (rispettando la temperatura
di esercizio) e pulirli. Riporre tutta I'attrezzatura nel
relativo imballaggio solo quando € completamente
asciutta.

2. Dopo un lungo periodo di magazzinaggio o un lungo
periodo di trasporto, eseguire una misurazione di
controllo per verificare la precisione dello strumento.

3. Prima di lunghi periodi di inattivita, rimuovere bat-
terie e accumulatori dallo strumento e dal ricevitore
laser. In caso di perdite dalle batterie o accumu-
latori, sussiste il rischio di danneggiamento dello
strumento e del ricevitore laser.

7.4 Trasporto

Per il trasporto o la spedizione dell'attrezzo utilizzare la
valigetta di spedizione Hilti oppure un altro imballaggio
equivalente.

PRUDENZA

Rimuovere sempre le batterie dallo strumento prima
di procedere alla spedizione.

7.5 Centro riparazioni Hilti per strumenti di misura

Il Centro riparazioni Hilti per strumenti di misura esegue
il controllo e in caso di differenze, ripristina e ricontrolla
la conformita dello strumento con le specifiche. La con-
formita dello strumento con le specifiche al momento del
controllo viene confermata per iscritto dal certificato del
Centro riparazioni.

Si raccomanda:

1. di scegliere un intervallo di controlli adatto in base
all'uso dello strumento;

2. di fare eseguire un controllo tecnico dal Centro
riparazioni Hilti per strumenti di misura almeno una
volta I'anno;

3. di fare eseguire un controllo tecnico dal Centro
riparazioni Hilti per strumenti di misura in caso di
utilizzo straordinario;

4. di fare controllare lo strumento dal Centro ripara-
zioni Hilti per strumenti di misura prima di eseguire
lavori/ordini particolarmente importanti;

Il controllo da parte del Centro riparazioni Hilti per
strumenti di misura non esonera |'utente dal con-
trollo regolare dello strumento prima e dopo I'uso.

7.6 Verifica della precisione

NOTA

Per agire in conformita alle specifiche tecniche, lo stru-
mento dev'essere sottoposto ad un regolare controllo
(perlomeno prima di eseguire lavori rilevanti/di notevole
entita)!
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NOTA

Alle seguenti condizioni € possibile pensare che uno stru-
mento, a seguito di una caduta, funzioni senza problemi
e con la stessa precisione come prima della caduta:

La caduta € avvenuta da un'altezza non superiore a quella
indicata nei Dati tecnici.

Lo strumento non ¢ stato danneggiato meccanicamente
durante la caduta (ad es. rottura del prisma Penta).

Lo strumento genera un raggio laser rotante durante il
lavoro.

Lo strumento funzionava correttamente anche prima della
caduta.

7.6.1 Verifica dell'asse orizzontale principale e
trasversale [B

1. Posizionare il treppiede a circa 20 m da una parete
e orientare la testa del treppiede orizzontalmente
tramite la livella a bolla d'aria.

2. Montare lo strumento sul treppiede e orientare la
testa dello strumento verso la parete tramite la tacca
di bersaglio.

3. Tramite il ricevitore, scegliere un punto (punto 1) e
segnarlo sulla parete.

4. Ruotare lo strumento sull'asse di 90° in senso orario.
Durante tale operazione non deve essere modificata
I'altezza dello strumento.

5. Tramite il ricevitore laser, scegliere un secondo
punto (punto 2) e segnarlo sulla parete.

6. Ripetere i passi 4 e 5 ancora due volte e rilevare il

punto 3 e il punto 4 con il ricevitore e segnarli sulla
parete.
Per un'esecuzione accurata, la distanza verticale
dei due punti contrassegnati 1 e 3 (asse principale)
o i punti 2 e 4 (asse trasversale) deve essere <
2 mm (a 20 m). In caso di differenze maggiori,
inviare lo strumento al Centro Riparazioni Hilti per la
calibrazione.

7.6.2 Verifica dell'asse verticale [E FI

1. Posizionare lo strumento verticale su un pavimento
possibilmente piano a circa 10 m da una parete.

2. Orientare le impugnature dello strumento parallela-
mente alla parete.

3. Accendere lo strumento e segnare il punto di riferi-
mento (R) sul pavimento.

4. Tramite il ricevitore, segnare il punto (A) sull'estre-
mita inferiore della parete.

5. Tramite il ricevitore, segnare il punto (B) ad un'al-
tezza di circa 10 m.

6. Ruotare lo strumento di 180° e orientarlo sul punto
di riferimento (R) sul pavimento e sul punto di mar-
catura inferiore (A) alla parete.

7. Tramite il ricevitore, segnare il punto (C) ad un'al-
tezza di circa 10 m.

8. Verificare se dopo un'esecuzione accurata, la di-
stanza orizzontale dei due punti contrassegnati al-
|'altezza di dieci metri (B) e (C) & inferiore a 1 mm
(per 10 m).

NOTA In caso di scostamento maggiore: inviare lo
strumento al Centro Riparazioni Hilti per la calibra-
zione.

8 Problemi e soluzioni

Ogni visualizzazione appare insieme al simbolo "Informazione" o "Avvertimento" (vedere capitolo "Panoramica dei

simboli generali).

Indicatore

Problema

Possibile causa

Soluzione

(O =g
Angolo di inclinazione
troppo elevato.

Lo strumento non & in
grado di raggiungere I'an-
golo di inclinazione im-
messo.

Angolo di inclinazione
troppo elevato

Riposizionare lo stru-
mento in modo da poter
ottenere I'angolo di incli-
nazione immesso.

A

Posizione rotante errata.

Lo strumento non & in
grado di effettuare il li-
vellamento.

Lo strumento non & posi-
zionato correttamente, &
fortemente pre-inclinato.

Lo strumento deve essere
riposizionato per ritornare
nel campo di livellamento.

™
Y

%
Urto elemento rotante

Lo strumento e stato ur-
tato.

L'elemento rotante & stato
urtato e la precisione non
puo piu essere garantita.

Riavviare il sistema ed
eseguire una misurazione
di riferimento prima di
proseguire con il lavoro.

<ES

Sorveglianza interrotta.
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La sorveglianza tra stru-
mento e ricevitore laser &
stata interrotta.

Da oltre due minuti il ri-
cevitore non ha ricevuto
alcun raggio laser.

Lo strumento deve es-
sere riavviato ed occorre
ripetere I'allineamento del
raggio laser verticale.



Indicatore

Problema

Possibile causa

Soluzione

By
Simbolo batteria ricevitore

La batteria del ricevitore &
quasi scarica.

La batteria del ricevitore &
quasi scarica.

Caricare presto la batte-
ria.

(G

Simbolo batteria laser ro-
tante

La batteria del laser ro-
tante & quasi scarica.

La batteria del laser ro-
tante & quasi scarica.

Caricare presto la batte-
ria.

M=

Simbolo batteria trep-
piede

La batteria del treppiede &
quasi scarica.

La batteria del treppiede
quasi scarica.

Caricare presto la batte-
ria.

TO Ll

Autoalignment

Il processo di
Auto-alignment & stato
interrotto.

Il ricevitore non & stato
in grado di trovare alcun
raggio entro due minuti.

Il processo deve essere
riavviato.

IS

Auto-E-Targeting

Impossibile avviare I'Auto-
E-Targeting.

Il ricevitore si trova al di
fuori del campo Auto-E-
Targeting.

Tenere il ricevitore nel
raggio laser.

Ol

Autoalignment impossi-
bile.

L'Autoalignment in questo
momento e impossibile.

Durante determinati pro-
grammi di menu I'Autoali-
gnment & impossibile.

Chiudere il presente menu
e riprovare.

—
Simbolo batteria ricevitore

La batteria del ricevitore &
scarica.

La batteria del ricevitore &
scarica.

Caricare la batteria.

(2

Simbolo batteria laser ro-
tante

La batteria del laser ro-
tante ¢ scarica.

La batteria del laser ro-
tante & scarica.

Caricare la batteria.

M=

Simbolo batteria trep-
piede

La batteria del treppiede
scarica.

La batteria del treppiede &
scarica.

Caricare la batteria.

L'Auto-E-Targeting non

Il ricevitore si trova al di

Tenere il ricevitore nel

" I
\ ! (1 ha luogo. fuori del campo Auto-E- raggio laser.
@ Targeting.
Simbolo di visualizzazione
Auto E-Targeting non ese-  Impossibile concludere Riavviare

AUTO

Auto-E-Targeting non
eseguito correttamente.

guito correttamente.

|'E-Targeting automatico.

I'Auto-E-Targeting.
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9 Smaltimento

ATTENZIONE

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe comportare i seguenti inconvenienti:

Durante la combustione di parti in plastica vengono prodotti gas tossici che possono causare problemi di salute.

Le batterie possono esplodere se sono danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono causare
avvelenamenti, ustioni, corrosione o inquinamento.

Uno smaltimento sconsiderato puod far si che persone non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo improprio,
provocando gravi lesioni a se stessi oppure a terzi, e inquinando |'ambiente.

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il
riciclaggio € che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere

al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti
Hilti oppure il proprio referente Hilti.

Solo per Paesi UE
Non gettare gli strumenti di misura elettronici tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua attua-
zione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo ecocompatibile.

Smaltire le batterie secondo le prescrizioni nazionali vigenti in materia.

10 Garanzia del costruttore

In caso di domande relative alle condizioni della garanzia,
rivolgersi al rivenditore HILTI piu vicino.

11 Dichiarazione di conformita CE (originale

Denominazione: Laser rotante Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Modello: PR 300-AV2S FL-9494 Schaan

Generazione: 01 4/

Anno di progettazione: 2014 C{M’l\/‘ L A7 7

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che

questo prodotto & stato realizzato in conformita alle ﬁ:ﬁ%‘gf;‘;"gﬁ:jﬂy andt Process Mana Heafg‘ggﬁe:ﬁzygy’:gx
seguenti direttive e norme: 2011/65/EU, 2006/42/CE, R )

2006/66/CE, 1999/5/CE, EN ISO 12100, fino al 19 gi‘;igss Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
aprile 2016: 2004/108/EG, a partire dal 20 aprile 2016: | sories

2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1, EN 301 489-1V1.9.2, | 052015 05/2015

EN 301 489-17 vV2.2.1.
Documentazione tecnica presso:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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MANUAL ORIGINAL

Laser rotatorio PR 300-HV2S

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones siempre
cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.

indice Pagina
1 Indicaciones generales 96
2 Indicaciones de seguridad 96
3 Descripcién 98
4 Datos técnicos 101
5 Puesta en servicio 102
6 Manejo 104
7 Cuidado y mantenimiento 114
8 Localizacién de averias 116
9 Reciclaje 118

118
118

10 Garantia del fabricante de las herramientas
11 Declaracion de conformidad CE (original)

Hl Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones. Las
ilustraciones se encuentran al principio del manual de
instrucciones.

En este manual de instrucciones, los términos «la herra-
mienta» o «el laser rotatorio» se refieren siempre al
PR 300-HV2S. «Control a distancia» y «receptor laser» o
«receptor» se refieren siempre al PRA 300.

Laser rotatorio El

@ Rayo laser (plano de rotacion)
Cabezal rotatorio
Pentaprisma

(4) Empufadura

(5) Panel de control

(6) Placa base con rosca de 5/s"

(@) Bateria de lon-Litio PRA 84

Compartimento para la bateria A
() Bateria de lon-Litio PRA 84

Compartimento para la bateria
Bloqueo

Carga en la herramienta E

(D) Bloque de alimentacion PUA 81
(@ Hembrilla de carga

Carga fuera de la herramienta E1

Blogue de alimentacién PUA 81
Conector de bateria para automoévil PUA 82
LED de actividad de carga de la bateria

Panel de control del laser rotatorio H

LED de autonivelacion

@ Flechas LED para el ajuste electrénico de la inclina-
cién

(® Tecla de ajuste electrénico manual de la inclinacion
(solo en combinacién con el modo de inclinacién)

(®) Tecla y LED de la funcion de advertencia de cho-
que

@ Tecla y LED del modo de inclinacién

@ LED del modo de supervisién (solo con alineacién
automatica vertical)

LED de indicacion del estado de carga de la bateria

% Tecla de encendido/apagado

Panel de control del receptor laser/control a distancia
PRA 300 @

@ Tecla de encendido/apagado

(2) Tecla de introduccién de inclinacién Mas/tecla de
direccion Derecha o Arriba (con PRA 90)

@ Tecla de confirmacién (OK)

Tecla de mend

(5) Tecla de introduccién de inclinacién Menos/tecla
de direccioén Izquierda o Abajo (con PRA 90)

@ Tecla de alineaciéon automatica/modo de supervi-
sion (vertical) (doble clic)

(1) Campo de deteccion

(8) Muesca de marcado

(9) Pantalla

Indicador del
PRA 300

receptor laser/control a distancia

@ Indicador de la posicién del receptor respecto a la
altura del plano del laser

% Indicador de precision
Indicador del estado de la bateria

Mostrar/ocultar filtros de rayos virtuales

(5) Indicador del volumen

(®) Indicador de distancia hasta el plano del laser
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1 Indicaciones generales

1.1 Senales de peligro y su significado

PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacion peligrosa

%y due puede ocasionar lesiones o dafios materiales leves.

INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacion de interés.

1.2 Explicacion de los pictogramas y otras

indicaciones
Simbolos
=
L
Leer el Advertencia Advertencia Advertencia
manual de de peligro en de de tension
instruccio- general sustancias eléctrica
nes antes del corrosivas peligrosa
uso
Utilizar solo Recoger los No mirar el Advertencia
en interiores materiales haz de luz de
para su materiales
reutilizacion explosivos

o

Bloqueo cerrado

a

Bloqueo abierto

2 Indicaciones de seguridad

En la herramienta

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Producto laser clase 2. No mire el haz de luz.

Ubicacion de los datos identificativos de la herra-
mienta.

La denominacion del modelo y la identificacion de se-
rie aparecen indicadas en la placa de identificacién de
la herramienta. Anote estos datos en el manual de ins-
trucciones e indiquelos siempre que consulte a nuestros
representantes o al Departamento de Servicio Técnico.

Modelo:

Generacion: 01

N.° de serie:

2.1 Observaciones basicas de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
nual de instrucciones, también es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

2.2 Medidas de seguridad generales

a) No anule ninguno de los dispositivos de seguridad
ni quite ninguna de las placas de indicacién y de
advertencia.
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b) No esta permitido efectuar manipulaciones o mo-
dificaciones en la herramienta.

c) Permanezca atento, preste atencion durante el
trabajo y utilice la herramienta con prudencia.
No utilice la herramienta eléctrica si esta can-
sado, ni tampoco después de haber consumido
alcohol, drogas o medicamentos. Un momento de
descuido al utilizar la herramienta podria conllevar
serias lesiones.

d) Los nifios no deben estar cerca de las herramien-
tas laser.



Si el atornillado de la herramienta no se realiza con-
forme a lo prescrito, puede generarse rayos laser
que superen la clase 2 o 3. Unicamente el depar-
tamento del servicio técnico Hilti esta autorizado
para reparar la herramienta.

No utilice la herramienta en un entorno con peli-
gro de explosion, en el que se encuentren com-
bustibles liquidos, gases o material en polvo. Las
herramientas producen chispas que pueden llegar a
inflamar los materiales en polvo o vapores.
Indicacion conforme a FCC §15.21: los cambios o
ampliaciones no autorizados expresamente por Hilti
pueden restringir el derecho del usuario a poner la
herramienta en funcionamiento.

Si se utiliza algun ajuste o manejo distinto de los
aqui recogidos, o se lleva a cabo un procedimiento
distinto, podria producirse una radiacién peligrosa.
Compruebe la herramienta antes de su utilizacion.
Si presentara dafnos, acuda al departamento del
servicio técnico de Hilti para que la reparen.
Cuide sus herramientas adecuadamente. Com-
pruebe si las piezas moéviles de la herramienta
funcionan correctamente y sin atascarse, y si
existen piezas rotas o deterioradas que pudieran
afectar al funcionamiento de la herramienta. En-
cargue la reparacion de las piezas defectuosas
antes de usar la herramienta. Muchos accidentes
son consecuencia de un mantenimiento inadecuado
de la herramienta.

Compruebe la precision de la herramienta des-
pués de sufrir una caida u otros impactos meca-
nicos.

Compruebe la herramienta antes de efectuar me-
diciones importantes.

Compruebe la precision varias veces durante su
aplicacioén.

Si la herramienta pasa de estar sometida a un
frio intenso a un entorno mas calido o viceversa,
aclimatela antes de empezar a utilizarla.

Si utiliza adaptadores, asegurese de que la herra-
mienta esté bien atornillada.

Para evitar errores de medicién, mantenga limpio
el cristal del orificio de salida del laser.

Si bien la herramienta esta diseiada para un uso
en condiciones duras de trabajo, como lugares de
construccion, debe tratarla con sumo cuidado,
al igual que las demas herramientas opticas y
eléctricas (prismaticos, gafas, camara fotogra-
fica, etc.).

Aunque la herramienta esta protegida contra la
humedad, séquela con un pafno antes de introdu-
cirla en el contenedor de transporte.

Mantenga los contactos eléctricos protegidos de
la lluvia o la humedad.

Utilice el bloque de alimentacion unicamente co-
nectado a la red de alimentacién eléctrica.
Asegurese de que tanto la herramienta como el
bloque de alimentacion no constituyan obstacu-
los que puedan suponer riesgo de lesiones o
caidas.

Procure que haya una buena iluminacion en la
zona de trabajo.

2)

Inspeccione regularmente los alargadores y sus-
titayalos en caso de que estuvieran danados. Si
se dana el bloque de alimentacion o el alargador
durante el trabajo, evite tocar el bloque de alimen-
tacion. Extraiga el enchufe de red de la toma de
corriente. Los cables de conexion y los alargadores
dafados son un peligro porque pueden ocasionar
una descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies que
tengan puesta a tierra, como pueden ser tubos,
calefacciones, cocinas y frigorificos. El riesgo a
quedar expuesto a una descarga eléctrica es mayor
si su cuerpo tiene contacto con el suelo.

Proteja el cable de conexion del calor, aceite y
cantos afilados.

No utilice nunca el bloque de alimentacion si esta
sucio o mojado. El polvo adherido a la superfi-
cie del bloque de alimentacion, sobre todo el de
los materiales conductivos, o la humedad pueden
producir descargas eléctricas bajo condiciones
desfavorables. Por lo tanto, lleve a revisar perio-
dicamente al Departamento de Servicio Técnico
de Hilti la herramienta sucia, sobre todo si se
ha usado con frecuencia para cortar materiales
conductivos.

Evite tocar los contactos.

2.2.1 Manipulacion y utilizaciéon segura de las

a)

b)

e)

herramientas alimentadas por bateria

Mantenga las baterias alejadas de altas tempera-
turas y fuego. Existe peligro de explosion.

Las baterias no se deben destruir, comprimir, ca-
lentar por encima de 75 °C ni quemar. En caso
contrario existe peligro de abrasién, fuego y explo-
sion.

Evite la penetracion de humedad. La humedad
puede provocar un cortocircuito y reacciones quimi-
cas y, como consecuencia, quemaduras o fuego.

El uso inadecuado de la pila/bateria puede provocar
fugas de liquido. Evite el contacto con este liquido.
En caso de contacto accidental, enjuague el area
afectada con abundante agua. En caso de con-
tacto con los ojos, aclarelos con agua abundante
y consulte de inmediato a su médico. El liquido de
la bateria puede irritar la piel o producir quemaduras.
Utilice exclusivamente las baterias permitidas
para la herramienta en cuestion. Si se utilizan
otras baterias o si estas se utilizan para otros fines,
existe peligro de incendio y explosion.

Tenga en cuenta las directivas especiales en ma-
teria de transporte, almacenamiento y manejo de
las baterias de lon-Litio.

Cuando no utilice la bateria o el cargador, guarde-
los separados de clips, monedas, llaves, clavos,
tornillos o demas objetos metalicos que pudieran
puentear los contactos de la bateria o del carga-
dor. El cortocircuito de los contactos de la bateria o
del cargador puede causar quemaduras o incendios.
Evite que se produzcan cortocircuitos en la ba-
teria. Antes de insertar la bateria en la herramienta,
compruebe que los contactos de la misma estén

97



libres de cuerpos extrafios. Si se produce un corto- | g) Al trabajar en modo «Carga durante el funciona-
circuito en los contactos de la bateria, existe peligro miento», fije el bloque de alimentacién de forma
de causticacion, fuego y explosién. segura, por ejemplo sobre un tripode.

i) Las baterias dafadas (p. ej., baterias con grietas, | h) El uso de productos para aplicaciones distintas a

piezas rotas o contactos doblados, metidos hacia
dentro o extraidos) no deben cargarse ni seguir
utilizandose.

Para manejar la herramienta y cargar la bate-
ria utilice inicamente el bloque de alimentacion
PUA 81, el conector de bateria para automovil
PUA 82 u otros cargadores recomendados por el
fabricante. De lo contrario, existe riesgo de dafar

las previstas puede resultar peligroso. Utilice el pro-
ducto, accesorios, utiles, etc., de acuerdo con
estas instrucciones y de la manera indicada es-
pecificamente para este tipo de producto. Para
ello, tenga en cuenta las condiciones de trabajo y
la tarea que se va a realizar.

No se permite trabajar con reglas de nivelacién
cerca de cables de alta tension.

la herramienta. Existe riesgo de incendio al intentar
cargar baterias de un tipo diferente al previsto para
el cargador.

2.3.1 Compatibilidad electromagnética

Si bien la herramienta cumple los estrictos requisitos de
las Directivas pertinentes, Hilti no puede excluir la posi-
bilidad de que la herramienta se vea afectada por una ra-
diacion intensa que pudiera ocasionar un funcionamiento
inadecuado. En este caso o ante otras irregularidades,
deben realizarse mediciones de control. Hilti tampoco
puede excluir la posibilidad de que otros aparatos resul-
ten afectados (p. €j., los dispositivos de navegacion de
los aviones).

2.3 Organizacion segura del lugar de trabajo

a) Asegure la posicion del medidor laser y com-
pruebe que el rayo no esta orientado hacia Ud. u
otras personas al colocar la herramienta.

b) Durante el trabajo con los conductores, procure
no adoptar posturas forzadas. Procure que la
postura sea estable y manténgase siempre en
equilibrio.

c) Las mediciones efectuadas cerca de objetos o su-
perficies reflectantes, a través de lunas de cristal o
de materiales similares pueden alterar el resultado
de la medicion.

d) Asegurese de que la herramienta descansa sobre
una base lisa y estable (exenta de vibraciones).

e) Utilice la herramienta solo dentro de los limites
de aplicacion definidos.

f) Asegurese de que la herramienta PR 300-HV2S solo
reacciona ante su PRA 300 y no con las demas
PRA 300 que se utilicen en la obra.

2.3.2 Clasificacion de laser para herramientas de la
clase de laser 2

En funcién de la versién comprada, la herramienta
corresponde a la clase de laser 2 segun |EC60825-
1:2007/EN60825-1:2007. Estas herramientas se pueden
utilizar sin ninguna medida de proteccion adicional. Al
igual que no se debe mirar directamente al sol, tampoco
debe mirarse hacia la fuente de luz. En caso de contacto
directo con los ojos, ciérrelos y aparte la cabeza del
angulo de radiaciéon. No apunte con el rayo laser hacia
terceras personas.

3.1 Uso conforme a las prescripciones

El PR 300-HV2S es un laser rotatorio con rayo laser visible y giratorio y rayo de referencia desplazado 90°. El laser
rotatorio se puede utilizar en vertical, en horizontal e inclinado en uno o dos planos.

La herramienta esta disefiada para determinar, transferir y comprobar recorridos de alturas horizontales, planos
verticales e inclinados y angulos rectos. Un ejemplo de aplicacion es la transferencia de marcas métricas y trazados
de altura, la determinacion de angulos rectos en paredes, la alineacién vertical sobre puntos de referencia o la
realizacion de planos inclinados.

Esta herramienta ha sido disefiada para el usuario profesional y solo debe ser manejada, mantenida y reparada por
personal autorizado y formado adecuadamente. Este personal debe estar especialmente instruido en lo referente a
los riesgos de uso. La herramienta y sus dispositivos auxiliares pueden conllevar riesgos para el usuario en caso de
manejarse de forma inadecuada por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los previstos.
Disponemos de una amplia gama de accesorios para una aplicacién 6ptima de la herramienta.
A fin de evitar el riesgo de lesiones, utilice exclusivamente accesorios y herramientas originales de Hilti.

3.2 Caracteristicas
Esta herramienta permite al usuario nivelar cualquier plano con rapidez y precision.
La nivelacion se realiza automaticamente tras la conexion de la herramienta. Una vez lograda la nivelacion, se conecta
el rayo.
Los LED indican el estado de funcionamiento correspondiente.
La herramienta funciona con baterias recargables de lon-Litio, que también pueden cargarse durante el funcionamiento.
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3.3 Opcion de uso combinado con el control a distancia/receptor laser PRA 300

El PRA 300 comprende el control a distancia y el receptor laser en una sola herramienta. Permite un manejo cémodo
del laser rotatorio PR 300-HV2S en distancias méas grandes. Asimismo, el PRA 300 también hace las veces de receptor
laser, por lo que puede utilizarse para mostrar el rayo laser a gran distancia.

3.4 Medicion digital de la distancia

El receptor laser muestra digitalmente la distancia entre el plano del laser y la muesca de marcado. De este modo, en
un paso de trabajo puede determinarse con precisién milimétrica el punto en el que se encuentra la herramienta.

3.5 Supervision y alineacién automatica

Con el PR 300-HV2S y el PRA 300 una persona puede alinear de forma automatica un plano del laser sobre un
punto preciso. La herramienta reconoce la alineacion correspondiente (horizontal, vertical o inclinada) y utiliza, en
cada caso, la funcion de Alineacion automatica (horizontal con el PRA 90 e inclinada) o Alineacién automatica con
supervision posterior del plano (vertical). La funcién de supervision comprueba automaticamente a intervalos regulares
con ayuda del PRA 300 la alineacién del plano del laser, con el fin de evitar posibles desplazamientos (p. e]. debidos
a oscilaciones de temperatura, viento u otros factores). La funciéon de supervision se puede desactivar.

3.6 Indicacion digital de la inclinacion con alineacién electrénica automatizada de la inclinacion patentada

La indicacion digital de la inclinacion puede mostrar una inclinacion de hasta un 25 % si el PR 300-HV2S se encuentra
en estado inclinado. Esto permite crear y comprobar inclinaciones sin necesidad de realizar célculos. Con la alineacion
electrénica automatizada de la inclinacién se puede optimizar la precision de una direcciéon de inclinacion.

3.7 Funcion de advertencia de choque

La funcién de advertencia de choque no se activa hasta dos minutos después de haberse realizado la nivelacion
tras conectar la herramienta. Si en el transcurso de estos dos minutos se pulsa una tecla, se reinicia el tiempo de
espera de dos minutos. Si la herramienta se desnivela durante el funcionamiento (sacudida/golpe), pasa al modo de
advertencia; todos los LED parpadean y el laser se desconecta (el cabezal deja de girar).

3.8 Desconexion automatica

Si la herramienta se encuentra fuera de la zona de nivelacién (+16° eje X, +10° eje Y) o esta bloqueada mecéanicamente,
el laser no se enciende y los LED parpadean.

La herramienta se puede colocar sobre un tripode con una rosca de 5/8" o apoyarse directamente sobre una superficie
lisa y estable (sin vibraciones). Durante la nivelacién automatica de una o ambas direcciones, el servosistema
comprueba que se mantenga la precision especificada. La desconexion se produce cuando no se alcanza ninguna
nivelacion (herramienta fuera de la zona de nivelacion o bloqueo mecénico) o bien si la herramienta se desnivela
(véase el apartado «Funcién de advertencia de choque»).

INDICACION
Si no se puede alcanzar la nivelacion, el laser se desconecta y todos los LED parpadean.

3.9 Suministro

Léser rotatorio PR 300-HV2S

Receptor laser/control a distancia PRA 300
Soporte de receptor PRA 83

Manual de instrucciones

Bateria de lon-Litio PRA 84

Bloque de alimentacion PUA 81

Pilas (celdas AA)

Certificados del fabricante

Maletin Hilti

S NN = =2 N 2=

INDICACION
Encontrara accesorios en su centro Hilti o en linea, en www.hilti.com.
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3.10 Indicadores del estado de funcionamiento

La herramienta dispone de los siguientes indicadores del estado de funcionamiento: LED de autonivelacién, LED del
estado de carga de la bateria, LED de desactivacion de la funcion de advertencia de choque, LED del modo de
inclinacion, LED de supervision y LED de alineacion electronica de la inclinacion.

3.11 Indicadores LED en el laser rotatorio PR 300-HV2S

LED de autonivelacion

El LED verde parpadea.

La herramienta se encuentra en fase de
nivelacion.

El LED verde permanece en-
cendido.

La herramienta estéa nivelada/funciona
correctamente.

LED de desactivacion de la funcién
de advertencia de choque

El LED naranja permanece
encendido.

La funcién de advertencia de choque
esta desactivada.

LED del modo de inclinacion

El LED naranja parpadea.

Alineacién del plano inclinado.

El LED naranja permanece
encendido.

El modo de inclinacion esté activado.

LED de supervision

El LED naranja permanece
encendido.

La herramienta esta alineando el plano
laser en el punto de referencia (PRA
300).

El LED naranja parpadea.

La herramienta esta en el modo de su-
pervision. La alineacién en el punto de
referencia (PRA 300) es correcta.

Luces LED de la alineacion electré-
nica de la inclinacion

Las flechas LED naranjas par-
padean.

La herramienta se encuentra en modo
de «alineacion electronica de la inclina-
cion»; el PRA 300 no recibe ningun rayo
laser.

Las dos flechas LED naranjas
estan iluminadas de forma
permanente.

La herramienta esta bien alineada en el
PRA 300.

La flecha LED naranja de la
izquierda esta encendida.

Hay que girar la herramienta en sentido
horario.

La flecha LED naranja dere-
cha esta encendida.

Hay que girar la herramienta en sentido
antihorario.

Todos los LED

Todos los LED parpadeando.

La herramienta ha recibido un golpe o
tiene un fallo.

3.12 Estado de carga de la bateria de lon-Litio durante el funcionamiento

LED permanente LED parpadeante Estado de carga C
LED 1,2, 3, 4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10%

3.13 Estado de carga de la bateria de lon-Litio durante el proceso de carga en la herramienta

LED permanente LED parpadeante Estado de carga C
LED 1,2, 3,4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %

- LED 1 C<25%

100



3.14 Indicador de la actividad de carga de la bateria de lon-Litio durante el proceso de carga fuera de la

herramienta

Si el LED rojo permanece encendido de forma continua, ello significa que la bateria se estd cargando.

Si no se ilumina el LED rojo de la actividad de carga de la bateria, significa que el proceso de carga ha terminado o

que el cargador no suministra corriente.

4 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

PR 300-HV2S
Alcance de recepcioén (diametro)

Normalmente con PRA 300: 2...600 m

Alcance del control a distancia (diametro)

Normalmente con PRA 300, En campo abierto sin in-

fluencias externas: 0...240 m

Precision’

A10m: £ 0,5 mm

Rayo de plomada

Angulo recto constante respecto al plano de rotacién

Clase de laser

Clase 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007/IEC
60825-1:2007); potencia méaxima < 4,85 mW a = 300

rpm

Velocidades de rotacion

600/min, 1.000/min (durante el proceso automatico de

alineacion)

Intervalo de inclinacién

Con la herramienta inclinada: < 25 %

Rango de autonivelacion

+16° eje X, +10° eje Y

Suministro de energia

Bateria de lon-Litio 7,2V /4,5 Ah

Tiempo de funcionamiento de la bateria

Temperatura +25 °C, Bateria de lon-Litio: 225 h

Temperatura de funcionamiento

-20...+50 °C

Temperatura de almacenamiento (en lugar seco)

-25...+60 °C

Clase de proteccion

IP 66 (segun IEC 60529); no en el modo «Carga durante

el funcionamiento»

Rosca del tripode %" x 18
Peso (incluido PRA 84) 2,5 kg
Altura de la prueba de caida? 1,5m

1 Algunas circunstancias, como las fluctuaciones fuertes de temperatura, la presencia de humedad, golpes, caidas, etc., pueden
afectar a la precision de la herramienta. Si no se indica lo contrario, la herramienta ha sido ajustada y calibrada atendiendo a unas

condiciones del entorno normales (MIL-STD-810G).

2la prueba de caida se ha llevado a cabo desde el tripode sobre hormigén plano en condiciones del entorno normales (MIL-STD-

810G).

PRA 300
Deteccion de la zona de operacion (diametro)

normalmente con PR 300-HV2S: 2...600 m

Emisor de sefal acustica

3 intensidades de sonido con la posibilidad de silenciar

Pantalla de cristal liquido

A ambos lados

Rango del indicador de distancia + 52 mm
Area de indicacion del plano del laser +1mm
Longitud del campo de detecciéon 120 mm
Indicador del centro del borde superior de la carcasa 75 mm

Muescas de marcado

A ambos lados

11a prueba de caida se ha llevado a cabo en el soporte del receptor PRA 83, sobre hormigén liso y en condiciones del entorno nor-

males (MIL-STD-810G).
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Tiempo de espera sin detecciones antes de la autodes- 15 min
conexion

Peso (pilas incluidas) 0,25 kg
Suministro de energia 2 células AA

Vida util de la pila

Temperatura +20 °C: Aprox. 40 h (en funcién de la cali-
dad de las pilas alcalinas de manganeso)

Temperatura de funcionamiento -20...+50 °C

Temperatura de almacenamiento -25...+60 °C

Clase de proteccion IP 66 (segun IEC 60529), excepto compartimento para
pilas

Altura de la prueba de caida’ 2m

11a prueba de caida se ha llevado a cabo en el soporte del receptor PRA 83, sobre hormigén liso y en condiciones del entorno nor-

males (MIL-STD-810G).

Bateria de lon-Litio PRA 84

Tensién nominal (modo normal) 7,2V
Tension maxima (en funcionamiento o al cargar durante 13V
el funcionamiento)
Corriente nominal 180 mA
Tiempo de carga Temperatura +32 °C: 2 h 10 min (bateria cargada al
80 %)
Temperatura de funcionamiento -20...+50 °C
Temperatura de almacenamiento (en lugar seco) -25...+60 °C
Temperatura de carga (también durante el funciona- +0...+40 °C
miento)
Peso 0,3 kg
Bloque de alimentacion PUA 81
Suministro de corriente 115..230V
Frecuencia de red 47...63 Hz
Potencia de referencia 36 W
Tensién nominal 12V
Temperatura de funcionamiento +0...+40 °C
Temperatura de almacenamiento (en lugar seco) -25...+60 °C
Peso 0,23 kg

5 Puesta en servicio

INDICACION
En la herramienta se deben utilizar unicamente las bate-
rias Hilti PRA 84 o PRA 84G.

5.1 Colocacion de la bateria B

1. Inserte la bateria en la herramienta.
2. Gire el bloqueo en sentido horario hasta que apa-
rezca el simbolo de «bloqueo cerrado».

5.2 Extraccion de la bateria B

1. Gire el bloqueo en sentido antihorario hasta que
aparezca el simbolo de «bloqueo abierto».
2. Extraiga la bateria de la herramienta.
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5.3 Carga de la bateria

5.3.1 Primera carga de una bateria nueva

Cargue por completo las baterias antes de la primera
puesta en servicio.

INDICACION
Al hacerlo, asegurese de que el sistema que va a cargar
esta apoyado de forma segura.

5.3.2 Carga nueva de las baterias

1. Asegurese de que las superficies externas de la
bateria estan limpias y secas.



2. Introduzca la bateria en la herramienta.
INDICACION Las baterias de lon-Litio estan listas
para funcionar en cualquier momento, incluso con
un estado de carga parcial.

Con la herramienta encendida, el progreso de la
carga se indica por medio de los LED.

5.4 Opciones para la carga de la bateria

INDICACION
Asegurese de que se respeta la temperatura recomen-
dada durante la carga (0 hasta 40 °C).

PELIGRO
El bloque de alimentacion PUA 81 solo puede utili-
zarse dentro de un edificio. Evite la penetracion de
humedad.

5.4.1 Carga de la bateria en la herramienta

1. Coloque la bateria en el compartimento correspon-
diente (véase 5.1).

2. Gire el bloqueo hasta que la hembrilla de carga de
la bateria quede visible.

3. Inserte el conector del bloque de alimentacion o el
conector de bateria para automovil en la bateria.
La bateria se carga.

4. Para visualizar el estado de carga durante este
proceso, solo hay que encender la herramienta.

5.4.2 Carga de la bateria fuera de la herramienta B

1.  Extraiga la bateria (consulte 5.2).
Conecte el enchufe del bloque de alimentacién o el
enchufe de bateria para automovil con la bateria.
El LED rojo de la bateria sefaliza que hay actividad
de carga.

5.4.3 Carga de la bateria durante el funcionamiento

PELIGRO

El funcionamiento en modo «Carga durante el funciona-
miento» no esta permitido para el uso en el exterior ni en
entornos humedos.

1. Gire el cierre hasta que la hembrilla de carga de la
bateria quede visible.

2. Inserte el conector del bloque de alimentacién en la
bateria.
La herramienta trabaja durante el proceso de carga
y el estado de carga de la bateria se indica en la
herramienta por medio de los LED.

5.5 Conexion del laser rotatorio

Pulse la tecla de encendido/apagado @).

INDICACION
Tras el encendido, la herramienta comienza la nivelacion
automatica. Una vez completada la nivelacion, el rayo
laser se conecta en la direccion normal y de rotacion.

5.6 Indicadores LED

Consulte el capitulo descriptivo «Indicadores LED en el
laser rotatorio PR 300-HV2S».

5.7 Colocacion de pilas en el PRA 300 E1

PELIGRO
No utilice pilas deterioradas.

PELIGRO
No mezcle pilas nuevas con otras usadas. No utilice pilas
de varios fabricantes o con denominaciones de modelo
diferentes.

INDICACION

Solo esta permitido utilizar el PRA 300 con pilas fabrica-
das de acuerdo con los niveles de calidad internaciona-
les.

1. Abra el compartimento para pilas del receptor laser.
2. Inserte las pilas en el receptor laser.
INDICACION Respete la polaridad de las pilas al
colocarlas.
3. Cierre el compartimento para pilas.

5.8 Emparejamiento

La herramienta y el control a distancia/el receptor laser
estan emparejados en el estado predeterminado. Otros
receptores laser del mismo modelo o los tripodes auto-
maticos PRA 90 no estén listos para funcionar si no se
emparejan. Para utilizar la herramienta con esos acce-
sorios deben ajustarse de manera consecutiva: empare-
jarse. El emparejamiento de herramientas consigue que
estas se coordinen entre si de manera univoca. De esta
manera, la herramienta y el tripode automatico PRA 90
solo reciben sefales del control a distancia o del recep-
tor laser emparejado. El emparejamiento permite trabajar
junto a otros laseres rotatorios sin el riesgo de que estos
cambien los ajustes.

5.8.1 Emparejamiento de herramienta y receptor
laser

(B)=<li

1. Pulse la tecla de encendido/apagado @) en la herra-
mienta y el receptor laser simultdneamente y man-
téngalas pulsadas durante al menos 3 s.

El emparejamiento correcto se indica mediante una
sefial acustica en el receptor laser y mediante el
parpadeo de todos los LED en la herramienta. Al
mismo tiempo, en la pantalla del receptor laser se
muestra brevemente el simbolo & arriba represen-
tado. Después del emparejamiento, la herramienta
y el receptor se apagan de manera automatica.

2. Encienda de nuevo las herramientas emparejadas.

5.8.2 Emparejamiento del tripode PRA 90 y el
receptor

Me==0
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1. Pulse las teclas de encendido/apagado @ del tri- | 2. Encienda de nuevo las herramientas emparejadas.

pode automatico PRA 90 y del receptor laser si- En la pantalla del receptor laser se muestra la herra-
multaneamente y manténgalas pulsadas durante al mienta con el tripode .
menos 3 s.

El emparejamiento correcto se indica mediante una
sefial acustica en el receptor laser y mediante el
parpadeo de todos los LED en la herramienta. Al
mismo tiempo, en la pantalla del receptor laser se
muestra brevemente el simbolo ~- arriba represen-
tado. Después del emparejamiento, la herramienta
y el receptor se apagan de manera automatica.

6 Manejo

6.1 Resumen de los simbolos generales

Resumen de los simbolos generales
Simbolos generales

. Advertencia

/_ Advertencia de choque activada
m

4

E’zz

Actividad concluida con éxito

Informacion

Modo de reposo activado

Laser rotatorio en modo de reposo

Modo de inclinacién activado

Alineacion electrénica automatica activada

Alineacién manual

6.2 Comprobacion de la herramienta

Compruebe la precision de la herramienta antes de hacer mediciones importantes, especialmente después de haber
caido al suelo o de haber estado expuesta a influencias mecanicas poco habituales (véase 7.6).
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6.3 Conexion de la herramienta
Pulse la tecla de encendido/apagado @).
INDICACION
Tras el encendido, la herramienta comienza la nivelacion automatica.

6.4 Procedimiento de trabajo con el receptor de laser/control a distancia PRA 300
El PRA 300 comprende el receptor laser y, al mismo tiempo, el control a distancia. El control a distancia facilita el

trabajo con el laser rotatorio y desde él pueden emplearse ciertas funciones de la herramienta. La activacion del rayo
laser se indica de forma 6ptica y acustica.

6.4.1 Procedimiento de trabajo con el receptor laser PRA 300 como herramienta manual

1. Pulse la tecla de encendido/apagado @
INDICACION Si el receptor se conecto antes que el laser rotatorio PR 300, en la pantalla del receptor no aparece
representado ningun rayo laser.

2. Suijete el receptor laser con el campo de deteccion directamente en el plano del rayo laser rotatorio.

6.4.2 Procedimiento de trabajo con el receptor laser en el soporte de receptor PRA 83
1. Incline el receptor e introduzcalo en la funda de goma del PRA 83 hasta que esta lo envuelva por completo.
Asegurese de que el campo de deteccion y las teclas queden en la parte delantera.

2. Encaje el receptor junto con la funda de goma en la empufiadura. El soporte magnético une entre si la funda y la
empunadura.

3. Conecte el receptor con la tecla de encendido/apagado @).
4. Abrala empufiadura giratoria.
5.  Fije el soporte del receptor PRA 83 de forma segura a la barra telescopica o de nivelacion cerrando la empunadura

giratoria.
6. Sujete el receptor con el campo de deteccion directamente en el plano del rayo laser rotatorio.

6.4.3 Procedimiento de trabajo con el transmisor de altura PRA 81 [l

Abra el cierre del PRA 81.

Coloque el receptor laser en el transmisor de altura PRA 81.

Cierre el PRA 81.

Conecte el receptor laser con la tecla de encendido/apagado @.

Sujete el receptor laser con el campo de deteccion directamente en el plano del rayo laser rotatorio.
Ubique el receptor laser de forma que el indicador de distancia muestre «0».

Mida con la cinta métrica la distancia deseada.

No oD

6.5 Opciones del menu del receptor laser/control a distancia PRA 300
1. En cualquier momento durante el manejo puede pulsar la tecla del ment 25.
El menu aparece en la pantalla.
2. Seleccione con las teclas de direccion 2 0 =Z los puntos individuales del ment segin necesite.
INDICACION Con las teclas de direccién £2 o =Z se pueden seleccionar distintas posibilidades de configuracion.
Con la tecla QK se guarda la seleccion realizada.

105



Volumen

v Unidades

Ajuste del sistema

Configuracion de la herramienta

Informacién

Retorno

5

3. Con latecla de ment 8 o la tecla de retorno ® puede salir en cualquier momento del mend.

6.5.1 Configuracion del volumen

Cada vez que se enciende el receptor laser, el volumen esta ajustado a «normal». Para modificar el volumen basta
con presionar la funcién de volumen en el menu. Las cuatro opciones de configuracion son «bajo», «<normal», «alto» y
«desconectado». Tras hacer la seleccion, se vuelve automaticamente al modo de funcionamiento normal.

Volumen alto
<)
)
L)
wt

Volumen normal

Volumen bajo

Volumen desconectado

Puede pulsar la tecla de retorno ® para volver al menu.

6.5.2 Ajuste de unidades

Con la funcién de unidades del menu puede configurar la precision deseada del indicador digital en milimetros o
pulgadas. Tras realizar la seleccion, se regresa automaticamente al modo normal de funcionamiento o bien puede
pulsar la tecla de retorno & para volver al menu.

Unidades
1 mm V16"
2 i =k
AT in
2 mm V8"
-
2k =%
s 2
Hal
5 mm Ya"
-
;rnzrﬁ E!%
s -
Hal
10 mm V2"
-
z218 =3
= mim in
25 mm 1"
oo r =
=mm = in
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6.5.3 Configuracion del ajuste del sistema
Estos son los puntos del menu disponibles: Mostrar/ocultar los filtros de rayos € y el modo de reposo E

6.5.3.1 Mostrar/ocultar los filtros de rayos

El rayo laser de la unidad PR 300-HV2S se puede desactivar en uno o varios lados de la herramienta. Esta funcion
resulta de utilidad si en una obra se utilizan varios laser y se desea cancelar la recepcion de alguno de ellos. El nivel
de rayo se divide en cuatro cuadrantes. Estos estdn marcados en la carcasa y pueden determinarse de la siguiente

En el menu S, seleccione los ajustes del sistema [&] y confirmelos con la tecla de confirmacién OK.
Seleccione la funcion Mostrar/ocultar rayos 4 y confirme con la tecla de confirmacion OK.

Si el cuadrante es visible, el estado es «conectado». Si el cuadrante no es visible, el estado es «desconectado».

manera.
1.

2.

3. Navegue hasta el cuadrante correcto con las teclas de navegacion ¥ =Z.
4. Desactive/active los cuadrantes con la tecla OK QK.

5. Confirme este ajuste con la tecla de confirmacion [l

6.

Con la tecla de retorno & vuelve de nuevo al punto de menu «Ajuste pertinente para la configuracion del sistema»
o0 a través de la tecla de menu 5, vuelve al modo de funcionamiento.

INDICACION Los ajustes que conciernen a la herramienta solo se ponen en marcha si la herramienta esta
encendida y conectada por radiocomunicacion.

6.5.3.2 Activacion/desactivacion del modo de reposo

El PR 300-HV2S puede ahorrar energia en el modo de reposo. El laser se apaga, por lo que se alarga la capacidad de
la bateria.

1.

2
3.
4.
5

Pulse en el PRA 300 la tecla Ment 5.

Seleccione el ajuste pertinente para la configuracion del sistema ).

Navegue con las teclas de direcciéon =Z £2 hasta la opcién «Modo de reposo» .
Confirme ese punto del menu con la tecla OK QK.

Active/desactive el modo de reposo con la tecla de confirmacion [l

INDICACION Toda la configuracion queda guardada.

6.5.4 Ajustes de la herramienta

Mucha vibracioén, poca sensibilidad en
( ﬁ J ( ﬁ J caso de choque
T — o
Sensibilidad de la funcién de adver- Media
tencia de choque ( ﬁ ]
[ —
Baja
—r
0 Porcentaje
/ 0 o
0
%0 o
Unidades del modo de inclinacion Grados
o
Tanto por mil
7
o0
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m m Milimetros
in

Unidades Pulgadas

On
= =
Comunicacion por radio Off
S——r,
“OFF

Los ajustes que conciernen a la herramienta solo se ponen en marcha si la herramienta esta encendida y conectada
por radiocomunicacién. Con la tecla de retorno & se regresa al menu principal.

6.5.4.1 Desactivacion de la funcion de advertencia de choque
1. Encienda el laser rotatorio (véase 6.3).
Pulse la tecla de desactivacion de la funcion de advertencia de choque @,.
Si el LED de «Desactivacion de la funcion de advertencia de choque» permanece encendido de forma constante,
ello indica que la funcién esta desactivada.
Cuando la funcién de advertencia de choque esta desactivada, la herramienta no reacciona ante los golpes.
3. Pararegresar al modo de servicio estandar debe apagar y volver a encender la herramienta.

6.5.4.2 Unidades del modo de inclinacion

En Unidades del modo de inclinacién puede configurar que la introduccion de la inclinacion se haga en porcentajes,
grados o tanto por mil.

1. Pulse en el PRA 300 la tecla Ment S&.

2. Seleccione la tecla de Ajustes de la herramienta #].

3. Navegue con las teclas de direccién hasta la opcién Unidades del modo de inclinacion .
4. Confirme ese punto del menu con la tecla K.

5. Navegue hasta la unidad correcta y activela con la tecla OK.

6.5.4.3 Unidades

En el apartado del menu Unidades puede cambiar del sistema métrico al imperial.
1. Pulse en el PRA 300 la tecla Menu £5.

2. Seleccione la tecla de Ajustes de la herramienta #].

3. Pulse una de las teclas de direccién para acceder a la opcién de Unidades .
4. Confirme ese punto del menu con la tecla K.

5. Navegue hasta las unidades correctas y activelas con la tecla K.

6.5.4.4 Comunicacion por radio
Cuando sea necesario puede desactivar la comunicacion por radio del receptor y utilizar el receptor/control a distancia
solo como receptor.
Pulse en el PRA 300 la tecla Ment 25.
Seleccione la tecla de Ajustes de la herramienta .
Navegue con las teclas de direccién hasta la opcion de comunicacion por radio =].
Confirme ese punto del menu con la tecla QK.
Navegue hasta la comunicacion por radio correcta y activela con la tecla OK.

arpLN =

6.5.5 Informacién
Tras seleccionar este punto del menu aparecen las siguientes opciones:
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- Aqui puede consultar la version del software de la herramienta, del re-
1 ceptor y del PRA 90.

Version del software

-

Fecha de la tltima calibracion

Aqui puede consultar la fecha de la tltima calibracion.

El cédigo QR puede escanearse con un smartphone y enlaza a videos de

EIEEI animacion que explican el manejo del sistema.

Codigo QR

Con la tecla de ment 22 o la tecla de retorno © puede salir en cualquier momento del men.

6.6 Procedimiento de trabajo en horizontal
6.6.1 Emplazamiento
1. Enfuncién del uso que se le vaya a dar, monte la herramienta, p. €j. en un tripode; también puede montar el Iaser
rotatorio sobre un soporte mural. El angulo de inclinacién de la superficie de contacto puede ascender como
maximo a * 5°.
2. Pulse la tecla de encendido/apagado @.
El LED «Autonivelacion» parpadea de color verde y el estado del nivelador se muestra en el panel de control del
receptor laser.
Una vez lograda la nivelacion, el rayo laser se conecta, comienza a rotar y el LED de «Autonivelacion» permanece
constantemente iluminado.

6.6.2 Alineacion con el tripode automatico PRA 90

INDICACION
Esta funcion solo estéa disponible con el tripode automatico PRA 90.
La primera vez que se usa hay que emparejar el receptor laser PRA 300 con el tripode (véase el apartado 6.9.2).

Con el tripode automatico opcional PRA 90 puede ajustar la altura del plano del laser de forma manual o automatica
en el nivel deseado.

1. Cologue la herramienta sobre el tripode automatico PRA 90.
2. Conecte el laser rotatorio, el tripode automatico y el receptor laser. Ajuste la altura del plano del laser ahora, de
forma manual (véase 6.6.2.1) o automatica (véase 6.6.2.2).

6.6.2.1 Alineacién manual @

Pulse las teclas £ =Z en el receptor laser o las teclas de direccion en el PRA 90 para desplazar los planos horizontales
en paralelo hacia arriba o hacia abajo.

6.6.2.2 Alineacién automatica @

1. Fije el lateral del receptor laser a la altura objetivo deseada y en la direccion del panel de control del PRA 90.
Sostenga sin realizar movimientos el receptor laser durante la alineacion y procure que haya visibilidad entre el
receptor laser y la herramienta.

2. Haga doble clic en la tecla de Alineacién automatica = del receptor laser. Al hacer doble clic nuevamente se
finaliza la alineacion.

Se inicia el proceso de alineacion del plano del laser y el tripode se desplaza hacia arriba o hacia abajo. Mientras
tiene lugar, suena constantemente una sefal acustica. En el momento en que el rayo laser se encuentra con el
receptor laser en el campo de deteccion, el rayo se mueve hacia la muesca de marcado (plano de referencia).
Una vez alcanzada la posicién y nivelada la herramienta, la finalizacion del proceso se indica por medio de un
pitido de cinco segundos de duracién. El simbolo de «Alineacién automatica» k= desaparece.
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Compruebe el ajuste de la altura en la pantalla.

Retire el receptor laser.

INDICACION En caso de que el proceso de alineacién no salga bien, suenan sefiales cortas y desaparece el
simbolo de «Alineacion automaticas .

INDICACION Ademas, aparece una advertencia en el receptor indicando que dicho receptor se encuentra fuera
del area de recepcion posible.

6.7 Procedimiento de trabajo en vertical

1.

Para los trabajos verticales, monte la herramienta sobre el tripode adecuado, sobre un adaptador de fachadas o
de replanteo, o bien sobre un soporte mural, de manera que el panel de control de la herramienta esté dirigido
hacia arriba. De manera alternativa, puede apoyar la herramienta sobre los pies de goma de la empufadura
trasera.

INDICACION La mejor comunicacion por radio para el PRA 300 se consigue por el lateral de la herramienta, que
se conecta por la derecha al panel de control.

INDICACION Para poder mantener la precision especificada, es necesario ubicar la herramienta sobre una
superficie plana, o bien montarla sobre el tripode u otro accesorio.

Alinee el laser rotatorio en la direccion deseada con ayuda de la ranura y el punto de mira.

Pulse la tecla de encendido/apagado @.

Tras la nivelaciéon, la herramienta inicia el funcionamiento del laser con un rayo rotatorio fijo proyectado
verticalmente hacia abajo. Este punto proyectado es un punto de referencia (no el punto de plomada) y permite
ubicar la herramienta.

Ahora, alinee la herramienta de modo que el punto laser proyectado esté ajustado con precision a un punto de
referencia (p. €j., el clavo en una cuerda para replanteo de medidas).

Alinee el plano del laser ahora de forma manual (véase 6.7.1) o automatica (véase 6.7.2) con el segundo punto
de referencia deseado.

En el momento en que empiece la alineacion, el laser empieza a girar de forma automatica.

6.7.1 Alineacion manual @ [E

1.

Pulse las teclas de direccion %2 =Z en el receptor laser para alinear de forma manual los planos verticales.

6.7.2 Supervision y alineaciéon automatica @ [

1.

Fije o mantenga el receptor laser con la muesca de marcado en la posicion deseada para la alineaciéon y en
direccion a la herramienta.
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2. Haga doble clic en la tecla de Alineacion automatica s, Al hacer doble clic nuevamente se finaliza la alineacion.
Se inicia el proceso de alineacion del plano del laser. Mientras tiene lugar, suena constantemente una sefial
acustica.

Puede modificar la direccion del proceso de busqueda pulsando una Unica vez la tecla de Alineacion automatica
En el momento en que el rayo laser se encuentra con el receptor laser en el campo de deteccion, el rayo se
mueve hacia la muesca de marcado (plano de referencia).

Una vez alcanzada la posicion (muesca de marcado localizada), la finalizacion del proceso se indica por medio
de un pitido de cinco segundos de duracion.

El receptor laser pasa automaticamente al modo de supervision y controla a intervalos regulares si el plano del
laser se ha desplazado. En caso de un desplazamiento, siempre que sea posible, el plano del laser se corrige
de nuevo hasta la muesca de marcado. Si el plano de marcado queda fuera del rango de nivelaciéon de + 5°, se
impide el contacto visual directo entre la herramienta y el receptor laser durante un tiempo mas largo; o si el
proceso de alineacion no es correcto pasados dos minutos, suenan sefiales cortas, el laser deja de girar y el
simbolo de «Alineacion automatica» se apaga. De esta manera se indica la cancelacion del proceso de alineacion
automatica.

3. Unavez concluido el proceso de alineacion automatica, si no quiere dejar posicionar el receptor porque lo quiere
utilizar como receptor, puede salir del modo de supervision haciendo doble clic sobre la tecla de Alineacion
automatica jame.

6.8 Procedimiento de trabajo con inclinacion

INDICACION

Si la herramienta mide una modificaciéon de temperatura de unos 10°, la rotacion del laser se detiene durante aprox.
40 s. Durante ese tiempo, la herramienta corrige todos los fallos posibles debidos a la modificacién de la temperatura.
Después de la correccion automatica, la herramienta coloca el plano del laser de nuevo en la inclinacion previa y el
laser empieza a girar.

Herramienta en el agua

Nivelacion desconectada para trabajar con un adaptador de inclinacion
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Ultimo valor de inclinacién utilizado

Eje X

— X

LY

Eje Y

es
- La inclinacion puede alcanzarse de forma manual, automatica o mediante la utilizaciéon del adaptador de inclinacion
PRA 79.

6.8.1 Emplazamiento

1.

Monte el laser rotatorio sobre un tripode.

Coloque el laser rotatorio en el primer punto de referencia sobre el borde superior o bien sobre el borde inferior
del plano de inclinacion.

Coloéquese detras de la herramienta, con la direccion de vision hacia el panel de control.

Con ayuda de la ranura y el punto de mira del cabezal de la herramienta, alinee dicha herramienta aproximada-
mente en posicion paralela al plano de inclinacién sobre el segundo punto de referencia.

Conecte el receptor laser @.

Conecte la herramienta @ y pulse la tecla del modo de inclinacién .

El LED del modo de inclinacién se enciende.

Una vez lograda la nivelacién, se conecta el rayo laser. Seguidamente, en el panel del control del PRA 300 se
muestran las siguientes opciones de inclinacion:

- Modificacion digital del valor X o del valor Y&

- Desconexion de la nivelacion (para usar con el adaptador de inclinacion PRA 79)

- Acceso al ultimo valor usado &

Para obtener una alineacion mas precisa, active la alineacién electrénica manual o automatica de la inclinacion
después de ajustar la inclinacion (véase 6.8.2.2). En PRA 300 las inclinaciones se pueden mostrar y ajustar en
%, %o 0 en ° (véase 6.5.4).

6.8.2 Ajuste digital manual de la inclinacion [B

En el receptor laser/control a distancia se pueden introducir valores de inclinaciéon de hasta el 20 %. El indicador del
receptor laser muestra el angulo de inclinacion. Si se utiliza adicionalmente un adaptador de inclinacién o un tripode
inclinado se pueden alcanzar inclinaciones de hasta el 25 %.

Puede configurar inclinaciones en X e Y simultaneamente o también en solo uno de ambos ejes.

1.

o

Con la tecla de direccion £2 o =Z navegue hasta la tecla X y confirme la seleccién con QK.

Después, mediante las teclas de direccion ¥ 0 =2, seleccione la cifra o el signo que quiera ajustar y activelo con
OK.

Con ayuda de las teclas de direccion £ o %% introduzca el valor y confirme cada posicion con 0K; solo tras haber
confirmado la seleccion puede pasar a la siguiente cifra.

Una vez que haya introducido el valor deseado, confirmelo con OK.

Navegue con la tecla de direccion hasta la tecla de confirmacion y pulse OK.

Después puede introducir otro valor para Y o navegar directamente hasta Confirmar [fil}. E! laser se ajusta solo
después de haber confirmado este paso.

INDICACION Otra alternativa es pulsar la tecla de retorno © antes del OK; de esa forma se vuelve al menu
principal y todo lo que haya introducido se borrara.

6.8.2.1 Alineacion electrénica automatica opcional de la inclinacion

Tras alinear de manera aproximada el laser rotatorio y ajustar la inclinacion (tal como se describe mas arriba) es posible
optimizar la alineacion del PR 300-HV2S mediante la alineacion electronica automatica de la inclinacion patentada
por Hilti.
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Ubique el receptor laser PRA 300 frente al laser rotatorio PR 300 HV2S centrado al final del plano de inclinacion
sobre la segunda referencia. Puede sujetarlo tranquilamente o bien fijarlo con el soporte de receptor PRA 83.
Tras la introduccion de la inclinacion en el PRA 300, seleccione la funcion Marcacion electronica automatica del
objetivo (E-Targeting) haciendo doble clic sobre el botén AUTO y confirmelo con QK.

La animacioén en el PRA 300 muestra el avance del proceso automatico de alineacién. Tan pronto como este
haya concluido, la alineacion del PRA 300 sera correcta.

Una vez la alineacién haya concluido con éxito, la funcién termina automaticamente y el Iaser se orienta hacia el
campo de recepcion del receptor.

Entre la alineacion aproximada, realizada con ayuda de la ranura y el punto de mira, y la alineacion precisa,
realizada con ayuda de la alineacién electronica automatica de la inclinacién, pueden producirse desviaciones.
Puesto que el método electrénico automatico con ayuda de la herramienta es méas preciso que el 6ptico, se
recomienda utilizar siempre como referencia la alineacion electronica de la inclinacion.

En la barra de menu siempre esta visible que la Marcacion electrénica automatica del objetivo (E-Targeting) se
ha realizado. Cuando el sistema se apaga, se guarda de nuevo la distancia entre la ranura y el punto de mira.

El laser busca el receptor primero en el eje X y después en el eje Y. El marcado solo se puede hacer en un angulo
de +/- 5°.

6.8.2.2 Alineacion electrénica manual opcional de la inclinacion
Tras alinear de manera aproximada el laser rotatorio y ajustar la inclinacion (tal como se describe mas arriba) es
posible optimizar la alineacién del PR 300-HV2S mediante la alineacion electronica manual de la inclinacion patentada
por Hilti.

1.

Ubique el PRA 300 frente al PR 300 HV2S centrado al final del plano de inclinacion. Puede sujetarlo tranquilamente
o bien fijarlo con el PRA 83.

INDICACION EIl campo de deteccién debe estar orientado hacia el segundo punto de referencia.

Active en el PR 300-HV2S la alineacién electronica manual de la inclinacion pulsando la tecla correspondiente.
Si las flechas de la alineacion electrénica de la inclinacion parpadean, ello quiere decir que el PRA 300 no recibe
ningun rayo laser del PR 300-HV2S.

Si la flecha izquierda se ilumina, ajuste el PR 300-HV2S en sentido horario.

Si la flecha derecha se ilumina, ajuste el PR 300-HV2S en sentido antihorario.

Si se encienden las dos flechas, la alineacion es correcta en el PRA 300.

Una vez realizada la alineacion correctamente (@mbas flechas permanecen encendidas durante 10 segundos), la
funcion finaliza automaticamente.

Ahora, fije el laser rotatorio al tripode, de manera que no pueda girar de manera involuntaria.

Puede finalizar también la alineacion electrénica manual de la inclinacion pulsando la tecla correspondiente.
INDICACION Entre la alineacién aproximada, realizada con ayuda de la ranura y el punto de mira, y la
alineacion precisa, realizada con ayuda de la alineacién electronica manual de la inclinacién, pueden producirse
desviaciones. Puesto que el método electronico manual es mas preciso que el éptico, se recomienda utilizar
siempre como referencia la alineacion electrénica de la inclinacion.

6.8.3 Medicion automatica de la inclinacién existente

Con esta funcion, se puede crear de forma automatica un plano de laser inclinado entre dos puntos y determinar la
inclinacion entre dichos puntos.

1.
2.
3.

Coloque la herramienta como se explica a continuacién 6.8.1 sobre el borde superior del plano de inclinacién.
Coloque el receptor laser con el soporte de receptor PRA 83 sobre, p. €., la regla telescépica PUA 53.

Situe el receptor justo antes del laser rotatorio, alinéelo a la altura del plano del laser y fijelo a la regla telescopica
sobre el segundo punto de referencia.

Coloque el receptor con la regla telescépica en el borde inferior del plano de inclinacién, haga clic en la tecla de
Alineacion automatica == y confirmelo con OK.

INDICACION Al hacer doble clic nuevamente en la tecla AUTO se finaliza la alineacién.

Ahora se inicia el proceso de alineacion del plano del laser. Mientras tiene lugar, suena constantemente una
sefial.

Puede modificar la direccion del proceso de busqueda pulsando una Unica vez la tecla de Alineacion automatica
el

En el momento en que el rayo laser se encuentra con el receptor laser en el campo de deteccion, el rayo se fija
en la muesca de marcado (plano de referencia). Una vez alcanzada la posicion (muesca de marcado localizada),
la finalizacion del proceso se indica por medio de una sefial acUstica de cinco segundos.

En la pantalla del receptor laser ya no aparece el simbolo de «Alineacién automatica» y el receptor pasa
automaticamente al modo normal.

En la pantalla del receptor laser se muestra la nueva inclinacion.
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6.

Lea la inclinacién entre ambos puntos (de la herramienta y del receptor laser) en la pantalla del receptor laser.
INDICACION De forma opcional también se puede realizar una marcacion electrénica automatica del objetivo
(E-targeting). 6.8.2.1

6.8.4 Ajuste de la inclinacion con ayuda del adaptador de inclinacion PRA 79

INDICACION
Asegurese de que la mesa de inclinacion estd montada correctamente entre el tripode y la herramienta (véase el
manual de instrucciones PRA 79).

1.
2.
3.

o

Dependiendo de la aplicaciéon, monte, p. €j., el adaptador de inclinacion PRA 79 sobre un tripode.

Posicione el tripode sobre el borde superior o bien sobre el borde inferior del plano de inclinacion.

Monte el laser rotatorio sobre el adaptador de inclinacién y alinee la herramienta, incluido el adaptador de
inclinacion, en paralelo al plano de inclinacién con ayuda de la muesca objetivo situada en el cabezal del
PR 300-HV2S. El panel de control del PR 300-HV2S deberia encontrarse en el lado opuesto de la direccién de
inclinacion.

Asegurese de que el adaptador de inclinacion se encuentra en la posicion de salida (0°).

Encienda la herramienta (véase 6.3).

Pulse la tecla del modo de inclinacion .

En el panel de control del laser rotatorio se ilumina ahora el LED del modo de inclinacion.

La herramienta comienza ahora con la nivelacion automatica. En cuanto haya concluido, el laser se conecta y
empieza a rotar.

Seguidamente, seleccione en el receptor Desactivar la funcion de nivelacion & .

Ajuste el angulo de inclinacion deseado en el adaptador de inclinacion.

INDICACION Con el ajuste manual de la inclinacién, el PR 300-HV2S nivela una vez el plano del laser y a
continuacion lo fija. Las vibraciones, las modificaciones de temperatura u otros efectos que puedan producirse
a lo largo de la jornada pueden afectar a la posiciéon del plano del laser.

INDICACION Para acceder al ajuste manual digital de X/Y debe seleccionar de nuevo el modo estandar. Para
ello hay que reiniciar el sistema.

6.9 Acceso de nuevo al ultimo valor

En caso de que apague o modifique la herramienta se puede volver a acceder a la Ultima inclinacion guardada en el
receptor.

1.

2.
3.
4.

Conecte de nuevo la herramienta @ y active en ella el modo de inclinacion .
El primer punto del menu es el ultimo valor.

Seleccione el valor con QK.

Compruebe si el valor X e Y se corresponde realmente.

Confirme los valores con QK.

El laser rotatorio se ajusta de nuevo a la inclinacion previa.

6.10 Reseteo del valor X/Y
Para poner rapidamente a 0 X e Y utilice la tecla «Resetear a 0».

6.11 Regreso al modo de servicio estandar
Para regresar al modo de servicio estandar debe apagar y volver a encender la herramienta.

7 Cuidado y mantenimiento

7.1 Limpieza y secado 4.  Seque su equipo respetando los valores limite de

1.
2.
3.
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temperatura que se indican en los datos técnicos.
INDICACION Preste especial atencién en
invierno/verano a los valores limite de temperatura
en caso de conservar su equipo, por ejemplo, en el
interior de un vehiculo.

Elimine el polvo de las ventanas de salida soplando.
No toque el cristal con los dedos.

En la limpieza, utilice solo pafios limpios y suaves.
En caso necesario, humedézcalos con alcohol puro
0 con un poco de agua.

INDICACION Un material de limpieza muy aspero
podria arafar el cristal, con la consecuente pérdida
de precision de la herramienta.

INDICACION No utilice ninguna otra clase de li-
quido, ya que podria afectar a las piezas de plastico.




7.2 Cuidado de la bateria de lon-Litio

INDICACION
Estas baterias de lon-Litio no necesitan regeneracion, al
contrario de lo que sucede con las de NiCd o NiMH.

INDICACION
Una interrupcion del proceso de carga no reduce la vida
util de la bateria.

INDICACION

El proceso de carga puede reiniciarse en cualquier mo-
mento sin que disminuya la vida util. No tienen efecto
memoria como ocurre con las baterias de NiCd o NiMH.

INDICACION

Las baterias deben guardarse en un estado de carga
completa, a ser posible en un lugar fresco y seco. No
se recomienda guardar la bateria a una temperatura
ambiente alta (p. ej. detrds de un cristal), ya que ello
reduce su vida Util y propicia la descarga automatica de
las celdas.

INDICACION

Las baterias pierden capacidad a causa del envejeci-
miento o del uso excesivo; entonces ya no pueden
cargarse completamente. Puede seguir trabajando con
baterias viejas, pero deberia sustituirlas en el momento
oportuno.

1. Evite la penetracion de humedad.
Cargue por completo las baterias antes de la primera
puesta en servicio.

3. Cargue las baterias en cuanto el rendimiento de la
herramienta disminuya claramente.
INDICACION Una carga efectuada a tiempo
aumenta la durabilidad de las baterias.
INDICACION Si se sigue utilizando la bateria, la
descarga finaliza automaticamente antes de que las
celdas terminen por dafarse y la herramienta se
desconecta.

4. Cargue las baterias con los cargadores Hilti autori-
zados para baterias de lon-Litio.

7.3 Alimacenamiento

1. Desempaquete las herramientas que se hayan hu-
medecido. Seque las herramientas, el contenedor
de transporte y los accesorios (teniendo en cuenta
la temperatura de servicio) y limpielos. No vuelva
a empaquetar el equipo hasta que esté completa-
mente seco.

2. Lleve a cabo una medicién de control antes de su
utilizacion si la herramienta ha estado almacenada
o ha sido transportada durante un periodo prolon-
gado.

3. En caso de tiempos de almacenamiento prolonga-
dos, extraiga las baterias y las pilas de la herra-
mienta y del receptor laser. La herramienta y el
receptor laser pueden dafarse a causa de los derra-
mes de las baterias y de las pilas.

7.4 Transporte

Para el transporte o el envio de su equipo, utilice el
maletin de envio Hilti o un embalaje equivalente.
PRECAUCION

Envie siempre la herramienta sin las pilas ni la bateria.

7.5 Servicio Técnico de Medicion de Hilti

El Servicio Técnico de Medicién de Hilti realiza las com-
probaciones y, en caso de haber desviaciones, las resta-
blece y vuelve a comprobar que la herramienta funcione
conforme a las especificaciones. La conformidad de las
especificaciones en el momento de la comprobacién se
confirma por escrito mediante el Certificado de Servicio.
Se recomienda:

1. que en funcién del uso habitual de la herramienta se
seleccione un intervalo de comprobacion adecuado;

2. que se realice al menos una comprobacién anual
por parte del Servicio Técnico de Medicion de Hilti;

3. quedespués de un uso no habitual de la herramienta
se realice una comprobacién por parte del Servicio
Técnico de Medicion de Hilti;

4. que antes de realizar tareas/trabajos importantes

se realice una comprobacién por parte del Servicio
Técnico de Medicion de Hilti.
La comprobacién por parte del Servicio Técnico
de Medicion de Hilti no exime al usuario de la
herramienta de realizar comprobaciones antes y
durante su utilizacion.

7.6 Comprobacion de la precision

INDICACION

A fin de poder cumplir las especificaciones técnicas, la
herramienta deberia revisarse regularmente (como mi-
nimo antes de cada trabajo de gran volumen o relevan-
cia).

INDICACION

Bajo las siguientes condiciones se puede partir de la
base de que una herramienta funcionara perfectamente
después de una caida y con la misma precision que
antes:

Durante la caida no se ha sobrepasado la altura indicada
en los datos técnicos.

La herramienta no se ha dafiado mecanicamente durante
la caida (p. €j., rotura del pentaprisma).

La herramienta genera un rayo laser rotatorio durante la
operacion de trabajo.

La herramienta también funcionaba perfectamente antes
de la caida.

7.6.1 Comprobacion de los ejes horizontales
principal y transversal
1. Coloque el tripode aproximadamente a 20 m de
una pared y alinee el cabezal de este en posicion
horizontal con un nivel de burbuja de aire.
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Monte la herramienta sobre el tripode y alinee el
cabezal de la herramienta con la pared por medio
de la muesca.

Capture un punto (punto 1) con ayuda del receptor
y marquelo en la pared.

Gire la herramienta 90° en torno a su eje en sentido
horario. Al hacerlo no puede modificarse la altura de
la herramienta.

Capture un segundo punto (punto 2) con ayuda del
receptor de laser y marquelo en la pared.

Repita los pasos 4 y 5 otras dos veces para capturar
el punto 3 y el punto 4 con ayuda del receptor y
marcarlos en la pared.

Si se ha procedido correctamente, la distancia verti-
cal entre los puntos 1y 3 marcados (eje principal) o
los puntos 2 y 4 (eje transversal) deberia ser <2 mm
(en 20 m). Si la distancia es mayor, envie la herra-
mienta al servicio técnico de Hilti para su calibracion.

7.6.2 Comprobacion de los ejes verticales {E I

1. Coloque la herramienta en posicién vertical sobre
un suelo lo més plano posible a unos 10 m de una

pared.

2. Alinee las empufiaduras de la herramienta en posi-

cién paralela a la pared.

3. Conecte la herramienta y marque el punto de refe-

rencia (R) sobre el suelo.

4. Con ayuda del receptor marque el punto (A) en el

extremo inferior de la pared.

5. Con ayuda del receptor marque el punto (B) a una

altura aproximada de 10 m.

6. Gire la herramienta 180° y alinéela con el punto
de referencia (R) del suelo y el punto de marcado

inferior (A) de la pared.

7. Con ayuda del receptor marque el punto (C) a una

altura aproximada de 10 m.

Compruebe si se ha procedido correctamente y si la
distancia horizontal entre ambos puntos marcados
(B) y (C) a una altura de diez metros es inferior a
1 mm (en 10 m).

INDICACION Si la distancia es mayor: envie la
herramienta al Servicio Técnico de Hilti para su
calibracion.

8 Localizacion de averias

Junto con cada indicacién se muestra el simbolo «Informacién» o «Advertencia» (véase capitulo «<Resumen de los

simbolos generales»).

Indicador

Fallo

Posible causa

Solucion

(O

Angulo de inclinacion de-
masiado elevado

La herramienta no puede
alcanzar el angulo de in-
clinacién introducido.

Angulo de inclinacién de-
masiado elevado.

Posicione de nuevo la
herramienta para que
pueda alcanzarse el valor
de inclinacién introducido.

(O

Posicion erronea del ele-
mento rotatorio

La herramienta no puede
nivelarse.

La herramienta no esta
posicionada de forma
correcta, esta demasiado
inclinada.

La herramienta debe po-
sicionarse de nuevo para
volver a la zona de nivela-
cion.

@

2
Golpe del elemento rota-
torio

La herramienta ha sufrido
un golpe.

El elemento rotatorio ha
sufrido un golpe y no se
puede garantizar la preci-
sion.

Reinicie el sistema y lleve
a cabo una medicion de
referencia antes de seguir
trabajando.

<EZ>

Supervision interrumpida

Se ha interrumpido la su-
pervision entre la herra-

mienta y el receptor laser.

El receptor no ha recibido
ningun rayo laser durante
mas de 2 min.

La herramienta debe rei-
niciarse y debe hacerse
de nuevo la alineacion del
rayo laser vertical.

A

Simbolo de bateria del
receptor
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La bateria del receptor
estd casi descargada.

Bateria del receptor casi
descargada.

Cargue pronto la bateria.



Indicador

Fallo

Posible causa

Solucién

G2

Simbolo de bateria del
laser rotatorio

La bateria del laser rotato-
rio esta casi descargada.

Bateria del laser rotatorio
casi descargada.

Cargue pronto la bateria.

M=

Simbolo de bateria del
tripode

La bateria del tripode esta
casi descargada.

Bateria del tripode casi
descargada.

Cargue pronto la bateria.

JoLm

Autoalineacion

El proceso de alineacion
automatica se ha cance-
lado.

El receptor no ha podido
encontrar ningun rayo
dentro del periodo de 2
min.

El proceso debe reini-
ciarse.

IONE
AUTO lIl

Marcacion electrénica
automatica del objetivo
(E-Targeting)

No puede iniciarse la mar-
cacion electronica auto-
matica del objetivo (E-
Targeting).

El receptor esta fuera del
area del marcacion elec-
trénica automatica del
objetivo (E-Targeting).

Mantenga el receptor en
el rayo laser.

Jor i

Autoalineacioén no factible

La alineacion automatica
no es factible en este mo-
mento.

Durante ciertos progra-
mas del menu no es facti-
ble la alineacién automa-
tica.

Cierre el menu en cues-
tion e inténtelo de nuevo.

Simbolo de bateria del
receptor

La bateria del receptor
esta descargada.

Bateria del receptor des-
cargada.

Cargue la bateria.

(G

Simbolo de bateria del
laser rotatorio

La bateria del laser rotato-
rio esta descargada.

Bateria del laser rotatorio
descargada.

Cargue la bateria.

M=

Simbolo de bateria del
tripode

La bateria del tripode esta
descargada.

Bateria del tripode des-
cargada.

Cargue la bateria.

\ 1
=

Simbolo de indicacién

No se ha producido nin-
guna Marcacion electro-
nica automatica del obje-
tivo (E-Targeting).

El receptor esté fuera del
area del marcacion elec-
tronica automatica del
objetivo (E-Targeting).

Mantenga el receptor en
el rayo laser.

AUTO

Marcacion electrénica
automatica del objetivo
(E-Targeting) concluida
sin éxito

Marcacion electrénica
automatica del objetivo
(E-Targeting) concluida
sin éxito.

La marcacion electrénica
automatica del objetivo
(E-Targeting) no pudo
concluirse.

Reinicie la marcacién
electrénica automatica
del objetivo (E-Targeting).
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9 Reciclaje

ADVERTENCIA

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias:

Si se queman las piezas de plastico se generan gases téxicos que pueden afectar a las personas.

Si las pilas estan dafadas o se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios,
causticaciones o contaminacién del medio ambiente.

Si se realiza una evacuacién imprudente, el equipo puede caer en manos de personas no autorizadas que hagan
un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo de provocar lesiones al usuario o a terceros, asi como la
contaminacion del medio ambiente.

Ay

ary

Gran parte de las herramientas Hilti estan fabricadas con materiales reutilizables. La condicion para dicha reutilizacion
es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la
herramienta usada. Péngase en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente de Hilti o con su asesor de ventas.

Solo para paises de la Unién Europea.

No deseche las herramientas de medicion electronicas junto con los residuos domésticos.

De acuerdo con la directiva europea sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos, asi como su
traslado a la legislacion nacional, las herramientas eléctricas y las baterias usadas se deben someter a
una recogida selectiva y a una reutilizacion respetuosa con el medio ambiente.

Deseche las pilas conforme a la normativa nacional.

10 Garantia del fabricante de las herramientas

Si tiene alguna consulta acerca de las condiciones de la
garantia, pongase en contacto con su sucursal local de
Hilti.

11 Declaracion de conformidad CE (original

Denominacion: Laser rotatorio Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Sch

Denominacion del mo- PR 300-HV2S chaan P

delo: Py

Generacion: 01 . IS A= "

-

Afio de fabricacion: 2014 CA,'\/ /
Garantizamos que este producto cumple las siguientes | Paolo Luccini Edward Przybylowicz
normas y directrices: 201 1/65/UE, 2006/42/CE, Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems

it

2006/66/CE’ 1999/5/CE‘ EN I1SO 121 00‘ Hasta el 19 de gi‘;igss Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
abril de 2016: 2004/108/CE, a partir del 20 de abril de | oies
2016: 2014/30/UE, EN 300 440-2 V1.4.1, EN 301 489-1 05/2015 05/2015

V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
Documentacion técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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MANUAL ORIGINAL

Laser rotativo PR 300-HV2S

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrugées.

Conserve o manual de instrucées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrucgoes.

indice Pagina
1 Informacdes gerais 120
2 Normas de seguranca 120
3 Descricéo 122
4 Caracteristicas técnicas 125
5 Antes de iniciar a utilizagéo 126
6 Utilizacdo 128
7 Conservacdo e manutengcdo 138
8 Avarias possiveis 140
9 Reciclagem 141
10 Garantia do fabricante - Ferramentas 142

11 Declaracéo de conformidade CE (Original) 142

HEl Estes numeros referem-se a figuras. Pode encontrar
as figuras no inicio do manual de instrugoes.

Neste manual de instrugdes, a palavra "ferramenta" ou
"laser rotativo" refere-se sempre ao PR 300-HV2S. A
palavra "controlo remoto", "receptor laser" ou "receptor"
refere-se sempre ao PRA 300.

Laser rotativo €l

Raio laser (plano de rotacéo)
Cabeca rotativa
Prisma pentagonal

(@ Punho
Painel de controlo

(6) Placa base com rosca 5/s"
() Bateria de ides de litio PRA 84

Compartimento da bateria A

Q) Bateria de ides de litio PRA 84
Compartimento da bateria
Travamento

Carregar na ferramenta

(@ Médulo de rede PUA 81

@ Tomada de carga
Carregar fora da ferramenta £

Médulo de rede PUA 81
Carregador de isqueiro PUA 82
@ LED para actividade de carregamento da bateria

Painel de controlo do laser rotativo B

@ Tecla Ligar/Desligar

% LED para autonivelamento
Setas LED para alinhamento electrénico da inclina-
céo

@ Tecla para alinhamento manual electrénico da incli-
nacéo (apenas em conjunto com o modo de incli-
nacao)

Tecla e LED da fungéo de aviso de choque

(8) Tecla e LED do modo de inclinacéo

@ LED do modo de monitorizagéo (apenas com ali-
nhamento vertical automatico)

LED para indicagéo do estado de carga da bateria

Painel de controlo do receptor laser/controlo remoto
PRA 300 @

Tecla Ligar/Desligar
Tecla "Mais" de introducdo da inclinagao/Tecla
de direcgdo "Para a direita" ou "Para cima" (com
PRA 90)

(3 Tecla de confirmagao (OK)

Tecla de menu

(5) Tecla "Menos" de introdugéo da inclinagao/Tecla
de direcgéo "Para a esquerda" ou "Para baixo"
(com PRA 90)

(®) Tecla de alinhamento automatico/Modo de monito-
rizagéo (vertical) (duplo clique)

Campo de detecgao

(8) Entalhe marcador
Campo indicador

Visor grafico do receptor laser/controlo remoto
PRA 300 1

@ Indicagéo da posicao do receptor em relagéo a al-
tura do plano do laser

(@ Indicagao da preciséo
Indicagao de estado das pilhas

Abrir/fechar os diafragmas virtuais

(5 Indicagéo do volume

@ Indicagdo da distancia ao plano do laser
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1 Informacoes gerais

1.1 Indicacoes de perigo e seu significado

PERIGO
Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situagé@o potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instrugdes ou outras informagdes Uteis.

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Simbolos

Leiao Perigo geral Perigo: Perigo:
manual de substancias electricidade
instrugdes corrosivas

antes de
utilizar o
aparelho.
Yy &S AN
Apenas para Recicle os N&o olhe Aviso:
utilizag&o no materiais fixamente substancias
interior de para o raio explosivas
edificios laser

a

Travamento fechado

a

Travamento aberto

2 Normas de seguranca

Na ferramenta

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with IEC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Produto laser da classe 2. Nao olhe fixamente para o raio
laser.

Localizacao da informacgao na ferramenta

A designagdo e o nimero de série da sua ferramenta
constam da placa de caracteristicas. Anote estes da-
dos no seu manual de instrugdes e faga referéncia a
estas indicacdes sempre que necessitar de qualquer
peca/acessorio para a ferramenta.

Tipo:

Geragao: 01

NuUmero de série:

2.1 Informacéo basica no que se refere a normas
de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

2.2 Medidas gerais de seguranca

a) Nao torne os equipamentos de seguranca inefi-
cazes nem retire avisos e informacoes.

120

b) Nao é permitida a modificacdo ou manipulagcao
da ferramenta.

c) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta. Nao
use a ferramenta se estiver cansado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Um momento de distracgé@o ao operar a ferramenta
pode causar ferimentos graves.

d) Mantenha as criancas afastadas dos aparelhos
laser.



p)

Q)

Uma abertura incorrecta da ferramenta pode originar
aemisséo de radiagao laser que exceda a Classe 2 ou
3. Caso necessite de reparacao, faca-o somente
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Nao opere com a ferramenta em ambientes ex-
plosivos ou na proximidade de liquidos ou gases
inflamaveis. Ferramentas produzem faiscas que po-
dem provocar a igni¢éo de pé e vapores.

(Indicagédo de acordo com FCC §15.21): Alteracdes
ou modificagdes a ferramenta que ndo sejam expres-
samente aprovadas pela Hilti podem limitar o direito
do utilizador em operar com esta ferramenta.

Se forem utilizados outros dispositivos de comando
e de ajuste que os indicados ou efectuados outros
procedimentos, pode ocorrer exposigao perigosa ao
feixe.

Verifique a ferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, a ferramenta devera ser reparada
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.
Garanta uma manutencéo regular da sua ferra-
menta. Verifique se as partes moveis da ferra-
menta funcionam perfeitamente e nao emperram,
se ha pecas quebradas ou danificadas, que pos-
sam influenciar o funcionamento da ferramenta.
Pecas danificadas devem ser reparadas antes da
utilizacao da ferramenta. Muitos acidentes sio cau-
sados por ferramentas com manutencéo deficiente.
Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecanica, devera
verificar a sua precisao.

Verifique a ferramenta antes de efectuar medi-
c¢oes importantes.

Verifique a precisao varias vezes durante a utili-
zacao.

Quando existem consideraveis diferencas de
temperatura, permita que a ferramenta se adapte
a temperatura ambiente antes de iniciar a sua
utilizacao.

Quando utilizar adaptadores, certifique-se de que
a ferramenta esta completamente fixa.

Para evitar medi¢oes inexactas, mantenha as ja-
nelas de saida do laser limpas.

Embora a ferramenta tenha sido concebida para
trabalhar sob arduas condi¢des nas obras, esta
deve ser manuseada com cuidado, a semelhanca
do que acontece com qualquer outro equipa-
mento O6ptico e eléctrico (como, por exemplo,
binéculos, 6culos, maquina fotografica).

Embora na sua concepc¢éao se tenha prevenido a
entrada de humidade, aferramenta deve ser limpa
antes de ser guardada na mala de transporte.

Os contactos eléctricos ndao devem ser expostos
a chuva nem a humidade.

Utilize o médulo de rede apenas na rede eléctrica.
Posicione a ferramenta de forma que o moédulo
de rede nao represente risco de tropec¢éao.
Assegure-se de que o local esta bem iluminado.
Verifique as extensées de cabo regularmente. Se
estiverem danificadas, deverao ser substituidas.
Se danificar o médulo de rede ou o cabo enquanto
trabalha, nao toque no médulo de rede. Desligue

a maquina da corrente. Linhas de conexao e exten-
sOes danificadas representam um risco de choque
eléctrico.

x) Evite o contacto do corpo com superficies ligadas
a terra, como, por exemplo, canos, radiadores,
fogoes e frigorificos. Existe um risco elevado de
choque eléctrico se o corpo estiver em contacto com
aterra.

y) Nao exponha o cabo de alimentacao a calor, 6leo
ou arestas afiadas.

z) Nunca utilize o médulo de rede se este estiver hu-
mido ou sujo. Humidade ou sujidade na superfi-
cie do médulo de rede dificultam o seu manuseio
e, sob condicoes desfavoraveis, podem causar
choques eléctricos. Deste modo, as ferramentas
utilizadas frequentemente para trabalhar materi-
ais condutores e consequentemente muito sujas,
devem ser verificadas num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti a intervalos regulares.

z) Evite tocar nos contactos da bateria.

2.2.1 Manuseamento e utilizacao cuidadosa de
ferramentas com bateria

a) Mantenha as baterias afastadas de temperaturas
elevadas e do fogo. Existe risco de explosao.

b) As baterias ndo podem ser desmanteladas, es-
magadas, aquecidas acima dos 75 °C ou incine-
radas. Caso contrario, existe risco de fogo, explosao
ou queimadura por acido caustico.

c) Evite a entrada de humidade. A humidade infil-
trada pode provocar um curto-circuito e reacgoes
quimicas e originar queimaduras ou um incéndio.

d) Utilizagbes inadequadas podem provocar derrame
do liquido da pilha/bateria. Evite o contacto com
este liquido. No caso de contacto acidental, en-
xague imediatamente com agua. Em caso de con-
tacto do liquido com os olhos, lave-os abundan-
temente com agua e procure auxilio médico. O
liquido derramado pode provocar irritagdes ou quei-
maduras da pele.

e) Utilize exclusivamente as baterias aprovadas
para a respectiva ferramenta. A utilizacdo de
outras baterias ou a utilizagdo das baterias para
outras finalidades pode originar risco de fogo e
exploséo.

f) Observe as regras especificas sobre transporte,
armazenagem e utilizacdo de baterias de ides de
litio.

g) Quando a bateria ou o carregador nao estiver em
uso, mantenha-os afastados de clipes, moedas,
chaves, pregos, parafusos ou outros pequenos
objectos metalicos que possam ligar em ponte
os contactos da bateria ou do carregador. Um
curto-circuito entre os contactos da bateria ou do
carregador pode causar queimaduras ou incéndio.

h) Evite curto-circuitar os terminais da bateria. Antes
de encaixar a bateria na ferramenta, verifique que os
contactos na bateria e na ferramenta estéo livres de
corpos estranhos. Se os contactos de uma bateria
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pt

forem curto-circuitados, existe risco de incéndio, g) Fixe bem o médulo de rede sobre um tripé, por

exploséo e de corroséo. exemplo, quando trabalha no modo "Carregar
i) Baterias danificadas (por exemplo, com fissuras, durante o funcionamento".

pecas partidas, contactos dobrados, empurrados | h) A utilizagdo de produtos para fins diferentes dos

para tras e/ou puxados para fora) nao podem ser preconizados pode resultar em situacdes perigosas.

carregadas nem continuar a ser utilizadas. Utilize o produto, os acessoérios, os utensilios,
) Para operar a ferramenta e carregar a bateria etc., de acordo com estas instrucées e da forma

utilize apenas o médulo de rede PUA 81, o car- prevista para este tipo especial de produto. Tome

regador de isqueiro PUA 82 ou outros carregado- também em consideracao as condi¢coes de tra-

res recomendados pelo fabricante. Caso contra- balho e o trabalho a ser efectuado.

rio, existe o perigo de a ferramenta se danificar. Num | i) Nao é permitido trabalhar com escalas de medi-

carregador adequado para um determinado tipo de cao na proximidade de linhas de alta tenséo.

baterias, existe perigo de incéndio se for utilizado

com outro tipo de baterias. 2.3.1 Compatibilidade electromagnética

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as di-

2.3 Organizacéao do local de trabalho rectivas e regulamentagdes obrigatorias, a Hilti ndo pode

a) Demarque a area de medig&o. Evite apontar o raio | €xcluir totaimente a hipdtese de a ferramenta poder so-
na direcgéo de outras pessoas ou nasuadirecgio | frer mau funcionamento devido a interferéncias causadas
enquanto estiver a preparar o equipamento. por radiagdo muito intensa. Nestas circunstéancias, de-

b) Evite posicbes perigosas se trabalhar sobre uma | Vera fazer medigbes comprovativas. A Hilti também néo
escada. Mantenha uma posicéo de trabalho se- | Pode excluir totalmente a hipétese de outros equipamen-
gura e equilibrada. tos poderem sofrer interferéncias (p. ex., equipamentos

©) Medicdes na proximidade de objectos ou superfi- | d€ navegacdo aerea).
cies reflectores(as), através de vidros ou materiais

semelhantes podem falsear o resultado. 2.3.2 Classificacao laser para ferramentas da
d) Certifique-se de que a ferramenta é montada Classe 2
numa superficie plana/regular (ndo sujeita a vi- | Consoante a versdo comercializada, a ferramenta cor-
bracées!). responde a uma laser da Classe 2 de acordo com as
e) Nao exceda os limites definidos para esta ferra- | normas IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007. Esta fer-
menta. ramenta pode ser utilizada sem que seja necesséario o

f) Certifique-se de que o0 seu PR300-HV2S s6 responde | recurso a outras medidas de protecg@o especiais. Tal
ao seu PRA 300 e ndo a outros PRA 300 que possam | €omo acontece com o sol, deve evitar-se olhar direc-
estar a ser utilizados na obra. tamente para a fonte de luz. No caso de um contacto

directo dos olhos, feche-os e mova a cabeca para fora

do trajecto do feixe. Nao dirija o raio laser para pessoas.

3 Descricao

3.1 Utilizacao correcta

O PR 300-HV2S ¢ um laser rotativo constituido por um raio laser visivel em rotacdo e um raio de referéncia
perpendicular aquele. O laser rotativo pode ser utilizado na vertical, na horizontal e para inclinagdes em um ou dois
niveis.

A ferramenta foi concebida para a determinagéo, transferéncia e verificagdo de alinhamentos horizontais, planos
verticais e inclinados e angulos rectos. Exemplos de aplicagdo séo a transferéncia de planos de referéncia e de altura,
a determinagao de angulos rectos no caso de paredes, o alinhamento vertical com pontos de referéncia ou a definigao
de planos inclinados.

A ferramenta foi concebida para uso profissional e sé deve ser utilizada, mantida e reparada por pessoal autorizado
e devidamente credenciado. Estas pessoas deverdo ser informadas sobre os potenciais perigos que a ferramenta
representa. A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente por
pessoas nao qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.

Colocamos a sua disposi¢éo uma vasta gama de acessorios.

Para evitar ferimentos, use apenas acessorios e instrumentos originais Hilti.

3.2 Caracteristicas

Esta ferramenta permite que uma pessoa nivele qualquer plano rapidamente e com elevada preciséo.

O nivelamento é efectuado automaticamente depois de se ligar a ferramenta. Depois de alcangado o nivelamento, o
raio liga-se.

Os LED indicam o estado de funcionamento correspondente.
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A ferramenta utiliza baterias de ides de litio recarregaveis, que também podem ser carregadas durante o funciona-
mento.

3.3 Possibilidade de combinacdo com a unidade de controlo remoto/o receptor laser PRA 300

O PRA 300 é controlo remoto e receptor laser em um. Permite operar o laser rotativo PR 300-HV2S de forma
confortavel a grandes distancias. Para além disso, o PRA 300 também serve como receptor laser e, por isso, pode
ser utilizado para visualizar o raio laser a grande distancia.

3.4 Medicao digital da distancia

O receptor laser indica, em forma digital, a distancia entre o plano do laser e o entalhe marcador. Assim, é possivel
determinar a respectiva posicdo com preciséo milimétrica num passo de trabalho.

3.5 Alinhamento automatico e monitorizacao

Com o PR 300-HV2S e o PRA 300, uma pessoa consegue alinhar automaticamente, com precisdo, um plano do
laser a um determinado ponto. A ferramenta detecta o alinhamento actual (horizontal, vertical ou inclinado) e utiliza,
de forma correspondente, a fungéo Alinhamento automatico (horizontal com PRA 90 e inclinagé@o) ou Alinhamento
automatico com monitorizagdo do plano (vertical). A funcdo de monitorizagéo verifica automaticamente a intervalos
regulares, com ajuda do PRA 300, o alinhamento do plano do laser, de modo a evitar eventuais desvios (devido, por
exemplo, a variagdes de temperatura, ao vento ou outras causas). A fungdo de monitorizacdo pode ser desactivada.

3.6 Indicacao digital da inclinacdo com alinhamento electrénico automatico da inclinagdo patenteado

Aindicagao digital da inclinagéo pode indicar uma inclinagéo até 25% quando o PR 300-HV2S est& a operar no modo
inclinado. Deste modo é possivel estabelecer e comprovar inclinagdes sem a necessidade de efectuar célculos. Com
o alinhamento electrénico automatico da inclinagéo, é possivel optimizar a precisao de um sentido da inclinagéo.

3.7 Funcéao de aviso de choque

A funcdo de aviso de choque s6 é activada dois minutos depois de efectuado o nivelamento, depois de se ligar a
ferramenta. Se, durante esses 2 minutos, for pressionada uma tecla, o periodo de espera de dois minutos recomega.
Se a ferramenta sair do nivel durante o funcionamento (vibragao/choque), muda para o modo de aviso; todos os LED
piscam, o laser desliga-se (a cabega deixou de rodar).

3.8 Desactivacao automatica

O raio laser ndo se liga e os LED piscam quando a ferramenta é montada fora do seu campo de auto-nivelamento
(£16° eixo dos XX, +10° eixo dos YY) quando a rotagédo bloqueou mecanicamente.

A ferramenta pode ser montada sobre tripés com rosca 5/8'' ou directamente sobre uma base plana e estavel (ndo
sujeita a vibragdes!). Durante o nivelamento automatico de uma ou de ambas as direcc¢oes, o sistema servo verifica
a conformidade com a precisao especificada. A ferramenta desliga-se quando é impossivel conseguir o nivelamento
(a ferramenta foi montada fora da sua faixa de nivelamento ou bloqueou mecanicamente) ou quando a ferramenta sai
do nivel durante o funcionamento (consultar o capitulo "Fungao de aviso de choque").

NOTA
Quando o nivelamento nao puder ser alcancgado, o raio laser desliga e todos os LED piscam.

3.9 Incluido no fornecimento

Laser rotativo PR 300-HV2S

Receptor laser/controlo remoto PRA 300
Suporte do receptor PRA 83

Manual de instrugbes

Bateria de ides de litio PRA 84

Médulo de rede PUA 81

Pilhas (tipo AA)

Certificados do fabricante

Mala Hilti

= NN = 2N S A
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NOTA
Pode encontrar acessoérios no seu Centro de Assisténcia Hilti ou online, em www.hilti.com.

3.10 Indicadores do estado de funcionamento

A ferramenta possui os seguintes indicadores do estado de funcionamento: LED para auto-nivelamento, LED para
estado de carga da bateria, LED para desactivacdo da fungéo de aviso de choque, LED para modo de inclinagéo,
LED para monitorizagéo e LED para alinhamento electrénico da inclinagao.

3.11 Indicacdes LED no laser rotativo PR 300-HV2S

LED para auto-nivelamento

O LED verde pisca.

A ferramenta encontra-se na fase de
nivelamento.

O LED verde esta sempre
aceso.

A ferramenta esta nivelada/a funcionar
correctamente.

LED para desactivacao da funcéo de
aviso de choque

O LED cor-de-laranja esta
sempre aceso.

A fungdo de aviso de choque esté de-
sactivada.

LED para modo de inclinagcao

O LED cor-de-laranja pisca.

Alinhamento do plano inclinado.

O LED cor-de-laranja esta
sempre aceso.

Modo de inclinagao esta activo.

LED para monitorizagéo

O LED cor-de-laranja esta
sempre aceso.

A ferramenta alinha o plano do laser ao
ponto de referéncia (PRA 300).

O LED cor-de-laranja pisca.

A ferramenta esta no modo de moni-
torizagéo. O alinhamento ao ponto de
referéncia (PRA 300) esta correcto.

LEDs para alinhamento electronico da
inclinagéo

As setas LED cor-de-laranja
piscam.

A ferramenta encontra-se no modo "ali-
nhamento electrénico da inclinagcéo", o
PRA 300 nao recebe qualquer raio laser.

Ambas as setas LED cor-de-
laranja estao continuamente
acesas.

A ferramenta esta correctamente ali-
nhada ao PRA 300.

A seta LED cor-de-laranja
esquerda acende.

A ferramenta deve ser rodada no sen-
tido dos ponteiros do relégio.

A seta LED cor-de-laranja
direita acende.

A ferramenta deve ser rodada no sen-
tido contrario ao dos ponteiros do rel6-
gio

Todos os LED

Todos os LED piscam.

Foi dado um toque na ferramenta ou
estd com algum erro.

3.12 Estado da carga da bateria de i6es de litio durante o funcionamento

LED permanentemente aceso LED a piscar Estado de carga C
LED 1,2, 3,4 - Cz75%
LED1,2,3 - 50% = C < 75%
LED 1,2 - 25% = C < 50%
LED 1 - 10% = C < 25%

- LED 1 C<10%

3.13 Estado de carga da bateria de ides de litio durante o processo de carregamento na ferramenta

LED permanentemente aceso LED a piscar Estado de carga C
LED 1,2, 3,4 - C =100%
LED1,2,3 LED 4 75% = C < 100%
LED 1,2 LED 3 50% = C <75%
LED 1 LED 2 25% = C < 50%

- LED 1 C<25%
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3.14 Indicacao da actividade de carregamento na bateria de ides de litio durante o processo de
carregamento fora da ferramenta

Se o LED vermelho estiver continuamente aceso, a bateria esta a ser carregada.
Se o LED vermelho da actividade de carregamento da bateria ndo acender, o processo de carregamento esta
concluido ou o carregador nao fornece corrente.

4 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

PR 300-HV2S

Alcance da recepgao (didmetro) com PRA 300, tipicamente: 2...600 m

Alcance do controlo remoto (diametro) com PRA 300, tipicamente, em campo aberto, sem in-
fluéncias externas: 0...240 m

Precisao! a10 m: £0,5 mm

Raio de prumo sempre perpendicular ao plano de rotagéo

Classe laser Classe 2, 620-690 nm; <1 mW (EN 60825-1:2007/IEC
60825-1:2007); poténcia maxima < 4,85 mW a =
300 rpm

Velocidades de rotacdo 600/min, 1 000/min (durante o processo de alinha-
mento automatico)

Faixa de inclinagbes com ferramenta em modo inclinado: < 25 %

Campo de auto-nivelamento +16° eixo dos XX, +10° eixo dos YY

Alimentagao eléctrica Bateria de ides de litio 7,2V / 4,5 Ah

Autonomia da bateria Temperatura +25 °C, Bateria de ides de litio: 2 25 h

Temperatura de funcionamento -20...+50 °C

Temperatura de armazenamento (em lugar seco) -25...+60 °C

Classe de proteccao IP 66 (de acordo com IEC 60529); ndo no modo "Carre-
gar durante o funcionamento"

Rosca do tripé %" x 18

Peso (incluindo o PRA 84) 2,5 kg

Altura do ensaio de queda? 1,5m

1 |nfluéncias como variagbes muito grandes da temperatura, humidade, choque, queda, etc., podem afectar a preciséo. A ferra-
menta foi ajustada ou calibrada, salvo indicacdo em contrario, sob condicées ambientais normalizadas (MIL-STD-810G).

2 0 ensaio de queda foi realizado a partir do tripé sobre betéo plano, sob condigdes ambientais normalizadas (MIL-STD-810G).

PRA 300
Faixa de utilizagao da deteccéo (diametro) com PR 300-HV2S, tipicamente: 2...600 m
Emissor de sinais acusticos 3 volumes com possibilidade de supressao
Visor de cristal liquido em ambos os lados
Faixa da indicagao da distancia +52 mm
Faixa de indicagéo do plano do laser +1 mm
Comprimento do campo de deteccdo 120 mm
Indicagéo do centro a partir do bordo superior da car- 75 mm
caga
Entalhes marcadores em ambos os lados
Tempo de espera sem deteccdes antes da desactiva- 15 min

Gao automatica

10 ensaio de queda foi realizado dentro do suporte de receptor PRA 83 sobre betéo plano, sob condigcbes ambientais normalizadas
(MIL-STD-810G).
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Peso (incluindo pilhas)

0,25 kg

Alimentagao eléctrica

2 pilhas AA

Vida util das pilhas

Temperatura +20 °C: aprox. 40 h (depende da quali-
dade das pilhas alcalinas)

Temperatura de funcionamento

-20...+50 °C

Temperatura de armazenamento

-25...+60 °C

Classe de proteccdo

IP 66 (de acordo com IEC 60529), exceptuando o com-
partimento das pilhas

Altura do ensaio de queda’

2m

10 ensaio de queda foi realizado dentro do suporte de receptor PRA 83 sobre betéo plano, sob condigdes ambientais normalizadas

(MIL-STD-810G).

Bateria de i6es de litio PRA 84

Tenséo nominal (modo normal) 72V
Tensdo maxima (em funcionamento ou ao carregar du- 13V
rante o funcionamento)

Corrente nominal 180 mA

Tempo de carga

Temperatura +32 °C: 2 h 10 min (bateria 80% carre-
gada)

Temperatura de funcionamento -20...+50 °C
Temperatura de armazenamento (em lugar seco) -25...+60 °C
Temperatura de carga (também no carregamento em +0...+40 °C
funcionamento)
Peso 0,3 kg
Médulo de rede PUA 81
Alimentagao pela rede eléctrica 115...230 V
Frequéncia 47...63 Hz
Poténcia nominal 36W
Tens&o nominal 12V
Temperatura de funcionamento +0...+40 °C
Temperatura de armazenamento (em lugar seco) -25...+60 °C
Peso 0,23 kg

5 Antes de iniciar a utilizacao

NOTA
A ferramenta s6 pode ser operada com as baterias Hilti
PRA 84 ou PRA 84G.

5.1 Encaixar a bateria A

1. Empurre a bateria para dentro da ferramenta.
2. Rode o travamento no sentido dos ponteiros do
relogio, até surgir o simbolo "travamento fechado".

5.2 Retirar a bateria H

1. Rode o travamento no sentido contrario ao dos pon-
teiros do relégio, até surgir o simbolo "travamento
aberto".

2. Puxe a bateria para fora da ferramenta.
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5.3 Carregar a bateria

5.3.1 Primeiro carregamento de uma bateria nova
As baterias devem ser completamente carregadas antes
da primeira utilizagao.

NOTA
Ao fazé-lo, providencie uma posicdo segura do sistema
a carregar.

5.3.2 Novo carregamento de uma bateria

1. Certifique-se de que as superficies exteriores da
bateria estéo limpas e secas.



2. Introduza a bateria na ferramenta.
NOTA As baterias de ides de litio estdo sempre ope-
racionais, mesmo quando parcialmente carregadas.
Na ferramenta ligada, o progresso de carregamento
é indicado através de LEDs.

5.4 Opcoes para carregar a bateria

NOTA
Assegure-se de que a temperatura recomendada (0 a
40 °C) é mantida durante a carga.

PERIGO
O modulo de rede PUA 81 s6 pode ser utilizado dentro
de um edificio. Evite a entrada de humidade.

5.4.1 Carregar a bateria na ferramenta &1

1. Coloque a bateria no respectivo compartimento
(consultar 5.1).

2. Rode o travamento até que a tomada de carga na
bateria fique visivel.

3. Encaixe aficha do médulo de rede ou do carregador
de isqueiro na bateria.
A bateria é carregada.

4. Ligue a ferramenta para indicar o estado de carga
durante o carregamento.

5.4.2 Carregar a bateria fora da ferramenta

1. Retire a bateria (consultar 5.2).
Ligue a ficha do médulo de rede ou do carregador
de isqueiro a bateria.
O LED vermelho na bateria sinaliza actividade de
carregamento.

5.4.3 Carregar a bateria durante o funcionamento

PERIGO

A operagdo no modo "Carregar durante o funciona-
mento" ndo é permitida para utilizagbes em exteriores
e em ambiente himido.

1. Rode o fecho até que a tomada de carga na bateria
fique visivel.

2. Encaixe a ficha do médulo de rede na bateria.
A ferramenta trabalha durante o processo de car-
regamento e o estado de carga do acumulador é
indicado através dos LED na ferramenta.

5.5 Ligar o laser rotativo

Prima a tecla Ligar/Desligar @).

NOTA

A ferramenta inicia o nivelamento automatico depois de
ter sido ligada. Quando o nivelamento estiver concluido,
o raio laser € ligado no sentido da rotacdo e no sentido
normal.

5.6 Indicadores (LED)

Consultar o capitulo de descrigao "Indicagées LED no
laser rotativo PR 300-HV2S".

5.7 Colocar as pilhas no PRA 300 E1

PERIGO
Nao utilize pilhas danificadas.

PERIGO
Né&o misture pilhas novas com pilhas usadas. Nao misture
pilhas de fabricantes diferentes ou de diferentes tipos.

NOTA
O PRA 300 s6 pode ser operado com pilhas produzidas
de acordo com normas internacionais.

1. Abra o compartimento das pilhas do receptor laser.
2. Coloque as pilhas no receptor laser.
NOTA Ao inserir, preste aten¢@o a polaridade das
pilhas!
3. Feche o compartimento das pilhas.

5.8 Emparelhamento

A ferramenta e o controlo remoto/receptor laser
encontram-se emparelhados quando sdo fornecidos.
Outros receptores laser do mesmo tipo ou tripés
automaticos PRA 90 ndo ficam operacionais sem
emparelhamento. Para utilizar a ferramenta com este
acessorio, eles devem estar configurados entre si, ou
seja, emparelhados. O emparelhamento de aparelhos
faz com que estes sejam atribuidos um ao outro
de forma uUnica. A ferramenta e o tripé automatico
PRA 90 recebem apenas sinais do controlo remoto
emparelhado/do receptor laser. O emparelhamento
permite que se trabalhe junto a outros lasers rotativos
sem o perigo de as definigbes serem alteradas por
estes.

5.8.1 Emparelhamento de ferramenta e receptor
laser

(R-<0

1. Prima simultaneamente a tecla Ligar/Desligar @ na
ferramenta e no receptor laser durante, pelo menos,
3 segundos.
O emparelhamento bem sucedido é sinalizado acus-
ticamente no receptor laser e com um piscar de to-
dos os LED na ferramenta. Em simulténeo, aparece
no ecra do receptor laser o simbolo ilustrado acima
a-1. Depois do emparelhamento, a ferramenta e o
receptor desligam-se automaticamente.

2. \Volte a ligar as ferramentas emparelhadas.

5.8.2 Emparelhamento do PRA 90, tripé e receptor

Me==0
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1. Prima simultaneamente as teclas Ligar/Desligar @ | 2. Volte a ligar as ferramentas emparelhadas.

do tripé automatico PRA 90 e do receptor laser No visor do receptor laser, é exibida a ferramenta,
durante, pelo menos, 3 segundos. incluindo tripé n-.

O emparelhamento bem sucedido é sinalizado acus-
ticamente no receptor laser e com um piscar de to-
dos os LED na ferramenta. Em simultéaneo, aparece
no ecra do receptor laser o simbolo ilustrado acima
n-s, Depois do emparelhamento, a ferramenta e o
receptor desligam-se automaticamente.

6 Utilizacao
6.1 Vista global dos simbolos gerais

Vista global dos simbolos gerais
Simbolos gerais
. -

Aviso de choque activo
®
/4

EIIZ

Acgao concluida com sucesso.

Informagéo

Modo de descanso activo

Laser rotativo em modo de descanso

Modo de inclinagéo activo

Alinhamento automatico electronico esta activo

Alinhamento manual

6.2 Verificar a ferramenta

Verifique a precisé@o da ferramenta antes de efectuar mediges importantes, especialmente depois de esta ter sofrido
uma queda ou ter estado exposta a forgas mecéanicas ndo habituais (consultar 7.6).
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6.3 Ligar a ferramenta

Prima a tecla Ligar/Desligar @.
NOTA
A ferramenta inicia o nivelamento automatico depois de ter sido ligada.

6.4 Trabalhar com o receptor laser/controlo remoto PRA 300

O PRA 300 é receptor laser e controlo remoto num sé. O controlo remoto simplifica o trabalho com o laser rotativo
e é necessario para se tirar proveito de algumas fungdes da ferramenta. A indicacdo do raio laser ocorre de forma
optica e acustica.

6.4.1 Trabalhar com o receptor laser PRA 300 como ferramenta manual

1.

2.

Prima a tecla Ligar/Desligar @).

NOTA Se o receptor tiver sido iniciado antes do laser rotativo PR 300, no ecra do receptor ainda nao esta
representado qualquer raio laser.

Coloque o receptor laser com o campo de deteccéo directamente no plano do raio laser em rotacéo.

6.4.2 Trabalhar com o receptor laser no suporte de receptor PRA 83

1.

o oA

Prima o receptor obliquamente para dentro do invélucro de borracha do PRA 83 até que este envolva por
completo o receptor. Preste atencédo para que o campo de detecgéo e as teclas se encontrem na face dianteira.
Encaixe o receptor em conjunto com o invélucro de borracha na peca de fixagdo. O suporte magnético une o
invélucro a peca de fixagao.

Ligue o receptor através da tecla Ligar/Desligar @).

Abra o punho rotativo.

Fixe bem o suporte de receptor PRA 83 a vara telescopica ou de nivelamento fechando o punho rotativo.
Coloque o receptor com o campo de detecgéo directamente no plano do raio laser em rotagéo.

6.4.3 Trabalhar com o transferidor de cotas PRA 81

Noo MDA

Abra o fecho no PRA 81.

Insira o receptor laser no transferidor de cotas PRA 81.

Feche o fecho no PRA 81.

Ligue o receptor laser com a tecla Ligar/Desligar @).

Coloque o receptor laser com o campo de detecgéo directamente no plano do raio laser em rotacgéo.
Posicione o receptor laser de modo que a indicacdo da distancia mostre "0".

Efectue a medicédo da distancia pretendida com ajuda da fita métrica.

6.5 Opcoes de menu no Receptor laser/controlo remoto PRA 300

1.

2.

Durante a operagéo, pode, em qualquer momento, premir a tecla de menu 5.

No visor surge a indicagdo do menu.

Com as teclas de direccao £ ou =2, seleccione cada opgdo de menu consoante a necessidade.

NOTA Com as teclas de direcgéo ** ou =7, é possivel seleccionar possibilidades de ajuste. Com a tecla 0K,

memoriza a sua seleccao.

129



Volume

W)
L Unidades
A

Configuragéo do sistema

Ajuste da ferramenta

Informagdes

Retorno
o

3. Com atecla de menu 2 ou a tecla de retorno s, pode sair novamente do menu, em qualquer momento.
6.5.1 Ajustar o volume
Sempre que liga o receptor laser, o volume esta ajustado para "normal". O volume pode ser alterado premindo a

funcéo de volume no menu. Pode escolher entre as quatro opg¢des "Baixo", "Normal", "Alto" e "Desligado". Apds
cada selecgéo, acede de novo, automaticamente, ao modo de operagéo normal.

Volume alto
<)
o)
L)
i

Volume normal

Volume baixo

Volume desligado

Pode premir a tecla de retorno © para regressar ao menu.

6.5.2 Ajustar as unidades

Com a fungéo Unidades no menu, pode ajustar a precisao pretendida da indicagéo digital em milimetros ou polegadas.
Ap6s cada selecgdo, acede de novo, automaticamente, ao modo de operagdo normal ou pode premir a tecla de
retorno  para regressar ao menu.

Unidades
1 mm Yie"
= min =*ig
=mm in
2 mm V8"
. 1
;mirﬁ ===
. 2
Hal
5 mm Ya"
. 1
;m:rﬁ ==
. -
Hal
10 mm V2"
. 1
=1 )
& imim in
25 mm 1"
Xagh z =
& imim T |
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6.5.3 Ajustar a configuracao do sistema
Existem as seguintes opgdes de menu: Mostrar/ocultar os diafragmas 4 e modo de descanso [’

6.5.3.1 Abertura/fecho dos diafragmas

Podera desligar o raio laser do PR 300-HV2S em um ou vérios lados da ferramenta. Esta fungdo é util quando
utiliza vérios laser numa obra e pretender impedir a recepgao de mais do que um laser. O plano do raio encontra-se
subdividido em quatro quadrantes. Estes estdo marcados na carcaca e podem ser determinados do seguinte modo.

gL

No menu E8, seleccione as configuragdes do sistema [&] e confirme-as com a tecla de confirmacéo 0K.

Seleccione a fungdo Mostrar/ocultar raios 4 e confirme com a tecla de confirmagéo 0K.

V4 até ao quadrante correcto com as teclas de navegagéo £ 7.

Desactive/active os quadrantes com a tecla OK QK.

Confirme este ajuste com a tecla de confirmagéo .

Se o quadrante estiver visivel, o estado é "ligado". Se o quadrante néo estiver visivel, o estado é "desligado".

Com a tecla de retorno &, regressa a opgao de menu "Ajuste relevante para a configuragéo do sistema" §| ou,
com a tecla de menu 8 &, regressa ao modo de operacao. p
NOTA Os ajustes que se refiram a ferramenta s6 se tornam eficazes quando esta estiver ligada e conectada

através de radio.

6.5.3.2 Activar/desactivar o modo de descanso

O PR 300-HV2S pode poupar energia no modo de descanso. O laser desliga-se, prolongando desta forma a
capacidade da bateria.

g wn

No PRA 300, prima a tecla Menu 5.

Seleccione o ajuste relevante para a configuragio do sistema [f].

Com as teclas de direcgio = %2, v4 até & opcéo "Modo de descanso" E
Confirme esta opg&do de menu com a tecla OK OK.

Com a tecla de confirmagéo [l active/desactive o modo de descanso.

NOTA Todos os ajustes permanecem memorizados.

6.5.4 Ajustes da ferramenta

muita vibracao, baixa sensibilidade em

( ﬁ J ( ﬁ ] caso de choque

o i

Sensibilidade da fungao de aviso de média

choque ( ﬁ J

[ —
baixa
—r
0 Percentagem
/o o
0
%0 o
Unidades do modo de inclinacéo Graus
o
Permilagem
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m m Milimetros
in

Unidades Polegadas

Ligado
= =
Ligagéao radio Desligado

—"s
“DFE

Os ajustes que se refiram a ferramenta s6 se tornam eficazes quando esta estiver ligada e conectada através de radio.
Com a tecla de retorno ©, acede novamente ao menu principal.

6.5.4.1 Desactivar a funcao de aviso de choque

1. Ligue o laser rotativo (consultar 6.3).
Prima a tecla para desactivacédo da func¢éo de aviso de choque %,.
O facto de o LED "Desactivagdo da funcdo de aviso de choque" estar sempre aceso indica que a fungdo esta
desactivada.
Com a fungéo de aviso de choque desactivada, a ferramenta deixa de reagir aos choques.
3. Pararegressar ao modo predefinido, desligue e volte a ligar a ferramenta.

6.5.4.2 Unidades do modo de inclinacao

Em Unidades do modo de inclinagao, pode ajustar percentagem, grau ou permilagem para a introdugéo da inclinagéo.
1. No PRA 300, prima a tecla Menu 2.

2. Seleccione a tecla de ajuste da ferramenta [#].

3. Com as teclas de direccéo, v4 até a opgao Unidades do modo de inclinagdo .

4. Confirme esta opgéo de menu com a tecla QK.

5. Vaaté a unidade correcta e active-a com a tecla OK.

6.5.4.3 Unidades

Na opg¢éo de menu Unidades, pode trocar entre o sistema métrico e imperial.
1. No PRA 300, prima a tecla Menu =&.

2. Seleccione a tecla de ajuste da ferramenta [#].

3. Prima uma das teclas de seta para a opgdo Unidades .

4. Confirme esta opgéo de menu com a tecla QK.

5. Vaaté a unidade correcta e active-a com a tecla OK.

6.5.4.4 Ligacao radio
Se necessario, pode desactivar a ligagao radio do receptor e utilizar o receptor/controlo remoto apenas como receptor.
No PRA 300, prima a tecla Menu =5.
Seleccione a tecla de ajuste da ferramenta [#].
Com as teclas de seta, va até & opgéo Ligagao radio [=.
Confirme esta opgéo de menu com a tecla 0K.
Va até a ligagao radio correcta e active-a com a tecla QK.

arpLN A

6.5.5 Informacgodes
Ao seleccionar esta opgéo de menu, tem as seguintes opcgoes:
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- Aqui, é possivel chamar a verséo de software da ferramenta, receptor e
] PRA 90.

Verséo do software

- Aqui, é possivel chamar-se a data da Ultima calibragéo.

Data da uUltima calibragao

O cddigo QR pode ser lido com um "smartphone", estabelecendo liga-
ElyE ¢oes a videos de animagéo que explicam a operacéo do sistema.
=

Caddigo QR

Com a tecla de menu £ ou a tecla de retorno ©, pode sair novamente do menu, em qualguer momento.

6.6 Trabalhar no plano horizontal
6.6.1 Montagem
1. Monte a ferramenta de acordo com a aplicagéo, por exemplo, num tripé. Em alternativa, também pode montar o
laser rotativo num suporte de parede. O angulo de inclinagé@o da superficie de apoio ndo pode exceder +5°.
2. Prima a tecla Ligar/Desligar @.
O LED "Auto-nivelamento" pisca a verde e o estado do nivelamento é indicado no painel de controlo do receptor
laser.

Logo que seja alcangado o nivelamento, o raio laser liga-se, roda e o LED "Auto-nivelamento" fica permanente-
mente aceso.

6.6.2 Alinhamento com o tripé automatico PRA 90
NOTA
Esta fungéo esta apenas disponivel com o tripé automatico PRA 90.
Na primeira utilizagéo, o receptor laser PRA 300 deve ser emparelhado com o tripé (consultar 6.9.2).

Com o tripé automatico opcional PRA 90, é possivel ajustar a altura do plano do laser, manual ou automaticamente,
para o nivel pretendido.

1. Monte a ferramenta no tripé automatico PRA 90.
2. Ligue o laser rotativo, o tripé automatico e o receptor laser. Alinhe agora a altura no plano do laser manualmente
(consultar 6.6.2.1) ou automaticamente (consultar 6.6.2.2).

6.6.2.1 Alinhamento manual @ il

No receptor laser, prima as teclas > =7 ou as teclas de seta no PRA 90 para deslocar o plano horizontal paralelamente
para cima ou para baixo.

6.6.2.2 Alinhamento automatico @

1. Coloque o lado receptor do receptor laser na altura de mira pretendida e na direcgao do painel de controlo
do PRA 90. Mantenha o receptor laser quieto durante o alinhamento e tome atencéo para que a vista entre o
receptor laser e a ferramenta esteja desimpedida.

2. Faga duplo clique na tecla de alinhamento automatico k=l no receptor laser. Um segundo duplo clique termina o
alinhamento.

O processo de alinhamento dos planos do laser € iniciado e o tripé desloca-se para cima ou para baixo. Ao
mesmo tempo soa um sinal acustico continuo. Assim que o raio laser incide no campo de detecgao do receptor
laser, o raio € movimentado na direc¢édo do entalhe marcador (plano de referéncia).

Depois de a posicao ser atingida e a ferramenta se tenha nivelado, a conclusdo do processo é sinalizada
acusticamente durante cinco segundos. O simbolo "alinhamento automatico" = deixa de ser exibido.
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Verifique o ajuste da altura no visor.

Retire o receptor laser.

NOTA Caso o processo de alinhamento automatico nao tenha sido bem sucedido, soam sinais acusticos curtos
e apaga-se o simbolo "alinhamento automatico" s,

NOTA Além disso, surge um aviso no receptor, indicando que o receptor se encontra fora da area de deteccédo
possivel.

6.7 Trabalhar no plano vertical

1.

Para trabalhar num plano vertical, monte a ferramenta num tripé, adaptador para fachadas ou para cangalhos
correspondente ou num suporte de parede, de forma a que o painel de comando da ferramenta fique voltado
para cima. Em alternativa, pode pousar a ferramenta sobre os pés de borracha dos punhos traseiros.

NOTA A melhor ligagéo radio ao PRA 300 é oferecida pelo lado da ferramenta a direita do painel de controlo.
NOTA Para que a precisao especificada possa ser respeitada, dever-se-a posicionar a ferramenta sobre uma
superficie plana ou, com a mesma precisao, sobre um tripé ou outro acessorio.

Com ajuda da vista frontal e traseira, oriente o laser rotativo no sentido pretendido.

Prima a tecla Ligar/Desligar @.

Depois de concluido o nivelamento, a ferramenta inicia o funcionamento laser com um raio rotativo parado que
se projecta na perpendicular para baixo. Este ponto projectado é um ponto de referéncia (ndo ponto de prumo)
e serve para o posicionamento da ferramenta.

Alinhe agora a ferramenta, de forma a que o ponto laser esteja alinhado com exactiddo para um ponto de
referéncia (por exemplo, prego no cangalho).

Alinhe agora o plano de laser manualmente (consultar 6.7.1) ou automaticamente (consultar 6.7.2) para o segundo
ponto de referéncia pretendido.

Assim que iniciar o alinhamento, o laser inicia automaticamente a rotacao.

6.7.1 Alinhamento manual @

1.

No receptor laser, prima as teclas de direccdo ¥ =Z para ajustar manualmente o plano vertical.

6.7.2 Alinhamento automatico e monitorizacdo @

1.

Fixe ou coloque o receptor laser com o entalhe marcador na posi¢ao de alinhamento pretendida e na direccao
da ferramenta.
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2. Faca duplo clique na tecla de alinhamento automatico=, Um segundo duplo clique termina o alinhamento.
O processo de alinhamento dos planos do laser ¢ iniciado. Ao mesmo tempo soa um sinal acustico continuo.
Pode alterar a direcgao do processo de busca premindo uma vez a tecla de alinhamento automaticolsms,
Assim que o raio laser incide no campo de detecgéo do receptor laser, o raio € movimentado na direcgéo do
entalhe marcador (plano de referéncia).
Depois de a posi¢do ser atingida (entalhe marcador encontrado), a conclusdo do processo € sinalizada
acusticamente durante cinco segundos.
O receptor laser entra automaticamente no modo de monitorizagao e controla, a intervalos regulares, se o plano
do laser se deslocou. No caso de um deslocamento, o plano do laser é corrigido de novo no entalhe marcador,
se tal for possivel. Se o plano de marcacéo se situar fora da faixa de nivelamento em +5°, se o contacto visual
directo entre a ferramenta e o receptor laser estiver impedido durante um periodo de tempo mais prolongado ou
se o processo de alinhamento nao for bem sucedido dentro de dois minutos, soam sinais acusticos curtos, o
laser deixa de rodar e o simbolo "alinhamento automatico" apaga-se. Isto sinaliza a interrup¢éo do processo de
alinhamento automatico.

3.  Se, depois de concluido o processo de alinhamento automatico, néo pretender deixar posicionar o receptor, mas
utiliza-lo como receptor, pode fazer duplo clique na tecla de alinhamento automaticoxw e abandonar o modo de
monitorizagao.

6.8 Trabalhar com inclinacao

NOTA
Caso a ferramenta mega variagdes de temperatura de cerca de 10 graus, a rotagao do laser para durante aproxima-
damente 40 segundos. Durante este tempo, a ferramenta corrige todos os erros possiveis causados pela variagéo de
temperatura. Apds a correcgao automatica, a ferramenta ajusta os planos de laser para a inclinagéo anterior e o laser
comega a rodar.

Ferramenta na agua

Nivelamento desligado, para trabalhar com adaptador de inclinagéo

£

135



Ultimo valor de inclinagéo utilizado

Eixo dos XX
—+ X
-
o
— Y

A inclinacdo pode ser definida manualmente, automaticamente ou através da utilizagdo do adaptador de inclinagéo
PRA 79.

Eixo dos YY

6.8.1 Montagem

Monte o laser rotativo num tripé.

Posicione o laser rotativo no primeiro ponto de referéncia, sobre a aresta superior ou a inferior do plano inclinado.
Coloque-se por tras da ferramenta, na direcgao de visualizagao do painel de controlo.

Alinhe a ferramenta paralelamente ao plano inclinado com ajuda da vista frontal e traseira na cabeca da
ferramenta, no segundo ponto de referéncia.

Ligue o receptor laser @.

6. Ligue a ferramenta @) e prima a tecla Modo de inclinag&o .

O LED para o modo de inclinagéo acende.

Logo que seja atingido o nivelamento, o raio laser liga. Agora, o painel de controlo do PRA 300 apresenta as
seguintes possibilidades de inclinagéo:

- Alterag&o digital do valor X ou Y #Al.

- Desligar o nivelamento (para utilizagdo com o adaptador de inclinagdo PRA 79).

- Chamar o ultimo valor utilizado 2.

Hop =

o

Para um alinhamento mais fino, execute o alinhamento electrénico da inclinagdo automatico ou manual segundo
a defini¢céo da inclinagéo (consultar 6.8.2.2). As inclinagdes podem ser ajustadas ou exibidas no PRA 300 em %,
%o Ou ° (consultar 6.5.4).

6.8.2 Ajuste digital manual da inclinacao B

No receptor laser/controlo remoto, é possivel introduzir valores de inclinagéo até 20%. O visor do receptor laser indica
o angulo de inclinagéo. No caso de utilizagao adicional de um adaptador de inclinagcdo ou tripé inclinado, é possivel
alcancar inclinagdes até 25%.

Pode ajustar inclinagdes em simultaneo no eixo dos XX e dos YY ou em apenas um dos eixos.

1. Vacom atecla de seta £ ou =% para a tecla de funcéo X e confirme a selecgdo com QK.

2. Depois, com as teclas de seta *;* ou =2, seleccione o digito ou sinal que pretende ajustar e active-o com QK.

3. Através das teclas de seta £ ou =%, insira o valor e confirme cada posicdo com QK; sé entdo é que pode
seleccionar um novo digito.

4. Depois de introduzido o valor pretendido, confirme com QK.

Com a tecla de seta, va até a tecla de confirmagao e prima QK.

6. Agora, ainda pode introduzir um valor para Y ou ir para confirmacao . O laser s6 se ajusta quando confirmar
este passo.
NOTA Em alternativa, pode, antes do OK, premir a tecla de retorno & para regressar ao menu principal e as
suas introducdes serdo apagadas.

o

6.8.2.1 Alinhamento da inclinagao automatico electronico opcional

Apos o alinhamento aproximado do laser rotativo e o ajuste da inclinagado (como descrito acima), o alinhamento do

PR 300-HV2S pode ser optimizado através do alinhamento automatico electronico patenteado pela Hilti.

1. Posicione o receptor laser PRA 300 centrado na extremidade do plano inclinado, na segunda referéncia, frente
ao laser rotativo PR 300-HV2S. Pode, simplesmente, segura-lo ou fixa-lo com o suporte de receptor PRA 83.

136



Apos a introdugao da inclinagdo no PRA 300, faga duplo clique no botdo AUTO para seleccionar a funcéo
E-Targeting automatico e confirme com OK.

A animagao no PRA 300 mostra a execugéo do processo de alinhamento automatico. Logo que este esteja
concluido, o alinhamento no PRA 300 esta correcto.

Apods um alinhamento bem sucedido, a funcdo termina automaticamente e o laser orienta-se para a janela de
deteccéo do receptor.

Podem existir desvios entre o alinhamento aproximado com ajuda de alga e mira e o alinhamento preciso com
ajuda do alinhamento automatico electrénico da inclinagdo. Visto que o método automatico electrénico com
ajuda da ferramenta é mais preciso que o optico, recomenda-se a utilizagdo do alinhamento electrénico da
inclinagdo como referéncia.

Na barra de menu, é sempre visivel que foi realizado o E-Targeting automatico. Quando se desliga o sistema, o
desvio em relagéo a alga e mira volta a anular-se.

Primeiro, o laser procura o receptor no eixo dos XX e, depois, no eixo dos YY. O "targeting" s6 pode ser feito
num angulo de +5°.

6.8.2.2 Alinhamento da inclinagao manual electrénico opcional

Apos o alinhamento aproximado do laser rotativo e o ajuste da inclinagédo (como descrito acima), o alinhamento do
PR 300-HV2S pode ser optimizado através do alinhamento manual electrénico patenteado pela Hilti.

1.

Posicione o PRA 300 centrado na extremidade do plano inclinado frente ao PR 300-HV2S. Pode, simplesmente,
segura-lo ou fixa-lo com o PRA 83.

NOTA O campo de deteccéo tem de estar orientado para o segundo ponto de referéncia.

Active o alinhamento manual electrénico da inclinagdo no PR 300-HV2S premindo a tecla de alinhamento
electrénico da inclinagao.

Se as setas para o alinhamento electrénico da inclinagéao piscarem, o PRA 300 n&o esta a receber nenhum raio
laser do PR 300-HV2S.

Se a seta esquerda acender, alinhe o PR 300-HV2S no sentido dos ponteiros do relégio.

Se a seta direita acender, alinhe o PR 300-HV2S no sentido contrério ao dos ponteiros do relogio.

Se acenderem ambas as setas, o alinhamento no PRA 300 esta correcto.

Ap6s um alinhamento bem sucedido (ambas as setas acendem continuamente durante 10 segundos), a fungéo
termina automaticamente.

Fixe agora o laser rotativo ao tripé, de forma a que nao possa ser rodado inadvertidamente.

Pode também terminar o alinhamento electrénico da inclinagéo premindo a tecla Alinhamento manual electrénico
da inclinagéo.

NOTA Podem existir divergéncias entre o alinhamento aproximado com ajuda da vista frontal e traseira e o
alinhamento preciso com ajuda do alinhamento manual electrénico da inclinagédo. Visto que o método manual
electrénico é mais preciso que o optico, recomenda-se a utilizagdo do alinhamento electronico da inclinagéo
como referéncia.

6.8.3 Medir automaticamente a inclinagéo existente @

Esta fungéo permite criar automaticamente um plano do laser adequado entre 2 pontos e determinar a inclinacao
entre estes pontos.

1.
2.
3.

Coloque a ferramenta como descrito em 6.8.1 na aresta superior do plano inclinado.

Monte o receptor laser com o suporte de receptor PRA 83, por exemplo, na escala telescépica PUA 53.
Posicione o receptor directamente a frente do laser rotativo, alinhe-o com a altura do plano do laser e fixe-o na
escala telescépica, no segundo ponto de referéncia.

Posicione o receptor com a escala telescépica na aresta inferior do plano inclinado, faga duplo clique na tecla
de alinhamento automatico e e confirme com QK.

NOTA Um segundo duplo clique da tecla AUTO termina o alinhamento.

Inicia-se, entéo, o processo de alinhamento do plano do laser. Ao mesmo tempo, soa um sinal acustico continuo.
Pode alterar a direcgéo do processo de busca premindo uma vez a tecla de alinhamento automético:-m:.

Assim que o raio laser incide no campo de deteccao do receptor laser, o raio é fixo no entalhe marcador
(plano referencial). Depois de a posigao ser atingida (entalhe marcador encontrado), a concluséo do processo é
sinalizada acusticamente durante cinco segundos.

O simbolo "alinhamento automético" deixa de ser exibido no visor do receptor laser e o receptor passa
automaticamente para o modo normal.

A nova inclinagéo é indicada no visor do receptor laser.

Leia a inclinagdo entre ambos os pontos (posicdes da ferramenta e do receptor laser) no visor do receptor laser.
NOTA Opcionalmente, é possivel, em seguida, realizar ainda o E-Targeting automatico . 6.8.2.1
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6.8.4 Ajustar a inclinacdao com ajuda do adaptador de inclinacao PRA 79

NOTA

Certifique-se de que o adaptador de inclinagéo esta montado correctamente entre o tripé e a ferramenta (consultar o
manual de instrugdes do PRA 79).

1.
2.
3.

o

N

Monte de acordo com a aplicagéo desejada, por exemplo o adaptador de inclinagdo PRA 79 num tripé.
Posicione o tripé ou sobre a aresta superior ou sobre a inferior do plano inclinado.

Monte o laser rotativo no adaptador de inclinagdo e alinhe a ferramenta, incluindo o adaptador de inclinagéo,
paralelamente ao plano inclinado com ajuda do entalhe de mira na cabeca do PR 300-HV2S. O painel de controlo
do PR 300-HV2S deve encontrar-se do lado contrario do sentido da inclinagcdo.

Certifique-se de que o adaptador de inclinagao se encontra na posi¢éo de partida (0°).

Ligue a ferramenta (consultar 6.3).

Prima a tecla Modo de inclinagao A,

Sobre o painel de controlo do laser rotativo acende agora o LED para modo de inclinagéo.

A ferramenta inicia agora o nivelamento automatico. Logo que esta esteja concluida, o laser liga-se e comega a
girar.

Agora, seleccione a fungéo Desactivar nivelamento & no receptor.

Ajuste o angulo de inclinagéo pretendido no adaptador de inclinagao.

NOTA Durante o ajuste manual da inclinacdo, o PR 300-HV2S nivela o plano de laser uma vez, fixando-o em
seguida. Vibragoes, variagdes de temperatura ou outras forgas ocorridas durante o dia podem ter consequéncias
na posi¢éo do plano de laser.

NOTA Para aceder ao ajuste manual digital de X/Y, é necessario repor o modo predefinido. Para tal, o sistema
tem de ser reiniciado.

6.9 Chamada do ultimo valor
Se desligar a ferramenta e a mudar, é possivel chamar de novo a Ultima inclinagdo memorizada no receptor.

1.

2.
3.
4.

Ligue novamente a ferramenta @) e active o modo de inclinacéo .
A primeira opcdo de menu é o ultimo valor.

Seleccione o valor com QK.

Verifique se o valor de X e Y coincidem, de facto.

Confirme os valores com QK.

O laser rotativo ajusta de novo, entao, a inclinagéo anterior.

6.10 Reposicao do valor X/Y
Para colocar de novo, rapidamente, o valor de X e Y a 0, utilize a tecla de func&o "Reposigao a 0".

6.11 Regressar ao modo predefinido
Para regressar ao modo predefinido, desligue e volte a ligar a ferramenta.

7 Conservacao e manutencao

71

1.
2.
3.
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Limpeza e secagem 4. Seque o0 seu equipamento tendo em atencéo e cum-
prindo os valores de temperatura que se encontram
indicados nas Caracteristicas técnicas.

NOTA Tenha especialmente atencdo aos valores
de temperatura no Inverno/Verao se guardar o seu
equipamento dentro de um veiculo.

Sopre o p6 das janelas de saida.

Nao toque no vidro com os dedos.

Limpe apenas com um pano limpo e macio; se
necessario, humedegca ligeiramente o pano com um
pouco de alcool puro ou agua.

NOTA Um produto de limpeza demasiado aspero
pode riscar o vidro, afectando deste modo a preci-
sédo da ferramenta.

NOTA Nao utilize qualquer outro liquido que possa
danificar os componentes plasticos.




7.2 Conservacéao das baterias de ides de litio

NOTA

N&o é necessario efectuar um condicionamento das ba-
terias de ides de litio, como acontece nas baterias NiCd
ou NiMH.

NOTA
Uma interrupgao do processo de carregamento ndo con-
diciona a vida util da bateria.

NOTA

O carregamento pode ser iniciado a qualquer momento,
sem condicionar a vida util. Ndo existe um efeito de
memoria como nas baterias NiCd ou NiMH.

NOTA

A melhor forma de guardar as baterias é completamente
carregadas em local fresco e seco. Deixar as baterias
expostas a temperaturas ambientes elevadas (por exem-
plo, por trds de um vidro) é inadequado, condiciona a
sua vida util e aumenta o ritmo de descarga espontanea
das células.

NOTA

As baterias perdem capacidade devido a envelhecimento
ou sobrecarga; neste caso, deixam de poder ser carre-
gadas completamente. Ainda pode continuar a trabalhar
com baterias envelhecidas; devera, no entanto, substitui-
las atempadamente.

1.  Evite a entrada de humidade.
As baterias devem ser completamente carregadas
antes da primeira utilizagéo.

3. Carregue as baterias logo que seja notada uma
quebra na poténcia da ferramenta.
NOTA O carregamento atempado aumenta a vida
util das baterias.
NOTA Se se continuar a utilizar a bateria, o carrega-
mento para automaticamente, antes que a descarga
possa danificar as células, e a ferramenta desliga-
se.

4. Carregue as baterias com os carregadores aprova-
dos pela Hilti para baterias de ides de litio.

7.3 Armazenamento

1. Retire as ferramentas da mala se verificar que es-
tao molhadas. As ferramentas, as respectivas malas
de transporte e os acessorios devem ser limpos e
secos (tendo em atencdo a temperatura de fun-
cionamento). Coloque novamente o equipamento
dentro da mala/caixa, apenas se este estiver com-
pletamente seco.

2. Verifique a precisdo do equipamento antes de o
utilizar, ap6és um longo periodo de armazenamento
ou transporte.

3. Remova as baterias e pilhas da ferramenta e do
receptor laser antes de os armazenar durante perio-
dos prolongados. Se as baterias e pilhas perderem
liquido, podem danificar a ferramenta e o receptor
laser.

7.4 Transportar

Use a mala Hilti ou outra embalagem equivalente para o
transporte e envio da ferramenta.

CUIDADO

Remova as pilhas/bateria sempre que for necessario
enviar a ferramenta.

7.5 Centro de Assisténcia Técnica Hilti

O Centro de Assisténcia Técnica Hilti realiza a compro-
vagao e, em caso de desvio, o restabelecimento e nova
verificagdo da conformidade da ferramenta com as es-
pecificagdes. A conformidade com as especificagdes no
momento da verificagdo é confirmada por escrito através
do certificado de servigo.

Recomenda-se que:

1. Sejaescolhido um intervalo de inspecgao adequado
em fungao da solicitagéo ordinaria da ferramenta.

2. Seja realizada no minimo anualmente uma inspec-
¢ao pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

3. Sejarealizada uma inspeccéo pelo Centro de Assis-
téncia Técnica Hilti apds uma solicitagao extraordi-
naria da ferramenta.

4. Seja realizada uma inspecgdo pelo Centro de As-
sisténcia Técnica Hilti antes de trabalhos/contratos
importantes.

Ainspecgao pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti
néo desobriga o utilizador de efectuar a comprova-
¢ao da ferramenta antes e depois da utilizagéo.

7.6 Verificar a precisao

NOTA

Para poder satisfazer especificagdes técnicas, a ferra-
menta deveria ser verificada regularmente (no minimo
antes de cada trabalho maior/relevante)!

NOTA

Sob as seguintes condigdes pode partir-se do principio
de que a ferramenta funciona de forma perfeita e com a
mesma preciséo apds uma queda como antes da queda:

Na queda néo foi excedida a altura de queda indicada
nas Caracteristicas técnicas.

A ferramenta ndo sofreu danos mecéanicos com a queda
(quebra do prisma pentagonal, por exemplo).

A ferramenta gera um raio laser em rotagédo no modo de
operagao.

A ferramenta também funcionou de forma perfeita antes
da queda.

7.6.1 Verificar os eixos principais horizontal e
transversal

1. Montar o tripé a uma distancia de aprox. 20 m de
uma parede e nivele a cabega de tripé com a ajuda
de um nivel de bolha.

2. Montar a ferramenta num tripé e alinhar a cabega
da ferramenta com a ajuda do entalhe de mira na
direccdo de uma parede.
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Capturar um ponto (Ponto 1) com a ajuda do recep-
tor e marca-lo na parede.

Rodar a ferramenta 90° em torno do préprio eixo
no sentido dos ponteiros do relégio. A altura da
ferramenta nao pode ser alterada.

Capturar um segundo ponto (Ponto 2) com a ajuda
do receptor laser e marcéa-lo na parede.

Voltar arepetir duas vezes os passos 4 e 5 e capturar
os pontos 3 e 4 com a ajuda do receptor e marca-los
na parede.

Se o procedimento tiver sido executado com cui-
dado, a distancia vertical dos dois pontos 1 e 3
(eixo principal) ou dos pontos 2 e 4 (eixo transver-
sal) marcados deveria ser inferior a 2 mm (a 20 m)
para cada. No caso de desvios maiores, envie a
ferramenta para o Centro de Assisténcia Técnica
Hilti para ser calibrada.

7.6.2 Verificacéo do eixo vertical [l

1.

Montar a ferramenta na vertical, sobre um chao
0 mais nivelado possivel, a aprox. 10 m de uma
parede.

Alinhar os punhos da ferramenta para ficarem para-
Ligar a ferramenta e marcar o ponto de referéncia
Com a ajuda do receptor, marcar o ponto (A) na

Com a ajuda do receptor, marcar o ponto (B) a uma

Rodar a ferramenta 180° e alinha-la com o ponto
de referéncia (R) no chao e no ponto de marcacéo

Com a ajuda do receptor, marcar o ponto (C) a uma

2.

lelos com a parede.
3.

(R) no chéo.
4.

extremidade inferior da parede.
5.

altura de aprox. 10 m.
6.

inferior (A) na parede.
7.

altura de aprox. 10 m.
8.

Verificar se o procedimento foi executado com cui-
dado; a distancia horizontal dos dois pontos (B) e
(C) marcados a uma altura de dez metros deve ser
inferiora 1 mm (a 10 m).

NOTA Se o desvio for superior: enviar a ferramenta
para o Centro de Assisténcia Técnica Hilti para que
seja calibrada.

8 Avarias possiveis

Cada indicacdo surge em conjunto com o simbolo "Informacéo" ou "Aviso" (consultar o capitulo "Vista global dos

simbolos gerais).

Lampada piloto

Falha

Causa possivel

Solugao

o

Angulo de inclinagéo ex-
cessivo.

A ferramenta nao conse-
gue alcangar o angulo de
inclinag&o introduzido.

Angulo de inclinagdo ex-
cessivo

Reposicionar a ferra-
menta, para que seja pos-
sivel alcangar o valor de
inclinac&o introduzido.

ON

Laser rotativo, posigéo
errada.

A ferramenta né&o con-
segue efectuar o nivela-
mento.

A ferramenta néo esta po-
sicionada correctamente,
demasiado inclinada.

E necessério reposicio-
nar a ferramenta, para
regressar a faixa de nive-
lamento.

™
Y

o
Laser rotativo, choque

A ferramenta sofreu um
choque.

O laser rotativo sofreu um
choque e deixou de ser
possivel garantir a preci-
sdo.

Reinicie o sistema e efec-
tue uma medicao de refe-
réncia, antes de continuar
a trabalhar.

<ES

Monitorizagao interrom-
pida.

A monitorizacdo entre a
ferramenta e o receptor
laser foi interrompida.

O receptor nédo captou
nenhum raio de laser du-
rante mais de 2 minutos.

E necessario reiniciar a
ferramenta e efectuar de
novo o alinhamento do
raio laser vertical.

A

Simbolo de bateria, re-
ceptor
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A bateria do receptor esta
quase descarregada.

Bateria do receptor quase
descarregada.

Carregar a bateria em
breve.



Lampada piloto

Falha

Causa possivel

Solucao

G2

Simbolo de bateria, laser
rotativo

A bateria do laser rotativo
esta quase descarregada.

Bateria do laser rotativo
quase descarregada.

Carregar a bateria em
breve.

M=

Simbolo de bateria, tripé

A bateria do tripé esta
quase descarregada.

Bateria do tripé quase
descarregada.

Carregar a bateria em
breve.

JoLm

Autoalignment (alinha-
mento automatico)

O processo de alinha-
mento automatico foi can-
celado.

O receptor ndo conseguiu
encontrar nenhum raio no
intervalo de 2 minutos.

O processo tem de ser
reiniciado.

SN

E-Targeting automatico

Nao é possivel iniciar o
E-Targeting automatico.

O receptor esta fora da
faixa do E-Targeting auto-
matico.

Colocar o receptor no tra-

jecto do raio laser.

JORAL

Alinhamento automatico
nao é possivel.

Neste momento, ndo é
possivel efectuar o alinha-
mento automatico.

Em determinados pro-
gramas do menu, ndo é
possivel efectuar o alinha-
mento automatico.

Feche o menu actual e
tente de novo.

 —

Simbolo de bateria, re-
ceptor

A bateria do receptor esta
descarregada.

Bateria do receptor des-
carregada.

Carregar a bateria.

s

Simbolo de bateria, laser
rotativo

A bateria do laser rotativo
esta descarregada.

Bateria do laser rotativo
descarregada.

Carregar a bateria.

M=

Simbolo de bateria, tripé

A bateria do tripé esta
descarregada.

Bateria do tripé descarre-
gada.

Carregar a bateria.

\ 1
=

Simbolos apresentados

N&o ocorre nenhum E-
Targeting automatico.

O receptor esta fora da
faixa do E-Targeting auto-
matico.

Colocar o receptor no tra-
jecto do raio laser.

AUTO

E-Targeting automatico
sem éxito.

E-Targeting automatico
sem éxito.

Néo foi possivel concluir o
E-Targeting automatico.

Reinicie o E-Targeting
automatico.

9 Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:
a combustao de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a saude.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimadu-
ras por acido, intoxicagao e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprias ou
a terceiros ou causar poluigédo ambiental.
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As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem
é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

Apenas para paises da UE

Nao deite aparelhos de medicéo eléctricos no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos e
a correspondente transposigéo para as leis nacionais, os equipamentos eléctricos e baterias usados
devem ser recolhidos separadamente, sendo encaminhados para um reaproveitamento ecolégico.

Recicle as baterias de acordo com as regulamentag¢des nacionais em vigor.

10 Garantia do fabricante - Ferramentas

Em caso de duvidas quanto as condigbes de garantia,
contacte o seu parceiro HILTI local.

11 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Laser rotativo
Tipo: PR 300-HV2S
Geragao: 01
Ano de fabrico: 2014

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que este produto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos: 2011/65/UE, 2006/42/CE,
2006/66/CE, 1999/5/CE, EN ISO 12100, até 19 de Abril
de 2016: 2004/108/CE, a partir de 20 de Abril de 2016:
2014/30/UE, EN 300 440-2 V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2,
EN 301 489-17 V2.2.1.
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

PR 300-HV2S Rotatielaser

Lees de handleiding voor het eerste gebruik
beslist door.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1 Algemene opmerkingen 144
2 Veiligheidsinstructies 144
3 Beschrijving 146
4 Technische gegevens 149
5 Inbedrijfneming 150
6 Bediening 152
7 Verzorging en onderhoud 162
8 Foutopsporing 163
9 Afval voor hergebruik recyclen 164

10 Fabrieksgarantie op de apparatuur 165
11 _EG-conformiteitsverklaring (origineel) 165

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen zijn te vinden aan het begin van de handleiding.
In de tekst van deze handleiding wordt met "het apparaat"
of "de rotatielaser" altijd de rotatielaser PR 300-HV2S
bedoeld. Met "afstandsbediening" resp. "laserontvanger"
of "ontvanger" wordt altijd de laserontvanger PRA 300
bedoeld.

Rotatielaser H

@ Laserstraal (rotatieviak)

(2) Rotatiekop

(3) Penta Prisma

(4) Handgreep

(5) Bedieningspaneel

(6) Grondplaat met 5/s"-schroefdraad
(@) Li-ion-accu PRA 84

Batterijvak A

Q) Li-ion-accu PRA 84

Batterijvak
Vergrendeling

Opladen in het apparaat H

(D) Netvoeding PUA 81
(2 Oplaadaansluiting

Opladen buiten het apparaat

Netvoeding PUA 81
Auto-laadsnoer PUA 82
LED acculaadactiviteit

Bedieningspaneel rotatielaser H

Aan/uit-toets
LED automatische nivellering

(3) LED-pijlen voor elektronische hellingshoekuitrichting

(4) Toets handmatige elektronische hellingshoekuitrich-
ting (alleen in combinatie met hellingshoekmodus)

@ Toets en LED schokwaarschuwingsfunctie

Toets en LED hellingshoekmodus

(7)) LED bewakingsmodus (alleen bij verticale automati-
sche uitrichting)

LED acculaadtoestandaanduiding

PRA 300
ger/afstandsbediening @

Bedieningspaneel laserontvan-

% Aan/uit-toets

Hellingshoekinvoertoets Plus / richtingstoets Rechts
resp. Hoog (met PRA 90)

(3) Bevestigingstoets (Ok)

(4) Menutoets

(5) Hellingshoekinvoertoets Min / richtingstoets Links
resp. Omlaag (met PRA 90)

@ Toets automatisch uitrichten/bewakingsmodus (ver-
ticaal) (dubbele klik)

Detectieveld

(8) Markeerkerf

(9) Display

Display PRA 300 laserontvanger/afstandsbediening

@ Aanduiding van de positie van de ontvanger t.0.v.
de hoogte van het laserviak
Weergave nauwkeurigheid
Indicatie batterijtoestand

(4) Virtuele straaldiafragma's in-/uitschakelen

(5) Volume-aanduiding

(8) Afstandsaanduiding tot het laserviak
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1 Algemene opmerkingen

1.1 Signaalwoorden en hun betekenis

GEVAAR
Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

1.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen

Symbolen
=

@ A
Vo66r het Waarschu- Waarschu- Waarschu-
gebruik de wing voor wing voor wing voor
handleiding algemeen bijtende gevaarlijke
lezen gevaar stoffen elektrische
spanning
Alleen voor Materialen Niet in de Waarschu-
gebruik afvoeren straal kijken wing voor
binnen voor explosieve

recycling stoffen

o

Vergrendeling
gesloten

a

Vergrendeling open

Op het apparaat

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Klasse 2 laserproduct. Niet in de straal kijken.

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
De typeaanduiding en het serieckenmerk staan op het
typeplaatje van uw apparaat. Neem deze gegevens over
in uw handleiding en geef ze altijd door wanneer u onze
vertegenwoordiging of ons servicestation om informatie
vraagt.

Type:

Generatie: 01

Serienr.:

2 Veiligheidsinstructies

2.1 Essentiéle veiligheidsnotities

Naast de technische veiligheidsinstructies in de af-
zonderlijke hoofdstukken van deze handleiding moe-
ten de volgende bepalingen altijd strikt worden opge-
volgd.

2.2 Algemene veiligheidsmaatregelen

a) Maak geen veiligheidsinrichtingen on-
klaar en verwijder geen instructie- en
waarschuwingsopschriften.
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b) Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat
zijn niet toegestaan.

c) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met
verstand te werk bij het gebruik van het apparaat.
Gebruik het apparaat niet wanneer u moe bent
of onder invioed bent van drugs, alcohol of me-
dicijnen. Een moment van onoplettendheid bij het
gebruik van het apparaat kan tot ernstig letsel leiden.

d) Zorg ervoor dat kinderen niet in aanraking komen
met laserapparaten.



Wanneer het apparaat op een ondeskundige manier
wordt geopend kan er laserstraling ontstaan die ster-
ker is dan klasse 2 resp. 3. Laat het apparaat door
een Hilti-servicestation repareren.

Werk niet met het gereedschap in een explo-
sieve omgeving waarin zich brandbare vloeistof-
fen, gassen of stof bevinden. Apparaten veroorza-
ken vonken die het stof of de dampen tot ontsteking
kunnen brengen.

(Aanwijzing volgens FCC §15.21): Veranderingen of
modificaties die niet uitdrukkelijk door Hilti toege-
staan zijn, kunnen het recht van de gebruiker beper-
ken om het apparaat in bedrijf te nemen.

Als andere dan de hier genoemde bedienings- of
afstelapparaten wordt gebruikt, of als anders te werk
wordt gegaan, kan dit leiden tot gevaarlijke straling.
Controleer het apparaat alvorens het te gebrui-
ken. Laat het apparaat ingeval van beschadiging
repareren in een Hilti-servicestation.

Ga zorgvuldig met het apparaat om. Controleer
of bewegende delen van het gereedschap correct
functioneren en niet vastklemmen en of onder-
delen gebroken of zodanig beschadigd zijn dat
de werking van het apparaat nadelig wordt bein-
vloed. Laat beschadigde delen repareren voordat
u het apparaat gebruikt. Veel ongevallen hebben
hun oorzaak in slecht onderhouden apparaten.

Na een val of andere mechanische invioeden dient
u de precisie van het apparaat te controleren.
Controleer het apparaat voor belangrijke metin-
gen.

Controleer tijdens het gebruik meerdere malen de
precisie.

Wanneer het apparaat vanuit een zeer koude in
een warme omgeving wordt gebracht, of om-
gekeerd, dient u het apparaat voor gebruik op
temperatuur te laten komen.

Zorg er bij het gebruik van adapters voor dat het
apparaat stevig vastgeschroefd is.

Om foutieve metingen te voorkomen, moet het
uitgangsvenster van de laser schoon worden ge-
houden.

Ook al is het apparaat gemaakt voor zwaar ge-
bruik op bouwplaatsen, toch dient het, evenals
andere optische en elektrische apparaten (bijv.
veldkijkers, brillen, fotoapparaten), zorgvuldig te
worden behandeld.

Hoewel het apparaat beschermd is tegen het bin-
nendringen van vocht, dient u het droog te maken
alvorens het in de transportcontainer te plaatsen.
De elektrische contacten uit de buurt van regen
en vocht houden.

Gebruik de netvoeding alleen voor het elektrici-
teitsnet.

Zorg ervoor dat het apparaat en de netvoeding
geen obstakel vormen dat ertoe kan leiden dat
mensen vallen en letsel oplopen.

Zorg voor een goede verlichting van het werkge-
bied.

Controleer de verlengsnoeren regelmatig en ver-
vang deze in geval van beschadiging. Wordt de

2)

netvoeding of het verlengsnoer tijdens de werk-
zaamheden beschadigd, dan mag u het niet aan-
raken. Haal de stekker uit het stopcontact. Be-
schadigde voedings- en verlengsnoeren houden het
risico van een elektrische schok in.

Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde
oppervlakken, bijvoorbeeld van buizen, verwar-
mingen, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een
verhoogd risico door een elektrische schok wanneer
uw lichaam geaard is.

Bescherm het snoer tegen hitte, olie en scherpe
randen.

Gebruik de netvoeding nooit in vuile of natte toe-
stand. Vocht of stof dat zich aan het opperviak
van de netvoeding hecht, met name van geleidend
materiaal, kan onder ongunstige omstandigheden
tot een elektrische schok leiden. Laat daarom
verontreinigde apparaten, met name wanneer er
vaak geleidend materiaal wordt bewerkt, regel-
matig controleren door de Hilti-service.

Raak de contacten niet aan.

2.2.1 Gebruik en onderhoud van

a)

b)

c)

9

accugereedschappen

Stel de accu's niet bloot aan hoge temperaturen
of aan vuur. Er is sprake van explosiegevaar.

De accu's mogen niet uit elkaar genomen, in-
eengedrukt, tot boven de 75 °C worden verhit
of verbrand. Anders bestaat er gevaar voor vuur,
verbranding door bijtend zuur en explosie.

Voorkom dat er vocht binnendringt. Binnengedron-
gen vocht kan kortsluiting en chemische reacties
veroorzaken en brandwonden of brand tot gevolg
hebben.

Bij een verkeerd gebruik kan er vloeistof uit de bat-
terij/accu komen. Voorkom contact. Spoel bij on-
voorzien contact met water af. Komt de vloeistof
in de ogen, spoel deze dan met veel water uit en
neem contact op met een arts. Gelekte accuvloei-
stof kan tot huidirritaties en verbrandingen leiden.
Gebruik uitsluitend de voor uw apparaat goedge-
keurde accu's. Bij het gebruik van andere accu's of
het gebruik van accu's voor andere doeleinden is er
kans op brand en bestaat er explosiegevaar.

Neem de bijzondere richtlijnen voor het transport,
de opslag en het gebruik van Li-ion-accu's in acht.
Houd de gebruikte accu of acculader uit
de buurt van paperclips, munten, sleutels,
spijkers, schroeven of andere kleine metalen
voorwerpen, die een kortsluiting van de accu- of
laadcontacten zouden kunnen veroorzaken. Een
kortsluiting tussen de accu- of laadcontacten kan
leiden tot brand of verbrandingen.

Voorkom kortsluiting van de accu. Controleer al-
vorens de accu in het apparaat te plaatsen of de
contacten van de accu en het apparaat vrij zijn. Wor-
den de contacten van een accu kortgesloten, dan
bestaat het risico van vuur, verbranding door bijtend
zuur en explosie.

Beschadigde accu's (bijvoorbeeld accu's met
scheuren, gebroken onderdelen, verbogen,
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ingedrukte en/of uitgetrokken contacten) mogen | g) Zorg voor een stevige bevestiging van de net-

niet geladen en ook niet meer worden gebruikt. voeding, bijv. aan een statief, als u het apparaat
) Gebruik voor het apparaat en het opladen oplaadt tijdens het gebruik.

van de accu alleen de netvoeding PUA 81, | h) Hetgebruik van producten voor andere dan de voor-

het auto-laadsnoer PUA 82 of andere door de
fabrikant aanbevolen acculaders. Anders bestaat
het gevaar het apparaat te beschadigen. Voor
een acculader dat voor een bepaald type accu's
geschikt is, bestaat het risico van brand wanneer
deze met andere accu's wordt gebruikt.

ziene toepassingen kan tot gevaarlijke situaties lei-
den. Gebruik het product, de toebehoren, de inzet-
gereedschappen en dergelijke in overeenstem-
ming met deze aanwijzingen en op de manier die
voor dit speciale producttype is voorgeschreven.
Let daarbij op de arbeidsomstandigheden en de

uit te voeren werkzaamheden.
i) Het werken met meetlatten in de buurt van hoog-

2.3 Correcte inrichting van het werkgebied
spanningsleidingen is niet toegestaan.

a) Zet het gebied waar u metingen verricht af en let
er bij het opstellen van het apparaat op dat de
straal niet op andere personen of op uzelf wordt
gericht.

b) Wanneer u op ladders werkt, neem dan geen
ongewone lichaamshouding aan. Zorg ervoor dat
u stevig staat en altijd in evenwicht bent.

c) Metingen in de buurt van reflecterende objecten resp.
oppervlakken en door ruiten of soortgelijke materia-
len kunnen leiden tot een verkeerd meetresultaat.

d) Let er op dat het apparaat op een effen, stabiel
opperviak wordt geplaatst (zonder trillingen!).

e) Gebruik het apparaat alleen binnen de gedefini-
eerde grenzen.

f)  Controleer of uw PR 300-HV2S alleen op uw PRA 300
reageert en niet op een andere PRA 300 die eventueel
op de bouwplaats wordt gebruikt.

2.3.1 Elektromagnetische compatibiliteit

Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge eisen van
de betreffende voorschriften, kan Hilti de mogelijkheid
niet uitsluiten dat het apparaat door sterke straling wordt
gestoord, hetgeen tot een foute bewerking kan leiden. In
dit geval of wanneer u niet zeker bent, dienen controle-
metingen te worden uitgevoerd. Eveneens kan Hilti niet
uitsluiten dat andere apparaten (bijv. navigatietoestellen
van vliegtuigen) gestoord worden.

2.3.2 Laserclassificatie voor klasse 2
laserapparaten

Afhankelijk van de verkochte versie voldoet het appa-
raat aan de laserklasse 2 volgens IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007. Deze apparaten kunnen zonder ver-
dere beveiligingsmaatregelen worden gebruikt. Toch mag
men, evenals bij de zon, niet direct in de lichtbron kijken.
In het geval van direct oogcontact uw ogen sluiten en uw
hoofd uit de lichtbundel bewegen. Richt de laserstraal
niet op personen.

3 Beschrijving

3.1 Gebruik volgens de voorschriften

De PR 300-HV2S is een rotatielaser met een roterende, zichtbare laserstraal en, in een hoek van 90° daarop, een
referentiestraal. De rotatielaser kan verticaal, horizontaal en voor schuine hoeken in één of twee vlakken worden
gebruikt.

Het apparaat is bestemd voor het vaststellen, overdragen en controleren van horizontale hoogteverlopen, verticale en
hellende vlakken en rechte hoeken. Voorbeelden voor het gebruik zijn het aanbrengen van meet- en hoogtelijnen, het
bepalen van rechte hoeken op wanden, verticaal uitrichten op referentiepunten of het creéren van hellende viakken.
Het apparaat is bestemd voor de professionele gebruiker en mag alleen door geautoriseerd, vakkundig geschoold
personeel bediend, onderhouden en gerepareerd worden. Dit personeel moet speciaal op de hoogte zijn gesteld
van de mogelijke gevaren. Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen kunnen gevaar opleveren als ze door
ongeschoolde personen op ondeskundige wijze of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.
Voor een optimaal gebruik van het apparaat bieden wij u verschillende toebehoren.

Gebruik ter voorkoming van letsel alleen originele Hilti toebehoren en apparaten.

3.2 Kenmerken

Met het apparaat kan een persoon snel en met een grote nauwkeurigheid elk viak waterpas stellen.

De nivellering vindt automatisch plaats na het inschakelen van het apparaat. De straal wordt ingeschakeld als de
nivellering bereikt is.

De LED's geven de actuele modus aan.

Het apparaat werkt met oplaadbare Li-ion accu's, die ook tijdens het gebruik kunnen worden opgeladen.
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3.3 Combinatiemogelijkheid met de afstandsbediening/laserontvanger PRA 300

De PRA 300 is een afstandsbediening en laserontvanger in een. Hiermee is het mogelijk de PR 300-HV2S rotatielaser
gemakkelijk vanaf grote afstanden te bedienen. Daarnaast dient de PRA 300 ook als laserontvanger en kan deze
worden gebruikt om de laserstraal op grote afstand zichtbaar te maken.

3.4 Digitaal meten van de afstand

De laserontvanger toont digitaal de afstand tussen het laservlak en de markeerkerf van de laserontvanger. Zodoende
kan in een stap tot op de millimeter nauwkeurig worden vastgesteld waar de laserontvanger zich bevindt.

3.5 Automatisch uitrichten en controleren

Met de PR 300-HV2S en de PRA 300 kan één persoon eenvoudig een laservlak op een punt uitrichten. Het apparaat
herkent de betreffende uitrichting (horizontaal, verticaal of neiging) en gebruikt vervolgens de functie automatisch
uitrichten (horizontaal met PRA 90 en neiging) of automatisch uitrichten met aansluitende bewaking van het vlak
(verticaal). Het uitgerichte laservlak wordt met behulp van de controlefunctie van de PRA 300 automatisch met
regelmatige intervallen gecontroleerd, om eventuele verschuivingen (bijv. door temperatuurschommelingen, wind e.d.)
te voorkomen. De bewakingsfunctie kan worden uitgeschakeld.

3.6 Digitale hellingshoekaanduiding met gepatenteerde automatische elektronische hellingshoekuitrichting

De digitale hellingshoekaanduiding kan een hellingshoek tot 25% aanduiden, als de PR 300-HV2S zich al in
een hellingshoek bevindt. Zo kunnen zonder berekeningen hellingen worden uitgezet en gecontroleerd. Met de
automatische elektronische hellingshoekuitrichting kan de nauwkeurigheid van een helling worden geoptimaliseerd.

3.7 Schokwaarschuwingsfunctie

De schokwaarschuwingsfunctie wordt na het inschakelen van het apparaat pas twee minuten na het uitvoeren van
de nivellering geactiveerd. Als binnen deze twee minuten op een toets wordt gedrukt, begint de wachttijd van twee
minuten opnieuw. Als het apparaat tijdens het gebruik uit het waterpasvlak wordt gebracht (schudden / stoten), dan
schakelt het in de waarschuwingsmodus; alle LED’s knipperen, de laser schakelt uit (kop draait niet meer).

3.8 Automatische uitschakeling

Wanneer het apparaat buiten het zelf instelbare bereik (+16° X-as, +10° Y-as) is opgesteld of mechanisch is
geblokkeerd, dan schakelt de laser niet in en knipperen de LED’s.

Het apparaat kan op statieven met 5/8"-schroefdraad of direct op een vlakke stabiele ondergrond worden opgesteld
(trillingvrij!). Bij het automatisch nivelleren van één of beide richtingen bewaakt het servosysteem de handhaving van
de gespecificeerde nauwkeurigheid. Het apparaat wordt uitgeschakeld wanneer het apparaat niet zelf de nivellering
kan uitvoeren (apparaat buiten het instelbare bereik of mechanisch geblokkeerd) of wanneer het apparaat uit zijn
ingestelde vlak wordt gebracht (zie het hoofdstuk schokwaarschuwing).

AANWIJZING
Wanneer het apparaat niet zelf de nivellering kan uitvoeren, schakelt de laser uit en knipperen alle LED's.

3.9 Standaard leveringsomvang

Rotatielaser PR 300-HV2S
Laserontvanger/afstandsbediening PRA 300
Ontvangerhouder PRA 83

Handleiding

Li-ion-accu PRA 84

Netvoeding PUA 81

Batterijen (AA-cellen)

Fabriekscertificaten

Hilti-koffer

S NN = =4 N2 s

AANWIJZING
Verdere toebehoren kunt u vinden in uw Hilti Centre of online op www.hilti.com.
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3.10 Indicatoren van de bedrijfsstatus

Het apparaat heeft de volgende statusaanduidingen: LED automatische nivellering, LED acculaadtoestand, LED
deactivering schokwaarschuwingsfunctie, LED hellingshoekmodus, LED bewaking en LED elektronische hellings-

hoekuitrichting.

3.11 LED-weergaven op de PR 300-HV2S rotatielaser

LED automatische nivellering

De groene LED knippert.

Het apparaat is bezig waterpas te stel-
len.

De groene LED brandt con-
stant.

Het apparaat is goed ingesteld / werkt
correct.

LED deactivering schokwaarschu-

wingsfunctie

De oranje LED brandt con-
stant.

De schokwaarschuwingsfunctie is gede-
activeerd.

LED hellingshoekmodus

De oranje LED knippert.

Uitrichten van een hellend viak.

De oranje LED brandt con-
stant.

Hellingshoekmodus is geactiveerd.

LED bewaking

De oranje LED brandt con-
stant.

Het apparaat richt het laservlak op het
referentiepunt (PRA 300) uit.

De oranje LED knippert.

Het apparaat staat in de controlemodus.
Uitrichting op het referentiepunt (PRA
300) is correct.

LED's elektronische hellingshoekuit-

De oranje LED-pijlen knippe-

Het apparaat bevindt zich in de modus

richting ren. "elektronische hellingshoekuitrichting”,
de PRA 300 ontvangt geen laserstraal

Beide oranje LED-pijlen bran-  Het apparaat is correct op de PRA 300
den constant uitgericht.
De linker oranje LED-pijl Het apparaat moet rechtsom worden
brandt gedraaid.
De rechter oranje LED-pijl Het apparaat moet linksom worden ge-
brandt draaid

Alle LED's Alle LED's knipperen Er is tegen het apparaat gestoten of het

apparaat heeft een storing.

3.12 Laadtoestand van de Li-ion accu tijdens het gebruik

LED brandt permanent

LED knipperend

Laadtoestand C

LED1,2,3, 4 - C=z75%

LED 1, 2,3 - 50% = C <75%
LED 1,2 - 25% = C <50%
LED 1 - 10% = C <25%

LED 1

C<10%

3.13 Laadtoestand van de Li-ion accu tijdens het opladen in het apparaat

LED brandt permanent

LED knipperend

Laadtoestand C

LED1,2,3, 4 - C =100%
LED1,2,3 LED 4 75% = C <100%
LED 1,2 LED 3 50% = C<75%
LED 1 LED 2 25% = C <50%
- LED 1 C<25%

3.14 Laadtoestand van de Li-ion accu tijdens het opladen in het apparaat

Als de rode LED constant brandt, wordt de accu opgeladen.
Als de rode LED acculaadactiviteit niet brandt, is het opladen voltooid of levert de acculader geen stroom.
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4 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

PR 300-HV2S
Reikwijdte ontvangst (diameter)

Met PRA 300 typisch: 2...600 m

Reikwijdte afstandsbediening (diameter)

Met PRA 300 typisch, Op open veld en zonder externe
invloeden: 0...240 m

Nauwkeurigheid' Op 10 m: £ 0,5 mm
Loodstraal Continu haaks op het rotatievlak
Laserklasse Klasse 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC

60825-1:2007); Maximaal vermogen < 4,85 mW bij =z
300/min

Rotatiesnelheden

600/min, 1.000/min (tijdens de automatische uitrich-
tingsprocedure)

Hellingshoekbereik

Bereik van de zelfnivellering

Met apparaat al onder een hoek: <25 %
+16° X-as, £10° Y-as

Energievoorziening

7,2V/ 4,5 Ah Li-ion accu

Bedrijfsduur accu

Temperatuur +25 °C, Lithium-ion accu: 225 h

Bedrijfstemperatuur

-20...+50 °C

Opslagtemperatuur (droog)

-25...+60 °C

Veiligheidsklasse

IP 66 (overeenkomstig IEC 60529); Niet in de modus
"Opladen tijdens gebruik"

Schroefdraad van het statief %" x 18
Gewicht (inclusief PRA 84) 2,5 kg
Valtesthoogte? 1,5m

1 Invioeden zoals met name grote temperatuurschommelingen, vochtigheid, schokken, vallen, enz. kunnen de nauwkeurigheid bein-
vloeden. Tenzij anders vermeld, is het apparaat onder standaard omgevingsomstandigheden (MIL-STD-810G) afgesteld resp. gekali-

breerd.

2 De valtest is van het statief op een vlakke betonnen vloer onder standaard omgevingsomstandigheden (MIL-STD-810G) uitgevoerd.

PRA 300
Werkingsgebied detectie (diameter)

Met PR 300-HV2S typisch: 2...600 m

Zoemer 3 volumes met de mogelijkheid om deze te onderdruk-
ken

LCD-display Aan beide kanten

Bereik van de afstandsaanduiding + 52 mm

Weergavebereik van het laserviak +1mm

Lengte van het detectieveld 120 mm

Centrumindicatie van bovenkant behuizing 75 mm

Markeerkerven Aan beide kanten
Detectievrije wachttijd voor zelfuitschakeling 15 min
Gewicht (inclusief batterijen) 0,25 kg

Energievoorziening

2 AA-batterijen

Levensduur batterijen

Temperatuur +20 °C: Circa 40 h (afhankelijk van de
kwaliteit van de alkali-mangaanbatterijen)

Bedrijfstemperatuur

-20...+50 °C

Opslagtemperatuur

-25...+60 °C

1 De valtest is in de ontvangerhouder PRA 83 op een vlakke betonnen vloer onder standaard omgevingsomstandigheden (MIL-STD-

810G) uitgevoerd.
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Veiligheidsklasse IP 66 (overeenkomstig IEC 60529), behalve batterijvak

Valtesthoogte! 2m

1 De valtest is in de ontvangerhouder PRA 83 op een vlakke betonnen vloer onder standaard omgevingsomstandigheden (MIL-STD-
810G) uitgevoerd.

PRA 84 Li-ion accu

Nominale spanning (normale modus) 72V
Maximale spanning (in gebruik of bij het opladen tijdens 13V
het gebruik)
Nominale stroom 180 mA
Laadtijd Temperatuur +32 °C: 2 h 10 min (accu 80% opgeladen)
Bedrijfstemperatuur -20...+50 °C
Opslagtemperatuur (droog) -25...+60 °C
Laadtemperatuur (ook bij het opladen tijdens gebruik) +0...+40 °C
Gewicht 0,3 kg

PUA 81 Netvoeding
Netstroomvoeding 115..230 V
Netfrequentie 47...63 Hz
Nominaal vermogen 36 W
Nominale spanning 12V
Bedrijfstemperatuur +0...+40 °C
Opslagtemperatuur (droog) -25...+60 °C
Gewicht 0,23 kg

5 Inbedrijfneming

AANWIJZING
Het apparaat mag alleen met de Hilti accu PRA 84 of
PRA 84G worden gebruikt.

5.1 Accu aanbrengen H

1. Schuif de accu in het apparaat.
2. Draai de vergrendeling rechtsom tot het symbool
"Vergrendeling dicht" verschijnt.

5.2 Accu verwijderen B

1. Draaide vergrendeling linksom tot het symbool "Ver-
grendeling open" verschijnt.
2. Trek de accu uit het apparaat.

5.3 Accu opladen
5.3.1 Eerste maal opladen van een nieuwe accu

Laad de accu's voor het eerste gebruik volledig op.
AANWIJZING

Zorg er daarbij voor dat het op te laden systeem veilig is
geplaatst.

5.3.2 Opnieuw opladen van een accu

1. Zorg ervoor dat de buitenvlakken van de accu
schoon en droog zijn.
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2. Voer de accu in het apparaat in.
AANWIJZING Li-ion-accu's zijn altijd gebruiksklaar,
ook wanneer ze ten dele zijn opgeladen.
Wanneer het apparaat is ingeschakeld, wordt de
voortgang van het opladen aangegeven door LED's.

5.4 Opties voor het opladen van de accu

AANWINZING
Zorg ervoor dat de aanbevolen temperatuur bij het opla-
den in acht wordt genomen (0 tot 40 °C).

GEVAAR
De netvoeding PUA 81 mag alleen "binnenshuis" wor-
den gebruikt. Voorkom dat er vocht binnendringt.

5.4.1 Opladen van de accu in het apparaat &1

1. Plaats de accu in het batterijvak (zie 5.1).

2. Draai de vergrendeling totdat de laadaansluiting van
de accu zichtbaar wordt.

3. Sluit de stekker van de netvoeding of het
auto-laadsnoer aan op de accu.
De accu wordt opgeladen.

4.  Schakel het apparaat in om de laadtoestand tijdens
het opladen weer te geven.



5.4.2 Opladen van de accu buiten het apparaat

1. Verwijder de accu (zie 5.2).
Verbind de stekker van de netvoeding of het
auto-laadsnoer met de accu.
De rode LED van de accu geeft laadactiviteit aan.

5.4.3 Opladen van de accu tijdens het gebruik

GEVAAR

Het is niet toegestaan om het accu-pack tijdens het
gebruik van het apparaat buitenshuis of in een vochtige
omgeving op te laden.

1. Draai de sluiting totdat de laadaansluiting van de
accu zichtbaar wordt.

2. Steek de stekker van de netvoeding in de accu.
Het apparaat werkt tijdens het opladen en de laad-
toestand van de accu wordt door de LED's op het
apparaat weergegeven.

5.5 Rotatielaser inschakelen

Druk op de aan/uit-toets @).

AANWIJZING

Na het inschakelen start het apparaat de automatische
nivellering. Bij volledige nivellering schakelt de laserstraal
in de rotatie- en in de normale richting in.

5.6 LED indicaties

Zie het hoofdstuk met de beschrijving "LED-weergaven
op de PR 300-HV2S rotatielaser".

5.7 Batterijen in de PRA 300 aanbrengen El

GEVAAR
Gebruik geen beschadigde batterijen.

GEVAAR

Geen oude en nieuwe batterijen samen in het apparaat
aanbrengen. Gebruik geen batterijen van verschillende
producenten of met verschillende typeaanduidingen.

AANWIJZING

De PRA 300 mag alleen met batterijen worden gebruikt
die overeenkomstig internationale standaarden geprodu-
ceerd zijn.

1. Open het batterijvak van de laserontvanger.
Breng de batterijen in de laserontvanger aan.
AANWIJZING Let bij het aanbrengen op de polariteit
van de batterijen!

3.  Sluit het batterijvak.

5.8 Pairen

Het apparaat en de afstandsbediening/de laserontvanger
worden gepaird geleverd. Andere laserontvangers van
hetzelfde type of het automatische statief PRA 90 zijn
zonder pairing niet klaar voor gebruik. Om het apparaat
met dit accessoire te kunnen gebruiken, moeten deze
op elkaar worden ingesteld, ofwel gepaird. Het pairen
van apparaten bewerkstelligt dat de apparaten eenduidig
met elkaar worden gepaird. Het apparaat en het auto-
matische statief PRA 90 ontvangen zo alleen signalen
van de gepairde afstandsbediening/laserontvanger. De
pairing maakt het mogelijk om naast andere rotatiela-
sers te werken, zonder dat instellingen hierdoor worden
gewijzigd.

5.8.1 Pairen van apparaat en laserontvanger

(R-<0

1. Druk de aanjuit-toetsen @ van het apparaat en

de laserontvanger gelijktijdig in en houd deze ten
minste 3 seconden ingedrukt.
De succesvolle pairing wordt op de laserontvanger
door een geluidssignaal en op het apparaat door het
knipperen van alle LED's aangegeven. Tegelijkertijd
verschijnt op het display van de laserontvanger het
hierboven -+ afgebeelde symbool. Het apparaat en
de ontvanger schakelen na het pairen automatisch
uit.

2. Schakel de gepairde apparaten weer in.

5.8.2 Pairen van PRA 90 statief en ontvanger

Me==0

1. Druk de aan-/uit-toetsen @ van het automatische
statief PRA 90 en van de laserontvanger gelijktijdig
in en houd deze ten minste 3 seconden ingedrukt.
De succesvolle pairing wordt op de laserontvanger
door een geluidssignaal en op het apparaat door het
knipperen van alle LED's aangegeven. Tegelijkertijd
verschijnt op het display van de laserontvanger het
hierboven n-+ afgebeelde symbool. Het apparaat en
de ontvanger schakelen na het pairen automatisch
uit.

2. Schakel de gepairde apparaten weer in.

Op het display van de laserontvanger wordt het
apparaat inclusief statief n-+ aangegeven.
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6 Bedien

6.1 Overzicht van de algemene symbolen

Overzicht van de algemene symbolen
Algemene symbolen

Werkzaamheden succesvol afgesloten.

Informatie

Waarschuwing

Schokwaarschuwing geactiveerd

Slaapmodus geactiveerd

Rotatielaser in slaapmodus

Hellingshoekmodus geactiveerd

Automatisch elektronisch uitlijnen is geactiveerd

Handmatig uitlijnen

6.2 Apparaat controleren

Controleer voor belangrijke metingen de nauwkeurigheid van het apparaat, met name nadat het op de grond is
gevallen of aan ongebruikelijke mechanische invloeden blootgesteld is geweest (zie 7.6).

6.3 Apparaat inschakelen

Druk op de aan/uit-toets @).
AANWIJZING
Na het inschakelen start het apparaat de automatische nivellering.

6.4 Werken met de PRA 300 laserontvanger/afstandsbediening

De PRA 300 is een afstandsbediening en laserontvanger in een. De afstandsbediening vergemakkelijkt het werken
met de rotatielaser en is nodig om sommige functies van het apparaat te kunnen gebruiken. De aanduiding van de
laserstraal vindt optisch en akoestisch plaats.
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6.4.1 Werken met de PRA 300 laserontvanger als los apparaat

1.

2.

Druk op de aan/uit-toets @).

AANWIJZING Als de ontvanger voor de PR 300 rotatielaser is gestart, is op het display van de ontvanger nog
geen laserstraal afgebeeld.

Houd de laserontvanger met het detectievenster direct in het vlak van de roterende laserstraal.

6.4.2 Werken met de laserontvanger in de ontvangerhouder PRA 83

1.

6.

Druk de ontvanger schuin in de rubber behuizing van de PRA 83, tot deze de ontvanger volledig omsluit. Let erop
dat het ontvangstveld en de toetsen zich aan de voorzijde bevinden.

Maak de ontvanger samen met de rubber behuizing vast aan de handgreep. De magnetische houder verbindt de
behuizing en de handgreep met elkaar.

Schakel de ontvanger in met de aan/uit-toets @).

Open de draaigreep.

Bevestig de ontvangerhouder PRA 83 door sluiten van de draaihandgreep stevig aan de telescoop- of nivelleer-
stang.

Houd de ontvanger met het ontvangstveld direct in het vlak van de roterende laserstraal.

6.4.3 Werken met de baak PRA 81 [lI

No oM

Open de sluiting van de PRA 81.

Plaats de laserontvanger in de baak PRA 81.

Sluit de sluiting van de PRA 81.

Schakel de laserontvanger met de aan/uit-toets @) in.

Houd de laserontvanger met het detectievenster direct in het vlak van de roterende laserstraal.
Positioneer de laserontvanger zodanig, dat de afstandsaanduiding "0" aangeeft.

Meet de gewenste afstand met behulp van het meetlint.

6.5 Menu-opties van de PRA 300 laserontvanger/afstandsbediening

1.

2.

U kunt op elk moment tijdens de bediening de menutoets & indrukken.

De menuweergave verschijnt op het display.

Selecteer met de richtingstoetsen %2 of %= naar behoefte de afzonderlijke menupunten.

AANWIJZING Met de richtingstoetsen £ of = kunnen de instelmogelijkheden worden geselecteerd. Met de
toets 0K wordt uw selectie opgeslagen.

Volume

L))
L Eenheden
A

Systeeminrichting

Ca

Apparaatinstelling

£

Informatie

Retour

o)

3.

Met de menutoets B2 of de retourtoets ® kan op elk moment het menu weer worden verlaten.

6.5.1 Volume instellen

Bij iedere keer inschakelen van de laserontvanger is het volume op "normaal" ingesteld. Door een druk op de
volumefunctie in het menu kan het volume worden gewijzigd. Er kan worden gekozen uit de 4 opties "Zacht",
"Normaal", "Luid" en "Uit". Na iedere selectie keert u automatisch weer in de normale bedieningsmodus terug.
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Volume luid

<)

Volume normaal

)

Volume zacht

L)

Volume uit

wd

De retourtoets & kan worden bediend, om weer terug in het menu te komen.

6.5.2 Eenheden instellen

Met de eenhedenfunctie in het menu kunt u de gewenste nauwkeurigheid van de digitale weergave instellen in
millimeter of inch. Na iedere selectie keert u automatisch weer terug in de normale bedieningsmodus, of kunt u de
retourtoets © bedienen, om weer in het menu terug te komen.

Eenheden
1 mm V16"
2 i =k
=mm in
2 mm V8"
2k =%
F Py
Hal
5 mm Ya"
2 =%
F -
Hal
10 mm V2"
. 1
=zlo ===
=mm in
25 mm 1"
oo x =
=mm = in

6.5.3 Systeeminrichting instellen
Er zijn de volgende menupunten: In-/uitschakelen van de straaldiafragma's 4 en Slaapmodus 7.

6.5.3.1 In-/uitschakelen van de straaldiafragma's

U kunt de laserstraal van de PR 300-HV2S aan één of meerdere kanten van het apparaat uitschakelen. Deze functie is
nuttig wanneer u op een bouwplaats meerdere lasers gebruikt en de ontvangst van meer dan één laser wilt voorkomen.
Het straalvlak is onderverdeeld in vier kwadranten. Deze zijn op de behuizing gemarkeerd en kunnen op de volgende
manier worden vastgelegd.

g wD

Selecteer in het menu 28 de systeeminstellingen [&] en bevestig deze met de bevestigingstoets QK.

Selecteer de functie Straaldiafragma's in-/uitschakelen € en bevestig deze met de bevestigingstoets 0K.
Navigeer naar het juiste kwadrant met de navigatietoetsen 2 ==,

Deactiveer/activeer het kwadrant met de OK-toets QK.

Bevestig deze instelling met de bevestigingstoets [l

Als het kwadrant zichtbaar is, is de status "ingeschakeld". Als het kwadrant niet zichtbaar is, is de status "uit".
Met de retourtoets & keert u weer terug naar het menupunt "Voor de inrichting van het systeem relevante
instelling" (@], of via de menutoets 28 terug in de bedieningsmodus.

AANWIJZING Instellingen die het apparaat betreffen worden alleen effectief als het apparaat ingeschakeld is en
radiografisch verbonden is.

6.5.3.2 Slaapmodus activeren/deactiveren

In de slaapmodus kan de PR 300-HV2S stroom besparen. De laser wordt uitgeschakeld en zo wordt de capaciteit van
de accu verlengd.
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Navigeer met de richtingstoetsen

arpLd A

Druk bij de PRA 300 op de toets menu 2.
Selecteer de voor de inrichting van het systeem relevante instelling

=Z %2 naar de optie "Slaapmodus"

Bevestig dit menupunt met de OK-toets QK.
Activeer/deactiveer met de bevestigingstoets de slaaptoestand.

AANWIJZING Alle instellingen blijven opgeslagen.

6.5.4 Apparaatinstellingen

{Q)
Y -

&

Veel trillingen, lage gevoeligheid bij
schokken

{Q)
—
{Q)
ﬁ

Gevoeligheid schokwaarschuwings- Medium
functie
Laag
*
0 Procent
/ 0 o
0
%0 o
Eenheden hellingshoekmodus Graden
o
Promille
o
o0
m m Millimeter
Eenheden Inch
L]
Aan
e e
- -
Radiografische verbinding Uit

—r
“OFF

Instellingen die het apparaat betreffen worden alleen effectief als het apparaat ingeschakeld is en radiografisch
verbonden is. Met de retourtoets © keert u weer terug in het hoofdmenu.

6.5.4.1 Schokwaarschuwingsfunctie deactiveren
1. Schakel de rotatielaser in (zie 6.3).
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nl

3.

Druk op de toets voor deactivering van de schokwaarschuwingsfunctie 4, .

Het constant branden van de LED "Deactivering schokwaarschuwingsfunctie" geeft aan dat de functie gedeacti-
veerd is.

Als de schokwaarschuwingsfunctie gedeactiveerd is, reageert het apparaat niet meer op schokken.

Om terug te keren naar de standaardmodus, het apparaat uitschakelen en opnieuw starten.

6.5.4.2 Eenheden hellingshoekmodus

Bij Eenheden hellingshoekmodus kunnen procenten, graden of promilles worden ingesteld voor het invoeren van de
hellingshoek.

1.

2.
3.
4.
5.

Druk bij de PRA 300 op de toets menu 2.

Druk op de toets apparaatinstellingen [%].

Navigeer met de richtingspijlen naar de optie Eenheden hellingshoekmodus <.
Bevestig dit menupunt met de toets OK.

Navigeer naar de correcte eenheid en activeer deze met de toets QK.

6.5.4.3 Eenheden
In het menupunt Eenheden kan worden gewisseld tussen metrisch en imperiaal.

1.

N

o s w

Druk bij de PRA 300 op de toets menu 2.

Druk op de toets apparaatinstellingen @

Druk op een van de pijltoetsen en navigeer naar de optie Eenheden .
Bevestig dit menupunt met de toets OK.

Navigeer naar de correcte eenheden en activeer deze met de toets QK.

6.5.4.4 Radiografische verbinding

Indien noodzakelijk kan de radiografische verbinding van de ontvanger worden gedeactiveerd en kan de ontvan-
ger/afstandsbediening alleen als ontvanger worden gebruikt.

1.

2.
3.
4.
5.

Druk bij de PRA 300 op de toets menu E&.

Druk op de toets apparaatinstellingen [%].

Navigeer met de pijltoetsen naar de optie radiografische verbinding [=].

Bevestig dit menupunt met de toets OK.

Navigeer naar de correcte radiografische verbinding en activeer deze met de toets QK.

6.5.5 Informatie
Bij het selecteren van dit menupunt heeft u de volgende opties:

- Hier kan de softwareversie van apparaat, ontvanger en PRA 90 worden
] opgeroepen.

Softwareversie

Hier kan de datum van de laatste kalibratie worden opgeroepen.

=

Datum laatste kalibratie

De QR code kan met een smartphone worden gescand en gelinkd naar
150 geanimeerde video's, die de bediening van het systeem verklaren.
0

QR code

Met de menutoets 2 of de retourtoets © kan op elk moment het menu weer worden verlaten.

6.6 Horizontaal werken
6.6.1 Opstellen

1.

Monteer, afhankelijk van de toepassing, het apparaat bijv. op een statief. u kunt de rotatielaser ook aan een
wandhouder monteren. De hellingshoek van het draagvlak mag maximaal + 5° zijn.
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2. Druk op de aan/uit-toets @).
De LED "Automatisch waterpas stellen" knippert groen en de nivelleringstatus wordt weergegeven op het
bedieningspaneel van de laserontvanger.
Zodra de nivellering is voltooid, wordt de laserstraal ingeschakeld, roteert hij en brandt de LED "Automatische
nivellering" constant.

6.6.2 Uitrichten met het automatische statief PRA 90

AANWIJZING
Deze functie is alleen beschikbaar met het automatische statief PRA 90.
Bij het eerste gebruik moet de laserontvanger PRA 300 met het statief worden gepaird (zie 6.9.2).

Met het optionele automatische statief PRA 90 kan de hoogte van het laserviak handmatig of automatisch op het
gewenste niveau worden ingesteld.

1. Monteer het apparaat op het automatische statief PRA 90.
2. Schakel de rotatielaser, het automatische statief en de laserontvanger in. Richt de hoogte van het laservlak nu
handmatig (zie 6.6.2.1) of automatisch (zie 6.6.2.2) uit.

6.6.2.1 Handmatig uitrichten @

Druk op de laserontvanger de toetsen £2 =% of op de PRA 90 de pijltoetsen in, om het horizontale vlak naar boven
resp. naar beneden te verschuiven.

6.6.2.2 Automatisch uitrichten @ [B

1. Houd de ontvangerzijde van de laserontvanger op de gewenste doelhoogte en in de richting van het bedienings-
paneel van de PRA 90. Houd de laserontvanger tijdens het uitrichten rustig en let erop dat u vrij zicht hebt tussen
de laserontvanger en het apparaat.

2. Dubbelklik op de toets Automatisch uitrichten ....., op de laserontvanger. Door nogmaals dubbelklikken wordt de
uitrichting beéindigd.

Na het dubbelklikken start de uitrichtingsprocedure van het laservlak, en het statief beweegt omhoog of omlaag.
Gedurende de uitrichtingsprocedure klinkt een voortdurend akoestisch signaal. Zodra de laserstraal op het
ontvangstveld van de laserontvanger schijnt, wordt de straal naar de markeerkerf (referentievlak) bewogen.
Nadat de positie is bereikt en het apparaat is ingesteld, geeft een geluidssignaal van vijf seconden aan dat het
proces is afgesloten. Het symbool van de "Automatische uitrichting" k= wordt niet meer weergegeven.

=

3. Controleer de hoogte-instelling op het display.

4. Verwijder de laserontvanger.
AANWIJZING Als het automatische uitrichtingsproces niet succesvol was, klinken korte signalen en dooft het
signaal "Automatisch uitrichten"" k.
AANWIJZING Er verschijnt bovendien een waarschuwing op de ontvanger, dat de ontvanger zich buiten het
mogelijke ontvangstgebied bevindt.
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6.7 Verticaal werken

1.

Plaats het apparaat voor verticaal werken op een passend statief, geveladapter of bouwplankadapter of
wandhouder, zodat het bedieningspaneel van het apparaat naar boven gericht is. Als alternatief kunt u het
apparaat ook op de rubbervoeten van de achterste handgrepen leggen.

AANWIJZING De beste radiografische verbinding met de PRA 300 biedt de zijde van het apparaat die rechts op
het bedieningspaneel aansluit.

AANWIJZING Om de gespecificeerde nauwkeurigheid te bereiken, moet het apparaat op een horizontaal
vlak worden gepositioneerd resp. overeenkomstig nauwkeurig op het statief of andere toebehoren worden
gemonteerd.

Richt de rotatielaser met behulp van vizier en korrel in de gewenste richting uit.

Druk op de aan/uit-toets @).

Na de nivellering projecteert het apparaat een vaste laserstraal loodrecht naar beneden. Dit geprojecteerde punt
is een referentiepunt (geen loodpunt) en dient ter positionering van het apparaat.

Richt het apparaat nu zo uit dat de geprojecteerde laserpunt exact op een referentiepunt (bijv. een nagel in de
bouwplank) uitgelijnd is.

Richt de hoogte van het laservlak nu handmatig (zie 6.7.1) of automatisch (zie 6.7.2) op het gewenste tweede
referentiepunt uit.

Zodra u met de uitrichting begint, gaat de laser automatisch draaien.

6.7.1 Handmatig uitrichten @

1.

Druk op de laserontvanger de richtingstoetsen *2 =7 in, om het verticale vlak handmatig uit te richten.

6.7.2 Automatisch uitrichten en controleren @

1.

2.

3.
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Bevestig of houd de laserontvanger met de markeerkerf op de gewenste uit te richten plaats en in de richting van
het apparaat.

Dubbelklik op de toets automatisch uitrichten js=. Door nogmaals dubbelklikken wordt de uitrichting begindigd.
De uitrichtingsprocedure van het laservlak wordt gestart. Gedurende de uitrichtingsprocedure klinkt een voort-
durend akoestisch signaal.

U kunt de richting van het zoekproces wijzigen door de toets "Automatisch uitrichten" k= eenmaal in te drukken.
Zodra de laserstraal op het ontvangstveld van de laserontvanger schijnt, wordt de straal naar de markeerkerf
(referentievlak) bewogen.

Nadat de positie is bereikt (markeerkerf gevonden) en het apparaat is ingesteld, geeft een geluidssignaal van vijf
seconden aan dat het proces is afgesloten.

De laserontvanger gaat automatisch naar de bewakingsmodus en controleert in regelmatige afstanden of het
laservlak verschoven is. Bij een verschuiving wordt het laserviak weer op de markeerkerf verschoven, wanneer dit
mogelijk is. Als het markeringsvlak buiten het nivelleringsbereik van +5° ligt, als het directe zichtcontact tussen
het apparaat en de laserontvanger gedurende langere tijd verhinderd is of als de uitrichtingsprocedure binnen
twee minuten niet is gelukt, klinken korte geluidssignalen. De laser draait niet meer en het symbool "automatische
uitrichting" dooft. Dit geeft het afbreken van de automatische uitrichtingsprocedure aan.

Nadat de automatische uitrichtingsprocedure is afgesloten, maar de ontvanger niet gepositioneerd moet blijven of
als ontvanger wilt gebruiken, kan door dubbelklikken op de toets automatisch uitrichten am= de bewakingsmodus
weer worden verlaten.



6.8 Werken met hellingen
AANWIJZING
Als het apparaat temperatuurveranderingen van ongeveer 10 graden meet, stopt de laserrotatie gedurende circa 40
seconden. Gedurende deze tijd corrigeert het apparaat alle mogelijke storingen als gevolg van de temperatuurveran-
dering. Na de automatische correctie stelt het apparaat het laserviak weer op de vorige hellingshoek in en begint de
laser te draaien.

Apparaat in het water

Nivellering uit, om met hellingshoekadapter te werken

Als laatste gebruikte hellingshoekwaarde

X-as

— X
Ly

De hellingshoek kan handmatig, automatisch of met behulp van de hellingshoekadapter PRA 79 worden ingesteld.

Y-as

6.8.1 Opstellen

1. Monteer de rotatielaser op een statief.
Positioneer de rotatielaser op het eerste referentiepunt op de bovenste of op de onderste rand van het hellende
vlak.

3. Ga achter het apparaat staan, met de blik in de richting van het bedieningspaneel.

4. Richt het apparaat met behulp van vizier en korrel op de kop van het apparaat parallel aan het hellende viak op
het tweede referentiepunt uit.

5. Schakel de laserontvanger in @.

6. Schakel het apparaat in @ en druk op de toets hellingshoekmodus .
De LED hellingshoekmodus gaat branden.
Zodra de nivellering afgerond is, wordt de laserstraal ingeschakeld. Het bedieningspaneel van de PRA 300 toont
nu de volgende hellingshoekmogelijkheden:
- Digitale verandering van de X- of de Y-waarde H@l.
- Nivellering uitschakelen (om te gebruiken met de hellingshoekadapter PRA 79)
- Oproepen van de als laatste gebruikte waarde €Z.

Voor een nauwkeurigere uitrichting na de instelling van de hellingshoek de automatische of de handmatige
elektronische hellingshoekuitrichting uitvoeren (zie 6.8.2.2). Hellingshoeken kunnen op de PRA 300 in %, %o of
in © worden ingesteld resp. aangegeven (zie 6.5.4).

6.8.2 Hellingshoek handmatig digitaal instellen {8

Bij de laserontvanger/afstandsbediening kunnen hellingshoeken tot 20% worden ingevoerd. De aanduiding van de
laserontvanger geeft de hellingshoek aan. Als bovendien gebruik wordt gemaakt van een hellingshoekadapter of een
statief met hellingshoek, kunnen hellingshoeken tot 25% worden bereikt.

Hellingshoeken kunnen tegelijkertijd in X en Y worden ingesteld, of in slechts één van de beide assen.

1. Navigeer met de pijltoets ¥ of =Z op de softkey X en bevestig de selectie met QK.

2. Selecteer vervolgens met de pijltoetsen £2 of =% het cijfer of het toestandsteken dat u wilt instellen en activeer
het met OK.
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o

Voer met de pijltoetsen %2 of =Z de waarde in en bevestig iedere plaats met QK; dan kan pas een nieuw cijfer
worden geselecteerd.

Nadat u de gewenste waarde heeft ingevoerd, deze bevestigen met OK.

Navigeer met de pijltoets naar de bevestigingstoets en druk deze in 0K.

Nu kan nog een waarde voor Y worden ingevoerd of gelijk naar bevestigen worden genavigeerd. De laser
verstelt pas, als deze stap wordt bevestigd.

AANWIJZING Als alternatief kan voor OK op de retourtoets © worden gedrukt - hierdoor wordt teruggekeerd
naar het hoofdmenu en worden uw invoeren gewist.

6.8.2.1 Optionele automatische elektronische hellingshoekuitrichting

Na het grof uitrichten van de rotatielaser en de instelling van de hellingshoek (zoals hierboven beschreven) kan het
uitrichten van de PR 300-HV2S door de door Hilti gepatenteerde, automatische elektronische hellingshoekuitrichting
worden geoptimaliseerd.

1.

2.

Positioneer de laserontvanger PRA 300 tegenover de rotatielaser PR 300-HV2S centraal aan het einde van het
hellend vlak op de tweede referentie. U kunt hem zelf vasthouden of met de ontvangerhouder PRA 83 fixeren.
Selecteer na het invoeren van de hellingshoek op de PRA 300 door dubbelklikken op de AUTO knop de functie
Auto-E-Targeting en bevestig dit met QK.

De animatie op de PRA 300 toont het verloop van het automatische uitrichtingsproces. Zodra deze is afgesloten,
is de uitrichting van de PRA 300 correct.

Na een succesvolle uitrichting wordt de functie automatisch beéindigd en richt de laser zich uit op het
ontvangstgebied van de ontvanger.

Tussen de grove uitrichting met behulp van vizier en korrel en de fijne uitrichting met behulp van de automatische
elektronische hellingshoekuitrichting kunnen afwijkingen optreden. Omdat de automatische, elektronische me-
thode met behulp van het apparaat nauwkeuriger is dan de optische, wordt geadviseerd altijd de elektronische
hellingshoekuitrichting als referentie te gebruiken.

In de menubalk is altijd te zien, dat de Auto-E-Targeting is uitgevoerd. Als het systeem wordt uitgeschakeld, is
de afwijking van vizier en korrel weer opgeheven.

De laser zoekt de ontvanger eerst in de X-as en vervolgens in de Y-as. Targeting kan alleen plaatsvinden in een
hoek van +/- 5°.

6.8.2.2 Optionele handmatige elektronische hellingshoekuitrichting

Na het grof uitrichten van de rotatielaser en de instelling van de hellingshoek (zoals hierboven beschreven) kan het
uitrichten van de PR 300-HV2S door de door Hilti gepatenteerde, handmatige elektronische hellingshoekuitrichting
worden geoptimaliseerd.

1.

Positioneer de PRA 300 centraal aan het einde van het hellend vlak tegenover de PR 300-HV2S. U kunt hem zelf
vasthouden of met de PRA 83 fixeren.

AANWIJZING Het ontvangstveld moet op het tweede referentiepunt zijn uitgericht.

Activeer de handmatige elektronische hellingshoekuitrichting van de PR 300-HV2S door het indrukken van de
toets elektronische hellingshoekuitrichting.

Als de pijlen voor de elektronische hellingshoekuitrichting knipperen, ontvangt de PRA 300 geen laserstraal van
de PR 300-HV2S.

Als de linker pijl knippert, de PR 300-HV2S rechtsom verdraaien.

Als de rechter pijl knippert, de PR 300-HV2S linksom verdraaien.

Als beide pijlen branden, is de uitrichting op de PRA 300 correct.

Na een succesvolle uitrichting (beide pijlen branden constant gedurende 10 seconde) wordt de functie automatisch
beéindigd.

Fixeer de rotatielaser nu op het statief, zodat het niet abusievelijk kan worden verdraaid.

U kunt de elektronische hellingshoekuitrichting ook activeren door het indrukken van de toets handmatige
elektronische hellingshoekuitrichting.

AANWIJZING Tussen de grove uitrichting met behulp van vizier en korrel en de fijne uitrichting met behulp van de
handmatige elektronische hellingshoekuitrichting kunnen afwijkingen optreden. Omdat de handmatige elektroni-
sche methode nauwkeuriger is dan de optische, wordt geadviseerd altijd de elektronische hellingshoekuitrichting
als referentie te gebruiken.

6.8.3 Aanwezige hellingshoek automatisch meten [

Met deze functie kan automatisch een gekanteld laservlak tussen 2 punten tot stand worden gebracht en de
hellingshoek tussen deze punten worden bepaald.

1.
2.

Stel het apparaat zoals onder 6.8.1 beschreven op de bovenste rand van het hellende vlak in.
Monteer de laserontvanger met de ontvangerhouder PRA 83 bijvoorbeeld op de telescoopplaat PUA 53.
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3. Positioneer de ontvanger direct voor de rotatielaser, richt hem t.0.v. de hoogte van het laservlak uit en fixeer hem
op het tweede referentiepunt op de telescoopplaat.

4. Positioneer de ontvanger met de telescoopplaat op de onderste rand van het hellend vlak, klik op de toets
automatisch uitlijnen == en bevestig dit met OK.

AANWIJZING Door nogmaals dubbelklikken op de AUTO toets wordt de uitrichting beéindigd.
Nu start de uitrichtingsprocedure van het laservlak. Gedurende de uitrichtingsprocedure klinkt een continu
akoestisch signaal.

5. U kunt de richting van het zoekproces wijzigen door de toets "Automatisch uitlijnen” == eenmaal in te drukken.
Zodra de laserstraal op het ontvangstveld van de laserontvanger schijnt, wordt de straal op de markeerkerf
(referentievlak) gefixeerd. Nadat de positie is bereikt (markeerkerf gevonden), geeft een akoestisch signaal van
vijf seconden aan dat het proces is afgesloten.

Het symbool "automatische uitrichting" wordt niet meer weergegeven op het display van de laserontvanger en
de ontvanger gaat automatisch op de normale modus over.
De nieuwe hellingshoek wordt weergegeven op het display van de laserontvanger.

6. Lees de hellingshoek tussen de beide punten (standpunten van het apparaat en de laserontvanger) op het display
van de laserontvanger af.

AANWIJZING Optioneel kan vervolgens nog de Auto-E-Targeting uitgevoerd worden. 6.8.2.1

6.8.4 Hellingshoek met behulp van de hellingshoekadapter PRA 79 instellen

AANWIJZING
De hellingshoektafel moet correct tussen het statief en het apparaat gemonteerd zijn (zie handleiding PRA 79).

1. Monteer de hellingshoekadapter PRA 79 afhankelijk van het gebruik op bijv. een statief.

2. Positioneer het statief op de bovenste of op de onderste rand van het hellende viak.

3. Monteer de rotatielaser op de hellingshoekadapter en richt het apparaat met behulp van de doelkerf op de kop
van de PR 300-HV2S inclusief de hellingshoekadapter parallel aan het hellende vilak uit. Het bedieningspaneel
van de PR 300-HV2S moet zich aan de tegenovergestelde zijde van de hellingshoekrichting bevinden.

4.  Zorg ervoor dat de hellingshoekadapter zich in de uitgangspositie bevindt (0°).

Schakel het apparaat in (zie 6.3).

6. Druk op de toets hellingshoekmodus A
Op het bedieningspaneel van de rotatielaser gaat nu de LED hellingshoekmodus branden.

Het apparaat begint nu met de automatische nivellering. Zodra deze voltooid is, wordt de laser ingeschakeld en
begint deze te draaien.

7.  Selecteer nu op de ontvanger de functie Nivelleren &g deactiveren.

8. Stel nu de gewenste hellingshoek op de hellingshoekadapter in.

AANWIJZING Bij de handmatige instelling van de hellingshoek nivelleert de PR 300-HV2S het laserviak eenmalig
en fixeert dit vervolgens. Trillingen, temperatuurveranderingen of andere invloeden die gedurende de dag kunnen
optreden kunnen van invloed zijn op de positie van het laservlak.

AANWIJZING Om bij de digitale handmatige instelling van X/Y te komen, moet de standaardmodus weer worden
ingesteld. Daartoe moet het systeem opnieuw worden gestart.

o

6.9 Terughalen van de laatste waardes
Als het apparaat wordt uitgeschakeld en verplaatst, kan de als laatste opgeslagen hellingshoek op de ontvanger weer
worden opgeroepen.
1. Schakel het apparaat weer in @ en activeer op het apparaat de hellingshoekmodus .
Het eerste menupunt is de laatste waarde.
2. Selecteer de waarde met QK.
3. Controleer of de X- en Y-waardes werkelijk kloppen.
4. Bevestig de waardes met OK.
De rotatielaser stelt zich dan weer in op de voorgaande hellingshoek.

6.10 Reset X/Y waarde
Om X en Y snel weer op 0 in te stellen, de softkey "Reset op 0" gebruiken.

6.11 Naar de standaardmodus terugkeren
Om terug te keren naar de standaardmodus, het apparaat uitschakelen en opnieuw starten.
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7 Verzorging en onderhoud

7.1 Reinigen en drogen

1. Blaas het stof van de optische lenzen.

2. Het glas niet met de vingers aanraken.

3. Alleen met schone en zachte doeken reinigen; zo
nodig met zuivere alcohol of wat water bevochtigen.
AANWIJZING Door te ruw reinigingsmateriaal kan
het glas bekrast raken en de nauwkeurigheid van
het apparaat nadelig worden beinvioed.
AANWIJZING Geen andere vloeistoffen gebruiken
omdat deze de kunststof delen kunnen aantasten.

4.  Droog de uitrusting met inachtneming van de tem-
peratuurgrenzen die in de Technische gegevens zijn
aangegeven.

AANWIJZING Met name in de winter en zomer de
temperatuurgrenzen in acht nemen wanneer u de
uitrusting bijv. in een voertuig bewaart.

7.2 Verzorging van de lithium-ion accu

AANWIJZING
Het is niet nodig om de Li-ion-accu's een opfrislading te
geven, zoals bij NiCd- of NiMH-accu's.

AANWIJZING
Wanneer het laden wordt onderbroken, beinvioedt dit de
levensduur van de accu's niet.

AANWIJZING

Het laden kan op ieder moment worden gestart zonder
dat de levensduur wordt beinvloed. Er is geen sprake van
een memory-effect, zoals bij NiCd- of NiMH-accu's.

AANWIJZING

De accu's kunnen het best volledig opgeladen en zo koel
en droog mogelijk worden bewaard. Het is ongunstig om
de accu's te bewaren bij hoge omgevingstemperaturen
(bijv. achter ruiten). Hierdoor wordt de levensduur van
de accu's en het zelfontladingspercentage van de cellen
beinvloed.

AANWIJZING

Door veroudering of overbelasting verliezen accu's capa-
citeit; ze kunnen in dat geval niet meer volledig worden
geladen. Ondanks dat u met een oude accu nog kunt
werken, dient deze op tijd te worden vervangen.

1. Voorkom dat er vocht binnendringt.

2. Laad de accu's voor het eerste gebruik volledig op.

3. Laad de accu op, zodra de prestaties van het appa-
raat duidelijk minder worden.
AANWIJZING Tijdig opladen verhoogt de levens-
duur van de accu.
AANWIJZING Bij verder gebruik van de accu wordt
het ontladen automatisch beéindigd voordat er cel-
len kunnen worden beschadigd en wordt het appa-
raat uitgeschakeld.

4. Laad de accu's alleen op met de goedgekeurde
acculaders van Hilti voor lithium-ion accu's.
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7.3 Opslaan

1. Apparaten die nat zijn geworden, dienen te worden
uitgepakt. Apparaten, transportcontainers en toebe-
horen moeten worden gedroogd (met inachtneming
van de bedrijfstemperatuur) en gereinigd. De appa-
ratuur pas weer inpakken als alles helemaal droog
is.

2. Voer wanneer de apparatuur gedurende langere tijd
is opgeslagen of getransporteerd voér gebruik een
controlemeting uit.

3. Neem accu's en batterijen uit het apparaat en de la-
serontvanger wanneer deze voor langere tijd worden
opgeslagen. Lekkende accu's en batterijen kunnen
het apparaat en de laserontvanger beschadigen.

7.4 Transporteren

Gebruik voor het transport of de verzending van uw
uitrusting de kartonnen verzenddoos van Hilti of een
gelijkwaardige verpakking.

ATTENTIE

Het apparaat altijd zonder batterijen/accu's verstu-
ren.

7.5 Hilti meettechniek service

De Hilti meettechniek service voert de controle uit en
zorgt bij een afwijking tevens voor de reparatie en de her-
nieuwde controle van de specificatie-overeenstemming
van het apparaat. De specificatie-overeenstemming op
het moment van de controle wordt schriftelijk bevestigd
door het servicecertificaat.

Het wordt aanbevolen:

1. dat afhankelijk van de normale belasting van het
apparaat een geschikt controle-interval wordt geko-
zen.

2. dat ten minste eenmaal per jaar een controle door
de Hilti meettechniek service plaatsvindt.

3. dat na een bijzonder zware belasting van het appa-
raat een controle door de Hilti meettechniek service
plaatsvindt.

4. dat voor belangrijke werkzaamheden/opdrachten
een controle door de Hilti meettechniek service
plaatsvindt.

De controle door de HILTI meettechniek service
ontslaat de gebruiker niet van de normale controle
van het apparaat voor en tijdens het gebruik.

7.6 Nauwkeurigheid controleren

AANWIJZING

Om aan de technische specificaties te kunnen blijven
voldoen, moet het apparaat regelmatig (minstens voor
ieder groter/kritisch project) worden gecontroleerd!



AANWIJZING

Onder de volgende omstandigheden kan worden aan-
genomen, dat een apparaat na een val correct en met
dezelfde nauwkeurigheid als voor de val werkt:

Bij de val is de in de Technische gegevens aangegeven
valhoogte niet overschreden.

Het apparaat is bij de val niet mechanisch beschadigd
(bijv. breuk van de pentaprisma).

Het apparaat zendt bij het gebruik een roterende laser-
straal uit.

Het apparaat heeft ook voor de val correct gewerkt.

7.6.1 Horizontale hoofd- en dwarsas controleren

1. Statief circa 20 m van een wand opstellen en de
statiefkop m.b.v. waterpas horizontaal uitrichten.

2. Het apparaat op het statief monteren en de appa-
raatkop met behulp van de doelkerf op de wand
uitrichten.

3. Met behulp van de ontvanger een punt (punt 1)
bepalen en dit punt op de wand markeren.

4. Het apparaat 90° rechtsom om de apparaatas
draaien. Daarbij mag de hoogte van het apparaat
niet veranderd worden.

5. Met behulp van de laserontvanger een tweede punt
(punt 2) bepalen en dit punt op de wand markeren.

6. Stappen 4 en 5 nog twee maal herhalen en punt 3
en punt 4 met behulp van de ontvanger opvangen
en op de wand markeren.

Bij zorgvuldige uitvoering moet de verticale af-
stand tussen de beide gemarkeerde punten 1 en
3 (hoofdas) resp. punten 2 en 4 (dwarsas) steeds
< 2 mm zijn (op 20 m). Bij grotere afwijkingen het
apparaat voor kalibratie opsturen naar Hilti-service.

7.6.2 Controle van de verticale as [l &

1. Het apparaat verticaal op een zo vlak mogelijke
bodem circa 10 m van een wand opstellen.

2. De handgrepen van het apparaat parallel aan de
wand uitrichten.

3. Het apparaat inschakelen en het referentiepunt (R)
op de vloer markeren.

4. Met behulp van de ontvanger punt (A) aan de on-
derkant van de wand markeren.

5. Met behulp van de ontvanger punt (B) op circa 10 m
hoogte markeren.

6. Het apparaat 180° draaien en op het referentiepunt
(R) op de vloer en op het onderste markeringspunt
(A) op de wand uitrichten.

7. Met behulp van de ontvanger punt (C) op circa 10 m
hoogte markeren.

8. Bij zorgvuldige uitvoering moet de horizontale af-
stand tussen de beide op tien meter hoogte gemar-
keerde punten (B) en (C) kleiner dan 1 mm zijn (bjj
10 m).

AANWIJZING Bij een grotere afwijking: Het appa-
raat voor kalibratie naar de Hilti-service zenden.

8 Foutopsporing

ledere weergave komt verschijnt samen met het symbool "Informatie" of "Waarschuwing" (zie het hoofdstuk "Overzicht

van de algemene symbolen").

Aanduiding Fout

Mogelijke oorzaak Oplossing

Het apparaat kan de inge-
voerde hellingshoek niet
bereiken.

(O

Hellingshoek te groot.

Hellingshoek te groot Het apparaat opnieuw
positioneren, opdat de
ingevoerde hellingshoek-
waarde kan worden be-

reikt.

Het apparaat kan niet ni-
velleren.

A

Foutieve positie roteerder.

Het apparaat is niet cor-
rect gepositioneerd, hoek
is te ver naar voren.

Het apparaat moet op-
nieuw worden gepositi-
oneerd, om weer in het
nivelleringsgebied te kun-
nen komen.

Het apparaat is blootge-
ﬁ@ steld aan een schok.
2
Schok van roteerder

De roteerder is blootge-
steld aan een schok en de
nauwkeurigheid kan niet
meer worden gegaran-
deerd.

Start het systeem op-
nieuw op en voer een
referentiemeting uit, al-
vorens verder te werken.

De bewaking tussen ap-
paraat en laserontvanger
is onderbroken.

&>

Bewaking onderbroken.

De ontvanger heeft lan-
ger dan 2 minuten geen
laserstraal ontvangen.

Het apparaat moet op-
nieuw worden gestart en
de verticale laserstraal
moet opnieuw worden uit-
gericht.
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Aanduiding

Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

B

Accusymbool ontvanger

Accu van ontvanger is
bijna leeg.

Accu van ontvanger is
bijna leeg.

Accu spoedig opladen.

(G

Accusymbool rotatielaser

Accu van rotatielaser is
bijna leeg.

Accu van rotatielaser bijna
leeg.

Accu spoedig opladen.

M=

Accusymbool statief

Accu van statief is bijna
leeg.

Accu van statief bijna
leeg.

Accu spoedig opladen.

10 L)

Autoalignment

Het auto-alignmentproces
is afgebroken.

De ontvanger heeft bin-
nen 2 minuten geen straal
kunnen vinden.

Het proces moet opnieuw
worden gestart.

B

Auto-E-Targeting

Auto-E-Targeting kan niet
starten.

De ontvanger is buiten het
Auto-E-Targeting bereik.

Ontvanger in de laser-
straal houden.

el

Autoalignment niet moge-
lijk.

Autoalignment is op dit
moment niet mogelijk.

Tijdens bepaalde menu-
programma's is autoalign-
ment niet mogelijk.

Sluit het betreffende menu
af en probeer het op-
nieuw.

Accusymbool ontvanger

Accu van ontvanger is
leeg.

Accu van ontvanger leeg.

Accu opladen.

s

Accusymbool rotatielaser

Accu van rotatielaser is
leeg.

Accu van rotatielaser leeg.

Accu opladen.

M=

Accusymbool statief

Accu van statief is leeg.

Accu van statief leeg.

Accu opladen.

\ 1
=

Weergavesymbool

Er vindt geen Auto-E-
Targeting plaats.

De ontvanger is buiten het
Auto-E-Targeting bereik.

Ontvanger in de laser-
straal houden.

AUTO

Auto-E-Targeting niet
succesvol.

Auto-E-Targeting niet
succesvol.

Automatische E-Targeting
kon niet worden afgeslo-
ten.

Start de Auto-E-Targeting
opnieuw.

9 Afval voor hergebruik recyclen

WAARSCHUWING

Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt afgevoerd kan dit tot het volgende leiden:
bij het verbranden van kunststofonderdelen ontstaan giftige verbrandingsgassen, waardoor er personen ziek kunnen

worden.

Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen, brandwon-

den (door brandend zuur) of milieuvervuiling veroorzaken.

Wanneer het apparaat niet zorgvuldig wordt afgevoerd, bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting op
ondeskundige wijze gebruiken. Hierbij kunnen zij zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu vervuilen.
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Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een
juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Overeenkomstig de Europese richtlijn inzake oude elektrische en elektronische apparaten en de toe-
passing daarvan binnen de nationale wetgeving, dienen gebruikte elektrische apparaten en accu's
gescheiden te worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf dat voldoet aan de

geldende milieu-eisen.

Voer de batterijen af volgens de nationale voorschriften.

10 Fabrieksgarantie op de apparatuur

Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact
op met uw lokale HILTI dealer.

11 EG-conformiteitsverklaring

Omeschrijving: Rotatielaser
Type: PR 300-HV2S
Generatie: 01
Bouwjaar: 2014

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende
voorschriften en normen: 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, tot 19
april  2016: 2004/108/EG, vanaf 20 april 2016:
2014/30/EU, EN 300 440-2 VV1.4.1, EN 301 489-1V1.9.2,
EN 301 489-17 vV2.2.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

| 7/

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

05/2015

BU Measuring Systems

05/2015

Technische documentatie bij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

165



ORIGINAL BRUGSANVISNING

PR 300-HV2S Rotationslaser

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den instrumentet tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
instrumentet.

Sarg for, at brugsanvisningen altid felger med
ved overdragelse af instrumentet til andre.

Indholdsfortegnelse side
1 Generelle anvisninger 167
2 Sikkerhedsanvisninger 167
3 Beskrivelse 169
4 Tekniske specifikationer 172
5 Ibrugtagning 173
6 Betjening 175
7 Rengering og vedligeholdelse 184
8 Fejlsagning 186
9 Bortskaffelse 187

10 Producentgaranti - Produkter 188

11 _EF-overensstemmelseserkleering (original) 188

Kl Tallene henviser til billeder. Billederne finder du i til-
leegget til brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner »instrumentet« eller »ro-
tationslaseren« altid PR 300-HV2S. "Fjernbetjening" eller
"lasermodtager" eller "modtager" betegner altid PRA 300.

Rotationslaser El

Laserstrale (rotationsniveau)
Rotationshoved
Pentaprisme

: Handtag
(5) Anvendelsesomrade
Grundplade med 5/s" gevind
(@) Lithium-ion-batteri PRA 84

Batterirum H

Batterirum

Lithium-ion-batteri PRA 84
Lasemekanisme

166

Opladning i instrumentet H

@ Stremforsyning PUA 81
(2 Ladebesning

Opladning uden for instrumentet E1

Stremforsyning PUA 81
Billader PUA 82
Lysdiode for batteriopladningsaktivitet

Rotationslaserens betjeningspanel H

Lysdiode for automatisk nivellering

LED-pile til elektronisk heeldningsjustering

(4) Tast til manuel elektronisk haeldningsjustering (kun i
forbindelse med haeldningstilstand)

@ Tast og lysdiode for stadvarselsfunktion

Tast og lysdiode for heeldningstilstand

(7) LED-overvagningstilstand (kun ved lodret automa-
tisk justering)

Lysdiode for batteriladetilstandsvisning

% Teend/sluk-tast

Betjeningspanel PRA 300 lasermodta-

ger/fjernbetjening @

% Taend/sluk-tast

Tast til heeldningsangivelse Plus / piletast Hajre el-
ler Op (med PRA 90)

(3) Bekrasftelsestast (OK)

(4) Menutast

(5) Tast til haeldningsangivelse Minus / piletast Venstre
eller Ned (med PRA 90)

@ Tasten Automatisk justering / Overvagningstilstand
(lodret) (dobbeltklik)

(7) Detektionsfelt

(8) Markeringsmaerke

(9) Display
Visning PRA 300 lasermodtager/fjernbetjening

@ Visning af modtagerens position i relation til laser-
planets hgjde

% Visning, ngjagtighed
Batteritilstandsindikator

(4) Virtuelle straleblaender til/fra

(5) Lydstyrkevisning

(8) Afstandsvisning i forhold til laserplanet



1 Generelle anvisninger

1.1 Signalord og deres betydning

FARE
Star ved en umiddelbart truende fare, der kan medfare
alvorlige kveestelser eller deden.

ADVARSEL
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
alvorlige personskader eller daden.

FORSIGTIG
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMARK
Star ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger.

1.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere

Pa instrumentet

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Klasse 2-laserprodukt. Undga at se ind i laseren.

Placering af identifikationsoplysninger pa instrumen-
tet

Typebetegnelse og serienummer fremgéar af instrumen-
tets typeskilt. Skriv disse oplysninger i brugsanvisningen,
og henvis til disse, nar du henvender dig til vores kunde-
service eller veerksted.

Type:

Generation: 01

Serienummer:

anvisninger
Symboler
=
L
Lees brugs- Generel fare Advarsel om Advarsel om
anvisningen aetsende farlig
for brug stoffer elektrisk
spaending
Kun til Send Undga at se Advarsel om
anvendelse materialer til ind i laseren eksplosions-
indenders genvinding farlige
stoffer
Last Last op

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Grundlaeggende sikkerhedsforskrifter

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal falgende retnings-
linjer altid overholdes.

2.2 Generelle sikkerhedsforanstaltninger
a) Undlad at deaktivere sikkerhedsanordninger og
fjerne advarselsskilte af nogen art.
b) Det er ikke tilladt at modificere eller tilfaje ekstra
dele til instrumentet.

c) Det er vigtigt at vaere opmeerksom, se, hvad man
laver, og bruge instrumentet fornuftigt. Man ber
ikke bruge instrumentet, hvis man er traet, har
nydt alkohol eller er pavirket af medicin eller eu-
foriserende stoffer. Fa sekunders uopmaerksomhed
ved brug af instrumentet kan medfere alvorlige per-
sonskader.

d) Opbevar laseren utilgaengeligt for barn.

e) Der kan forekomme hgijere straling end klasse 2 eller
3, hvis de korrekte procedurer ikke overholdes, nar
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kabinettet abnes. Fjernbetjeningen ma kun repare-
res af Hiltis kundeservice.

Brug ikke instrumentet i eksplosionstruede om-
givelser, hvor der er breendbare veesker, gasser
eller stav. Instrumenter kan sl& gnister, der kan an-
teende stov eller dampe.

(Se FCC §15.21): Andringer eller modifikationer, som
ikke udtrykkeligt er godkendt af Hilti som veerende
i overensstemmelse med geeldende regler, kan be-
greense brugerens ret til at anvende instrumentet.
Hvis der anvendes andre betjenings- og justerings-
anordninger end angivet her eller andre metoder, kan
det medfere farlige stralepavirkninger.

Kontrollér fjernbetjeningen fer brug. Hvis fiern-
betjeningen er beskadiget, skal den sendes til
reparation hos Hilti.

Instrumentet bor vedligeholdes omhyggeligt.
Kontrollér, om bevaegelige dele fungerer korrekt
og ikke sidder fast, og om delene er braekket eller
beskadiget, saledes at instrumentets funktion
pavirkes. Fa beskadigede dele repareret, inden
instrumentet tages i brug. Mange uheld skyldes
darligt vedligeholdte instrumenter.

Hvis instrumentet har vaeret tabt eller udsat for
anden mekanisk pavirkning, skal dets ngjagtighed
testes.

Kontrollér instrumentet for vigtige malinger.
Kontrollér ngjagtigheden flere gange under brug.
Hvis instrumentet flyttes fra en meget lav tempe-
ratur ind i varmere omgivelser, eller omvendt, skal
det have tid til at akklimatisere, inden det tages i
brug.

Ved brug af adaptere/holdere skal det kontrolle-
res, at instrumentet er skruet ordentligt pa.

For at undgéa ungjagtige malinger skal laserstra-
levinduerne altid holdes rene.

Selv om fjernbetjeningen er konstrueret til den
kraevende anvendelse pa en byggeplads, skal den
behandles forsigtigt som ethvert andet optisk og
elektrisk instrument (kikkert, briller, kamera).
Selvom instrumentet er modstandsdygtigt over
for fugt, ber det torres af, sa det er tert, inden det
laegges i transportbeholderen.

De elektriske kontakter ma ikke komme i nzerhe-
den af regn eller vand.

Brug kun stremforsyningen i lysnettet.

Serg for, at instrumentet og stremforsyningen
ikke anbringes, sa der er risiko for fald eller per-
sonskader.

Serg for god belysning pa arbejdspladsen.
Kontrollér jeevnligt forleengerledningerne, og ud-
skift dem, hvis de er beskadigede. Hvis strom-
forsyningen eller forleengerledningen bliver be-
skadiget under arbejdet, ma du ikke rere ved
streamforsyningen. Treek stikket ud. Beskadigede
elledninger og forleengerledninger medfgrer fare for
at fa elektrisk stgd.

Undgé kropskontakt med jordforbundne overfla-
der som f.eks. ror, radiatorer, komfurer og kele-
skabe. Hvis din krop er jordforbundet, eges risikoen
for elektrisk stead.

2)

Beskyt tilslutningsledningen mod varme, olie og
skarpe genstande.

Anvend aldrig stramforsyningen, hvis den er snav-
set eller vadt. Hvis der sidder stav, farst og frem-
mest fra ledende materialer, pa stremforsynin-
gens overflade, eller den er fugtig, er der under
uheldige omstaendigheder risiko for at fa elek-
trisk sted. Lad derfor jeevnligt Hilti kontrollere
snavsede instrumenter, iszer hvis de ofte bruges
til at save i elektrisk ledende materialer.

Undga at berere kontakterne.

2.2.1 Omhyggelig omgang med og brug af

a)

e)

9)

batteridrevne instrumenter

Hold batterier pa sikker afstand af hgje tempera-
turer og ild. Der er eksplosionsfare.

Batterierne ma ikke adskilles, klemmes, opvar-
mes til over 75 °C eller braendes. | modsat fald er
der fare for brand, eksplosion og eetsning.

Undga indtraengning af fugt. Indtreengende fugt
kan medfeare kortslutning og kemiske reaktioner samt
forarsage forbreendinger eller brand.

Hvis batteriet anvendes forkert, kan der lgbe vaeske
ud af batteriet/akkuen. Undgé at komme i kontakt
med denne vaeske. Hvis det alligevel skulle ske,
skylles med vand. Hvis du far vaeske i gjnene, skal
du skylle med rigeligt vand, og sege laege. Batte-
rivaeeske kan give hudirritation eller forbraendinger.
Anvend altid kun batterier, som er godkendt til det
pageeldende maskinen. Ved anvendelse af andre
batterier eller ved anvendelse af batterierne til andre
formal er der fare for brand og eksplosion.

Laes de szerlige retningslinjer for transport, opbe-
varing og brug af lithium-ion-batterier.

Nar batteri og lader ikke er i brug, skal de holdes
langt veek fra papirclips, menter, nggler, sem,
skruer og andre sma metalgenstande, som kan
kortslutte batteriets eller laderens kontakter. Hvis
batteriets eller laderens kontakter kortsluttes, kan det
medfgre forbraendinger eller brand.

Undga, at batteriet kortsluttes. Kontrollér, at bat-
terikontakterne og instrumentet er rene og fri for
fremmedlegemer, for du saetter batteriet i instrumen-
tet. Hvis kontakterne til batteriet kortsluttes, er der
risiko for brand, eksplosion og eetsning.

Defekte batterier (for eksempel batterier med rev-
ner, gdelagte dele, bgjede, tilbageslaede og/eller
afrevne kontakter) ma ikke genoplades og gen-
bruges.

Anvend kun stremforsyningen PUA 81, billaderen
PUA 82 eller andre ladere godkendt af produ-
centen til drift af instrumentet og opladning af
batteriet. | modsat fald er der fare for at beskadige
instrumentet. Der er risiko for brand, hvis en lader,
der er beregnet til et bestemt batteri, anvendes til
opladning af en anden batteritype.

2.3 Formalstjenlig indretning af arbejdspladserne

a)

Sorg for at sikre det sted, hvor instrumentet be-
nyttes. Sarg ved opstilling af instrumentet for, at



stralen ikke er rettet mod andre personer eller
mod dig selv.

b) Undga at sta i akavede stillinger, nar du arbejder
pa en stige. Sgrg for at have et sikkert fodfaeste,
og hold balancen.

c) Malinger i neerheden af reflekterende objekter eller
overflader, gennem glasruder eller lignende materia-
ler kan forfalske maleresultatet.

d) Serg for, at instrumentet er opstillet med god
statte og pa et jeevnt, stabilt underlag (vibrations-
frit).

e) Anvend kun instrumentet inden for de definerede
driftsgraenser.

f) Kontrollér, at din PR 300-HV2S kun reagerer pa din
PRA 300 og ikke pa andre PRA 300-enheder, der
anvendes pa byggepladsen.

g) Ved arbejde i tilstanden "Opladning under brug"
skal stramforsyningen fastgeres sikkert, f.eks. pa
et stativ.

h) | tilfeelde af anvendelse af produkter til forméal, som
ligger uden for det fastsatte anvendelsesomrade, kan
der opsta farlige situationer. Brug produktet, tilbe-
hor, indsatsvaerktgj osv. iht. disse anvisninger, og
sadan som det kraeves for denne specielle pro-

dukttype. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udfores.

i) Arbejde med malestokke i nezerheden af hajspzen-
dingsledninger er ikke tilladt.

2.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om fiernbetjeningen opfylder de strenge krav i geel-
dende direktiver, kan Hilti ikke udelukke muligheden for,
at fiernbetjeningen forstyrres af steerk straling, hvilket
kan medfgre en fejl. Hvis det er tilfeeldet eller i tilfaelde
af usikkerhed, skal der foretages kontrolmalinger. Hilti
kan ligeledes ikke udelukke, at andre instrumenter (f.eks.
navigationsudstyr i fly) forstyrres.

2.3.2 Laserklassifikation for instrumenter i
laserklasse 2

Alt efter den solgte version opfylder instrumentet kravene
i laserklasse 2 iht. IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007.
Disse instrumenter kan betjenes uden yderligere beskyt-
telsesforanstaltninger. Dog bgr man, ligesom med solen,
undga at kigge direkte ind i lyskilden. | tilfeelde af direkte
wjenkontakt skal du lukke gjnene og bevaege hovedet ud
af straleomradet. Undlad at pege pa andre personer med
laserstralen.

3 Beskrivelse

3.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

PR 300-HV2S er en rotationslaser med en roterende, synlig laserstrale og en referencestrale, der er forskudt 90°.
Rotationslaseren kan anvendes lodret, vandret og til heeldninger i et eller to plan.

Instrumentet er beregnet til beregning, overfarsel og kontrol af vandrette hgjdeforlgb, lodrette og haeldende flader
samt rette vinkler. Eksempler pa anvendelsesformal er overfersel af meter- og hgjderids, bestemmelse af rette vinkler
pa vaegge, lodret justering af referencepunkter eller udarbejdelse af haeldende flader.

Instrumentet er beregnet til professionel brug og mé& kun betjenes, efterses og vedligeholdes af autoriseret og
instrueret personale. Dette personale skal i seerdeleshed informeres om de potentielle farer, der er forbundet med
brugen. Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af instrumentet og det tilhgrende udstyr, hvis det anvendes
af personer, der ikke er blevet undervist i dets brug, eller hvis det ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i
denne brugsanvisning.

Hilti farer diverse tilbehgr med henblik pa en optimal udnyttelse af instrumentet.

Brug kun originalt Hilti-tilbeher og -veerktej for at undga ulykker.

3.2 Egenskaber

Med instrumentet kan en enkelt person hurtigt foretage nivelleringer med stor preecision.

Nivelleringen sker automatisk, sa snart du teender for instrumentet. Nar nivelleringen er udfert, aktiveres stralen.
Lysdioder viser den aktuelle driftstilstand.

Instrumentet anvender genopladelige lithium-ion-batterier, som ogséa kan oplades under brugen.

3.3 Kan kombineres med fjernbetjeningen/lasermodtageren PRA 300

PRA 300 fungerer bade som fijernbetjening og lasermodtager. Med den er det muligt at betjene rotationslaseren
PR 300-HV2S nemt og bekvemt over leengere afstande. Endvidere fungerer PRA 300 ogsa som lasermodtager og kan
derfor anvendes til at vise laserstralen over lzengere afstande.

3.4 Digital méling af afstand

Lasermodtageren viser afstanden mellem laserplan og markeringsmeerke digitalt. P4 den made kan man i én
arbejdsgang millimeterpreecist fastsla, hvor man befinder sig.
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3.5 Automatisk justering og overvagning

Med PR 300-HV2S og PRA 300 kan en person automatisk rette et laserplan mod et ngjagtigt punkt. Instrumentet
registrerer den aktuelle orientering (vandret, heeldning eller lodret) og anvender i overensstemmelse hermed funktionen
Automatisk justering (vandret med PRA 90 og heeldning) eller Automatisk justering med efterfalgende overvagning af
planet (lodret). Overvagningsfunktionen kontrollerer ved hjeelp af PRA 300 med regelmaessige mellemrum automatisk
laserplanets justering for at forhindre eventuelle forskydninger (f.eks. som falge af temperaturudsving, vind eller andet).
Overvagningsfunktionen kan deaktiveres.

3.6 Digital haeldningsvisning med patenteret automatisk elektronisk hzeldningsjustering

Den digitale haeldningsvisning kan vise en haeldning pa op til 25 %, nar PR 300-HV2S befinder sig i fremadhaeldende
tilstand. P4 den made er det muligt at oprette og kontrollere haeldninger uden kalkulationer. Med den automatiske
elektroniske heeldningsjustering er det muligt at optimere ngjagtigheden af en haeldningsjustering.

3.7 Stedvarsel

Nar instrumentet er blevet teendt, gar der to minutter efter gennemfarelse af nivelleringen, fer stedadvarselsfunktionen
aktiveres. Hvis der trykkes pa en knap inden for disse to minutter, starter ventetiden pa& to minutter forfra. Hvis
instrumentet under brugen bringes ud af niveau (rystelse/stad), skifter instrumentet til advarselstilstand; alle lysdioder
blinker, laseren slukkes (hovedet roterer ikke mere).

3.8 Automatisk slukning

Hvis instrumentet er blevet opstillet uden for selvnivelleringsomradet (+16° X-akse, +10° Y-akse) eller er blevet blokeret
mekanisk, slar laseren ikke til, og lysdioderne blinker.

Instrumentet kan opstilles pa stativer med 5/8" gevind eller direkte pa et stabilt underlag (uden vibrationer!). Ved
automatisk nivellering i en eller begge retninger overvager servosystemet, at den specificerede ngjagtighed overholdes.
Instrumentet frakobles, hvis der ikke foretages nogen nivellering (instrumentet er uden for nivelleringsomradet, eller der
foreligger en mekanisk blokering), eller hvis instrumentet kommer ud af niveau (se afsnittet om stedvarselsfunktionen).

BEMARK
Hvis nivelleringen ikke kan opnas, slukker laseren, og alle lysdioder blinker.

3.9 Leveringsomfang

rotationslaser PR 300-HV2S
lasermodtager/fiernbetjening PRA 300
modtagerholder PRA 83
brugsanvisning

lithium-ion-batteri PRA 84
stremforsyning PUA 81

batterier (AA-celler)
producentcertifikater

Hilti-kuffert

S NN = =2 N 2=

BEMZERK
Tilbeher finder du hos dit Hilti Center eller online under www.hilti.com.

3.10 Visninger af driftstilstand

Instrumentet har falgende driftstilstandsvisninger: Lysdiode for automatisk nivellering, lysdiode for batteriladetilstand,
lysdiode for deaktivering af stadvarselsfunktion, lysdiode for haeldningstilstand, lysdiode for overvagning og lysdiode
for elektronisk haeldningsjustering.
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3.11 Lysdiodevisninger pa PR 300-HV2S rotationslaser

Lysdiode for automatisk nivellering

Den grenne lysdiode blinker.

Instrumentet befinder sig i nivellerings-
fasen.

Den grenne lysdiode lyser
konstant.

Instrumentet er nivelleret / korrekt i drift.

Lysdiode for deaktivering af stedvar-
selsfunktion

Den orange lysdiode lyser
konstant.

Stadvarselsfunktionen er deaktiveret.

Lysdiode for haeldningstilstand

Den orange lysdiode blinker.

Justering af den hzeldende flade.

Den orange lysdiode lyser
konstant.

Heeldningstilstand er aktiveret.

Lysdiode for overvagning

Den orange lysdiode lyser
konstant.

Instrumentet justerer laserplanet efter
referencepunktet (PRA 300).

Den orange lysdiode blinker.

Instrumentet er i overvagningstilstand.
Justeringen efter referencepunktet (PRA
300) er korrekt.

Lysdioder for elektronisk hzeldnings-
justering

De orange lysdiodepile blin-
ker.

Instrumentet er i tilstanden "elektronisk
hezeldningsjustering", PRA 300 modtager
ikke nogen laserstrale

De to orange lysdiodepile ly-
ser konstant

Instrumentet er justeret korrekt efter i
forhold til PRA 300.

Den venstre orange lysdio-
depil lyser

Instrumentet skal drejes med uret.

Den hgjre orange lysdiodepil
lyser

Instrumentet skal drejes mod uret.

Alle lysdioder

Alle lysdioder blinker

Instrumentet har faet et slag eller har en
fejl.

3.12 Lithium-ion-batteriets ladetilstand under brugen

Lysdiode lyser

Lysdiode blinker

Ladetilstand C

Lysdiode 1, 2, 3, 4

C=z75%

Lysdiode 1, 2, 3

50% =C<75%

Lysdiode 1, 2

25 % =C <50 %

Lysdiode 1

10%=C<25%

Lysdiode 1

C<10 %

3.13 Ladetilstand for lithium-ion-batterier under opladning i instrumentet

Lysdiode lyser

Lysdiode blinker

Ladetilstand C

Lysdiode 1, 2, 3, 4

C =100 %

Lysdiode 1, 2, 3 Lysdiode 4 75 % =C <100 %
Lysdiode 1, 2 Lysdiode 3 50 % =C <75%
Lysdiode 1 Lysdiode 2 25 % = C <50%

- Lysdiode 1 C<25%

3.14 Ladeaktivitetsindikator pa lithium-ion-batteriet under opladning uden for instrumentet

Hvis den rade lysdiode lyser konstant, oplades batteriet.
Hvis den rede lysdiode for batteriopladningsaktivitet ikke lyser, er opladningen afsluttet, eller laderen leverer ingen

strom.
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4 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

PR 300-HV2S
Raekkevidde, modtagelse (diameter)

Med PRA 300 typisk: 2...600 m

Reekkevidde, fiernbetjening (diameter)

Med PRA 300 typisk, i bent terreen uden eksterne pa-
virkninger: 0...240 m

Praecision’ Over 10 m: + 0,5 mm
Lodstrale Kontinuerligt retvinklet i forhold til rotationsfladen
Laserklasse Klasse 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC

60825-1:2007); Maks. ydelse < 4,85 mW ved = 300
o/min

Rotationshastigheder

600/min, 1.000/min (under den automatiske justerings-
proces)

Heeldningsomrade

Med fremadhzeldende instrument: <25 %

Selvnivelleringsomrade

+16° X-akse, £10° Y-akse

Energiforsyning

7,2 V/4,5 Ah Li-lon batteri

Driftstid, batteri

Temperatur +25 °C, Lithium-ion-batteri: =2 25 h

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C

Opbevaringstemperatur (ter)

-25...+60 °C

Kapslingsklasse

IP 66 (iht. IEC 60529); ikke i tilstanden "Opladning un-
der drift"

Gevind til stativ %" x 18
Veegt (inklusive PRA 84) 2,5 kg
Faldtesthgjde? 1,5m

1 Pavirkninger som f.eks. store temperaturudsving, fugt, sted, fald, osv. kan have indflydelse pa preecisionen. Medmindre andet
fremgaér, er instrumentet justeret eller kalibreret under omgivende standardbetingelser (MIL-STD-810G).

2 Faldtesten blev udfert fra stativ ned pa flad beton under almindelige omgivende betingelser (MIL-STD-810G).

PRA 300
Funktionsomréde ved detektering (diameter)

Med PR 300-HV2S typisk: 2...600 m

Akustisk signalgiver

3 lydstyrker med mulighed for undertrykkelse

LCD-display

Tosidet

Omréade for afstandsvisning + 52 mm
Visningsomréde for laserplanet £1mm
Detektionsfeltets la&engde 120 mm
Visning af centrum fra overkanten af huset 75 mm
Markeringsmaerker Pa begge sider
Detektionsfri ventetid fer automatisk slukning 15 min

Veegt (inklusive batterier) 0,25 kg

Energiforsyning

2 AA-cellebatterier

Batterilevetid

Temperatur +20 °C: ca. 40 h (afhaengigt af kvaliteten af
alkalimangan-batterierne)

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C

Opbevaringstemperatur

-25...+60 °C

1 Faldtesten blev udfert i modtagerholderen PRA 83 ned pa fladt beton under almindelige omgivende betingelser (MIL-STD-810G).
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Kapslingsklasse

IP 66 (iht. IEC 60529), undtagen batterirum

Faldtesthgjde’

2m

1 Faldtesten blev udfert i modtagerholderen PRA 83 ned pa fladt beton under almindelige omgivende betingelser (MIL-STD-810G).

PRA 84 Li-lon batteri

Nominel spaending (normal tilstand) 72V
Maks. spaending (i drift eller ved opladning under brug) 13V
Nominel strgm 180 mA

Opladningstid Temperatur +32 °C: 2 h 10 min (batteri 80 % opladet)
Arbejdstemperatur -20...+50 °C
Opbevaringstemperatur (ter) -25...+60 °C
Opladningstemperatur (ogsé ved opladning under brug)  +0...+40 °C
Veegt 0,3 kg
PUA 81 stremforsyning
Elforsyning 115..230 V
Netfrekvens 47...63 Hz
Nominel effekt 36 W
Nominel speending 12V
Arbejdstemperatur +0...+40 °C
Opbevaringstemperatur (ter) -25...+60 °C
Veegt 0,23 kg
Ul U .
BEMARK 2.  For batteriet ind i instrumentet.

Instrumentet ma kun anvendes sammen med Hilti batte-
rierne PRA 84 eller PRA 84G.

5.1 llegning af batteri &

1. Skub batteriet ind i instrumentet.
2. Drej lasemekanismen med uret, indtil symbolet "L&-
semekanisme lukket" vises.

5.2 Udtagning af batteri B

1. Drej ldsemekanismen mod uret, indtil symbolet "L&-
semekanisme &ben" vises.
2. Treek batteriet ud af instrumentet.

5.3 Opladning af batteri
5.3.1 Farste opladning af et nyt batteri

Oplad batterierne helt op fer ferste ibrugtagning.
BEMZAERK

Serg i den forbindelse for, at det system, der skal oplades,
star sikkert.

5.3.2 Genopladning af et batteri

1. Kontroller, at batteriets udvendige overflader er rene
og tarre.

BEMZAERK Lithium-ion-batterier er altid klar til brug,
ogsé nér de kun er delvist opladet.

Nar instrumentet er taendt, vises opladningens forlab
med lysdioder.

5.4 Muligheder for opladning af batteriet

BEMZRK
Kontrollér, at den anbefalede temperatur overholdes ved
opladningen (0 til 40 °C).

FARE
Stremforsyningen PUA 81 ma kun anvendes inden-
ders (i bygninger). Undga indtraengning af vand.

5.4.1 Opladning af batteriet i instrumentet E1

1. Seet batteriet i batterirummet (se 5.1).

2. Drej lasemekanismen, indtil ladebgsningen pa bat-
teriet bliver synlig.

3. Seet stikket fra stremforsyningen eller billaderen i
batteriet.
Batteriet oplades.

4. Teend instrumentet, hvis du vil have vist ladetilstan-
den under opladningen.
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5.4.2 Opladning af batteriet uden for

instrumentet B
Tag batteriet ud (se) 5.2.
Seet stikket fra stramforsyningen eller billaderen i
batteriet.
Den rede lysdiode pa batteriet angiver opladnings-
aktivitet.

N =

5.4.3 Opladning af batteriet under brug

FARE
Det er ikke tilladt at anvende apparatet i tilstanden "Op-
ladning under brug" udenders og i fugtige miljger.

1. Drej lasemekanismen, indtil ladebgsningen pa bat-
teriet bliver synlig.

2. Seet stikket fra stramforsyningen i batteriet.
Instrumentet arbejder under opladningen, og batte-
riladetilstanden angives med lysdioderne pa instru-
mentet.

5.5 Aktivering af rotationslaser
Tryk pé& teend/sluk-tasten @).

BEMARK

Nar instrumentet er blevet teendt, starter instrumentet den
automatiske nivellering. Efter endt nivellering aktiveres
laserstralen i rotations- og normalretning.

5.6 LED-visning

Se kapitlet Beskrivelse
PR 300-HV2S rotationslaser".

"Lysdiodevisninger  pa

5.7 Iseetning af batterier i PRA 300 El

FARE
Brug aldrig beskadigede batterier.

FARE

Bland aldrig nye og gamle batterier. Undgé at bruge
batterier af forskellige mzerker eller med forskellige type-
betegnelser.

BEMARK

PRA 300 mé kun anvendes med batterier, som er frem-
stillet i overensstemmelse med internationale standarder.
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1. Abn lasermodtagerens batterirum.

2. Seet batterierne i lasermodtageren.
BEMZERK Vzer opmaerksom pa batteriernes polari-
tet ved isaetning!

3. Luk batterirummet igen.

5.8 Parring

Instrumentet og fjernbetjeningen/lasermodtageren er
parret ved levering. Andre lasermodtagere af samme
type eller automatiske stativer PRA 90 er ikke Klar til
drift, fer de er blevet parret. For at anvende instrumentet
med dette tilbeher skal disse indstilles i forhold til
hinanden, dvs. parres. Parringen af instrumenter
betyder, at disse knyttes entydigt sammen. Instrumentet
og det automatiske stativ PRA 90 modtager derved kun
signaler fra den parrede fiernbetjening/lasermodtageren.
Parringen ger det muligt at arbejde ved siden af andre
rotationslasere, uden at der er risiko for, at indstillinger
bliver sendret af disse.

5.8.1 Parring af instrument og lasermodtager

(R-<0

1. Tryk samtidig p& teend/sluk-knappen @ pa hhv.

instrument og lasermodtager, og hold dem inde i
mindst 3 sekunder.
En vellykket parring angives pa lasermodtageren af
en tone og pa instrumentet ved, at alle lysdioder
blinker. Samtidig vises det ovenfor & viste symbol
pa lasermodtagerens display. Instrument og modta-
ger slukker automatisk efter parringen.

2. Teend de parrede enheder igen.

5.8.2 Parring af PRA 90 stativ og modtager

/M=<l1

1. Tryk samtidig pa teend/sluk-tasten @ pa hhv. det

automatiske stativ PRA 90 og péa lasermodtageren,
og hold dem inde i mindst 3 sekunder.
En vellykket parring angives pa lasermodtageren af
en tone og pa instrumentet ved, at alle lysdioder
blinker. Samtidig vises det ovenfor n- viste symbol
pa lasermodtagerens display. Instrument og modta-
ger slukker automatisk efter parringen.

2. Teend de parrede enheder igen.

P& lasermodtagerens display vises instrumentet in-
klusive stativ n-s,



6 Betjening

6.1 Oversigt over generelle symboler

Oversigt over generelle symboler
Generelle symboler

Aktivitet udfart.

Information

Advarsel

Stedvarsel aktiveret

Sleep-funktion aktiveret

Rotationslaser i dvale

Heeldningstilstand aktiveret

Automatisk elektronisk justering er aktiveret

Manuel justering

6.2 Kontrol af instrument

Kontrollér instrumentets ngjagtighed fer vigtige malinger, hvis det har veeret udsat for et fald, eller hvis det har veeret
udsat for uszedvanlige mekaniske pavirkninger (se 7.6).

6.3 Tilslutning af instrumentet

Tryk pé& teend/sluk-tasten @.
BEMZARK
Nar instrumentet er blevet teendt, starter instrumentet den automatiske nivellering.

6.4 Arbejde med PRA 300 lasermodtager/fjernbetjening

PRA 300 fungerer bade som fijernbetjening og lasermodtager. Fiernbetjeningen letter arbejdet med rotationslaseren
og er ngdvendig for at kunne bruge visse af instrumentets funktioner. Laserstralen vises optisk og akustisk.
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6.4.1 Arbejde med PRA 300 lasermodtager som handholdt instrument

1.

2.

Tryk pé teend/sluk-tasten @.

BEMZRK Hvis modtageren blev startet for PR 300 rotationslaser, vises endnu ikke nogen laserstrale pa
modtagerens display.

Hold modtageren, sa detektionsfeltet befinder sig direkte i den roterende laserstrales plan.

6.4.2 Arbejde med lasermodtageren i modtagerholderen PRA 83 [}

1.

oo s

Tryk modtageren skrat ind i gummikappen pa PRA 83, indtil denne omslutter modtageren helt. Serg for, at
detektionsfeltet og tasterne befinder sig pa forsiden.

Seet modtageren sammen med gummikappen pa grebsdelen. Den magnetiske holder forbinder kappe og
grebsdel.

Teend modtageren med taend/sluk-tasten @).

Lasn drejegrebet.

Monter modtagerholderen PRA 83 sikkert pa teleskopstangen eller nivelleringsstangen ved at spaende drejegrebet.
Hold lasermodtageren, sa detektionsfeltet befinder sig direkte i den roterende laserstrales plan.

6.4.3 Arbejde med hgjdeoverferingsinstrumentet PRA 81 [[J

Noo LN~

Abn lukkemekanismen p& PRA 81.

Indsaet lasermodtageren i hgjdeoverferselsinstrumentet PRA 81.

Luk lukkemekanismen pa PRA 81.

Teend for lasermodtageren med taend/sluk-tasten @).

Hold modtageren, s& detektionsfeltet befinder sig direkte i den roterende laserstréles plan.
Positionér lasermodtageren, sa afstandsvisningen viser "0".

Mal den enskede afstand med malebandet.

6.5 Menupunkter pa PRA 300 lasermodtager/fiernbetjening

1.

2.

Du kan til enhver tid under betjeningen trykke pd menutasten E&.

Menuvisningen vises i displayet.

Veelg alt efter behov de enkelte menupunkter med piletasterne *> oller =Z.

BEMZ/ERK Med piletasterne %2 eller 5% kan du vaelge de forskellige indstillingsmuligheder. Med tasten 0K gemmer
du dit valg.

Lydstyrke

L))
L Enheder
A

O

Systemkonfiguration

£

Instrumentindstilling

Informationer

Retur

=

3.

Med menutasten £ eller returtasten ® kan du til enhver tid forlade menuen igen.

6.5.1 Indstilling af lydstyrke

Hver gang lasermodtageren teendes, er lydstyrken indstillet til "normal". Hvis du trykker pa lydstyrkefunktionen i
menuen, kan du endre lydstyrken. Du kan veelge mellem fire indstillinger: "Lav", "Normal", "Hgj" og "Fra". Hver gang
du har foretaget et valg, kommer du automatisk tilbage til normal betjeningstilstand.

Lydstyrke hgj

<)
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Lydstyrke normal

)

Lydstyrke lav

L)

Lydstyrke fra

wd

Du kan bekraefte med returtasten & for at komme tilbage til menuen.

6.5.2 Indstilling af enheder

Med enhedsfunktionen i menuen kan du indstille den gnskede ngjagtighed for det digitale display i millimeter eller
tommer (Inch). Hver gang du har foretaget et valg, kommer du automatisk tilbage til normal betjeningstilstand, eller du
kan bekraefte med returtasten & for at komme tilbage til menuen.

Enheder
1 mm V16"
Z il =4
= imim in
2 mm Va"
-
2k =
s 2
Hal
5 mm Ya"
-
;rnzrﬁ E!%
s -
Hal
10 mm 1z
-
218 =3
=mm S
25 mm 1"
oo r =
=mm = in

6.5.3 Indstilling af systemkonfiguration
Der er falgende menupunkter: Aktivering/deaktivering af stralebleender % og Sleep-funktion [ .

6.5.3.1 Aktivering/deaktivering af straleblaender

Du kan deaktivere laserstralen pa PR 300-HV2S pa én eller flere sider af instrumentet. Denne funktion kan med
fordel anvendes, nar du bruger flere lasere pa samme byggeplads og vil forhindre modtagelse af mere end én laser.
Stréleplanet er opdelt i fire kvadranter. Disse er markeret pa huset og kan defineres pa felgende méade.

g wh =

Veelg systemindstillingerne [&] i menuen E8, og bekreeft disse med bekraeftelsestasten 0K .

Veelg funktionen Aktivering/deaktivering af straler i 4, og bekraeft denne med bekraeftelsestasten QK .

Naviger til den rigtige kvadrant med piletasterne £ =2 .

Deaktiver/aktivér kvadranten med OK-tasten 0K .

Bekraeft denne indstilling med bekraeftelsestasten .

Hvis kvadranten er synlig, har den statussen "aktiveret". Hvis kvadranten ikke er synlig, har den statussen
"deaktiveret".

Med returtasten ® kommer du tilbage til menupunktet "Systemkonfigurationsrelevant indstilling" |G eller tilbage
til betjeningstilstand via menutasten 2.

BEMZRK Indstillinger, som vedrarer instrumentet, er kun aktive, nar instrumentet er teendt og forbundet via den
tradlgse forbindelse.

6.5.3.2 Aktivering/deaktivering af Sleep-funktion
| Sleep-funktionen kan PR 300-HV2S spare strem. Laseren slukkes, hvilket forleenger batteriets kapacitet.

1.

2
3.
4

Tryk p& tasten Menu 25 pa PRA 300.
Veelg den systemkonfigurationsrelevante indstilling i [&] .
Naviger med piletasterne =2 *;* til menupunktet "Sleep-funktion" [& .

Bekraeft dette menupunkt med OK-tasten QK .
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5. Aktivér/deaktiver sleep-funktionen med bekraftelsestasten [l
BEMARK Alle indstillinger gemmes.

6.5.4 Instrumentindstillinger

Mange vibrationer, lav felsomhed ved

(ﬁ: (ﬁ] sted

T — o
Falsomhed for stedvarselsfunktion Mellem
[ ¥ —
Lav
[e—
0 Procent
"o [ y
0
%0 o
Enheder for haeldningstilstand Grader
o
Promille

mm Millimeter
in

Enheder Tommer (Inch)

Til
B L
Tradlgs forbindelse Fra

—
“OFF

Indstillinger, som vedrerer instrumentet, er kun aktive, nar instrumentet er teendt og forbundet via den tradlese
forbindelse. Med returtasten ® kommer du tilbage til hovedmenuen.

6.5.4.1 Deaktivering af stedvarselsfunktion

1. Teend rotationslaseren (se 6.3).

2. Tryk pa tasten for deaktivering af stadvarselsfunktion &,.
Hvis lysdioden for deaktivering af stedvarselsfunktionen lyser konstant, angiver det, at funktionen er deaktiveret.
Nar stedvarselsfunktionen er deaktiveret, reagerer instrumentet ikke lzengere pa sted.

3. Hvis du gnsker at returnere til standardtilstand, skal du slukke instrumentet og taende det igen.
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6.5.4.2 Enheder for haeldningstilstand
Under Enheder for heeldningstilstand kan du veelge Procent, Grader eller Promille for haeldningsangivelse.

1.

2.
3.
4
5

Tryk p& tasten Menu 25 pa PRA 300.

Veelg tasten for instrumentindstilling [#] .

Naviger til menupunktet Enheder for heeldningstilstand < med piletasterne.
Bekraeft dette menupunkt med tasten QK .

Naviger til den rigtige enhed, og aktivér denne med tasten OK.

6.5.4.3 Enheder
Du kan skifte fra Metrisk til Imperial under menupunktet Enheder.

1.

Tryk pé& tasten Menu 28 p& PRA 300.

2. Velg tasten for instrumentindstilling [#] .
3. Tryk pé& en af piletasterne, indtil du kommer til menupunktet Enheder - .
4. Bekraeft dette menupunkt med tasten QK .
5. Naviger til den rigtige enhed, og aktivér denne med tasten QK.
6.5.4.4 Tradlgs forbindelse

Om ngdvendigt kan du deaktivere modtagerens tradlgse forbindelse og blot anvende modtageren/fiernbetjeningen

som modtager.
Tryk pé& tasten Menu 2 pa PRA 300.
Veelg tasten for instrumentindstilling |§| .

1.

2.
3.
4
5

Naviger til menupunktet Tradlgs forbindelse =] med piletasterne.
Bekraeft dette menupunkt med tasten QK .
Naviger til den rigtige tradlgse forbindelse, og aktivér denne med tasten QK.

6.5.5 Informationer
Nar du veelger dette menupunkt, har du fglgende valgmuligheder:

Her kan du se softwareversion for instrument, modtager og PRA 90.

Softwareversion

-

Her kan du se datoen for seneste kalibrering.

Dato for seneste kalibrering

QR-koden kan scannes med en smartphone og linker til animationsvi-

ElyE deoer, som forklarer betjeningen af systemet.
0

QR-kode

Med menutasten £ eller returtasten  kan du til enhver tid forlade menuen igen.

6.6 Horisontalt arbejde
6.6.1 Opstilling

1.

2.

Monter instrumentet f.eks. pa et stativ afheengigt af opgavens art. Alternativt kan du ogsa montere rotationslaseren

pa en vaegholder. Stettefladens haeldningsvinkel ma hgjst veere + 5°.
Tryk pa teend/sluk-tasten @).

Lysdioden "Automatisk nivellering" blinker grent, og nivelleringsstatussen vises i lasermodtagerens betjenings-

panel.

Sa snart nivelleringen er gennemfert, aktiveres laserstrélen og begynder at rotere, og lysdioden "Automatisk

nivellering" lyser konstant.



6.6.2 Justering med det automatiske stativ PRA 90

BEMARK
Denne funktion er kun til radighed med det automatiske stativ PRA 90.
Ved forste ibrugtagning skal lasermodtageren PRA 300 parres med stativet (se 6.9.2).

Med det automatiske stativ PRA 90, der fas som ekstratilbeher, kan du indstille hejden af laserplanet manuelt eller
automatisk til det gnskede niveau.

1. Monter instrumentet pa det automatiske stativ PRA 90.
2. Teend rotationslaseren, det automatiske stativ og lasermodtageren. Juster nu hgjden af laserplanet manuelt (se
6.6.2.1) eller automatisk (se 6.6.2.2).

6.6.2.1 Manuel justering @

Tryk pé tasterne 2 =% p& lasermodtageren eller pa piletasterne pa PRA 90 for at flytte det vandrette plan parallelt op
eller ned.

6.6.2.2 Automatisk justering @ B
1. Hold modtagersiden af lasermodtageren i den enskede malhgjde og i retning af betjeningspanelet pa PRA 90. Hold
m lasermodtageren rolig under justeringen, og serg for, at der er frit udsyn mellem lasermodtager og instrument.

2. Dobbeltklik pa tasten Automatisk justering [»= p& lasermodtageren. Med endnu et dobbeltklik afsluttes justeringen.
Justeringsprocessen for laserplanet startes, og stativet karer op eller ned. Mens denne star pa, heres hele
tiden et akustisk signal. Nar laserstralen rammer lasermodtagerens detektionsfelt, beveeges stralen hen imod
markeringsmeerket (referenceplan).

Nar positionen er opnéet, og instrumentet er nivelleret, angiver en tone pa fem sekunder, at processen er afsluttet.
Symbolet for "automatisk justering" &= vises desuden ikke lzengere.

3. Kontrollér hgjdeindstillingen pa displayet.

4.  Fjern lasermodtageren.
BEMARK Hvis den automatiske justeringsproces ikke lykkedes, hgres korte signaler, og symbolet for "automatisk
justering" &= slukkes.
BEMZRK Der vises endvidere en advarsel p4 modtageren om, at modtageren befinder sig uden for det mulige
modtageomrade.

6.7 Vertikalt arbejde

1. Monter i forbindelse med lodrette opgaver instrumentet pé& et passende stativ, facade- eller galgeadapter eller
en vaegholder, s instrumentets betjeningsfelt peger opad. Alternativt kan du ogsa leegge instrumentet pa de
bageste grebs gummifedder.
BEM/RK Den bedste tradlgse forbindelse til PRA 300 giver den side af instrumentet, som stader til betjenings-
feltet fra hgjre.
BEMZRK For at den specificerede ngjagtighed kan overholdes, ber instrumentet placeres pa et plant underlag
eller monteres tilsvarende praecist pa stativet eller andet tilbehar.

2. Indstil rotationslaseren i den gnskede retning ved hjeelp af keerv og korn.

3. Tryk pa teend/sluk-tasten @.
Efter nivelleringen starter instrumentet laserdriften med en stationzer rotationsstrale, som projiceres lodret nedad.
Det projicerede punkt er et referencepunkt (ikke lodpunkt) og anvendes til positionering af instrumentet.
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4. Juster nuinstrumentet, sa det projicerede laserpunkt er justeret preecist pa et referencepunkt (f.eks. sem i galgen).
5. Juster nu laserplanet manuelt (se 6.7.1) eller automatisk (se 6.7.2) til det valgte andet referencepunkt.
Sa snart du begynder justeringen, starter laseren automatisk at rotere.

6.7.1 Manuel justering @
1. Tryk pa piletasterne £ =% pa lasermodtageren for at justere det lodrette plan manuelt.

6.7.2 Automatisk justering og overvagning @

1. Fastger og hold lasermodtageren med markeringsmaerket p& det sted, du ensker at justere, og i retning af
instrumentet.

2. Dobbeltklik p& tasten Automatisk justering=. Med endnu et dobbeltklik afsluttes justeringen.
Justeringsprocessen for laserplanet startes. Mens denne star pa, hares hele tiden et akustisk signal.
Du kan zendre retning for segeprocessen ved at trykke én gang pé tasten Automatisk justering =,
Nar laserstralen rammer lasermodtagerens detektionsfelt, bevaeges stralen hen imod markeringsmeerket (refe-
renceplan).
Nar positionen er opnaet (markeringsmeerket er fundet), angiver en tone pa fem sekunder, at processen er
afsluttet.
Lasermodtageren skifter automatisk til overvagningstilstand og kontrollerer med regelmaessige mellemrum, om
laserplanet har forskudt sig. Ved en forskydning korrigeres laserplanet igen til markeringsmeerket, hvis dette er
muligt. Hvis markeringsplanet ligger uden for nivelleringsomradet pa +5°, er den direkte synskontakt mellem
instrument og lasermodtager forhindret i laengere tid, eller hvis justeringsprocessen ikke lykkes i lgbet af to
minutter, hgres en raekke korte signaler, laseren roterer ikke laengere, og symbolet "automatisk justering"
forsvinder. Dette angiver, at den automatiske justeringsproces er blevet afbrudt.

3. Nar den automatiske justeringsproces er afsluttet, men du ikke vil lade modtageren vaere positioneret, derimod
anvende den som modtager, kan du forlade overvagningstilstanden igen ved at dobbeltklikke pa tasten Automatisk
justeringase.

6.8 Arbejde med haeldninger

BEMARK

Hvis instrumentet maler temperatureendringer p& ca. 10 grader, standser laserrotationen i ca. 40 sekunder. | dette
tidsrum korrigerer instrumentet alle potentielle fejl som folge af temperatureendringen. Efter den automatiske korrektion
indstiller instrumentet igen laserplanet til den forudgéende heeldning, og laseren begynder at rotere.

Instrument i vand

Nivellering fra for at kunne arbejde med haeldningsadapter
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ﬂ Senest anvendte haeldningsveerdi
— X
-
&
=+ Y

Heeldningen kan ske enten manuelt, automatisk eller ved hjeelp af heeldningsadapteren PRA 79.

X-akse

Y-akse

6.8.1 Opstilling

1. Monter rotationslaseren pa et stativ.

2. Positionér rotationslaseren pa ferste referencepunkt enten pa haeldningsplanets averste kant eller nederste kant.
3. Stil dig bag instrumentet, med blikket rettet mod betjeningspanelet.

4. Juster instrumentet groft ved hjeelp af kaerv og korn pa& hovedet af instrumentet, s& det er parallelt med

heeldningsplanet p& andet referencepunkt.
Teend lasermodtageren @ .
6. Teend instrumentet @), og tryk pé tasten for haeldningstilstand .
Lysdioden for heeldningstilstand lyser.
Sa snart nivelleringen er gennemfart, aktiveres laserstralen. Betjeningspanelet pa PRA 300 viser nu felgende
heaeldningsmuligheder:
- Digital eendring af X- eller Y-veerdienHl.
- Deaktivering af nivellering (til brug sammen med haeldningsadapter PRA 79)
- Hentning af den senest anvendte veerdi .

o

For at opna en finere justering skal du efter indstilling af hzeldningen foretage den automatiske eller manuelle
elektroniske heeldningsjustering (se 6.8.2.2). P4 PRA 300 kan haeldninger indstilles og vises i %, %o elleri © (se
6.5.4).

6.8.2 Manuel digital indstilling af haeldning

Pa lasermodtageren/fiernbetjeningen er det muligt at indtaste haeldningsveerdier pa op til 20 %. Displayet pa laser-
modtageren angiver haldningsvinklen. Hvis man endvidere anvender en hzeldningsadapter eller et fremadhaeldende
stativ, er det muligt at opna heeldninger pa op til 25 %.

Du kan indstille haeldninger i X og Y samtidig eller blot i én af de to akser.

Naviger til softkey-tasten X med piletasten 2 eller =%, og bekraeft dit valg med 0K .

Veelg derefter de tal eller fortegn, som du vil indstille, med piletasten %2 eller =, og aktivér dem med 0K .
Angiv vaerdien med piletasten £ eller =2, og bekraeft hver decimal med QK , forst derefter kan du vaelge et nyt tal.
Nar du har angivet den gnskede veerdi, skal du bekrasfte med 0K .

Naviger med piletasten til bekreeftelsestasten , og tryk pa 0K .

Nu kan du angive en veerdi for Y eller navigere til bekreeftelsestasten med det samme. Laseren indstilles
farst, nér du har bekraeftet dette trin.

BEM/RK Alternativt kan du fer OK trykke pa returtasten © og returnere til hovedmenuen, hvilket sletter dine
valg.

SR

6.8.2.1 Automatisk elektronisk haeldningsjustering (ekstratilbehar)

Efter den grove justering af rotationslaseren og indstilling af haeldningen (som beskrevet ovenfor) kan justeringen af

PR 300-HV2S optimeres med den af Hilti patenterede automatiske elektroniske haeldningsjustering.

1. Placer lasermodtageren PRA 300 over for rotationslaseren PR 300-HV2S centreret for enden af hzeldningsplanet
pa andet referencepunkt. Du kan enten holde den stille eller fiksere den med modtagerholderen PRA 83.
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Veelg efter angivelse af haeldning funktionen Automatisk E-Targeting p& PRA 300 ved at dobbeltklikke pa knappen
AUTO, og bekraeft dit valg med 0K .

Animationen p& PRA 300 viser forlgbet af den automatiske justeringsproces. Sa snart denne er afsluttet, er
justeringen pa PRA 300 korrekt.

Efter udfert justering afsluttes funktionen automatisk, og laseren indstiller sig i forhold til modtagerens modtagefelt.
Der kan veere afvigelser mellem den grove justering ved hjeelp af kaerv og korn og den fine justering ved hjeelp
af den automatiske elektroniske heeldningsjustering. Da den automatiske elektroniske metode ved hjeelp af
instrumentet er mere praecis end den optiske, anbefales det altid at anvende den elektroniske haeldningsjustering
som reference.

| menulinjen kan det altid ses, at Auto E-Targeting er udfart. Nar systemet slukkes, ophaeves afvigelsen i forhold
til keerv og korn igen.

Laseren sgger efter modtageren farst i X-aksen og derefter i Y-aksen. Targeting kan kun finde sted i en vinkel pa
+/- 5°.

6.8.2.2 Manuel elektronisk hzeldningsjustering (ekstratilbehor)

Efter den grove justering af rotationslaseren og indstilling af haeldningen (som beskrevet ovenfor) kan justeringen af
PR 300-HV2S optimeres med den af Hilti patenterede manuelle elektroniske haeldningsjustering.

1.

Placer PRA 300 over for PR 300-HV2S centreret for enden af haeldningsplanet. Du kan enten holde den stille eller
fiksere den med PRA 83.

BEMARK Detektionsfeltet skal justeres efter det andet referencepunkt.

Aktivér den manuelle elektroniske hezeldningsjustering pa PR 300-HV2S ved at trykke pa tasten Elektronisk
haeldningsjustering.

Nar pilene for den elektroniske haeldningsjustering blinker, modtager PRA 300 ikke nogen laserstrale fra PR 300-
HV2S.

Nar den venstre pil lyser, justerer du PR 300-HV2S med uret.

Nar den hgjre pil lyser, justerer du PR 300-HV2S mod uret.

Nar begge pile lyser, er justeringen pa PRA 300 korrekt.

Efter udfert justering (begge pile lyser konstant i 10 sekunder) afsluttes funktionen automatisk.

Fastger nu rotationslaseren pa stativet, s& den ikke kan drejes utilsigtet.

Du kan ogsé afslutte den elektroniske heeldningsjustering ved at trykke pa tasten Manuel elektronisk haeldnings-
justering.

BEMARK Der kan veere afvigelser mellem den grove justering ved hjeelp af keerv og korn og den fine justering
ved hjaelp af den manuelle elektroniske haeldningsjustering. Da den manuelle elektroniske metode er mere preecis
end den optiske, anbefales det altid at anvende den elektroniske heaeldningsjustering som reference.

6.8.3 Automatisk maling af eksisterende hzldning

Med denne funktion er det muligt automatisk at skabe et haeldende laserplan mellem 2 punkter og beregne haeldningen
mellem disse punkter.

1.
2.
3.

4,

Anbring instrumentet som beskrevet under 6.8.1 p& heeldningsplanets gverste kant.

Monter lasermodtageren sammen med modtagerholderen PRA 83 pa f.eks. teleskopstadie PUA 53.

Positionér modtageren umiddelbart foran rotationslaseren, indstil den til hgjden af laserplanet, og fikser den pa
det andet referencepunkt pa teleskopstadien.

Placer modtageren med teleskopstadien p& heeldningsplanets nederste kant, og klik pa tasten Automatisk
justering &=, og bekrzeft denne med OK.

BEMZRK Med endnu et dobbeltklik pa tasten AUTO afsluttes justeringen.

Nu starter justeringsprocessen for laserplanet. Mens denne star pa, hgres hele tiden et signal.

Du kan zendre retning for segeprocessen ved at trykke én gang pé tasten Automatisk justering .

Nar laserstralen rammer lasermodtagerens detektionsfelt, fikseres stralen pa markeringsmaerket (referenceplan).
Nar positionen er opnaet (markeringsmaerket er fundet), angiver et akustisk signal pa fem sekunder, at processen
er afsluttet.

Symbolet for "automatisk justering" vises ikke laengere i lasermodtagerens display, og modtageren skifter
automatisk til normal tilstand.

P& lasermodtagerens display vises den nye haeldning.

Aflzes heeldningen mellem de to punkter (placering af instrument og lasermodtager) pa lasermodtagerens display.
BEMARK Eventuelt kan man derefter vaelge Auto E-targeting . 6.8.2.1

6.8.4 Indstilling af haeldning ved hjeelp af haeldningsadapteren PRA 79
BEMARK
Kontrollér, at haeldningsbordet er monteret korrekt mellem stativ og instrument (se brugsanvisning PRA 79).

1.

Monter heaeldningsadapteren PRA 79 pa et stativ alt efter formalet.
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Positionér stativet enten pa haeldningsplanets gverste kant eller nederste kant.
Monter rotationslaseren pé hzeldningsadapteren, og indstil ved hjeelp af méaimaerket pa hovedet af PR 300-HV2S
instrumentet inklusive hzeldningsadapteren parallelt med heeldningsplanet. Betjeningspanelet pa PR 300-HV2S

bar vaere placeret modsat heeldningsretningen.

4.  Kontrollér, at heeldningsadapteren er i udgangsposition (0°).

o

Teend instrumentet (se 6.3).
6.  Tryk pa knappen for haeldningstilstand *.

P4 rotationslaserens betjeningspanel lyser nu lysdioden for haeldningstilstand.
Instrumentet begynder nu den automatiske nivellering. Sa snart denne er afsluttet, aktiveres laseren og begynder

at rotere.

N

Veelg nu at deaktivere funktionen Nivellering & pa modtageren.

8. Indstil den gnskede heeldningsvinkel pa haeldningsadapteren.
BEMZARK Ved manuel hzldningsindstilling nivellerer PR 300-HV2S laserplanet én gang og fikserer det derefter.
Vibrationer, temperaturaendringer og lignende pavirkninger, som kan forekomme i lgbet af dagen, kan have

indvirkning pa laserplanets placering.

BEMARK For at komme til digital manuel indstilling af X/Y skal du igen vaelge standardtilstanden. Dette kreever,

at du genstarter systemet.

6.9 Genindlaesning af den seneste veerdi

Hvis du slukker og omstiller instrumentet, kan du genindlaese den seneste gemte haeldning pa modtageren.
1. Teend instrumentet igen @), og aktivér heeldningstilstanden % pé instrumentet.

Det ferste menupunkt er den seneste vaerdi.
2. Veelg veerdien med 0K .
3. Kontrollér, om X- og Y-vaerdien virkelig passer.
4. Bekreeft vaerdierne med QK .

Rotationslaseren indstilles derefter igen til den tidligere hzeldning.

6.10 Nulstilling af X/Y-vaerdi

Hvis du ensker hurtigt at nulstille X og Y igen, skal du anvende softkey-tasten "Nulstil".

6.11 Skift tilbage i standardtilstand

Hvis du ensker at returnere til standardtilstand, skal du slukke instrumentet og taende det igen.

7 Renggring og vedligeholdelse

7.1 Rengering og afterring

1. Pust stev af udgangsabningerne.

2. Undlad at bergre glasset med fingrene.

3. Der ma kun anvendes rene og blgde klude; de kan
om ngdvendigt veedes med ren alkohol eller lidt
vand.

BEM/ZERK For rat renggringsmateriale kan ridse
glasset og dermed nedsaette instrumentets ngjag-
tighed.

BEMZRK Undlad at anvende andre vaesker, da de
kan angribe plastdelene.

4.  Ter udstyret under overholdelse af temperaturgreen-
sevaerdierne, som fremgar af de tekniske data.
BEMZ/RK Veer specielt opmaerksom pa tempera-
turgraenseveerdierne om vinteren/sommeren, hvis
du opbevarer dit udstyr f.eks. i bilen.

7.2 Pleje af lithium-ion-batterier

BEMARK
Vedligeholdelsesopladning af lihtium-ion-batterierne som
ved NiCd- og NiMH-batterier er ikke ngdvendig.
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BEMARK
Afbrydelse af opladningen nedsaetter ikke batteriets le-
vetid.

BEMZAERK

Opladningen kan pabegyndes til enhver tid uden at ned-
seette levetiden. Der er ikke nogen hukommelseseffekt
som ved NiCd- og NiMH-batterier.

BEMZARK

Batterier skal i fuldt opladet tilstand s& vidt muligt op-
bevares kgligt og tert. Opbevaring af batterier ved hgje
omgivende temperaturer (f.eks. i et vindue) er uhensigts-
maessig, nedseetter batteriernes levetid og forgger batte-
ricellernes selvafladningshastighed.

BEMARK

Batterier mister kapacitet i forbindelse med aldring eller
overbelastning; derefter kan de ikke lsengere lades fuld-
steendig op. Du kan fortsat arbejde med gamle batterier,
men bor sgrge for at skifte dem ud i god tid.



-

Undga indtreengning af vand.

Oplad batterierne helt op fer farste ibrugtagning.

3. Oplad batterierne, s& snart instrumentets ydelse
falder maerkbart.
BEMARK Rettidig opladning eger batteriernes
holdbarhed.
BEMARK Hvis du fortseetter med at bruge batteriet,
standses afladningen automatisk, for battericellerne
tager skade, og instrumentet slukkes.

4. Oplad batterierne med de godkendte Hilti ladere til

lithium-ion-batterier.

N

7.3 Opbevaring

1. Instrumenter, der er blevet vade, ber pakkes ud.
Tor og renger instrumenter, transportbeholdere og
tilbeher (under overholdelse af driftstemperaturen).
Udstyret ma farst pakkes ned igen, nar det er helt
tort.

2. Hvis instrumentet har ligget ubrugt hen i leengere
tid eller er blevet transporteret langt, skal der gen-
nemfgres en kontrolmaling, inden det tages i brug
igen.

3. Tag batterier ud af instrument og lasermodtager,
hvis de ikke skal bruges i leengere tid. Laekkende
batterier kan beskadige instrument og lasermodta-
ger.

7.4 Transport

Til transport eller forsendelse af udstyret ber der benyttes
enten en Hilti-forsendelseskasse eller tilsvarende egnet
emballage.

FORSIGTIG

Instrumentet skal altid sendes uden batterier/akkuer
i

7.5 Hiltis serviceafdeling for maleteknik

Hiltis serviceafdeling for maleteknik foretager kontrollen
og udfarer i tilfaelde af afvigelse en ny kontrol og ser-
ger for, at instrumentet igen opfylder specifikationerne.
Opfyldelse af specifikationerne pa kontroltidspunktet be-
kreeftes skriftligt ved hjeelp af servicecertifikatet.

Det anbefales:

1. At man veelger et egnet kontrolinterval afheengigt af
en saedvanlig belastning af instrumentet.

2. At Hiltis serviceafdeling for méleteknik udfgrer en
kontrol mindst én gang om aret.

3. At Hiltis serviceafdeling for maleteknik udferer en
kontrol efter en usaedvanlig belastning af instrumen-
tet.

4. At Hiltis serviceafdeling for maleteknik udferer en
kontrol fer vigtige opgaver/projekter.

Kontrollen udfert af HILTIs serviceafdeling for male-
teknik fritager ikke brugeren for at skulle kontrollere
instrumentet for og under anvendelsen.

7.6 Kontrollér ngjagtigheden

BEMARK

For at kunne overholde de tekniske specifikationer ber
instrumentet kontrolleres regelmeessigt (mindst fer alle
starre/vigtige opgaver)!

BEMARK

Under felgende betingelser kan man ga ud fra, at et
instrument efter et fald er fejlfrit og arbejder med samme
ngjagtighed som fer faldet:

Den angivne faldhgjde i de tekniske data blev ikke over-
skredet ved faldet.

Instrumentet blev ikke mekanisk beskadiget ved faldet,
f.eks. brud pa Penta-prismet.

Instrumentet genererer en roterende laserstréle, nar den
erigang.

Instrumentet fungerede ogsa fejlfrit fer faldet.

7.6.1 Kontrol af vandret hoved- og tveerakse [B

1. Opstil et stativ ca. 20 m fra en vaeg, og juster
stativhovedet i vater ved hjeelp af et vaterpas.

2.  Monter instrumentet pa stativet, og juster instru-
menthovedet i forhold til veeggen ved hjeelp af mal-
meerket.

3. Indfang et punkt (punkt 1) ved hjeelp af modtageren,
og marker dette pa vaeggen.

4.  Drej instrumentet 90° i urets retning omkring instru-
mentaksen. Instrumentets hgjde ma ikke aendres i
den forbindelse.

5. Indfang et andet punkt (punkt 2) ved hjeelp af laser-
modtageren, og marker dette p& vaeggen.

6. Gentag trin 4 og 5 to gange endnu, og indfang punkt

3 og 4 ved hjeelp af modtageren, og marker disse
pa veeggen.
Hvis denne proces gennemfares omhyggeligt, ber
den lodrette afstand mellem de to markerede
punkter 1 og 3 (hovedakse) og punkterne 2 og
4 (tveerakse) vaere < 2 mm (ved 20 m). Ved
starre afvigelse skal instrumentet sendes til Hiltis
kundeservice med henblik pa kalibrering.

7.6.2 Kontrol af den lodrette akse [ &l

1.  Opstil instrumentet lodret pa et sa plant underlag
som muligt ca. 10 m fra en vaeg.

2. Juster instrumentets greb, s& de er parallelle med
veeggen.

3. Teend instrumentet, og marker referencepunktet (R)
pa jorden.

4.  Marker punktet (A) pa den nederste ende af vaeggen
ved hjeelp af modtageren.

5. Marker punktet (B) i ca. 10 m hgjde ved hjeelp af
modtageren.
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6. Dreje instrumentet 180°, og juster det efter refe-
rencepunktet (R) pa jorden og efter det nederste
markeringspunkt (A) p& vaeggen.

7.  Marker punktet (C) i ca. 10 m hgjde ved hjeelp af

modtageren.

Kontroller - hvis processen er udfgrt omhyggeligt -
om den vandrette afstand mellem de to punkter (B)
og (C) i ti meters hgjde er mindre end 1 mm (ved 10
m).

BEMARK Ved starre afvigelse: Send instrumentet
til kalibrering hos Hiltis serviceafdeling.

Enhver visning optraeder sammen med symbolet "Information" eller "Advarsel" (se kapitlet "Oversigt over generelle

symboler).

Visning

Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

(0

Heeldningsvinkel for stor.

Instrumentet kan ikke
opna den indtastede
haeldningsvinkel.

Haeldningsvinkel for stor

Positionér instrument
igen, sa den indtastede
haeldningsveerdi kan op-
nas.

(O

Rotationslaser, forkert
position.

Instrumentet kan ikke ni-
vellere.

Instrumentet er ikke kor-
rekt positioneret, det hael-
der for meget fremad.

Instrumentet skal positio-
neres igen for at komme
ind i nivelleringsomradet.

@

2
Rotationslaser, slag

Instrumentet har faet et
sted.

Rotationslaseren har faet

et sted, og ngjagtigheden
kan ikke leengere garante-
res.

Genstart systemet, og
udfer en referencemaling,
for du arbejder videre.

<EZ>

Overvagning afbrudt.

Overvagningen af instru-
ment og lasermodtager er
blevet afbrudt.

Modtageren har ikke
modtaget nogen
laserstrale i mere end 2
minutter.

Instrumentet skal gen-
startes, og den lodrette
laserstrale skal genjuste-
res.

B

Batterisymbol, modtager

Batteri i modtager er nae-
sten fladt.

Batteri i modtager nsesten
fladt.

Oplad batteriet snart.

25

Batterisymbol, rotationsla-
ser

Batteri i rotationslaser er
naesten fladt.

Batteri i rotationslaser
naesten fladt.

Oplad batteriet snart.

M=

Batterisymbol, stativ

Batteri i stativ er naesten
fladt.

Batteri i stativ naesten
fladt.

Oplad batteriet snart.

JoLm

Autoalignment

Den automatiske
autoalignment-proces
blev afbrudt.

Modtageren har ikke fun-
det nogen strale inden for
2 minutter.

Processen skal genstar-
tes.

B

Auto-E-Targeting

Auto-E-Targeting kan ikke
starte.

Modtageren befinder
sig uden for Auto-E-
Targeting-omradet.

Hold modtageren i laser-
stralen.

el

Autoalignment ikke mulig.
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Autoalignment er ikke mu-
lig i gjeblikket.

Mens visse menupro-
grammer er aktive, kan
autoalignment ikke udfe-
res.

Afslut den aktuelle menu,
0g prev igen.



Visning

Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Batterisymbol, modtager

Batteri i modtager er fladt.

Batteri i modtager fladt.

Oplad batteriet.

s

Batterisymbol, rotationsla-
ser

Batteri i rotationslaser er
fladt.

Batteri i rotationslaser
fladt.

Oplad batteriet.

M=

Batterisymbol, stativ

Batteri i stativ er fladt.

Batteri i stativ fladt.

Oplad batteriet.

\ i
=t

Visningssymbol

Der udfgres ingen Auto-E-
Targeting.

Modtageren befinder
sig uden for Auto-E-
Targeting-omradet.

Hold modtageren i laser-
stralen.

AUTO

Auto-E-Targeting lykke-
des ikke.

Auto-E-Targeting lykke-
des ikke.

Auto-E-Targeting kunne
ikke udfares.

Genstart
Auto-E-Targeting.

9 Bortskaffelse

ADVARSEL

Hvis udstyret ikke bortskaffes korrekt, kan der ske falgende:
Ved afbreending af plastikdele kan der opsta giftig reggas, som man kan blive syg af at indande.

Ved beskadigelse eller kraftig opvarmning kan batteriet eksplodere og dermed forarsage forgiftning, forbreending,
aetsning eller forurening af miljget.
Ved en skadeslas bortskaffelse kan udstyret havne i haenderne pé ukyndige personer, som ikke ved, hvordan udstyret
handteres korrekt. Dette kan medfere, at du selv eller andre kommer slemt til skade, eller at miljget forurenes.

€3

Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne skal
sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte produkter
ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.

Kun for EU-lande
Elektrisk maleudstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald!

I henhold til Radets direktiv om bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og geeldende
national lovgivning skal brugte elektriske apparater og batterier indsamles separat og bortskaffes pa en
made, der skaner miljget mest muligt.

Bortskaffelse af batterier skal ske i overensstemmelse med de nationale forskrifter.
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10 Producentgaranti - Produkter

Hvis du har spergsmal vedrgrende garantibetingelserne,
bedes du henvende dig til din lokale HILTI-partner.

11 EF-overensstemmelseserklaering (original

Betegnelse: Rotationslaser
Typebetegnelse: PR 300-HV2S
Generation: 01
Produktionsar: 2014

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i
overensstemmelse med folgende direktiver og standar-
der: 2011/65/EU, 2006/42/EU, 2006/66/EF, 1999/5/EF,
EN ISO 12100, indtil 19. april 2016: 2004/108/EF, fra
20. april 2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.41,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

PR 300-HV2S Rotationslaser

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander verktyget/instrumentet.

Forvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med verktyget/instrumentet.

Se till att bruksanvisningen féljer med verk-
tyget/instrumentet, om detta lamnas till en
annan anvandare.

Innehallsférteckning Sidan
1 Allmén information 190
2 Sakerhetsforeskrifter 190
3 Beskrivning 192
4 Teknisk information 194
5 Fore start 196
6 Drift 197
7 Skotsel och underhall 207
8 Felsbkning 208
9 Avfallshantering 210

10 Tillverkarens garanti 210
11 Forsakran om EU-konformitet (original) 210

H Siffrorna hénvisar till bilderna. Bilderna hittar du i borjan
av bruksanvisningen.

| denna bruksanvisning syftar “instrumentet” eller "rota-
tionslasern” alltid pd PR 300-HV2S. "Fjarrkontroll”, ”la-
sermottagare” eller "mottagare” syftar alltid pa PRA 300.

Lutningslaser H

(1) Laserstrale (rotationsplan)
(2 Rotationshuvud
(3) Pentaprisma
o Handtag

(5) Kontrollpanel
(6) Bottenplatta med 5/s"-génga
(@) Litiumjonbatteri PRA 84
Batterifack A

Litiumjonbatteri PRA 84
Batterlfack

Ladda i instrumentet

(1) Natdel PUA 81
() Laddningskontakt

Ladda utanfér instrumentet

Nétdel PUA 81
Auto-batterikontakt PUA 82
Lysdiod for batteriladdningsstatus

Kontrollpanel for rotationslaser H

Lysdiod autonivellering

(3) Lysdiodspilar for elektronisk lutningsinriktning

(4) Knapp fér manuell elektronisk lutningsinriktning (en-
dast tillsammans med lutningslage)

@ Knapp och lysdiod stdtvarningsfunktion

Knapp och lysdiod lutningslédge

(7) Lysdiod &vervakningslage (endast vid vertikal auto-
matisk inriktning)

Lysdiod for batteriladdningsstatusvisning

% Knapp P&/Av

Kontrollpanel PRA 300 lasermottagare/fjarrkontroll @

% P&/av-knapp

Lutningsinmatningsknapp plus/pilknapp hdger resp.
upp (med PRA 90)

(3) Bekriftelseknapp (OK)

(4) Menyknapp

(®) Lutningsinstaliningsknapp minus/pilknapp vanster
resp. ner (med PRA 90)

@ Knapp fér automatisk inriktning/évervakningslage
(vertikal) (dubbelklickning)

Detekteringsfalt

®

Markeringsskara
(9) Display

Indikering PRA 300 lasermottagare/fjarrkontroll

@ Indikering for mottagarens position i forhallande till
laserplanets hojd

(@ Indikering av noggrannhet
(3) Laddningsindikering
(4) Visa/ddlj virtuella strélavskarmningar

Volymindikering

(8) Avstandsvisning fér laserplan
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1 Allman information

1.1 Riskindikationer och deras betydelse

FARA
Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dddsolycka.

VARNING
Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

FORSIKTIGHET
Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA
Anvands for viktiga anmarkningar och annan praktisk
information.

1.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar
Symboler

A A

Las bruksan- Varning for Varning for Varning for
visningen allmén fara fratande farlig
fore amnen elspanning
anvéndning
Endast for Léamna Titta inte in i Varning foér
anvandning material till strélen explosiva
inomhus atervinning &mnen

o

Last

o

Upplast

Pa instrumentet

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Laserprodukt av klass 2. Titta inte in i stralen.
Har hittar du verk-
tyget/instrumentet

Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
att du alltid kan ange dem om du vénder dig till var
representant eller verkstad.

identifikationsdata pa

Typ:

Generation: 01

Serienr:

2 Sikerhetsforeskrifter

2.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Forutom de sé@kerhetstekniska anvisningarna i bruks-
anvisningens olika kapitel maste féljande féreskrifter
alltid foljas.

2.2 Allménna sékerhetsatgarder

a) Sakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

b) Instrumentet far inte andras eller byggas om pa
nagot satt.

c) Var uppmarksam, ha kontroll 6ver det du gér och
anvand verktyget med férnuft. Anvand inte verk-
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tyget nar du ar trétt eller om du &r paverkad av
droger, alkohol eller mediciner. Under anvéndning
av elverktyg kan aven en kort stunds bristande upp-
mérksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

d) Se till att barn inte befinner sig néra laserinstru-
mentet.

e) Om instrumentet skruvas isdr pa ett felaktigt satt
kan de laserstralar som skickas ut Gverstiga klass
2 respektive 3. Lat endast auktoriserad personal
fran Hilti-service reparera instrumentet.

f)  Anvand inte elverktyget i omgivningar med explo-
sionsrisk dar det finns brannbara vatskor, gaser



p)

Q)

eller damm. Instrumenten genererar gnistor som kan
antanda damm eller &ngor.

(Anvisning enligt FCC §15.21): Andringar som inte
har godkéants av Hilti kan begransa anvandarens ratt
att anvanda utrustningen.

Om andra mandver- och justeringsanordningar an-
vands dn de som ndmns hér eller om andra proce-
durer utfors, kan det leda till farlig stralningseffekt.
Kontrollera instrumentet innan du anvédnder det.
Om det skulle vara skadat pa nagot sitt, Idmna in
det till Hiltis serviceverkstad for reparation.
Underhall verktyget noggrant. Kontrollera att ror-
liga komponenter fungerar felfritt och inte karvar
och att komponenter inte har brustit eller ska-
dats. Se till att skadade delar repareras innan
verktyget ater anvands. Manga olyckor orsakas av
daligt skotta verktyg.

Om du har tappat instrumentet, eller om det har
utsatts for annan mekanisk paverkan, maste dess
precision provas.

Kontrollera alltid instrumentet innan du genomfoér
viktiga méatningar.
Kontrollera fortlopande
anvandningen.

Lat alltid instrumentet anta omgivningens tempe-
ratur innan du anvander det, om det har flyttats
fran stark kyla till ett varmare utrymme eller om-
vant.

Vid anvandning med adapter, se till att instrumen-
tet ar ordentligt fastskruvat.

For att undvika felmatning maste man alltid halla
laserfonstret rent.

Aven om instrumentet dr konstruerat fér anvand-
ning pa byggplatser bor det hanteras med var-
sambhet, i likhet med andra optiska och elektriska
instrument (kikare, glasogon eller kamera).
Instrumentet dr skyddat mot fukt men bér dnda
torkas av innan det placeras i transportvaskan.
Hall elkontakter borta fran regn och véta.
Anvand nétkabeln bara for anslutning till elnatet.
Kontrollera att instrumentet och kabeln inte ligger
i vigen s att ndgon kan snava och skada sig.

Se till att det finns tillrackligt med ljus pa arbets-
platsen.

Kontrollera forlangningskablarna regelbundet
och byt ut dem om de ar skadade. Om natkabeln
eller forlangningskabeln skadas under arbetet
ska du inte rora vid den. Dra ut elkontakten.
Skadade nétkablar och férlangningskablar utgdr en
risk for elstotar.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som ror,
varmeelement, spisar och Kylskap. Det finns en
storre risk for elstétar om din kropp &r jordad.
Skydda kabeln fran hetta, olja och vassa kanter.
Anvand aldrig en natkabel som ar blot eller smut-
sig. Om natkabeln ar tackt med damm av ledande
material eller om den &r fuktig riskerar du att fa
en elektrisk stot. Lat darfér Hilti-service kontrol-
lera verktyget/instrumentet med jamna mellan-
rum, framfor allt om du ofta arbetar med ledande
material.

Undvik att réra vid kontakterna.

precisionen under

2.2.1 Omsorgsfull hantering och anvandning av

a)

b)

c)

e)

batteridrivna verktyg/instrument

Hall batterierna borta fran héga temperaturer och
eld. Explosionsrisk foreligger

Batterier far inte demonteras, klammas, hettas
upp 6ver 75 °C eller brannas. Brand-, explosions-
och skaderisk foreligger.

Se till att batterierna inte utséatts for fukt. Intrang-
ande fukt kan orsaka kortslutning och kemiska reak-
tioner samt leda till brannskador eller eldsvada.

Vid felaktig anvandning kan syra rinna ut ur batteriet.
Undvik kontakt med vatskan. Vid oavsiktlig kon-
takt, skélj med vatten. Om du far syra i 6gonen
bor du skolja 6gonen med rikligt med vatten och
dessutom kontakta lakare. Syran fran batteriet kan
medfdra hudirritation eller brannskador.

Anvand endast batterier som dr godkénda for
verktyget. Vid anvéndning av andra batterier, eller
anvandning av de godkdnda batterierna till andra
andamal an det avsedda, foreligger fara fér brand
och explosion.

Observera de sarskilda foreskrifterna for trans-
port, férvaring anvandning av litiumjonbatterier.
Batterier eller laddare som inte anvénds far inte
forvaras med héftklamrar, mynt, nycklar, spik,
skruvar eller andra sma metallféremal som kan
kortsluta kontakterna. En kortslutning mellan batte-
riets eller laddarens kontakter kan orsaka brannskada
eller brand.

Undvik att kortsluta batteriet. Innan du satter in
batteriet i instrumentet bor du kontrollera att bade
batteriets och verktygets kontakter &r fria fran smuts
och andra hinder. Om batteriets kontakter kortsluts
foreligger risk fér brand, explosion eller fratskador.
Skadade batterier (t.ex. med repor, brustna delar,
béjda, stukade och/eller utdragna kontakter) far
varken laddas eller fortsatta anvandas.

Anvind alltid nédtdelen PUA 81, auto-
batterikontakten PUA 82 eller annan
batteriladdare som rekommenderas av

tillverkaren vid anvandning av instrumentet och
laddning av batteriet . Annars kan instrumentet
skadas. Brandrisk kan uppsta om en laddare som &r
avsedd for en viss typ av batterier anvands for andra
batterityper.

2.3 Atgérder for att gora arbetsplatsen saker

a)

b)

c)

e)

Sidkra arbetsomradet och se till att stralen inte
riktas mot andra personer eller mot dig sjélv nar
instrumentet monteras.

Undvik att sta i en onaturlig position vid arbete pa
stege. Se till att hela tiden sta stadigt och halla
balansen.

Matningar i nérheten av reflekterande foremal eller
ytor samt genom glasskivor eller liknande material
kan ge felaktiga méatresultat.

Se till att instrumentet ar uppstélit pa ett stabilt
(vibrationsfritt) underlag.

Anvand endast instrumentet inom det definierade
driftsomradet.
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f)  Kontrollera att PR 300-HV2S endast reagerar pa din 2.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet
PRA 300 och inte pa andra PRA 300 som anvinds
péa byggnadsplatsen.

g) Fast natdelen pa ett sdkert satt, t.ex. pa ett stativ,
nar du arbetar i ldget "Laddning under drift".

h) Om produkterna anvands fér andra &ndamal &n de
avsedda kan fara uppsta. Anvand produkten, tillbe-
héren, insatsverktygen etc. i enlighet med denna
bruksanvisning och pa det sitt som de ar av-
sedda att anvéndas. Ta hénsyn till arbetsvillkoren | 3,35 | aserkiassificering for enheter i laserklass 2
och arbetsmomenten.

i) Arbete med avvagningsstanger i ndarheten av hog-
spédnningsledningar &r inte tillatet.

Aven om instrumentet uppfyller de héga kraven i géllande
normer kan Hilti inte utesluta mdjligheten att det kan
stéras av stark stralning, vilket kan leda till felaktiga
resultat. | dessa och andra fall d& osékerhet rader bor
kontrollmatningar utféras. Hilti kan inte heller utesluta att
andra instrument (t.ex. navigeringsutrustning i flygplan)
stors.

Beroende pa version motsvarar instrumentet laserklass 2
enligt IEC60825-1:2007 eller EN60825-1:2007. Instru-
mentet kan anvandas utan att speciella skyddsatgarder
vidtas. Trots reflexen bdr man inte titta direkt in i ljuskal-
lan (det ar skadligt p4 samma sétt som att titta rakt pa
solen). Om du far laserstralen i 6gonen, blunda och rér
pa huvudet. Rikta aldrig laserstralen mot ndgon person.

3 Beskrivning

3.1 Korrekt anvandning

PR 300-HV2S &r en rotationslaser med roterande, synlig laserstrale och en referensstréle som har stallts in p& 90°.
Rotationslasern kan anvéandas vertikalt, horisontellt och lutande i en eller tva nivéer.

Instrumentet &r avsett fér bestdmning, dverféring och kontroll av vagrata hojdforlopp, vertikala och lutande plan och
rata vinklar. Exempel pa anvandningsomraden &r 6verféring av meter- och héjdmarkeringar, bestdmning av rata vinklar
for véggar, vertikal utséttning av referenspunkter och framstélining av lutande plan.

Instrumentet &r avsett fér yrkesméassig anvandning och far endast anvandas, underhdllas och startas av aukto-
riserad, utbildad personal. Personalen maste vara sarskilt informerad om de eventuella risker som kan uppsta.
Verktyget/instrumentet och dess tillbehdr kan utgéra en risk om de anvands pa ett felaktigt satt av outbildad personal
eller inte anvénds enligt foreskrifterna.
Vi tillhandahaller tilloendr som hjalper dig att fa ut s& mycket som mdjligt av instrumentet.

For att undvika skador bér du endast anvanda originaltillbehér och verktyg fran Hilti.

3.2 Egenskaper

Med detta instrument kan en person snabbt nivellera varje nivd med hog precision.

Nivellering sker automatiskt nér instrumentet har kopplats pa. Nar nivelleringen &r klar kopplas laserstrélen pa.
Lysdioder visar aktuell driftstatus.

Instrumentet drivs med ett uppladdningsbart litiumjonbatteri som kan laddas &ven medan instrumentet anvénds.

3.3 Kan kombineras med fjarrkontrollen/lasermottagaren PRA 300

PRA 300 &r bade fjarrkontroll och lasermottagare. Med hjalp av den kan du bekvamt styra rotationslasern PR 300-HV2S
pa storre avstand. Dessutom fungerar PRA 300 som lasermottagare och den kan darfér anvandas for att se laserstrélen
pa stort avstand.

3.4 Digital avstandsmétning

Lasermottagaren visar digitalt avstandet mellan laserplanet och markeringsskaran. Darmed kan du i ett enda arbetssteg
bestdmma din position med millimeterprecision.

3.5 Automatisk riktning och 6vervakning

Med PR 300-HV2S och PRA 300 kan en person automatiskt rikta in en laserniva pa en exakt punkt. Instrumentet
kénner av inriktningen (horisontal, vertikal och lutning) och anvénder funktionen f6r automatisk inriktning (horisontal
med PRA 90 och lutning) eller automatisk inriktning med 6vervakning av nivan (vertikal). Overvakningsfunktionen
kontrollerar med hjalp av PRA 300 automatiskt och regelbundet laserplanets inriktning fér att forhindra forskjutningar
(t.ex. genom temperatursvangningar, vind eller annat). Overvakningsfunktionen kan avaktiveras.

192



3.6 Digital lutningsindikering med patenterad elektronisk lutningsinriktning

Den digitala lutningsindikeringen kan visa en lutning pé upp till 25 % om PR 300-HV2S befinner sig i framéatlutat lage.
P& sa satt kan lutningar genereras och kontrolleras utan berékningar. Med elektrisk lutningsinriktning kan du optimera
precisionen for en lutningsriktning.

3.7 Stotvarningsfunktion

Nar instrumentet kopplas till aktiveras stoétvarningsfunktionen forst tvd minuter efter fullbordad nivellering. Om en
knapp trycks in innan dessa tva minuter har gatt, borjar vantetiden pa nytt. Om instrumentet under drift flyttas fran sin
niva (skakning/stot) kopplas det 6ver till varningslaget: alla lysdioder blinkar och lasern kopplas fran (huvudet roterar
inte langre).

3.8 Automatisk avstangning

Om instrumentet placeras utanfér autonivelleringsomradet (+16° i X-axel, +10° i Y-axel) eller blockeras mekaniskt
kopplas inte lasern till och lysdioderna blinkar.

Instrumentet kan antingen stéllas pa stativ med 5/8"-géngor eller direkt pa ett stabilt och jamnt underlag som &r
fritt fran vibrationer. Vid sjélvinriktning i den ena eller bada riktningarna uppratthaller servosystemet den angivna
noggrannheten. Instrumentet stdngs av om ingen nivellering uppnas (instrumentet &r utanfor nivelleringsomradet eller
mekaniskt sparrat) eller om instrumentet bringas ur planet (se avsnittet om stétvarningsfunktion).

OBSERVERA
Om nivellering inte kan uppnas stangs lasern av och alla lysdioder blinkar.

3.9 Leveransinnehall

Rotationslaser PR 300-HV2S
Lasermottagare/fiarrkontroll PRA 300
Mottagarhallare PRA 83
Bruksanvisning

Litiumjonbatteri PRA 84

Néatdel PUA 81

AA-batterier

Tillverkarcertifikat

Hilti-verktygslada

= NN = 2NN R s

OBSERVERA
Tilloehor hittar du hos din Hilti-aterforsaljare eller online p& www.hilti.com.

3.10 Visning av driftstatus

Instrumentet har féljande indikatorer for driftstatus: Lysdiod for autoinriktning, lysdiod for batteriladdningsniva, lysdiod
for avaktivering av stotvarningsfunktion, lysdiod for lutningslége, lysdiod for dvervakning och lysdiod for elektronisk
lutningsinriktning.

3.11 LED-indikeringar pa rotationslaser PR 300-HV2S

Lysdiod autonivellering Den gréna lysdioden blinkar. Instrumentet ar i nivelleringsfasen.
Den gréna lysdioden lyser Instrumentet &r nivellerat resp. i korrekt
med fast sken. drift.
Lysdiod avaktivering stétvarnings- Den orangefargade lysdioden  Stétvarningsfunktionen ar avaktiverad.
funktion lyser med fast sken.
Lysdiod lutningslage Den orangefargade lysdioden Inriktning av lutad niva.
blinkar.

Den orangefargade lysdioden  Lutningslége har aktiverats.
lyser med fast sken.

Lysdiod for dvervakning Den orangefargade lysdioden  Instrumentet riktar in laserplanet mot
lyser med fast sken. referenspunkten (PRA 300).
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Lysdiod for dvervakning

Den orangefargade lysdioden
blinkar.

Instrumentet &r i Gvervakningslage. In-
riktningen mot referenspunkten (PRA
300) ar korrekt.

Lysdioder for elektronisk lutningsin-
riktning

De orangefargade lysdiodspi-
larna blinkar.

Instrumentet &r i 1aget "Elektronisk lut-
ningsinriktning”, och PRA 300 tar inte
emot nagon laserstréle

Béada de orangefargade lys-
diodspilarna lyser med fast
sken

Instrumentet ar korrekt inriktat mot PRA
300.

Den vénstra orangefargade
lysdiodspilen lyser

Instrumentet ska vridas medsols.

Den hégra orangefargade
lysdiodspilen lyser

Instrumentet ska vridas motsols

Alla lysdioder

Alla lysdioder blinkar

Instrumentet har stots till eller fatt ett fel.

3.12 Litiumjonbatteriets laddningsstatus under driften

Lysdiod fast sken

Lysdiod blinkande

Laddningsstatus C

Lysdiod 1, 2, 3, 4

Cz75%

Lysdiod 1, 2, 3 - 50% =C<75%
Lysdiod 1, 2 - 25 % =C <50 %
Lysdiod 1 - 10%=C<25%

Lysdiod 1

C<10%

3.13 Litiumjonbatteriets laddningsstatus under laddningen i instrumentet

Lysdiod fast sken

Lysdiod blinkande

Laddningsstatus C

Lysdiod 1, 2, 3, 4

C =100 %

Lysdiod 1, 2, 3 Lysdiod 4 75 % = C <100 %
Lysdiod 1, 2 Lysdiod 3 50% =C<75%
Lysdiod 1 Lysdiod 2 25 % =C <50 %
- Lysdiod 1 C<25%

3.14 Visning av laddningsaktiviteten i litiumjonbatteriet under laddning utanfér instrumentet
Om den rdéda lysdioden lyser med fast sken laddas batteriet.
Om den roda lysdioden for batteriladdning inte lyser betyder det antingen att laddningen &r klar eller att batteriladdaren

inte levererar nagon strom.

4 Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

PR 300-HV2S
Mottagningsrackvidd (diameter)

vanligtvis med PRA 300: 2...600 m

Fjarrkontrollens rackvidd (diameter)

vanligtvis med PRA 300, i 6ppet omrade utan yttre pa-
verkan: 0...240 m

Precision’

pa10 m: £ 0,5 mm

Lodstréle

Hela tiden i rat vinkel mot rotationsytan

1 paverkan som t.ex. starka temperatursvangningar, fuktighet, stétar, fall etc. kan paverka precisionen. Om inget annat anges juste-
ras och kalibreras instrumentet under standardméassiga omgivningsforhallanden (MIL-STD-810G).

2 Falltest har utférts frén stativ pa platt betong under standardméssiga omgivningsforhallanden (MIL-STD-810G).
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Laserklass

Klass 2, 620-690 nm, < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007), Maximal effekt < 4,85 mW vid =z 300
varv/min

Rotationshastigheter

600/min, 1 000/min (under den automatiska inriktnings-
processen)

Lutningsomrade

med framatlutande instrument: < 25 %

Sjalvnivelleringsomrade

+16° i X-axel, +10° i Y-axel

Energif6rsorjning

7,2 V/ 4,5 Ah litiumjonbatteri

Batteriets drifttid

Temperatur +25 °C, Litiumjonbatteri: 2 25 h

Drifttemperatur

-20...+50 °C

Férvaringstemperatur (torrt)

-25...+60 °C

Skyddstyp IP 66 (enligt IEC 60529), €j i laget "Laddning under
drift”

Stativganga %" x 18

Vikt (inklusive PRA 84) 2,5 kg

Falltesthojd? 1,5m

1 paverkan som t.ex. starka temperatursvangningar, fuktighet, stotar, fall etc. kan paverka precisionen. Om inget annat anges juste-
ras och kalibreras instrumentet under standardméssiga omgivningsférhallanden (MIL-STD-810G).

2 Falltest har utférts frén stativ pa platt betong under standardmassiga omgivningsférhallanden (MIL-STD-810G).

PRA 300
Arbetsomrade for detektering (diameter)

vanligtvis med PR 300-HV2S: 2...600 m

Akustisk signalgivare

3 ljudvolymer med mgjlighet till ddmpning

LCD-display bada sidor
Omrade for avstandsvisning + 52 mm
Indikeringsomrade laserplan + 1 mm
Detektionsféltets langd 120 mm
Centrumindikering pa héljets 6verkant 75 mm

Markeringsskaror pa bada sidor
Detektionsfri vantetid fore sjélvavstangning 15 min
Vikt (inklusive batterier) 0,25 kg

Energiférsérjning

2 AA-batterier

Batteriets livstid

Temperatur +20 °C: ca 40 h (beroende pa de alkaliska
brunstensbatteriernas kvalitet)

Drifttemperatur -20...+50 °C

Férvaringstemperatur -25...+60 °C

Skyddstyp IP 66 (enligt IEC 60529), yttre batterifack
Falltesth6jd’ 2m

1 Falltest har utférts i mottagarhallare PRA 83 pé platt betong under standardmassiga omgivningsférhallanden (MIL-STD-810G).

Litiumjonbatteri PRA 84

Markspanning (normalt l1age) 72V

Maxspanning (i drift eller vid laddning under drift) 13V

Markstrom 180 mA

Laddningstid Temperatur +32 °C: 2 h 10 min (80 % batteriladdning)
Drifttemperatur -20...+50 °C

Férvaringstemperatur (torrt)

-25...+60 °C
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Laddningstemperatur (dven vid laddning under drift) +0...+40 °C
Vikt 0,3 kg

PUA 81 natdel
Nétstrémsforsorjning 115...230 V
Nétfrekvens 47...63 Hz
Markeffekt 36 W
Markspéanning 12V
Drifttemperatur +0...+40 °C
Forvaringstemperatur (torrt) -25...+60 °C
Vikt 0,23 kg

5 Fore start

OBSERVERA
Instrumentet far endast anvandas med Hilti-batterierna
PRA 84 eller PRA 84G.

5.1 Satta i batteriet &

1. Sétti batteriet i instrumentet.
2. Vrid sparren medurs tills symbolen “Las stangt”
visas.

5.2 Ta ut batteriet H

1. Vrid sparren moturs tills symbolen ”Las 6ppet” visas.
2. Taut batteriet ur instrumentet.

5.3 Laddning av batteri

5.3.1 Fosta uppladdningen av ett nytt batteri
Ladda batterierna helt innan de anvéands forsta gangen.
OBSERVERA
Se till att enheten som laddas star stadigt.

5.3.2 i\teruppladdning av ett batteri

1. Kontrollera att batteriets yta &r ren och torr.
Sétt in batteriet i instrumentet.
OBSERVERA Litiumjonbatterier kan anvéndas nar
som helst, &ven om de endast &r delvis laddade.
Om instrumentet &r tillkopplat indikeras laddningen
med hjélp av lysdioder.

5.4 Alternativ for laddning av batteriet

OBSERVERA
Se till att du haller den rekommenderade temperaturen
fér laddning (0-40 °C).

FARA
Néatdelen PUA 81 far bara anvindas inomhus. Se till
att batterierna inte utséatts for fukt.

5.4.1 Ladda batteriet i instrumentet

1.  Sétti batteriet i batterifacket (se 5.1).
2. Vrid laset tills du kan se laddningskontakten pa
batteriet.
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3. Anslut nétdelens stickkontakt eller auto-
batterikontakten till batteriet.
Batteriet laddas.

4. Omdu vill se laddningsstatus medan laddning pagéar

kan du koppla till instrumentet.

5.4.2 Ladda batteriet utanfor instrumentet H
1. Taut batteriet (se 5.2).
2. Anslut nétdelens  stickkontakt
batterikontakten till batteriet.
Den réda lysdioden pa batteriet indikerar laddning.

eller auto-

5.4.3 Laddning av batteriet under drift

FARA
Anvandning i Iaget "Laddning under drift" &r ej tillaten vid
utomhusdrift eller drift i fuktiga miljder.

1. Vrid laset tills laddningskontakten pa batteriet syns.

2. Anslut natdelens stickkontakt till batteriet.
Instrumentet arbetar medan laddningen pagéar och
batteriladdningsnivan visas pa lysdioderna pa in-
strumentet.

5.5 Koppla till rotationslasern

Tryck in pa/av-knappen @.

OBSERVERA

Instrumentet startar den automatiska nivelleringen efter
inkoppling. Vid slutférd inriktning kopplas laserstralen in
i rotations- och normalriktning.

5.6 LED-indikeringar

Se kapitlet med beskrivningen av "LED-indikeringar pa
rotationslasern PR 300-HV2S”.

5.7 Sitta in batterierna i PRA 300 B

FARA
Sétt aldrig in skadade batterier.

FARA
Blanda aldrig nya och gamla batterier. Anvand inte bat-
terier fran olika tillverkare eller med olika typbeteckning.



OBSERVERA
PRA 300 far endast anvéndas med batterier som har
tillverkats enligt internationell standard.

1. Oppna lasermottagarens batterifack.

2. Satt in batterierna i lasermottagaren.
OBSERVERA Var noga med polernas placering nar
du sétter i batterierna!

3. Stang batterifacket.

5.8 Sammankoppling av enheterna

Instrumentet och fiarrkontrollen/lasermottagaren
levereras sammankopplade. Ytterligare lasermottagare
av samma typ eller automatiska stativ PRA 90 &r inte
klar att anvdnda utan sammankoppling. For att kunna
anvanda instrumentet med dessa tilloenér méaste de
stéllas in mot varandra, dvs. sammankopplas. Efter
sammankopplingen samverkar dessa bada enheter
endast med varandra. Instrumentet och det automatiska
stativet PRA 90 tar d& endast emot signaler fran den
fjarrkontroll/lasermottagare som de & sammankopplade
med. Sammankopplingen mdjliggdr arbeten i nérheten
av andra rotationslasrar utan risk for att instéllningarna
andras.

5.8.1 Sammankoppling av instrument och
lasermottagare

(S)=<0

6.1 Oversikt dver allmidnna symboler

Oversikt dver allménna symboler
Allmanna symboler

1. Tryck samtidigt p& knapparna pé&/av @ pé instru-

mentet och pa lasermottagaren och hall dem in-
tryckta i minst tre sekunder.
Att sammankopplingen har utférts bekréaftas genom
en ljudsignal och genom att alla lysdioder instrumen-
tet blinkar. Samtidigt visas symbolen ovan -« pa la-
sermottagarens display. Instrument och mottagare
kopplas automatiskt fran efter sammankoppling.

2. Koppla till de sammankopplade enheterna igen.

5.8.2 Sammankoppling av PRA 90 stativ och
mottagare

/M=

1. Tryck samtidigt p& knapparna p&/av @ pé& det au-

tomatiska stativet PRA 90 och lasermottagaren och
hall de intryckta i minst 3 sekunder.
Att sammankopplingen har utférts bekraftas genom
en ljudsignal och genom att alla lysdioder instrumen-
tet blinkar. Samtidigt visas symbolen ovan n- pa la-
sermottagarens display. Instrument och mottagare
kopplas automatiskt fran efter sammankoppling.

2. Koppla till de sammankopplade enheterna igen.

P& lasermottagarens display visas instrumentet in-
klusive stativ n-s.

Driften ar framgangsrikt avslutad.

Information

v

Varning

P
fﬁ:]!)

Stétvarning aktiverad

Vilolage aktiverat

EIIZ
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Rotationslaser i viloldge

M
M

Lutningslage aktiverat

Automatisk elektronisk inriktning &r aktiverad

o § ©

F1
G
1
o

Manuell inriktning

b

6.2 Kontrollera instrumentet

Fore viktiga méatningar bér du kontrollera instrumentets precision, sarskilt efter fall till golvet eller annan ovanlig
mekanisk paverkan (se 7.6).

6.3 Koppla in instrumentet
Tryck in pa/av-knappen @.
OBSERVERA
Instrumentet startar den automatiska nivelleringen efter inkoppling.

6.4 Arbeten med lasermottagare/fjarrkontroll PRA 300

PRA 300 &r bade fjarrkontroll och lasermottagare. Fjarrkontrollen underlattar arbetet med rotationslasern och anvands
for nagra av instrumentets funktioner. Laserstralen indikeras optiskt och akustiskt.

6.4.1 Arbete med handhallen lasermottagare PRA 300
1. Tryck in p&/av-knappen @.
OBSERVERA Om mottagaren startas fore rotationslasern PR 300, visas ingen laserstrale pa mottagarens display
annu.
2. Hall lasermottagaren med detekteringsfonstret direkt i nivd med den roterande laserstralen.

6.4.2 Arbeta med lasermottagaren i mottagarhallare PRA 83 [l

1.  Tryck in mottagaren snett in i gummifodralet for PRA 83 tills detta helt omsluter mottagaren. Se till att
detekteringsfonstret och knapparna &r vanda framat.

2. Montera mottagaren tillsammans med gummifodralet pa handtaget. Det magnetiska fastet haller ihop fodralet

och handtaget med varandra.

Koppla till mottagaren med pé&/av-knappen @.

Oppna vridhandtaget.

Fast mottagarhéallaren PRA 83 ordentligt pa teleskop- eller nivelleringsstangen genom att stédnga vridhandtag.

Hall mottagaren med detekteringsfonstret direkt i nivd med den roterande laserstralen.

oo sw

6.4.3 Arbete med hojdoverforingsverktyget PRA 81 [

Oppna laset pa PRA 81.

Sétt in lasermottagaren i héjdoverforingsverktyget PRA 81.

Stang l&set pa PRA 81.

Frankoppla lasermottagare med pé/av-knappen @©).

Hall lasermottagaren med detekteringsfonstret direkt i nivd med den roterande laserstralen.
Positionera lasermottagaren sa att avstandsindikeringen ”0” visas.

Mat upp 6nskat avstand med hjalp av mattbandet.

No oA
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6.5 Menyalternativ pa lasermottagare/fjarrkontroll PRA 300
1. Menyknappen kan tryckas in n&r som helst under anvéndningen 2=.
Menyn visas i displayféltet.
2. Valj vid behov ut menypunkter med pilknapparna £ eller =Z.
OBSERVERA Pilknapparna £ och =2 kan anvéndas for att vilja instéllningsméjligheter. Spara valet med knappen

Ljudvolym

K
L))
L Enheter
A

Systeminriktning

3
T

Instrumentinstélining

Information

Retur

p=’

3. Det gar ndr som helst att Iimna menyn med menyknappen 22 eller returknappen .

6.5.1 Stélla in ljudvolym

”

Nar lasermottagaren kopplas till &r ljudvolymen instélld p& "normal”. Du kan &ndra ljudvolymen genom att trycka pa
”, "normal”, "hég” och "av”. Efter ett val

volymfunktionen i menyn. Det finns fyra alternativ att vélja mellan - ”"svag”,
Oppnas automatiskt det normala driftlaget igen.

‘ ))) Ljudvolym hég
)
>
wt

Ljudvolym normal

Ljudvolym I&g

Ljudvolym av

Eller sa kan returknappen ® anvandas for aterga till menyn.

6.5.2 Stalla in enheter

Med enhetsfunktionen i menyn kan dnskad noggrannhet fér den digitala indikeringen stéllas in i millimeter eller tum.
Efter ett val 6ppnas automatiskt det normala driftlaget igen eller sa kan returknappen & anvéndas for att aterga till

menyn.
Enheter
1 mm Yie"
z -k
=mm Hal
2 mm 8"
-
r -
Hal
5 mm Ya"
-
=3 ==
=mm Hal
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10 mm o'
28 e
& imim &

25 mm 1"
o5 > =
= imim = in

6.5.3 Stélla in systeminriktning
Det finns foljande menyalternativ: Visa/dolj stralavskarmning € och ViIoIége@ .

6.5.3.1 Visa/dolj stralavskarmningen

Du kan koppla fran laserstralen pa PR 300-HV2S pa en eller flera av instrumentets sidor. Denna funktion &r anvandbar
om du anvander flera lasrar pa en byggnadsplats och vill férhindra mottagning fran mer &n en laser. Stralnivan ar
indelad i fyra kvadranter. De &r markerade pa héljet och bestams enligt foljande.

G4 till menyn B8 och vélj systeminstélliningar @] och bekrafta dessa med bekraftelseknappen 0K .

Valj funktionen visa/dolj strile 8 och bekrafta med bekraftelseknappen 0K .

Navigera till den ratta kvadranten med navigationsknapparna 2 = .

Avaktivera/aktivera kvadranten med OK-knappen 0K .

Bekréfta installningen med bekréftelseknappen .

Om kvadranten visas &r statusen "tillkopplad”. Om kvadranten ddljs &r statusen "frankopplad”.

6. Med returknappen © kommer du tillbaka till menyalternativet ”Systeminriktningsrelevanta instéllningar” |G| och
med menyknappen 22 tillbaka till driftlaget.

OBSERVERA Instélliningar som paverkar instrumentet géller endast nar instrumentet &r tillkopplat och anslutet
via radiosignal.

a0

6.5.3.2 Aktivera/avaktivera viloldge

| vilolaget kan PR 300-HV2S spara strom. Lasern kopplas fran for att férlanga batteriernas livslangd.
Tryck in menyknappen 8 pa PRA 300.

V&lj den systeminriktningsrelevanta instélliningen §| .

Navigera med pilknapparna =2 % till alternativet *Vilolage” &5 .

Bekrafta menyalternativet med OK-knappen 0K .

Aktivera/avaktivera viloldget med bekréaftelseknappen .

OBSERVERA Alla instéllningar sparas.

oML

6.5.4 Instrumentinstallningar

ﬁ ﬁ Stark vibration, Iag kanslighet vid stot
[ — e
Kénslighet stétvarningsfunktion medel
]
lag
e
0 Procent
/ 0 o
0
%0 o
Enheter lutningslage Grader
o
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0 /0 7 Promille
%O oD

Enheter lutningslage

m m millimeter
in

Enheter Tum

Pa
L =
Radiokommunikation Av

Instéliningar som paverkar instrumentet géller endast nar instrumentet ar tillkopplat och anslutet via radiosignal.
Anvéand returknappen & for att komma tillbaka till huvudmenyn.

6.5.4.1 Avaktivera stétvarningsfunktion

1. Koppla till rotationslasern (se 6.3).
2. Tryck pa knappen for avaktivering av stétvarningsfunktionen @, .

Om lysdioden for "Avaktivering av stétvarningsfunktion” lyser med fast sken betyder det att funktionen ar
avaktiverad.

Nar stétvarningsfunktionen &r avaktiverad reagerar inte instrumentet pa stétar langre.
3. Om du vill ga tillbaka till standardlget kan du koppla fran instrumentet och starta om det.

6.5.4.2 Enheter lutningslage

| enheter lutningslage kan procent, grader eller promille stallas in fér lutningsinmatningen.
Tryck in menyknappen 28 p& PRA 300.

Valj instrumentets instéllningsknapp [#] .

G4& med pilknapparna till alternativet enheter lutningslige .

Bekrafta menyalternativet med knappen 0K .

G4 till den korrekta enheten och aktivera den med knappen 0K .

o wh

6.5.4.3 Enheter

Anvand menyalternativet Enheter for att vaxla mellan metriska och imperiska.
Tryck in menyknappen £8 p& PRA 300.

Valj instrumentets instéllningsknapp [#] .

Tryck pa en pilknapp for att vilja enhetsalternativ i .

Bekrafta menyalternativet med knappen 0K .

G4 till den korrekta enheten och aktivera den med knappen 0K .

g wnD

6.5.4.4 Radiokommunikation
Vid behov kan mottagarens radiokommunikation avaktiveras och mottagaren/fjarrkontrollen endast anvédndas som
mottagare.
1. Tryck in menyknappen 25 pa PRA 300.
2. Vilj instrumentets instaliningsknapp [£] .
3. Ga med pilknapparna till alternativet radiokommunikation .
4.  Bekréfta menyalternativet med knappen 0K .
5. Gatill den korrekta radiokommunikationen och aktivera den med knappen 0K .
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6.5.5 Information
Nar det har menyalternativet véljs har ni féljande alternativ:

- Har kan programvaruversionen for instrumentet, mottagare och PRA 90
] hamtas.
Programvaruversion

Ial Hér kan datumet for den senaste kalibreringen hamtas.

Datum for senaste kalibreringen

QR Code kan skannas med en smart mobiltelefon och lankas till anima-

E3E tioner som forklarar hur systemet fungerar.
=

QR Code

Det gér nér som helst att Idmna menyn med menyknappen S £ eller returknappen .

6.6 Vagrat drift

6.6.1 Montering

1. Montera vid behov instrumentet pa ett stativ eller liknande. Rotationslasern kan ockséd monteras pa en vagghallare.
Barytans lutningsvinkel far vara maximalt + 5°.

2. Anvand pa/av-knappen @) .
Lysdioden "Autonivellering” blinkar gront och nivelleringsstatusen visas pa lasermottagarens display.
Nar nivelleringen ar klar kopplas laserstralen till och borjar rotera medan lysdioden "Autonivellering” lyser med
fast sken.

6.6.2 Rikta in med det automatiska stativet PRA 90
OBSERVERA
Denna funktion ar endast tillgéanglig om du har tillgang till det automatiska stativet PRA 90.
Vid det férsta anvandningstillféllet ska lasermottagaren PRA 300 sammankopplas med stativet (se 6.9.2)

Med det automatiska stativet PRA 90 (tillval) kan du stélla in laserplanet till 6nskad niva antingen manuellt eller
automatiskt.

1. Montera instrumentet pa det automatiska stativet PRA 90.
2. Kopplatill rotationslasern, det automatiska stativet och lasermottagaren. Rikta sedan in laserplanets h6jd manuellt
(se 6.6.2.1) eller automatiskt (se 6.6.2.2).

6.6.2.1 Manuell inriktning @

Tryck p& knapparna %2 =Z pé lasermottagaren eller pilknapparna p& PRA 90 for att férskjuta det horisontella planet
parallellt uppat eller nedat.

6.6.2.2 Automatisk inriktning @

1. Hall lasermottagarens mottagarsida pa 6nskad malhojd och riktad mot kontrollpanelen pa PRA 90. Hall lasermot-
tagaren stilla under inriktningen och se till att det finns fri sikt mellan lasermottagaren och instrumentet.

2. Dubbelklicka p& knappen for automatisk inriktning p& lasermottagaren =, Avsluta inriktningen genom att
dubbelklicka igen.
Processen med inriktning av laserplanet startas och stativet rér sig uppat och nedat. Medan detta pagéar hors en
ljudsignal. Sa snart laserstrélen traffar lasermottagarens detekteringsfonster flyttar sig stralen till markeringsskaran
(referensniva).
Nar positionen &r nadd och instrumentet har nivellerats ljuder en ton under fem sekunder for att markera att
processen &r avslutad. Dessutom visas inte langre symbolen "Automatisk inriktning” .
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Kontrollera hgjdinstallningen pa displayen.

Avlagsna lasermottagaren.

OBSERVERA Om den automatiska inriktningen inte kunde genomforas ljuder korta signaler och symbolen
”Automatisk inriktning” km slacks.

OBSERVERA Dessutom visas en varning pa mottagaren om att mottagaren befinner sig utanfér det mojliga
mottagningsomradet.

6.7 Vertikalt arbete

1.

For vertikala arbetsuppgifter kan du montera instrumentet pa ett 1ampligt stativ, en fasad- eller byggstalinings-
adapter eller en vagghéllare, sé att instrumentets kontrollpanel &r riktad uppat. Alternativt kan du dven lagga
instrumentet pa de bakre handtagens gummifétter.

OBSERVERA Den basta radiokommunikationen med PRA 300 far du via instrumentets sida, som ansluts till
kontrollpanelen pa héger sida.

OBSERVERA For att behalla angiven precision ska instrumentet placeras pa en jamn yta resp. monteras exakt
pa stativet eller p& annat tilloehor.

Rikta in rotationslasern pa 6nskad riktning med hjélp av sikte och korn.

Tryck in pa/av-knappen@.

Efter nivelleringen startar instrumentet laserdriften med en stabil rotationsstrale som projiceras lodréatt nedat.
Denna projicerade punkt ar referenspunkt (inte lodpunkt) och anvands fér positionering av instrumentet.

Rikta sedan in instrumentet s& att den projicerade laserpunkten ar exakt inriktad mot en referenspunkt (t.ex. en
spik i en utstakningsstélining).

Rikta manuellt (se 6.7.1) eller automatiskt (se 6.7.2) in laserplanet mot den 6nskade andra referenspunkten.

Nar du startar inriktningen bdrjar lasern automatiskt att rotera.

6.7.1 Manuell inriktning @

1.

Tryck pa pilknapparna pé lasermottagaren £ = for att inrikta vertikalplanet manuellt.

6.7.2 Automatisk inriktning och évervakning @ [

1.

Hall lasermottagaren med markeringsskaran dér inriktningen ska goras och i instrumentets riktning.
Dubbelklicka p& knappen fér automatisk inriktningk=. Avsluta inriktningen genom att dubbelklicka igen.
Processen for inriktning av laserplanet startas. Medan detta pagar hérs en ljudsignal.

Du kan &ndra s6kningens riktning genom att trycka en géng pa knappen fér automatisk inriktning=.

Sa snart laserstralen traffar lasermottagarens detekteringsfonster flyttar sig stralen till markeringsskaran (refe-
rensniva).

Nar positionen &r n&dd (markeringsskaran hittad) och instrumentet har nivellerats ljuder en ton under fem sekunder
for att markera att processen &r avslutad.

Lasermottagaren gar automatiskt Gver i Gvervakningslage och kontrollerar sedan regelbundet om laserplanet
har forskjutits. Vid en forskjutning korrigeras laserplanet ater till markeringsskaran, om det ar mojligt. Om det
markerade planet ligger utanfor inriktningsomradet pa +5°, om den direkta siktlinjen mellan instrumentet och
lasermottagaren blockeras under langre tid eller om inriktningsprocessen inte kan slutféras inom tva minuter,
ljuder korta signaler, lasern slutar rotera och symbolen ”Automatisk inriktning” slacks. Detta visar att den
automatiska inriktningsprocessen har avbrutits.
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3. Nér den automatiska inriktningsprocessen &r avslutad och mottagaren inte ska vara positionerad utan anvéndas

som mottagare kan 6vervakningslaget avslutas med hjélp av knappen fér automatisk inriktningam.

6.8 Arbete med lutning

IV OBSERVERA
Om instrumentet registrerar temperaturéandringar pa cirka 10 grader stannar laserns rotation i cirka 40 sekunder. Under
denna tid korrigerar instrumentet eventuella fel som har uppstatt pga. temperaturférandringen. Efter den automatiska
korrigeringen stéller instrumentet &ter in laserplanet den tidigare lutningen och lasern bérjar rotera.

Instrument i vatten

Nivellering av, for att arbeta med lutningsadapter

Senast anvanda lutningsvarde

X-axel

— X

Y-axel

Y

Lutningen kan utféras manuellt, automatiskt eller med hjalp av lutningsadaptern PRA 79.

6.8.1 Montering

’
2.
3.
4

5.

Montera rotationslasern pa ett stativ.

Placera rotationslasern pa den forsta referenspunkten antingen pa den 6vre eller undre kanten pa lutningsplanet.
Stall dig bakom instrumentet med blicken mot kontrollpanelen.

Grovrikta instrumentet parallellt med lutningsplanet pa den andra referenspunkten med hjélp av siktskéran pa
instrumentets huvud.

Koppla till lasermottagaren @ .

204



6. Koppla till instrumentet @ och tryck p& knappen fér lutningslige .
Lysdioden for lutningsléage lyser.
Nar inriktningen &r klar kopplas laserstrélen till. Kontrollpanelen for PRA 300 visar foljande lutningsalternativ:
- Digital férandring av X- eller Y-vardetfl.
- Koppla frén nivellering (fér anvandning med lutningsadapter PRA 79)
- Hamta det senast anvénda vérdet 2.

Nar lutningen &r installd kan inriktningen finjusteras med den automatiska eller manuella elektroniska lutningsin-
riktningen (se 6.8.2.2). Lutningen kan stéllas in och visas pa PRA 300 i %, %o eller i ° (se 6.5.4).

6.8.2 Stilla in lutningen digitalt manuellt [H

Med lasermottagare/fjérrkontroll kan lutningsvarden upp till 20 % anges. Lasermottagarens display visar lutningsvin-
keln. Vid anvandning av en lutningsadapter eller ett redan lutat stativ kan en lutning upp till 25 % uppnas.

Det gér att stélla in lutning i X- och Y-axeln samtidigt eller endast i en av de bada axlarna.

Navigera med pilknapparna £2 eller == p& den programstyrda knappen X och bekréfta valet med 0K .

Anvind sedan pilknappen %2 eller =Z fér att valja siffran eller fértecknet som du vill stélla in och aktivera med QK .

Ange ett vérde med pilknappen £2 eller %= och bekréfta varje tecken med 0K, sedan kan en ny siffra véljas.

Bekréafta den angivna vardet med QK .

Navigera med pilknappen till kvitteringsknappen och tryck pa 0K .

Nu gér det att ange ett varde till for Y eller navigera till bekréfta [Jfl]. Laserns instalining férandras inte férran
steget bekréaftas.

OBSERVERA Det gar ocksa att trycka pa returknappen © fore OK for att komma tillbaka till huvudmenyn och

radera inmatningarna.

ogs W

6.8.2.1 Automatisk elektronisk lutningsinriktning (tillval)

Efter grovinriktning av rotationslasern och instélining av lutningen (se beskrivningen ovan) kan inriktningen av PR 300-

HV2S optimeras genom Hiltis patenterade, automatiska, elektroniska lutningsinriktning.

1. Placera lasermottagaren PRA 300 mitt emot rotationslasern PR 300-HV2S i mitten mot slutet av lutningsplanet
pa andra referensen. Du kan halla den stilla eller fixera den med mottagarhallaren PRA 83.

2. Efter inmatning av lutningen pa PRA 300 kan AUTO-knappen dubbelklickas for att valja funktionen automatisk
E-Targeting och bekréfta den med 0K .
Animeringen pa PRA 300 visar den automatiska inriktningsprocessens foérlopp. Nér den ar avslutad stammer
inriktningen fér PRA 300.
Efter genomférd inriktning avslutas funktionen automatiskt och lasern inriktas p4 mottagarens mottagningsom-
rade.
Det kan finnas avvikelser mellan grovinriktningen med hjélp av siktskaran och fininriktningen med hjalp av den
elektroniska lutningsinriktningen. Eftersom den automatiska, elektroniska metoden med hjélp av instrumentet ar
mer noggrann an den optiska bor den elektroniska lutningsinriktningen anvéndas som referens.
| menylistan syns alltid att Auto E-Targeting har utférts. Nar systemet kopplas fran upphdvs avvikelsen till
siktskaran.
Lasern soker mottagaren forst i X-axeln och sedan i Y-axeln. Targeting kan endast ske i en vinkel pa +/- 5°.

6.8.2.2 Manuell elektronisk lutningsinriktning (tillval)
Efter grovinriktning av rotationslasern och instélining av lutningen (se beskrivningen ovan) kan inriktningen av PR 300-
HV2S optimeras genom Hiltis patenterade, manuella elektroniska lutningsinriktning.
1. Placera PRA 300 mitt emot PR 300-HV2S i mitten mot slutet av lutningsplanet. Du kan halla den stilla eller fixera
den med PRA 83.
OBSERVERA Detekteringsfonstret maste vara inriktat p& den andra referenspunkten.
2. Aktivera den manuella elektroniska lutningsinriktningen p4 PR 300-HV2S genom att trycka pa knappen for
elektronisk lutningsinriktning.
Om pilen for elektronisk lutningsinriktning blinkar tar PRA 300 inte emot n&gon laserstrale fran PR 300-HV2S.
3. Nér den vénstra pilen tdnds ska PR 300-HV2S riktas in medsols.
4. Nér den hogra pilen tdnds ska PR 300-HV2S riktas in motsols.
Om bada pilarna téands &r inriktningen pa PRA 300 korrekt.
Nar inriktningen &r klar (bada pilarna lyser med fast sken i 10 sekunder) avslutas funktionen automatiskt.
5. Fést rotationslasern pa stativet s& att den inte kan vridas oavsiktligt.
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Du kan dven avsluta den elektroniska lutningsinriktningen genom att trycka pa knappen fér manuell elektronisk
lutningsinriktning.

OBSERVERA Det kan uppsta avvikelser mellan grovinriktningen med hjalp av siktskaran och fininriktningen med
den manuella elektroniska lutningsinriktningen. Eftersom den manuella, elektroniska metoden &r mer noggrann
an den optiska bdr den elektroniska lutningsinriktningen anvéndas som referens.

6.8.3 Mata den befintliga lutningen automatiskt

Med denna funktion kan ett lutande laserplan automatiskt skapas mellan tva punkter och lutningen mellan dessa
punkter bestdmmas.

1.
2.
3.

4.

Stall upp instrumentet pa lutningsplanets 6vre kant enligt beskrivningen nedan 6.8.1.

Montera lasermottagaren med mottagarhallaren PRA 83 pé t.ex. avvagningsstangen PUA 53.

Placera mottagaren omedelbart framfér rotationslasern, rikta den mot laserplanets hojd och fixera den pé den
andra referenspunkten pa avvagningsstangen.

Placera mottagaren med avvéagningsstangen pa lutningsplanets nedre kant och klicka p& knappen fér automatisk
inriktning == och bekrafta med OK .

OBSERVERA Avsiluta inriktningen genom att dubbelklicka pa AUTO-knappen igen.

Darefter startas inriktningen av laserplanet. Medan detta pagar ljuder en ihallande ljudsignal.

Du kan andra sokningens riktning genom att trycka en gang pa knappen for automatisk inriktning:-m:.

Na&r laserstralen traffar lasermottagarens detekteringsfonster fixeras stralen pa markeringsskaran (referensniva).
N&r positionen &r nadd (markeringsskaran hittad) och instrumentet har nivellerats ljuder en ljudsignal under fem
sekunder for att markera att processen ar avslutad.

Symbolen "Automatisk inriktning” visas inte langre i lasermottagarens display och mottagaren gar automatiskt
over till normallaget.

En ny lutning visas pa lasermottagarens display.

Las av lutningen mellan de bada punkterna (positioner pa instrumentet och lasermottagaren) pa lasermottagarens
display.

OBSERVERA Som tillval kan dven Auto E-targeting utféras . 6.8.2.1

6.8.4 Stall in lutningen med hjalp av lutningsadaptern PRA 79

OBSERVERA
Se till att lutningsbordet &r korrekt monterat mellan stativet och instrumentet (se bruksanvisning PRA 79).

1.
2.
3.

o

h

Montera vid behov lutningsadaptern PRA 79 pa ett stativ.

Placera stativet antingen pa den 6vre eller undre kanten pa lutningsplanet.

Montera rotationslasern pa lutningsadaptern och rikta med hjalp av malskaran pa huvudet pa PR 300-HV2S in
instrumentet inklusive lutningsadaptern parallellt mot lutningsplanet. Kontrollpanelen fér PR 300-HV2S ska vara
pa motsatt sida mot lutningsriktningen.

Se till att lutningsadaptern ar i utgangslaget (0°).

Koppla till instrumentet (se 6.3).

Tryck pa knappen fér lutningslage (*.

Pa rotationslaserns kontrollpanel lyser da lysdioden for lutningslage.

Instrumentet startar med att utféra automatisk nivellering. Sa snart det &r klart kopplas lasern till och bérjar rotera.
Valj funktionen avaktivera nivellering & pa mottagaren.

Stall 6nskad Iutningsvinkel pa lutningsadaptern.

OBSERVERA Vid manuell lutningsinstallning nivellerar PR 300-HV2S laserplanet en gang och fixerar det sedan.
Vibrationer, temperaturférandringar eller annan paverkan som kan ske under en arbetsdag kan komma att paverka
laserplanets position.

OBSERVERA For att komma till den manuella instéliningen av X/Y, ska standardlaget stéllas in igen. Det kraver
att systemet startas om.

6.9 Hamta det senaste vardet igen
Om instrumentet kopplas frén och stélls in pa nytt kan den senaste sparade lutningen p& mottagaren hamtas igen.

1.

2.
3.
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Koppla till instrumentet igen @ och aktivera lutningslaget .+ p& instrumentet.
Det férsta menyalternativet &r det senaste véardet.

Vlj vardet med 0K .

Kontrollera att X- och Y-vardet verkligen stammer.

Bekréfta vardet med 0K .

Rotationslasern stélls sedan in pa den féregéende lutningen igen.



6.10 Aterstilla X/Y-virde

For att snabbt aterstalla X och Y till 0 ska den programstyrda knappen "Reset till 0” anvandas).

6.11 Aterga till standardlige

Om du vill ga tillbaka till standardldget kan du koppla fran instrumentet och starta om det.

7 Skotsel och underhall

7.1 Rengé6ring och avtorkning

1. Blas bort damm fran utgangsfonstren.

2. Rorinte vid glaset med fingrarna.

3. Anvéand endast rena och torra trasor vid rengéringen.
Fukta Iatt med ren alkohol eller lite vatten vid behov.
OBSERVERA Rengéring med alltfér strava material
kan komma att repa glaset och ddrmed férsdmra
instrumentets precision.

OBSERVERA Anvand inga andra vatskor. Det kan
skada plastdelarna.

4. Téank pa temperaturgransvardena nar du torkar din
utrustning. Du hittar dessa i den tekniska informa-
tionen.

OBSERVERA Var sarskilt noga med temperatur-
grénsvardena pa vintern/sommaren om du férvarar
din utrustning i bilen eller pa liknande plats.

7.2 Underhall av litiumjonbatteriet

OBSERVERA
Litiumjonbatteriet behdver inte rekonditioneras som
NiCd- eller NiMH-batterier.

OBSERVERA
Ett avbrott i laddningen péverkar inte batteriets livslangd.

OBSERVERA

Du kan starta laddningen nér som helst utan att livslang-
den paverkas. Det finns ingen ”"minneseffekt” som med
NiCd- eller NiMH-batterier.

OBSERVERA

Batterier bor helst forvaras i fulladdat tillstdnd pa ett
svalt och torrt stélle. Batterier bér inte férvaras i hdga
temperaturer (t.ex. i ett solbelyst fonster). Det paverkar
batteriernas livslangd och paskyndar cellernas urladd-
ning.

OBSERVERA

Alder och overbelastning kan leda till att batteriet forlorar
kapacitet. det kan da inte langre laddas fullt. Du kan
fortfarande arbeta med aldrade batteripaket men du bor
byta ut dem i tid.

1. Se till att batterierna inte utsatts for fukt.
2. Ladda batterierna helt innan de anvéands fdrsta
gangen.

3. Ladda batterierna sa fort instrumentets kapacitet
avtar.
OBSERVERA Om du laddar batteriet i tid 6kar hall-
barheten.
OBSERVERA Om du fortsétter att anvanda batte-
riet avslutas urladdningen automatiskt innan cellerna
skadas, och instrumentet sténgs av.

4. Batterierna ska endast laddas med godkénda Hilti-
batteriladdare avsedda for litiumjonbatterier.

7.3 Forvaring

1. Ta ut vata instrument. Torka av och rengdr instru-
ment, transportvaska och tillbehor (tank pa drifttem-
peraturen). L4gg inte tillbaka utrustningen innan den
ar helt torr.

2. Om utrustningen har legat oanvand ett langre tag
eller transporterats en lang stracka, bér du utféra en
kontrollmétning innan du anvander den.

3. Taalltid ut batterierna ur instrumentet och lasermot-
tagaren infor langre tids férvaring. Gamla batterier
kan orsaka skador pa instrumentet och lasermotta-
garen.

7.4 Transport

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
tingen anvanda Hilti-verktygsl&dan eller en likvardig for-
packning.

FORSIKTIGHET

Transportera alltid instrumentet utan batterier.

7.5 Hilti-service for matteknik

Hilti-service for métteknik kontrollerar instrumentet. Om
avvikelser konstateras atgéardas dessa och instrumentet
kontrolleras pa nytt for att garantera att det uppfyller spe-
cifikationerna. Uppfyllandet av specifikationerna vid tiden
fér kontrollen styrks skriftligen med ett servicecertifikat.
Vi rekommenderar:

1. Att ett l[Ampligt kontrollintervall faststélls med ut-
gangspunkt fran de krav instrumentet maste upp-
fylla.

2. AttHilti-service fér matteknik kontrollerar instrumen-
tet minst en gang om aret.
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Att Hilti-service for matteknik kontrollerar instrumen-
tet nér detta har anvénts under sarskilt krdvande
férhallanden.

Att Hilti-service for matteknik kontrollerar instrumen-
tet fore viktiga arbeten.

Den kontroll som utférs av Hilti-service for méatteknik
befriar inte anvandaren fran ansvaret att kontrollera
instrumentet fére och under pagaende arbete.

7.6 Kontrollera precision

OBSERVERA

For att kunna uppfylla de tekniska specifikationerna bér
instrumentet kontrolleras regelbundet (&tminstone fére
varje storre arbete).

OBSERVERA

| foljande fall kan du utga fran att ett instrument som har
ramlat i golvet fortsatt kommer att fungera med samma
precision som innan:

Fallet skedde fran en lagre hojd an den fallh6jd som
anges i den tekniska informationen.

Instrumentet fick inga mekaniska skador vid fallet (t.ex.
brott pa pentaprismat).

Instrumentet avger en roterande laserstréle nar det an-
vands.

Instrumentet fungerade utan problem &ven fore fallet.

7.6.1 Kontrollera horisontell huvud- och tvaraxel [

1.

2.

Satt stativet cirka 20 m fran en vagg och rikta in
stativhuvudet horisontellt med ett vattenpass.
Montera instrumentet pa stativet och rikta in dess
huvud mot vaggen med hjélp av malskaran.

Fénga in en punkt (punkt 1) med mottagaren och
markera den pa vaggen.

Vrid instrumentet medurs pa dess axel cirka 90°.
Instrumentets hojd far inte &ndras.

Fanga in en andra punkt (punkt 2) med mottagaren
och markera den pa vaggen.

Upprepa steg 4 och 5 tva ganger till och fanga in
punkt 3 och punkt 4 med hjélp av mottagaren och
markera dem pé vaggen.

Utférs detta noggrant ska det vertikala avstandet
mellan de bada markerade punkterna 1 och 3 (hu-
vudaxel) resp. punkterna 2 och 4 (tvaraxel) alltid
vara < 2 mm (vid 20 m). Om stdrre avvikelser fore-
ligger boér du skicka instrumentet till Hilti-service for
kalibrering.

7.6.2 Kontroll av vertikal axel [ FI

1.

2.

Placera instrumentet vertikalt p& ett underlag som
ar sa plant som majligt cirka 10 m fran en vagg.
Rikta in greppet pa instrumentet parallellt med vag-
gen.

Koppla in instrumentet och markera referenspunk-
ten (R) pa underlaget.

Markera med hjalp av mottagaren punkten (A) vid
véaggens nedre ande.

Markera punkt (B) pa cirka 10 m hojd med hjélp av
mottagaren.

Vrid instrumentet cirka 180° och rikta in det pa
referenspunkten (R) p& underlaget och pa den nedre
markeringspunkten (A) p& vaggen.

Markera punkt (C) pa cirka 10 m hojd med hjélp av
mottagaren.

Kontrollera att det horisontella avstandet for de bada
punkterna som ar markerade pa tio meters hojd (B)
och (C) & mindre an 1 mm vid noggrann drift.
OBSERVERA Om avvikelsen &r storre: Skicka in-
strumentet till Hilti-service for kalibrering.

8 Felsokning

Varje meddelande visas med symbolen ”Information” eller "Varning” (se kapitel "Oversikt ver allmanna symboler”).

Indikering

Fel

Méijlig orsak

L6sning

(O

Instrumentet kan inte
uppna den angivna lut-
ningsvinkeln.

Lutningsvinkel fér hog.

Lutningsvinkeln &r for hog.

Positionera om instrumen-
tet sa att det angivna lut-
ningsvardet kan uppnas.

(O

Instrumentet kan inte ni-
vellera.

Rotor i fel position.

Instrumentet ar felak-
tigt positionerat, lutar for
mycket framat.

Instrumentet méaste posi-

tioneras om for att hamna
inom nivelleringsomradet

igen.

@

Instrumentet utsattes for

en stot.
2

Rotor st6t

Rotorn fick en st6t och
noggrannheten kan inte
langre garanteras.

Starta om systemet och
genomfor en referensmat-
ning innan arbetet fortsat-
ter.

&>

Overvakningen mellan
instrument och lasermot-
tagare avbrots.

Avbrott i dvervakning.
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Mottagaren har inte tagit
emot en laserstréle pa
mer &n 2 minuter.

Instrumentet maste star-
tas om och inriktningen av
den vertikala laserstralen
maste utféras pa nytt.



Indikering

Fel

Mojlig orsak

Lésning

By
Batterisymbol mottagare

Mottagarens batteri ar
ndstan tomt.

Mottagarens batteri ar
néstan tomt.

Ladda batteriet inom kort.

(G

Batterisymbol rotationsla-
ser

Rotationslaserns batteri &r
nastan tomt.

Rotationslaserns batteri ar
nastan tomt.

Ladda batteriet inom kort.

M=

Batterisymbol stativ

Stativets batteri &r ndstan
tomt.

Stativets batteri &r nastan
tomt.

Ladda batteriet inom kort.

TO Ll

Autoalignment

Auto-alignment avbréts.

Mottagaren har inte hittat
en strale inom 2 minuter.

Processen maste startas
om.

IS

Auto-E-Targeting

Kan inte starta Auto-E-
Targeting.

Mottagaren ar
utanfér omradet for
Auto-E-Targeting.

Hall mottagaren i laser-
stralen.

Ol

Kan inte utféra autoalign-
ment.

Autoalignment kan inte
utféras for narvarande.

Under vissa menyprogram
kan Autoalignment inte
utforas.

Sténg den aktuella menyn
och forsok igen.

—
Batterisymbol mottagare

Mottagarens batteri ar
tomt.

Mottagarens batteri ar
tomt.

Ladda batteriet.

s

Batterisymbol rotationsla-
ser

Rotationslaserns batteri &r
tomt.

Rotationslaserns batteri ar
tomt.

Ladda batteriet.

M=

Batterisymbol stativ

Stativets batteri ar tomt.

Stativets batteri ar tomt.

Ladda batteriet.

\ i
=t

Indikeringssymbol

Ingen Auto-E-Targeting
utférs.

Mottagaren ar
utanfor omradet for
Auto-E-Targeting.

Hall mottagaren i laser-
stralen.

AUTO

Auto-E-Targeting misslyc-
kades.

Auto-E-Targeting misslyc-
kades.

Automatisk E-Targeting
kan inte avslutas.

Starta Auto-E-Targeting
igen.
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9 Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:

Vid forbranning av plast uppstar giftiga och halsovadliga gaser.

Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehdriga personer fa tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utséttas for onddiga pafrestningar.

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for atervinning ar att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjanta produkter for atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

Géller endast EU-lander
Elektriska matinstrument far inte kastas i hushallssopornal!

Enligt EG-direktivet for aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess tilldmpning enligt nationell lag
ska uttjanta elektriska verktyg och batterier sorteras separat och lamnas till &tervinning som &r skonsam
mot miljén.

Kéllsortera batterierna enligt géllande nationella foreskrifter.

10 Tillverkarens garanti

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
fragor om garantivillkoren.

11 Forsakran om EU-konformitet

Beteckning: Rotationslaser Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Typbeteckning: PR300-HV2S | | 9494 Sehaan )
Generation: 01 K
Konstruktionsar: 2014

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stammer
overens med féljande riktlinjer och normer: 2011/65/EU,
2006/42/EG, 2006/66/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100,
till den 19 april 2016: 2004/108/EG, fran och med
den 20 april 2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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ORIGINAL BRUKSANVISNING

PR 300-HV2S Roterende laser

Det er viktig at bruksanvisningen leses for
apparatet brukes for forste gang.

Oppbevar alltid bruksanvisningen sammen
med apparatet.

Pass pa at bruksanvisningen ligger sammen
med apparatet nar det overlates til andre
personer.

Innholdsfortegnelse Side
1 Generell informasjon 212
2 Sikkerhetsregler 212
3 Beskrivelse 214
4 Tekniske data 216
5 Ta maskinen i bruk 218
6 Betjening 219
7 Service og vedlikehold 229
8 Feilsgking 230
9 Avhending 232

10 Produsentgaranti apparater 232
11 EF-samsvarserkleering (original) 232

Hl Tallene refererer til illustrasjonene. lllustrasjonene star
helt foran i bruksanvisningen.

| teksten i denne bruksanvisningen betegner "apparatet"
og "rotasjonslaseren" alltid PR 300-HV2S. "Fjernkontroll",
"Lasermottaker" og "Mottaker" betyr alltid PRA 300.

Rotasjonslaser H
Laserstrale (rotasjonsplan)

Rotorhode
Pentagonprisme

(4) Handtak

(5) Kontrollpanel

(6) Grunnplate med 5/s"-gjenger
(@) Li-lon-batteriet PRA 84

Batterirom H

D Li-lon-batteriet PRA 84

Batterirom
Lasing

Lading i apparatet

(D) Nettadapter PUA 81
() Ladekontakt

Lading utenfor apparatet E1

Nettadapter PUA 81
Auto-batterikontakt PUA 82
LED for batterilading

Kontrollpanel rotasjonslaser H

P&-/av-tast
LED for autonivellering

(3) LED-piler for elektronisk skraplannivellering

(4) Knapp for manuell/elektronisk skréplannivellering
(bare i skraplanmodus)

@ Knapp og LED for stetvarslingsfunksjon

Knapp og LED for skraplanmodus

(7) LED for overvékingsmodus (gjelder bare ved
vertikal automatisk nivellering)

LED for batteriladeniva

Kontrollpanel for PRA 300 laser-

mottaker/fjernkontroll @

@ AV/PA-tast

@ Knapp for angivelse av positivt skréplan/pilknapp
for hayre eller opp (med PRA 90)

@ Bekreftelsesknapp (OK)

Menytast

(5) Tast for angivelse av negativt skrdplan/piltast for
venstre eller ned (med PRA 90)
Tast for automatisk nivellering/overvakingsmodus
(vertikal) (dobbeltklikk)

(7) Detekteringsfelt

(8) Markeringsspor

(9) Display

Display for PRA 300 lasermottaker/fjernkontroll

@ Visning av mottakerens posisjon i forhold til hayden
for laserplanet

(2) Visning nayaktighet

(3) Batterinivaindikator

(4) Vise/skjule virtuelle lysstraler

Lydnivavisning

(6) Visning av avstand til laserplanet
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1 Generell informasjon

1.1 Indikasjoner og deres betydning

FARE

Dette ordet brukes om en umiddelbart truende fare som
kan fere til alvorlige personskader eller ded.

ADVARSEL

Dette ordet brukes for & rette fokus pa potensielt farlige
situasjoner, som kan fare til alvorlige personskader eller
ded.

FORSIKTIG

Dette ordet brukes for a rette fokus pé potensielt farlige
situasjoner som kan fere til mindre personskader eller
skader péa utstyret eller annen eiendom.

INFORMASJON
For bruksanvisninger og andre nyttige informasjoner.

1.2 Forklaring pa piktogrammer og ytterligere
opplysninger.

Symboler
=
[
Les bruks- Generell Advarsel om Advarsel om
anvisningen advarsel kaustiske farlig
fer bruk vaesker elektrisk
spenning
Kun til bruk Lever Ikke se inn i Advarsel for
innenders materialer til strélen eksplosjons-
gjenvinning farlige
stoffer

o

Sperre pa

a

Sperre av

Pa apparatet

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Produkt i laserklasse 2. Ikke se inn i stralen.

Plassering av identifikasjonsdata pa apparatet
Typebetegnelsen og serienummeret finnes pa apparatets
typeskilt. Skriv ned disse dataene i bruksanvisningen,
og referer alltid til dem ved henvendelse til
salgsrepresentanten eller servicesenteret.

Type:

Generasjon: 01

Serienummer:

2 Sikkerhetsregler

2.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

I tillegg til sikkerhetstipsene som er beskrevet i de
ulike avsnittene i bruksanvisningen, ma felgende
punkter folges.

2.2 Generelle sikkerhetstiltak
a) lkke sett verneanordninger ut av drift og ikke fijern
informasjons- og varselskilt.
b) Manipulering eller modifisering av apparatet er
ikke tillatt.
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c) Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer og ga
fornuftig fram under arbeidet med apparatet. lkke
bruk maskinen nar du er trett eller er pavirket
av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et
oyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av maskinen
kan fare til alvorlige skader.

d) Hold barn unna laserverktoy.

e) Ved ukyndig &pning av verkteyet kan det oppsta
laserstraling som overstiger klasse 2 og 3. Apparatet
ma bare repareres av et Moteksenter.



Bruk ikke maskinen i eksplosjonsfarlige
omgivelser hvor det befinner seg brennbare
flytende stoffer, gasser eller stov. Elektroverktoy
lager gnister som kan antenne stev eller damper.
(Merknad i henhold til FCC §15.21): Forandringer
eller modifikasjoner som ikke er godkjent av Hilti, kan
wdelegge brukerens rett til & bruke verktayet.

Hvis det benyttes andre betjenings- eller justerings-
innretninger enn de som er angitt her, eller hvis andre
fremgangsmater benyttes, kan det medfere farlig
pavirkning fra straling.

Kontroller apparatet for bruk. Dersom apparatet
er skadet, ma det repareres av et Moteksenter.
Stell maskinen med omhu. Kontroller om
bevegelige maskindeler fungerer feilfritt og ikke
klemmes fast, og om deler er brukket eller
skadet, slik at dette innvirker p4 maskinens
funksjon. La skadede deler repareres for
maskinen brukes. Mange ulykker er et resultat av
darlig vedlikeholdte maskiner.

Hvis apparatet har falt i bakken eller blitt utsatt for
andre mekaniske pakjenninger, ma ngyaktigheten
til apparatet kontrolleres.

Kontroller apparatet for viktige malinger.
Kontroller nayaktigheten flere ganger under bruk.
Hvis apparatet blir flyttet fra sterk kulde til
varmere omgivelser eller omvendt, ma du la
apparatet akklimatiseres for bruk.

Ved bruk av adaptere ma det kontrolleres at
apparatet er skrudd forsvarlig fast.

For & unnga feilmeldinger ma du holde laser-
vinduet rent.

Selv om apparatet er konstruert for krevende bruk
pa byggeplasser, ma det behandles forsiktig pa
lik linje med andre optiske og elektriske apparater
(kikkerter, briller, fotoapparat).

Selv om apparatet er beskyttet mot inntrenging
av fuktighet, ma det hver gang terkes rent for det
pakkes vekk.

Hold de elektriske kontaktene unna regn og
fuktighet.

Nettdelen skal bare kobles til stramnettet.
Kontroller at apparatet og nettdelen ikke utgjer
noen hindringer som kan fore til fall eller person-
skader.

Serg for god belysning pa arbeidsplassen.
Kontroller skjoteledninger med jevne mellomrom
og skift ut hvis det er feil pa disse. Hvis nettdelen
eller skjoteledningen blir skadd under arbeidet,
skal du ikke bergre nettdelen. Trekk stopselet
ut av kontakten. Skader pa ledninger og skjate-
ledninger innebzerer en fare for elektrisk stot.

Unngé kroppskontakt med jordete overflater som
ror, radiatorer, komfyrer eller kjoleskap. Det er
sterre fare ved elektriske stot hvis kroppen din er
jordet.

Ikke utsett kabelen for varme, olje eller skarpe
kanter.

Bruk aldri nettdelen nar den er vat eller skitten.
Stov, iseer av ledende materialer, eller fuktighet
pa nettdelens overflate kan under ugunstige
forhold fere til elektrisk stot. Ikke minst hvis

2)

du ofte bearbeider ledende materialer, bor
skitne maskiner med jevne mellomrom derfor
kontrolleres av Hilti service.
Unngé & bergre kontaktene.

2.2.1 Aktsom handtering og bruk av batteridrevne

a)

e)

apparater
Hold batteriene unna hgye temperaturer og apen
ild. Ellers kan det veere fare for eksplosjon.
Batteriene ma ikke tas fra hverandre, klemmes,
varmes opp over 75 °C eller brennes. Gjor du dette,
er det fare for brann, eksplosjoner og etseskader.
Unnga inntrengning av fuktighet. Hvis fuktighet
trenger inn, kan dette fare til kortslutning og forarsake
kjemiske reaksjoner og forbrenninger eller brann.
Ved feil bruk kan det lekke vaeske fra batteriet. Unnga
kontakt med denne vaesken. Ved tilfeldig kontakt
ma det skylles med vann. Hvis vaesken kommer
i kontakt med gynene, ma du skylle dem med
store mengder vann og i tillegg kontakte lege.
Vaeske som lekker ut, kan fere til hudirritasjoner eller
forbrenninger.
Bruk bare batterier som er beregnet for den
aktuelle maskinen. Ved bruk av andre batterier eller
ved bruk av batteriene til andre formal, er det fare for
brann eller eksplosjon.
Ta hensyn til spesielle retningslinjer for transport,
lagring og bruk av Li-lon-batterier.
Unngé a oppbevare ubrukte batterier eller laderen
i nerheten av binders, mynter, ngkler, nagler,
skruer eller andre sma metallgjenstander som
kan forarsake en kortslutning av batteriet eller
ladekontakten. En kortslutning mellom batteri- eller
ladekontaktene kan fare til forbrenninger eller brann.
Unnga kortslutning av batteriet. Kontroller at det
ikke er fremmedlegemer ved kontaktene pa batteriet
og i maskinen fer du setter batteriet inn i maskinen.
Hvis kontaktene pa et batteri kortsluttes, er det fare
for brann, eksplosjoner og etseskader.
Skadde batterier (for eksempel batterier med
sprekker, odelagte deler eller kontakter som er
boyde, skjovet tilbake eller trukket ut) skal ikke
lades opp eller brukes videre.
Til drift av apparatet og lading av batteriet ma
du kun bruke nettadapteren PUA 81, bilbatte-
rikontakten PUA 82 eller andre ladere som er
anbefalt av produsenten. Ellers er det fare for at
apparatet kan bli skadd. Det oppstar brannfare nar
det brukes andre batterier i en lader enn dem laderen
er egnet for.

2.3 Riktig oppstilt og organisert arbeidsplass

a)

b)

Sikre arbeidsplassen. Ved oppstilling ma du serge
for at stralen ikke rettes mot andre personer eller
mot deg selv.

Unnga & innta unormale kroppsposisjoner ved
arbeid i stiger. Serg for at du star stett og behold
alltid balansen.

Malinger i neerheten av reflekterende objekter
eller overflater, gjennom glassruter eller lignende
materiale kan fere til feilaktige resultater.
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d) Serg for at apparatet blir satt pa et plant, stabilt | [2.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

undet:lag (vibt:asjonsfritt). . . Selv om apparatet oppfyller de strenge kravene i de
€) Maskinen ma bare brukes innenfor definerte | o510 direktivene, kan ikke Hilti utelukke muligheten for

bruksgrenser. . at apparatet blir pavirket av kraftig straling, noe som kan
f)  Kontroller at PR 300-HV2S bare reagerer pa din PRA | o6 il feilfunksjon. | slike tilfeller eller ved andre usikre

300 og ikke pé& andre PRA 300 som brukes p&bygge- | forhold ma det foretas kontrolimélinger. Hilti kan heller

plassen. ikke utlukke at annet utstyr (f.eks. navigasjonsutstyr for
g) Ved arbeid i modusen "Lading under drift" skal fly) forstyrres.
nettadapteren festes pa en sikker mate, f.eks. pa
et stativ. 2.3.2 Laserklassifisering for apparater i laserklasse
h) Brukes produkter pad andre omrader enn tiltenkte 2
bruksomréder, kan dette fere til farlige situasjoner.
Bruk produkt, tilbeheor, verktoy osv. som er i
samsvar med disse instruksene, og slik det er
spesifisert for denne spesielle produkttypen. Ta
hensyn til arbeidsforholdene og arbeidet som skal
utfores.
i)  Arbeid med malestenger i naerheten av hgyspent-
ledninger er ikke tillatt.

Avhengig av produktversjon tilhgrer apparatet laser-
klasse 2 iht. IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007. Dette
apparatet kan brukes uten ytterligere beskyttelsestiltak.
Likevel ma man ikke se inn i lyskilden, pa samme mate
som man ikke m& se direkte mot solen. Ved direkte
oyekontakt lukker du eynene og flytter hodet ut av
stralingsomradet. Ikke rett laserstralen mot personer.

3 Beskrivelse

3.1 Forskriftsmessig bruk

PR 300-HV2S er en rotasjonslaser med roterende, synlig laserstréle og en 90° flyttbar referansestrale. Rotasjonslaseren
kan brukes vertikalt, horisontalt og for skraplan i ett eller to plan.
Apparatet er beregnet for maling, overfering og kontroll av horisontale hgydenivaer, vertikale plan og skréplan samt
rette vinkler. Eksempler pa bruk er overfering av meter- og hayderiss, utmaling av rette vinkler for vegger, vertikal
oppretting for referansepunkter eller fremstilling av skraplan.
Apparatet er laget for profesjonell bruk og skal kun brukes, vedlikeholdes og repareres av kyndig personell. Personalet
ma informeres om spesielle farer som kan oppsta. Apparatet og tilleggsutstyret kan utgjere en fare hvis det betjenes
av ukvalifisert personell eller det benyttes feil.

For optimal bruk av apparatet tilbyr vi ulike typer tilbehar.

For & unngé risiko for skade, bruk kun originalt Hilti tilbeher og verktay.

3.2 Egenskaper

Med apparatet kan en person raskt og med stor ngyaktighet foreta nivellering.

Nivelleringen skjer automatisk nér apparatet er slatt pa. Nar nivelleringen er oppnadd, slas strélen pa.
LED-ene viser gjeldende driftsstatus.

Apparatet drives med oppladbare Li-lon-batterier som ogsa kan lades under drift.

3.3 Kombinasjonsmulighet med fjernkontrollen/lasermottakeren PRA 300

PRA 300 er fiernkontroll og lasermottaker i én enhet. Med denne er det mulig & betjene rotasjonslaseren PR 300-HV2S
over stgrre avstander p& en praktisk mate. | tillegg fungerer PRA 300 ogsa som lasermottaker og kan derfor ogsa
benyttes til & pavise laserstrélen pa stor avstand.

3.4 Digital méling av avstanden

Lasermottakeren viser digitalt avstanden mellom laserplanet og markeringssporet. Dermed kan en arbeidsprosess
fastsettes med millimeterngyaktighet uansett hvor man befinner seg.

3.5 Automatisk oppretting og overvaking

Med PR 300-HV2S og PRA 300 kan én person automatisk nivellere et laserplan til et ngyaktig punkt. Apparatet
registrerer nivelleringstypen (horisontalt, vertikalt eller skréplan) og bruker i henhold til dette funksjonen automatisk
nivellering (horisontalt med PRA 90 og skréplan) eller automatisk nivellering med pafelgende overvaking av planet
(vertikalt). Med jevne mellomrom kontrollerer overvakingsfunksjonen automatisk ved hjelp av PRA 300 nivelleringen av
laserplanet for & forhindre eventuelle forskyvinger (f.eks. pa grunn av temperatursvingninger, vind eller andre forhold).
Overvakingsfunksjonen kan deaktiveres.
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3.6 Digital skraplanindikator med patentert automatisk elektronisk skraplannivellering

Den digitale skraplanindikatoren kan vise en helling pa inntil 25 % nar PR 300-HV2S befinner seg i hellende tilstand. Det
medferer at man kan lage skraplan uten & gjennomfaere og kontrollere beregninger. Med den automatiske, elektroniske
skraplannivelleringen kan man optimere ngyaktigheten til en hellingsretning.

3.7 Stetvarsling

Stetvarslingsfunksjonen aktiveres farst to minutter etter vellykket nivellering etter at apparatet er slatt pa. Hvis det
trykkes p& en knapp i lgpet av disse to minuttene, starter den to minutter lange ventetiden pa nytt. Hvis apparatet
bringes ut av nivad mens det er i drift (vibrasjoner/stat), kobler apparatet seg over i varslingsmodus, alle LED-er blinker,
laseren kobles ut (hodet slutter & rotere).

3.8 Avbruddsautomatikk

Hvis apparatet er oppstilt utenfor selvnivelleringsomradet (+16° X-akse, + 10° Y-akse) eller det er mekanisk blokkert,
vil laseren ikke koble seg inn og LED-ene blinker.

Apparatet kan monteres pa stativ med 5/8-gjenger eller direkte pa et jevnt, stabilt underlag (vibrasjonsfritt!). Ved
automatisk nivellering av en eller begge retninger overvaker servosystemet at den angitte ngyaktigheten overholdes.
Utkobling skjer hvis det ikke kan oppnas nivellering (apparatet er utenfor nivelleringsomradet, eller det har skjedd en
mekanisk blokkering) eller nar apparatet bringes ut av niva (se avsnittet Statvarslingsfunksjon).

INFORMASJON
Nar nivellering ikke kan oppnas, kobler laseren seg ut og alle LED-ene blinker.

3.9 Dette folger med:

Rotasjonslaseren PR 300-HV2S
Lasermottaker/fiernkontroll PRA 300
mottaksholder PRA 83
bruksanvisning

Li-lon-batteriet PRA 84

nettadapter PUA 81

batterier (AA-batterier)
produsentsertifikat

Hilti-koffert

= NN = 2NN R s

INFORMASJON
Tilbeher finner du pa neermeste Hilti-senter eller pa nettet under wwwe.hilti.com.

3.10 Driftsstatusindikatorer

Apparatet har felgende driftsstatusindikatorer: LED for autonivellering, LED for batteriladeniva, LED for deaktivering av
statvarslingsfunksjon, LED for skraplanmodus, LED for overvéking og LED for elektronisk skraplannivellering.

3.11 LED-indikatorer pa rotasjonslaseren PR 300-HV2S

LED for autonivellering Den grgnne LED-en blinker. Apparatet er i nivelleringsfasen.
Den grgnne LED-en lyser Apparatet er nivellert/forskriftsmessig i
konstant. drift.
LED for deaktivering av stetvarslings-  Den oransje LED-en lyser Stetvarslingsfunksjonen er deaktivert.
funksjon konstant.
LED for skraplanmodus Den oransje LED-en blinker. Nivellering av skraplan.
Den oransje LED-en lyser Skraplanmodus er aktivert.
konstant.
LED for overvaking Den oransje LED-en lyser Apparatet nivellerer lasernivaet i
konstant. referansepunktet (PRA 300).

Den oransje LED-en blinker. Apparatet er i overvakingsmodus.
Nivelleringen i referansepunktet
(PRA 300) er riktig.
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LED-er for elektronisk
skraplannivellering

De oransje LED-pilene
blinker.

Apparatet er i modusen "elektronisk
skraplannivellering", og PRA 300 mottar
ingen laserstrale

Begge de to oransje LED-
pilene lyser konstant

Apparatet er riktig nivellert i referanse-
punktet PRA 300.

Den venstre oransje LED-
pilen lyser

Apparatet ma dreies med urviseren.

Den hayre oransje LED-pilen
lyser

Apparatet ma dreies mot urviseren

Alle LED-er

Alle LED-ene blinker

Apparatet har veert utsatt for stet, eller
det har oppstatt en feil.

3.12 Ladeniva for Li-lon-batteriet under drift

LED fast lys LED blinkende Ladeniva C

LED 1,2, 3,4 - Cz75%
LED1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10 %

3.13 Ladeniva for Li-lon-batteriet under lading i apparatet

LED fast lys LED blinkende Ladeniva C

LED 1,2, 3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50 % =C <75%
LED 1 LED 2 25 % = C <50%
- LED 1 C<25%

3.14 Ladeaktivitetsvisning pa Li-lon-batteriet lading utenfor apparatet

Hvis den rede LED-en lyser konstant, blir batteriet ladet.
Hvis den rade LED-en for batterilading ikke lyser, er ladeprosessen avsluttet eller laderen leverer ikke stram.

4 Tekniske data

Med forbehold om lgpende tekniske forandringer!

PR 300-HV2S
Rekkevidde mottak (diameter)

Med PRA 300, typisk: 2...600 m

Rekkevidde fjernkontroll (diameter)

Med PRA 300, typisk, | &pent landskap uten ytre
pavirkninger: 0...240 m

Noyaktighet! P4 10 m: £ 0,5 mm
Loddstrale Kontinuerlig rett vinkel i forhold til rotasjonsplanet
Laserklasse Klasse 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC

60825-1:2007); Maksimalytelse < 4,85 mW ved =z 300

o/min

1 Seerlig pavirkninger som store temperatursvingninger, fuktighet, stet, fall osv. kan virke inn p& negyaktigheten. Hvis ikke annet er
angitt, er apparatet justert eller kalibrert under standard omgivelsesforhold (MIL-STD-810G).

2 Falltesten ble gjiennomfert fra stativet pa flat betong under standard omgivelsesbetingelser (MIL-STD-810G).

216



Rotasjonshastighet

600/min, 1 000/min (under den automatiske
nivelleringen)

Skraplanomrade

Med hellende apparat: <25 %

Selvnivelleringsomrade

+16° X-akse, £10° Y-akse

Energiforsyning

7,2 V/4,5 Ah Li-lon-batteri

Driftstid batteri

Temperatur +25 °C, Li-lon-batteri: 2 25 h

Driftstemperatur

-20...+50 °C

Lagringstemperatur (tert)

-25...+60 °C

Beskyttelsesklasse IP 66 (ifelge IEC 60529); ikke i modusen "Lading under
drift"

Stativgjenge %" x18

Vekt (inklusive PRA 84) 2,5 kg

Falltesthayde? 1,5m

1 Seerlig pavirkninger som store temperatursvingninger, fuktighet, stet, fall osv. kan virke inn p& nayaktigheten. Hvis ikke annet er

angitt, er apparatet justert eller kalibrert under standard omgivelsesforhold (MIL-STD-810G).
2 Falltesten ble giennomfert fra stativet pa flat betong under standard omgivelsesbetingelser (MIL-STD-810G).

PRA 300
Operasjonsomrade for detektering (diameter)

Med PR 300-HV2S, typisk: 2...600 m

Akustisk signalgiver

3 lydstyrker med mulighet for & sla av lyden

Flytende krystall-display Pa begge sider
Omréde for avstandsvisning + 52 mm
Visningsomréde for laserplan £1mm
Deteksjonsfeltets lengde 120 mm
Sentervisning av kabinettoverkanten 75 mm
Markeringsspor Pa begge sider
Deteksjonsfri ventetid far automatisk utkobling 15 min

Vekt (inkl. batterier) 0,25 kg

Energiforsyning

2 AA-batterier

Batterilevetid

Temperatur +20 °C: ca. 40 h (avhengig av kvaliteten pa

alkalimanganbatteriene)

Driftstemperatur -20...+50 °C
Lagringstemperatur -25...+60 °C
Beskyttelsesklasse IP 66 (iht. IEC 60529) utenfor batterirommet

Falltesthayde!

2m

1 Falltesten ble giennomfert i mottaksholderen PRA 83 pé flat betong under standard omgivelsesbetingelser (MIL-STD-810G).

Li-lon-batteriet PRA 84

Nominell spenning (normal modus) 72V
Maksimal spenning (ved drift eller ved lading under 13V
drift)

Nominell stram 180 mA

Ladetid Temperatur +32 °C: 2 t 10 min (batteri 80 % ladet)
Driftstemperatur -20...+50 °C

Lagringstemperatur (tort) -25...+60 °C

Ladetemperatur (ogsa ved lading under drift) +0...+40 °C

Vekt 0,3 kg
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PUA 81 nettadapter

Nettstremforsyning 115..230 V
Nettfrekvens 47...63 Hz
Nominell ytelse 36 W
Merkespenning 12V
Driftstemperatur +0...+40 °C
Lagringstemperatur (tart) -25...+60 °C
Vekt 0,23 kg

5 Ta maskinen i bruk

INFORMASJON
Apparatet skal bare brukes med Hilti-batteriene PRA 84
eller PRA 84G.

5.1 Sette inn batteri

1. Skyv batteriet inn i apparatet.
2. Dreilasen med urviseren til lasesymbolet vises.

5.2 Ta ut batteriet B

1. Drei ldsen mot urviseren til opplasingssymbolet
vises.

2. Trekk batteriet ut av apparatet.

5.3 Lade batteriet

5.3.1 Farste gangs lading av et nytt batteri

Lad batteriene helt opp fer forste gangs bruk.
INFORMASJON

Serg for at systemet som skal lades opp er i forskrifts-
messig stand.

5.3.2 Ny lading av et batteri

1. Kontroller at utsiden av batteriet er ren og tarr.
Skyv batteriet inn i apparatet.
INFORMASJON Li-lon-batterier er alltid klare til
bruk, ogsa i delvis oppladet tilstand.
Nar apparatet er slatt pa, indikeres ladeforlepet
indikeres ved hjelp av LED-ene.

5.4 Alternativer for lading av batteriet
INFORMASJON

Kontroller at den anbefalte temperaturen overholdes
under ladingen (O til 40°C).

FARE
Nettadapteren PUA 81 skal kun brukes innendars.
Unnga inntrengning av fuktighet.

5.4.1 Lading av batteriet i apparatet
1. Sett batteriet i batterirommet (se 5.1).
2. Drei lasen til ladekontakten pa batteriet blir synlig.
3. Sett nettadapterens kontakt eller bilbatterikontakten
inn i batteriet.
Batteriet lades.
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4. For & vise ladenivdet under ladingen slar du pa
apparatet.

5.4.2 Lading av batteriet utenfor apparatet H

1. Taut batteriet (se 5.2).

2. Forbind nettadapterens
bilbatterikontakten med batteriet.
Den rgde LED-en pa batteriet betyr ladeaktivitet.

kontakt eller

5.4.3 Lade batteriet under drift
FARE

Drift i modusen "Lading under drift" er ikke tillatt ved bruk
utendaers eller i fuktige omgivelser.

1. Drei lasen til ladekontakten pa batteriet blir synlig.

2. Sett nettadapterens kontakt inn i batteriet.
Apparatet arbeider under ladingen, og ladenivaet
vises ved hjelp av LED-ene pé apparatet.

5.5 Sla pa rotasjonslaseren

Trykk pé av/pa-knappen@).

INFORMASJON

Nar apparatet er slatt pa, starter apparatet den
automatiske nivelleringen. Ved fullfert nivellering kobles
laserstralen inn i rotasjons- og normalretning.

5.6 LED-display

Se kapitlet "Beskrivelse av LED-indikatorer pa rotasjons-
laseren PR 300-HV2S".

5.7 Sette batterier i PRA 300 E1

FARE
Bruk ikke skadde batterier.

FARE
Ikke bland nye og gamle batterier. Ikke bruk batterier fra
ulike produsenter eller med ulik typebetegnelse.

INFORMASJON
PRA 300 skal kun brukes med batterier som er produsert
i overensstemmelse med internasjonale standarder.



1. Apne batterirommet pa lasermottakeren.

2.  Sett batteriene inn i lasermottakeren.
INFORMASJON Pass pariktig polaritet nar du setter
i batteriene!

3.  Lukk batterirommet.

5.8 Synkronisering

Apparatet og fiernkontrollen er synkronisert ved levering.
Andre lasermottakere av samme type eller automatiske
stativer PRA 90 er ikke driftsklare uten synkronisering. For
& bruke apparatet med dette tilbeharet ma disse stilles
inn etter hverandre, altsa synkroniseres. Synkronisering
av apparater ferer til at disse tilordnes hverandre pa
en entydig mate. Apparatet og det automatiske stativet
PRA 90 mottar da bare signaler fra den synkroniserte
fiernkontrollen/lasermottakeren. Synkroniseringen mulig-
gjor arbeid i neerheten av andre rotasjonslasere uten fare
for at innstillingene endres pa grunn av disse.

5.8.1 Synkronisering av apparat og lasermottaker

(0 B

1. Trykk samtidig pa av/pa-knappen @ pa apparatet
og lasermottakeren, og hold knappene inne i minst
3 sekunder.
Vellykket synkronisering signaliseres pa
lasermottakeren med et lydsignal og pé& apparatet
med blinking av alle LED-ene. Samtidig vises kort
symbolet &« ovenfor pa lasermottakerens display.
Deretter kobler begge apparater seg ut automatisk.

2. Sla pa de synkroniserte apparatene igjen.

5.8.2 Synkronisering av PRA 90-stativ og -mottaker

/M=

1. Trykk samtidig p& av/pé-knappen @ pa det
automatiske stativet PRA 90 og pa lasermottakeren,
og hold disse inntrykt i minst tre sekunder.
Vellykket synkronisering signaliseres pa
lasermottakeren med et lydsignal og pé& apparatet
med blinking av alle LED-ene. Samtidig vises kort
symbolet ~-« ovenfor pa lasermottakerens display.
Deretter kobler begge apparater seg ut automatisk.

2. Sla pa de synkroniserte apparatene igjen.

P& displayet til lasermottakeren vises apparatet med
stativet n-.

6 Betjening

6.1 Oversikt over generelle symboler
Oversikt over generelle symboler
Generelle symboler

Handling fullfert.

Informasjon

A

Advarsel

Stetvarsling aktivert

o

4

Hvilemodus aktivert

EIIZ

rad

Rotationslaser i hvilemodus

219



Skraplanmodus aktivert

Automatisk elektronisk nivellering er aktivert

ol ©

3
e
4
Q

Manuell nivellering

!

6.2 Kontrollere maskinen

Kontroller apparatets ngyaktighet fer viktige malinger, seerlig etter at det har falt i bakken eller har veert utsatt for
uvanlig mekanisk pavirkning (se 7.6).

6.3 Sla pa apparatet
Trykk pé av/pa-knappen@).
INFORMASJON
Nar apparatet er slatt pa, starter apparatet den automatiske nivelleringen.

6.4 Arbeide med lasermottakeren/fjernkontrollen PRA 300

PRA 300 er lasermottaker og fiernkontroll i én enhet. Fiernkontrollen gjer arbeidet med rotasjonslaseren lettere og er
nedvendig for & kunne bruke noen av apparatets funksjoner. Visningen av laserstralen skjer visuelt og med lydsignaler.

6.4.1 Arbeide med lasermottakeren PRA 300 som handapparat
1. Trykk p& av/pé-knappen@.
INFORMASJON Hvis mottakeren ble startet far rotasjonslaseren PR 300, vises det fremdeles ikke noen laserstréle
pa mottakerens display.
2. Hold lasermottakeren med deteksjonsfeltet rett i planet til den roterende laserstrélen.

6.4.2 Arbeide med lasermottakeren i mottaksholderen PRA 83 [l

1. Trykk mottakeren p& skré inn i gummibelegget p& PRA 83 til belegget omslutter mottakeren fullstendig. Pass pa
at deteksjonsfeltet og tastene befinner seg pa fremsiden.

2. Fest mottakeren og gummibelegget pa handtaket. Den magnetiske holderen forbinder belegg og handtak med

hverandre.

Sl& pa mottakeren med av/pa-knappen@).

Apne dreiegrepet.

Fest mottaksholderen PRA 83 sikkert pa teleskop- eller nivelleringsstangen ved a lukke dreiehandtaket.

Hold mottakeren med deteksjonsfeltet rett i planet til den roterende laserstralen.

oo~

6.4.3 Arbeide med hgydeoverferingsapparatet PRA 81 [l

Apne lasen pa PRA 81.

Sett lasermottakeren inn i hgydeoverfgringsapparatet PRA 81.

Lukk l&sen pa PRA 81.

Sl& pa lasermottakeren med av/pa-knappen @).

Hold lasermottakeren med deteksjonsfeltet rett i planet til den roterende laserstralen.
Plasser lasermottakeren slik at avstandsindikatoren viser "0".

Mal den gnskede avstanden ved hjelp av mélebandet.

NoO oA =

6.5 Menyalternativer pa fjernkontroll/lasermottaker PRA 300
1. Du kan ndr som helst under betjeningen trykke p& menyknappen Zx.
Menyvisningen kommer opp pa displayet.
2. Velg de enkelte menypunktene med pilknappene £2 eller 5= etter behov.
INFORMASJON Med pilknappene *;* eller =2 kan du velge innstillingsmuligheter. Med knappen OK lagres valget.
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Lydstyrke

Enheter

Systemoppsett

Apparatinnstilling

Informasjon

5

Tilbake

3. Med menyknappen 22 eller tilbakeknappen © kan du n&r som helst g& ut av menyen igjen.

6.5.1 Stille inn lydstyrke

Nar apparatet slas pa, er lydstyrken alltid innstilt p& "normal". Du kan endre lydstyrken ved & trykke pa lydstyrke-
funksjonen i menyen. Du kan velge mellom de fire alternativene: lav, normal, hgy og av. Etter hvert valg kommer du
automatisk tilbake til normal betjeningsmodus.

<)

Lydstyrke hgy

)

Lydstyrke normal

L)

Lydstyrke lav

wd

Lydstyrke av

Du kan trykke pa tilbakeknappen & for & komme tilbake i menyen.

6.5.2 Stille inn enheter

Med enhetsfunksjonen i menyen kan du stille inn gnsket ngyaktighet for den digitale visningen i millimeter eller
inch. Etter hvert valg kommer du automatisk tilbake til den normale betjeningsmodusen. Du kan ogsa trykke pa

tilbakeknappen & for & komme tilbake til menyen.

Enheter

1 mm Yie "
2 i =k
AT in

2 mm Y8 "

-
2k =%
s 2
Hal

5 mm Ya "
2 =%
s -

Hal
10 mm Yo"
-

z218 =3
= mim in

25 mm 1"
oo r =
=mm = in
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6.5.3 Stille inn systemoppsett
Det finnes felgende menypunkter: Vis/skjul lysstraler € og hvilemodus &7 .

6.5.3.1 Vise/skjule lysstraler

Du kan sla av laserstralen i PR 300-HV2S pa en eller flere sider av apparatet. Denne funksjonen er nyttig hvis du bruker
flere lasere pa en byggeplass og du vil forhindre mottaket av mer enn en laser. Straleplanet er delt inn i fire kvadranter.
Disse er markert p& huset og bestemmes pa fglgende méte.

o wn

I menyen S velger du systeminnstillinger [&] og bekrefter med bekreftelsesknappen 0K .

Velg funksjonen Vise/skjule straler €8, og bekreft med bekreftelsesknappen 0K .

Naviger til riktig kvadrant med navigasjonsknappene > == .

Deaktiver/aktiver kvadranten med OK-knappen 0K .

Bekreft denne innstillingen med bekreftelsesknappen .

Hvis kvadranten er synlig, er statusen "pa". Hvis kvadranten ikke er synlig, er statusen "av".

Trykk pa tilbakeknappen & for & komme tilbake til menypunktet "Systemoppsettrelevant innstilling" eller pa
menyknappen 2 & for & komme tilbake i betjeningsmodus.

INFORMASJON Innstillinger som gjelder apparatet, er bare aktive nar apparatet er slatt pa og tilkoblet via radio.

6.5.3.2 Aktivere/deaktivere hvilemodus

PR 300-HV2S kan spare strem nar den settes i hvilemodus. Laseren slds av og pa den maten forlenges batteriets
kapasitet.

1.

2
3.
4.
5

Trykk pd menyknappen 25 i PRA 300.

Velg den systemoppsettrelevante innstillingen [ .

Naviger med pilknappene =Z %2 til alternativet "Hvilemodus" E .
Bekreft dette menypunktet med OK-knappen 0K .
Aktiver/deaktiver hvilemodus med bekreftelsesknappen Il

INFORMASJON Alle innstillingene forblir lagret.

6.5.4 Apparatinnstillinger

Mye vibrasjon, lav felsomhet for stet
e i
Folsomhet statvarslingsfunksjon Middels
[ —
Lav
ﬁ
0 Prosent
/o o
0
%0 o
Enheter skraplanmodus Grad
o
Promille
A
oD
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m m Millimeter
in

Enheter Inch

Pa
B L
Radioforbindelse Av

—"s
“DFE

Innstillinger som gjelder apparatet, er bare aktive nér apparatet er slatt pa og tilkoblet via radio. Med tilbakeknappen
© kommer du tilbake i hovedmenyen.

6.5.4.1 Deaktivere stotvarslingsfunksjonen
1. Sla pa rotasjonslaseren (se 6.3).
2. Trykk péa knappen for deaktivering av stetvarslingsfunksjonen @, .
Konstant lys i LED-en for deaktivering av stgtvarslingsfunksjonen indikerer at funksjonen er deaktivert.
Nar statvarslingsfunksjonen er deaktivert, reagerer ikke lenger apparatet pa stet.
3. For & gé tilbake til standardmodus slar du av apparatet og starter det pa nytt.

6.5.4.2 Enheter skraplanmodus

| Enheter skraplanmodus kan man stille inn prosent, grad eller promille for angivelse av hellingen.
Trykk p menyknappen B8 i PRA 300.

Velg apparatinnstillingsknappen [%] .

Naviger med pilknappene til alternativet Enheter skraplanmodus <.

Bekreft dette menypunktet med knappen 0K .

Naviger til den riktige enheten og aktiver denne med knappen 0K .

ar 0

6.5.4.3 Enheter

I menypunktet Enheter kan du skifte fra Metrisk til Imperial.

Trykk p& menyknappen B8 i PRA 300.

Velg apparatinnstillingsknappen E] .

Trykk pa en av pilknappene til alternativet Enheter i .

Bekreft dette menypunktet med knappen 0K .

Naviger til de riktige enhetene og aktiver disse med knappen 0K .

arwh

6.5.4.4 Radioforbindelse

Ved behov kan du deaktivere radioforbindelsen til mottakeren, og bare bruke mottakeren/fiernkontrollen som mottaker.
Trykk p& menyknappen E& i PRA 300.

Velg apparatinnstillingsknappen [&] .

Naviger med pilknappene til alternativet Radioforbindelse [ .

Bekreft dette menypunktet med knappen 0K .

Naviger til den riktige radioforbindelsen, og aktiver den med knappen 0K .

o wn

6.5.5 Informasjon
Hvis du velger dette menypunktet, har du felgende alternativer:

223



- Her kan du hente fram programvareversjonen for apparat, mottaker og
] PRA 90.

Programvareversjon

-

Dato for siste kalibrering

Her kan datoen for siste kalibrering hentes fram.

QR-koden kan skannes med en smarttelefon og kobles til animasjons-

ElyE videoer som forklarer betjeningen av systemet.
= h

QR-kode

Med menyknappen 22 eller tilbakeknappen © kan du nar som helst ga ut av menyen igjen.

6.6 Arbeide horisontalt

6.6.1 Montering

1. Alt etter bruksomrade kan apparatet for eksempel monteres pa et stativ. Alternativt kan rotasjonslaseren ogsa
monteres pa en veggholder. Hellingsvinkelen pa oppsettingsflaten skal veere maksimalt + 5°.

2. Trykk pa av/pa-knappen@.
LED-en for autonivellering blinker grent, og nivelleringsstatusen vises pa kontrollpanelet for lasermottakeren.
Straks nivellering er utfart, kobles laserstralen inn, roterer og LED-en for autonivellering lyser konstant.

6.6.2 Nivellering med det automatiske stativet PRA 90

INFORMASJON
Denne funksjonen er bare tilgjengelig med det automatiske stativet PRA 90.
Ved ferste gangs bruk ma lasermottakeren PRA 300 synkroniseres med stativet (se 6.9.2).

Med det automatiske stativet PRA 90 (ekstrautstyr) kan du stille inn hgyden for laserplanet til ensket niva manuelt eller
automatisk.

1. Monter apparatet pa det automatiske stativet PRA 90.
2. Sla pa rotasjonslaseren, det automatiske stativet og lasermottakeren. Na kan du nivellere hgyden for laserplanet
manuelt (se 6.6.2.1) eller automatisk (se 6.6.2.2).

6.6.2.1 Manuell nivellering @

Trykk pa knappene 2 =% pa lasermottakeren eller pilknappene p& PRA 90 for & parallellforskyve det horisontale planet
oppover eller nedover.

6.6.2.2 Automatisk nivellering @ [B

1. Hold mottakersiden av lasermottakeren i @nsket siktehgyde og i retning kontrollpanelet pad PRA 90. Hold
lasermottakeren rolig under nivelleringen, og serg for fri sikt mellom lasermottaker og apparat.

2. Dobbeltklikk p& knappen for automatisk nivellering [»= pa lasermottakeren. Et nytt dobbeltklikk avslutter
nivelleringen.
Nivelleringsprosessen av laserplanet starter, og stativet kjgrer opp eller ned. Under prosessen heres et
kontinuerlig lydsignal. N&r laserstralen treffer deteksjonsfeltet pa lasermottakeren, flyttes stralen til markerings-
sporet (referanseplanet).
Nar posisjonen er nadd og apparatet er nivellert, signaliserer en tone i fem sekunder avslutningen av prosessen.
Symbolet for automatisk nivellering = vises ikke lenger.
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3. Kontroller hgydeinnstillingen pa displayet.

4.  Fjern lasermottakeren.
INFORMASJON Hvis den automatiske nivelleringsprosessen ikke var vellykket, heres korte signaler, og symbolet
for automatisk nivellering &= slukner.
INFORMASJON Dessuten vises en advarsel pa mottakeren om at mottakeren befinner seg utenfor det mulige
mottaksomradet.

6.7 Arbeide vertikalt

1. Monter apparatet pa et egnet stativ for vertikalt arbeid, fasade eller salingsbordadapter eller en veggholder slik
at kontrollpanelet pa apparatet vender oppover. Du kan ogsa legge apparatet pa gummifattene pa det bakre
handtaket.
INFORMASJON Den beste radioforbindelsen til PRA 300 far du pa siden av apparatet, som kobles til kontroll-
panelet pa hayre side.
INFORMASJON For at den spesifiserte ngyaktigheten skal kunne overholdes, skal apparatet plasseres pa en
jevn flate eller monteres med tilsvarende ngyaktighet pa et stativ eller annet tilbeher.

2. Niveller rotasjonslaseren i gnsket retning med sikteskur og siktekorn.

3. Trykk pa av/pa-knappen@).
Etter nivellering starter apparatet laserdriften med en stdende rotasjonsstrale som projiseres loddrett nedover.
Dette projiserte punktet er et referansepunkt (ikke loddpunkt) og har som oppgave & posisjonere apparatet.

4. Niveller apparatet slik at det projiserte laserpunktet er nivellert ngyaktig i et referansepunkt (f.eks. spiker i
salingsbord).

5. Niveller na laserplanet manuelt (se 6.7.1) eller automatisk (se 6.7.2) i det enskede andre referansepunktet.

Nar du begynner med nivelleringen, starter laseren automatisk & rotere.

6.7.1 Manuell nivellering @

1.

Trykk pa pilknappene £2 =% pa lasermottakeren for & nivellere det vertikale planet manuelt.

6.7.2 Automatisk nivellering og overvaking @ [

1.

Fest eller hold lasermottakeren med markeringssporet pa gnsket nivelleringssted og i retning apparatet.
Dobbeltklikk p& knappen for automatisk nivellering. k. Et nytt dobbeltklikk avslutter nivelleringen.
Nivelleringsprosessen for laserplanet startes. Under prosessen hgres et kontinuerlig lydsignal.

Du kan endre retningen for sgkeprosessen ved  trykke én gang pa knappen for automatisk nivellering.

Nar laserstralen treffer deteksjonsfeltet pa lasermottakeren, flyttes stralen til markeringssporet (referanseplanet).
Nar posisjonen er nadd (markeringssporet funnet), signaliserer en tone i fem sekunder avslutningen av prosessen.
Lasermottakeren gar automatisk i overvakingsmodus og kontrollerer med jevne mellomrom om laserplanet
har forskjovet seg. Ved forskyving blir laserplanet igjen korrigert til markeringssporet hvis dette er mulig. Hvis
markeringsplanet ligger utenfor nivelleringsomradet p& +5°, hvis den direkte siktkontakten mellom apparat og
lasermottaker hindres i lengre tid eller hvis nivelleringsprosessen ikke fullferes i lgpet av to minutter, heres korte
signaler, laseren slutter & rotere, og symbolet for automatisk nivellering slukner. Dette signaliserer avbrudd i den
automatiske nivelleringsprosessen.
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3.

Nar den automatiske nivelleringsprosessen er avsluttet og du ikke vil la mottakeren posisjoneres, men heller
bruke den som mottaker, kan du gé ut av overvakingsmodus ved & dobbeltklikke pa knappen for automatisk
nivelleringame.

6.8 Arbeid med skraplan

INFORMASJON
Hvis apparatet maler temperaturendringer pa ca. 10 grader, stopper laserrotasjonen i ca. 40 sekunder. | lgpet av

d
al

enne tiden korrigerer apparatet alle mulige feil som kan ha oppstatt pa grunn av temperaturendringen. Etter den
utomatiske korrigeringen stiller laserplanet seg igjen pa den forrige hellingen, og laseren begynner a rotere.

Apparat i vann

Nivellering av, for & arbeide med skraplanadapter

Sist brukte hellingsverdi

X-akse

— X

Y-akse

LY

Skréplanet kan oppnas enten manuelt, automatisk eller ved hjelp av skraplanadapteren PRA 79.

6.8.1 Montering

1.
2.

3.

Monter rotasjonslaseren pa et stativ.

Posisjoner rotasjonslaseren pa det farste referansepunktet, enten pa den gverste eller nederste kanten av
skréplanet.

Still deg bak apparatet med blikket rettet mot kontrollpanelet.

Niveller apparatet grovt ved hjelp av sikteskur og siktekorn pa apparathodet parallelt med skréplanet pa det andre
referansepunktet.

Sl& pa lasermottakeren @.
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6. Sl& pa apparatet @), og trykk p& knappen for skréplanmodus.
LED-en for skraplanmodus lyser.
Nar nivelleringen er nadd, slas laserstralen pa. Kontrollpanelet for PRA 300 viser na falgende skréplanalternativer:
- Digital endring av X- eller Y-verdiendl.
- Sla av nivellering (for bruk sammen med skraplanadapter PRA 79)
- Apne den sist brukte verdien 5.

For finnivellering utfgres en automatisk eller manuell elektronisk skréplannivellering etter innstilling av hellingen
(se 6.8.2.2). Skraplan kan stilles inn eller vises pad PRA 300 i %, %o eller ° (se 6.5.4).

6.8.2 Digital innstilling av skraplan [H

Med lasermottakeren/fiernkontrollen kan det angis hellingsverdier inntil 20 %. P& displayet for lasermottakeren vises
hellingsvinkelen. Hvis det i tillegg brukes en hellingsadapter eller et hellende stativ, kan det oppnas hellinger inntil 25
%.

Du kan stille inn hellinger i X og Y samtidig, men ogséa bare pa en av de to aksene.

1. Naviger med pilknappen £2 eller =Z til den dynamiske knappen X, og bekreft valget med 0K .

2. Deretter velger du tallene eller fortegnene du vil innstille fra med pilknappene £2 eller =Z og aktiverer valget med
0K.

Angi verdien med pilknappene % eller =7, og bekreft hver plass med 0K , forst da kan du velge et nytt siffer.

Nér du har skrevet inn gnsket verdi, bekrefter du med QK .

Naviger med pilknappene til bekreftelsesknappen , og trykk pa 0K.

N& kan du angi en verdi for Y eller straks navigere til bekreftelse [Jil}. Laseren stiller seg ferst inn nar du bekrefter
dette trinnet.

INFORMASJON Du kan ogsé trykke pé tilbakeknappen © far OK og komme tilbake til hovedmenyen, da blir
inntastingene slettet.

I

6.8.2.1 Automatisk elektronisk skraplannivellering (ekstrautstyr)

Etter grovnivellering av rotasjonslaseren og innstilling av hellingen (som beskrevet ovenfor) kan nivelleringen av

PR 300-HV2S optimeres ved hjelp av Hiltis patenterte automatiske elektroniske skraplannivellering.

1. Plasser lasermottakeren PRA 300 overfor rotasjonslaseren PR 300-HV2S midt p& enden av skraplanet pa den
andre referansen. Du kan enten holde den rolig eller fiksere den med mottaksholderen PRA 83.

2. Velg hellingsangivelse pa PRA 300 ved & dobbeltklikke p& knappen AUTO i funksjonen automatisk E-Targeting
og bekrefte med 0K .
Animasjonen p& PRA 300 viser forlgpet av den automatiske nivelleringsprosessen. Sa snart denne er avsluttet, er
nivelleringen av PRA 300 riktig.
Etter vellykket nivellering avsluttes funksjonen automatisk, og laseren nivelleres mot mottaksfeltet pa mottakeren.
Mellom grovnivelleringen ved hjelp av sikteskur og siktekorn og den fine nivelleringen ved hjelp av den automatiske
elektroniske skraplannivelleringen kan det forekomme avvik. Ettersom den automatiske elektroniske metoden
ved hjelp av apparatet er mer ngyaktig enn den optiske, anbefaler vi at du alltid bruker den elektroniske
skraplannivelleringen som referanse.
P& menylinjen kan du alltid se at Auto E-Targeting er utfert. Hvis systemet slas av, oppheves avviket til sikteskur
og siktekorn igjen.
Laseren leter etter mottakeren farst pa X-aksen og deretter pa Y-aksen. Targeting kan bare foregd med en vinkel
pa +/- 5°.

6.8.2.2 Manuell elektronisk skraplannivellering (ekstrautstyr)
Etter grovnivellering av rotasjonslaseren og innstilling av hellingen (som beskrevet ovenfor) kan nivelleringen av
PR 300-HV2S optimeres ved hjelp av Hiltis patenterte manuelle elektroniske skraplannivellering.
1. Plasser PRA 300 mot PR 300-HV2S midt pa enden av skraplanet. Du kan enten holde den rolig eller fiksere den
med PRA 83.
INFORMASJON Deteksjonsfeltet mé& veere nivellert p& det andre referansepunktet.
2. Aktiver den manuelle elektroniske skraplannivelleringen pa PR 300-HV2S ved & trykke pa knappen for elektronisk
skraplannivellering.
Nar pilene for den elektroniske skraplannivelleringen blinker, mottar PRA 300 ingen laserstréle fra PR 300-HV2S.
3. Nar den venstre pilen lyser, ma du nivellere PR 300-HV2S med urviseren.
4. Nar den hgyre pilen lyser, ma du nivellere PR 300-HV2S mot urviseren.
Nar begge pilene lyser, er nivelleringen i PRA 300 riktig.
Etter vellykket nivellering (begge pilene lyser konstant i ti sekunder) avsluttes funksjonen automatisk.
5. Fest na rotasjonslaseren pa stativet, slik at den ikke kan dreies utilsiktet.
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Du kan ogsa avslutte den elektroniske skraplannivelleringen ved & trykke p& knappen for manuell elektronisk
skraplannivellering.

INFORMASJON Mellom grovnivelleringen ved hjelp av sikteskur og siktekorn og den fine nivelleringen ved hjelp
av den manuelle elektroniske skraplannivelleringen kan det forekomme avvik. Ettersom den manuelle elektroniske
metoden er mer ngyaktig enn den optiske, anbefaler vi at du alltid bruker den elektroniske skraplannivelleringen
som referanse.

6.8.3 Automatisk maling av eksisterende skraplan @

Med denne funksjonen kan det automatisk opprettes et skratt laserplan mellom to punkter, og hellingen mellom disse
punktene kan beregnes.

1.
2.
3.

4,

Plasser apparatet som beskrevet under 6.8.1 pé gvre kant av skraplanet.

Monter lasermottakeren med mottaksholderen PRA 83 f.eks. pa teleskoplisten PUA 53.

Posisjoner mottakeren rett far rotasjonslaseren, niveller i hgyden til laserplanet, og fest den pa det andre
referansepunktet pa teleskoplisten.

Posisjoner mottakeren med teleskoplisten pa nedre kant av skraplanet, klikk pa knappen for automatisk nivellering
ld og bekreft med OK.

INFORMASJON Et nytt dobbeltklikk pa knappen AUTO avslutter nivelleringen.

Na starter nivelleringsprosessen for laserplanet. Under prosessen lyder et signal kontinuerlig.

Du kan endre retningen for sgkeprosessen ved a trykke én gang pa knappen for automatisk nivellering.

Nar laserstralen treffer deteksjonsfeltet pa lasermottakeren, festes stralen til markeringssporet (referanseplanet).
Nar posisjonen er nadd (markeringssporet funnet), signaliserer et lydsignal i fem sekunder avslutningen av
prosessen.

Symbolet for automatisk nivellering vises ikke lenger i displayet, og mottakeren gar automatisk over i normal
modus.

P4 displayet til lasermottakeren vises det nye skraplanet.

Les av hellingen mellom de to punktene (standpunkter for apparat og lasermottaker) pa displayet til laser-
mottakeren.

INFORMASJON Det kan eventuelt ogséa gjennomferes Auto E-targeting . 6.8.2.1

6.8.4 Stille inn skraplan ved hjelp av skraplanadapteren PRA 79

INFORMASJON
Kontroller at skréplanadapteren er montert riktig mellom stativ og apparat (se betjeningsveiledning PRA 79).

1.
2.
3.

o

N

Alt etter bruksomrade kan skréplanadapteren PRA 79 for eksempel monteres pa et stativ.

Plasser stativet enten pa gvre eller nede kant av skraplanet.

Monter rotasjonslaseren pa skraplanadapteren, og niveller apparatet med skraplanadapteren til skraplanet ved
hjelp av malsporet pa hodet til PR 300-HV2S. Kontrollpanelet for PR 300-HV2S skal befinne seg pa motsatt side
av hellingsretningen.

Kontroller at skraplanadapteren er i utgangsposisjon (0°).

Sla pa apparatet (se 6.3).

Trykk p& knappen for skraplanmodus *.

P& kontrollpanelet for rotasjonslaseren lyser nd LED-en for skraplanmodus.

Apparatet starter nd med den automatiske nivelleringen. Nar denne er avsluttet, slas laseren pa og begynner &
rotere.

Velg néa funksjonen Deaktivere nivellering & pa mottakeren.

Still inn @nsket hellingsvinkel pa skraplanadapteren.

INFORMASJON Ved manuell skraplaninnstilling nivellerer PR 300-HV2S laserplanet én gang og laser det deretter.
Vibrasjoner, temperaturendringer eller annen pavirkning som kan forekomme i lgpet av dagen, kan virke inn pa
posisjonen til laserplanet.

INFORMASJON For & komme til digital manuell innstilling av X/Y ma du ga tilbake til standardmodus igjen. Da
mé systemet startes pa nytt.

6.9 Hente frem den siste verdien

Hvis du slar av og omstiller apparatet, kan det siste lagrede skraplanet hentes fram igjen.

1.
2.

3.
4,
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SI& apparatet pa igjen @ og aktiver skraplanmodus pé apparatet % .
Den farste menypunktet er den siste verdien.

Velg verdien med 0K .

Kontroller at X- og Y-verdien virkelig stemmer.

Bekreft verdiene med 0K .

Rotasjonslaseren stiller seg da inn pa det forrige skraplanet.



6.10 Tilbakestille X/Y-verdi

For rask nullstilling av X og Y bruker du den dynamiske knappen "Nullstill".

6.11 Ga tilbake til standardmodus

For & ga tilbake til standardmodus slar du av apparatet og starter det pa nytt.

7 Service og vedlikehold

7.1 Rengjoring og terking

1. Blas vekk stev vekk fra utgangsvinduene.

2. Ikke beror glasset med fingrene.

3. Ma bare rengjeres med rene og myke kluter; fukt
om ngdvendig med ren alkohol eller litt vann.
INFORMASJON For sterke rengjeringsmidler kan
lage riper i glasset og dermed pavirke apparatets
neyaktighet.

INFORMASJON Ikke bruk andre veesker, siden
dette kan angripe plastdelene.

4.  Tork utstyret innenfor temperaturgrensene som er

angitt under tekniske data.
INFORMASJON Veer spesielt oppmerksom pa
temperaturgrensene om vinteren og om sommeren,
for eksempel hvis du oppbevarer utstyret i en
bilkupé.

7.2 Stell av Li-lon-batteriet

INFORMASJON
Det er ikke nedvendig med oppfriskningslading for Li-
lon-batterier, slik som for NiCd- eller NiMH-batterier.

INFORMASJON
Levetiden til batteriet blir ikke pavirket av at ladingen
avbrytes underveis.

INFORMASJON

Ladingen kan pabegynnes nar som helst uten at det gar
ut over levetiden. Det finnes ingen minneeffekt som ved
NiCd- eller NiMH-batterier.

INFORMASJON

Batteriene bar helst oppbevares i fulladet tilstand, og
sa Kjglig og tert som mulig. Oppbevaring av batterier
i haye omgivelsestemperaturer (f.eks. bak vindusruter)
er ugunstig, pavirker levetiden for batteriene og eker
battericellenes selvutladning.

INFORMASJON
Ved aldring eller overbelastning mister batteriene
kapasitet; de kan ikke lenger lades helt opp. Det gar an a
arbeide med slike batterier, men det lureste er & skifte
dem ut i rett tid.

1. Unnga inntrengning av fuktighet.
2. Lad batteriene helt opp fer ferste gangs bruk.

3. Lad batteriene sa snart apparatets ytelse blir
merkbart lavere.
INFORMASJON Lading i rett tid gker holdbarheten
for batteriene.
INFORMASJON Ved videre bruk av batteriene
avsluttes utladningen automatisk for det oppstar
skader pa battericellene, og apparatet slar seg av.
4. Lad batteriene med Hilti-ladere som er godkjent for
Li-lon-batterier.

7.3 Lagring

1. Apparater som er blitt vate, ma pakkes ut. Terk av
og rengjer apparater, transportbeholdere og tilbehar
(ta hensyn til driftstemperaturen. Utstyret ma ferst
pakkes inn igjen nar det er helt tert.

2. Etter lengre tids oppbevaring eller langvarig
transport ma det foretas en kontrolimaling fer bruk.

3. Ta batteriene ut av apparatet og lasermottakeren
ved langvarig lagring. Hvis batteriene lekker, kan
apparat og lasermottaker bli skadet.

7.4 Transport

Til transport/frakt av utstyret brukes enten Hilti fraktkoffert
eller lignende emballasje.

FORSIKTIG

Apparatet ma alltid sendes uten batterier.

7.5 Motek service

Motek service utfgrer kontrollen. Ved avvik utferer de
gjenoppretting og ny kontroll av apparatets samsvar
med spesifikasjonene. Apparatets samsvar med
spesifikasjonen pa tidspunktet for kontrollen blir
bekreftet skriftlig i form av et servicesertifikat.

Det anbefales:

1. At man velger et egnet serviceintervall ut fra den
normale belastningen pa apparatet

2. At man minst en gang arlig far apparatet kontrollert
av Motek service

3. At man far apparatet kontrollert av Motek service
etter uvanlig sterk belastning pa apparatet
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4. At man far apparatet kontrollert av Motek service far
viktige arbeidsoppgaver/oppdrag
Kontrollen som utfgres av Motek service, fratar ikke
brukeren ansvaret for & kontrollere apparatet fer og
under bruk.

7.6 Kontrollere ngyaktigheten
INFORMASJON

For & opprettholde de tekniske spesifikasjonene skal
apparatet kontrolleres regelmessig (minst for hver lengre

arbeidsperiode)!

INFORMASJON

Under falgende betingelser kan man ga ut fra at et apparat
skal veere i orden og male med samme ngyaktighet som
for etter et fall:

Under fallet ble ikke fallh@yden som er angitt i de tekniske
dataene, overskredet.

Apparatet ble ikke mekanisk skadet i fallet (f.eks. brudd
pa penteprismet).

Apparatet genererer en roterende laserstrale under bruk.
Apparatet har fungert feilfritt for fallet.

7.6.1 Kontrollere horisontal hoved- og tverrakse [H

1. Sett opp stativet ca. 20 meter fra en vegg og niveller
stativhodet horisontalt ved hjelp av et vater.

2.  Monter apparatet pa stativet og rett inn apparat-
hodet mot veggen ved hjelp av siktesporet.

3. Bruk mottakeren til & bestemme et punkt (punkt 1)
og marker det pa veggen.

4. Drei apparatet 90° rundt apparataksen med ur-
viserens retning. Apparatets hgyde ma ikke endres.

5. Bruk lasermottakeren til & bestemme et andre punkt
(punkt 2) og marker det pa veggen.

6. Gjenta trinn 4 og 5 to ganger til, og bestem punkt 3

og punkt 4 ved hjelp av mottakeren og marker dem
pa veggen.
Ved ngyaktig gjennomfering skal den vertikale
avstanden mellom de to avmerkede punktene 1 og
3 (hovedakse) hhv. punktene 2 og 4 (tverrakse)
vaere < 2 mm (ved 20 meter). Ved starre avvik skal
apparatet sendes til Hilti service for kalibrering.

7.6.2 Kontroll av den vertikale aksen [E I

1. Plasser apparatet vertikalt pa et mest mulig flatt gulv
ca. 10 meter fra en vegg.

2. Apparatets handtak skal veere parallelle med
veggen.

3. Sla pa apparatet og marker referansepunktet (R) pa
gulvet.

4. Merk av punkt (A) p& nedre kant av veggen ved hjelp
av mottakeren.

5. Bruk mottakeren og marker et punkt (B) i ca.
10 meters hgyde.

6. Drei apparatet 180° og rett det inn i forhold
til referansepunktet (R) pa gulvet og til nedre
markeringspunkt (A) pa veggen.

7. Merk av punkt (C) i ca. 10 meters hgyde ved hjelp
av mottakeren.

8. Ved ngyaktig gjennomfering skal den horisontale
avstanden mellom de to punktene som er markert i
10 meters hgyde, punktene (B) og (C), vaere mindre
enn 1 mm (ved 10 meter). Kontroller dette.
INFORMASJON Ved sterre avvik: Lever
apparatet til Hilti service for kalibrering.

inn

8 Feilsgking

Hver indikator forekommer sammen med symbolet "Informasjon" eller "Advarsel" (se kapittel "Oversikt over de

generelle symbolene).

Visning Feil

Mulig arsak Losning

Apparatet kan ikke na den
angitte hellingsvinkelen.

(0

For stor hellingsvinkel.

For stor hellingsvinkel Posisjoner apparatet pa
nytt, slik at den angitte
hellingsverdien kan

oppnas.

Apparatet kan ikke
nivellere.

(O

Apparatet er ikke riktig
posisjonert, fpr stor

Apparatet ma
posisjoneres pa nytt

helling. for &8 komme inn i

Rotasjonslaser feil nivelleringsomradet igjen.
posisjon.

p Apparatet ble utsatt for Rotasjonslaseren ble Start systemet pa nytt, og

7 )

@ stat. utsatt for stet, og gjennomfar en referanse-
£ ngyaktigheten kan ikke maling fer du fortsetter

Rotasjonslaser stot lenger garanteres. arbeidet.

Overvakingen mellom
apparat og lasermottaker
ble avbrutt.

<EZ>

Overvaking avbrutt.
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Mottakeren har ikke
mottatt noen laserstrale
pa over 2 minutter.

Apparatet ma startes

pa nytt, og den vertikale
laserstralen ma nivelleres
pa nytt.



Visning

Feil

Mulig arsak

Losning

N

Batterisymbol mottaker

Batteriet i mottakeren er
nesten tomt.

Batteri i mottaker nesten
tomt.

Lad batteriet snart.

)

Batterisymbol rotasjons-
laser

Batteriet i rotasjons-
laseren er nesten
tomt.

Batteri i rotasjonslaser
nesten tomt.

Lad batteriet snart.

M=

Batterisymbol stativ

Batteriet i stativet er
nesten tomt.

Batteri i stativ nesten
tomt.

Lad batteriet snart.

JoLm!

Autoalignment

Autoalignment-prosessen
ble avbrutt.

Mottakeren kunne ikke
finne noen stréle i lgpet av
to minutter.

Prosessen ma startes pa
nytt.

[SH]

Auto-E-Targeting

Auto-E-Targeting kan ikke
starte.

Mottakeren er utenfor
Auto-E-Targeting-
omradet.

Hold mottakeren i laser-
stralen.

Jor i

Autoalignment ikke mulig.

Autoalignment er for
oyeblikket ikke mulig.

Under enkelte meny-
programmer er Autoalign-
ment ikke mulig.

n
Lukk den aktuelle menyen

og prev pa nytt.

Batterisymbol mottaker

Batteriet i mottakeren er
tomt.

Batteri i mottaker tomt.

Lad batteriet.

(2

Batterisymbol rotasjons-
laser

Batteriet i
rotasjonslaseren er tomt.

Batteri i rotasjonslaser
tomt.

Lad batteriet.

M=

Batterisymbol stativ

Batteriet i stativet er tomt.

Batteri i stativ tomt.

Lad batteriet.

\v—lI
ot

Indikatorsymbol

Det skjer ingen Auto-E-
Targeting.

Mottakeren er utenfor
Auto-E-Targeting-
omréadet.

Hold mottakeren i laser-
strélen.

AUTO

Auto-E-Targeting
mislyktes.

Auto-E-Targeting
mislyktes.

Automatisk E-Targeting
kunne ikke avsluttes.

Start Auto-E-Targeting pa
nytt.
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9 Avhending

ADVARSEL

Ved ukyndig avhending av utstyret kan fglgende skje:

Ved forbrenning av plastdeler kan det oppsta giftige gasser som kan gjare personer syke.

Batterier kan eksplodere og dermed forarsake forgiftninger, forbrenninger, etseskader eller miljgskader dersom de
skades eller varmes sterkt opp.

Ved ukyndig avhending kan uvedkommende fa tak i utstyret og bruke det pa ugnskede mater. Dette kan fare til at de
skader seg selv og tredjepart samt skader miljget.

€3

De fleste Hilti-verktay og -apparater er laget av resirkulerbare materialer. En forutsetning for resirkulering er at delene
tas fra hverandre. Norge har en ordning for & ta apparater tilbake for resirkulering. Trenger du mer informasjon, kontakt
Motek.

Kun for EU-land
Kast aldri elektroniske maleapparater i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv om kasserte elektriske og elektroniske produkter og direktivets iverksetting
i nasjonal rett, ma elektriske apparater og batterier som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Avhend batteriene i trdd med nasjonale forskrifter.

10 Produsentgaranti apparater

Nar det gjelder spgrsmal om garantibetingelser, ber vi
deg kontakte din lokale HILTI-partner.

11 EF-samsvarserkleering (original

Betegnelse: Roterende laser Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
Typebetegnelse: PR 300-HV2S

Generasjon: 01

::,/‘ /,
Produksjonsar: 2014 g C{ Mf\\w . LS A )

Vi erkleerer herved at dette produktet overholder

legende normer °9 retningslinjer: 201 1/65/EU' 5:;:Ilgflg;|\cglijgli\ty and Process HeadE(g"BvSﬁe::leriynZyégykjﬁz
2006/42/EF, 2006/66/EF, 1999/5/EF, EN I1SO 12100, M "

til 19. april 2016: 2004/108/EF, fra 20. april 2016: Bjsniig:?/ipea Electric Tools & Access- BU Measuring Systems
2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2, | ories

EN 301 489-17 vV2.2.1. 05/2015 05/2015

Teknisk dokumentasjon hos:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ALKUPERAISET OHJEET

Pyoriva tasolaser PR 300-HV2S

Lue ehdottomasti tdama kayttéohje ennen lait-
teen kayttamista.

Sailyta kayttéohje aina laitteen mukana.

Varmista, etta kayttéohje on laitteen mukana,
kun luovutat laitteen toiselle henkildlle.

Sisallysluettelo Sivu
1 Yleisia ohjeita 234
2 Turvallisuusohjeet 234
3 Kuvaus 236
4 Tekniset tiedot 238
5 Kayttddnotto 240
6 Kéayttd 241
7 Huolto ja kunnossapito 251
8 Vianmaaritys 252
9 Havittdminen 254

10 Laitteen valmistajan myéntama takuu 254
11 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
(originaali) 254

Il Numerot viittaavat kuviin. Kuvat 16ydat kayttdohjeen
alusta.

Téassé kayttdohjeessa sana »laite« tai »tasolaser« tarkoit-
taa aina laitetta PR 300-HV2S. "Kauko-ohjain" tai "laser-
sdteensieppaaja" tai "sateensieppaaja" tarkoittavat aina
laitetta PRA 300.

Tasolaser Hll

@ Laserséde (pydrintataso)
Pyoriva paa
Pentaprisma
(4) Kasikahva
(5) Kayttépainikkeet
(6) Pohjalevy jossa 5/s"-kierre
(@) Litiumioniakku PRA 84

Akkulokero A

@ Litiumioniakku PRA 84

Akkulokero
Lukitsin

Lataaminen laitteessa ©

(@) Verkkolaite PUA 81
(D Latauslitant

Lataaminen laitteen ulkopuolella

(@ Verkkolaite PUA 81
Autolaturi PUA 82
Akun lataamisen LED-merkkivalo

Tasolaserin kayttokentta H

Kayttokytkin
Automaattisen vaaituksen LED-merkkivalo
Elektronisen kallistussuuntauksen LED-nuolet

(@) Manuaalisen elektronisen kallistussuuntauksen pai-
nike (vain kallistustilan yhteydessa)

@ Tardhdysvaroituksen painike ja LED-merkkivalo

(6) Kallistustilan painike ja LED-merkkivalo

(7) Valvontatilan LED (vain pystysuuntaisen automaatti-
sen suuntauksen yhteydessd)

Akun lataustilan LED-merkkivalo

Kayttokentta PRA 300 lasersateensieppaaja / kauko-
ohjain @

8 Kayttokytkin

Kallistuksen plus-syéttépainike / suuntapainike oi-
kealle tai yl6s (PRA 90:n kanssa)

@ Kuittauspainike (OK)

Valikkopainike

(5) Kallistuksen miinus-syéttdpainike / suuntapainike
vasemmalle tai alas (PRA 90:n kanssa)

@ Automaattisen suuntauksen painike / valvontatila
(pystysuunta) (kaksoisnapsautus)

(7) Tunnistusalue

(8 Merkkiura

(9) Nayttdkentta

Naytt6é PRA
kauko-ohjain

300 lasersateensieppaaja /

@ Séteensieppaajan sijainnin ndyttd lasertason suh-
teelliseen korkeuteen ndhden

(@) Tarkkuuden nayttd

Pariston / akun kunnon néyttd

(4) Virtuaalisten sadelevyjen haku nayttédn / poistami-
nen naytosta

(5) Aanenvoimakkuusnaytto

(8) Naytto etaisyys lasertasoon
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1 Yleisia ohjeita

1.1 Varoitustekstit ja niiden merkitys

VAKAVA VAARA
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai jopa kuolema.

VAARA
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va-
kava loukkaantuminen tai kuolema.

VAROITUS
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla
loukkaantuminen, vaurioituminen tai aineellinen vahinko.

HUOMAUTUS
Antaa toimintaohjeita tai muuta hyddyllisté tietoa.

1.2 Symboleiden ja muiden huomautusten merkitys
Symbolit

© A A A

Lue Yleinen Vaara: Vaara:
kayttéohje varoitus syOvyttavia vaarallisen
ennen aineita korkea

sahkojannite

AN

kayttamista

&3

Vain Materiaalit Ala katso Vaara: réjéh-
sisatiloissa ohjattava séateeseen dysherkkia
kaytettavaksi uusiokayt- aineita
t66n
Lukitsin kiinni Lukitsin auki

Laitteessa
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM

& CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Luokan 2 lasertuote. Al4 katso siteeseen.

Laitteen tunnistetietojen sijainti

Tyyppimerkinndn ja sarjanumeron 16ydat laitteen
tyyppikilvestd. Merkitse nédma tiedot myds kayttdoh-
jeeseen ja ilmoita ndma tiedot aina kun otat yhteytta
Hilti-myyntiedustajaan tai Hilti-asiakaspalveluun.

Tyyppi:

Sukupolvi: 01

Sarjanumero:

2 Turvallisuusohjeet

2.1 Yleisia turvallisuusohjeita
Taman kayttéohjeen eri kappaleissa annettujen tur-
vallisuusohjeiden liséksi on aina ehdottomasti nouda-
tettava seuraavia ohjeita.

2.2 Yleiset turvallisuustoimenpiteet

a) Ala poista turvalaitteita kiytosta tai irrota lait-
teessa olevia huomautus- ja varoitustarroja.

b) Laitteeseen ei saa tehdd minkaanlaisia muutok-
sia.

c) Ole valpas, kiinnitd huomiota tyéskentelyysi._ja
noudata tervetta jarkea laitetta kayttdessasi. Ala
kayta laitetta, jos olet vasynyt tai huumeiden, al-
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koholin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Het-
kellinenkin varomattomuus laitetta kdytettdesséa saat-
taa aiheuttaa vakavia vammoja.

d) Al4 jata laserlaitteita lasten ulottuville.

e) Laitteen asiantuntemattoman avaamisen yhteydessa
saattaa syntya lasersateilyd, jonka teho ylittaa laser-
laiteluokan 2 tai 3 rajat. Korjauta laite aina vain
valtuutetussa Hilti-huollossa.

f) Ala kiyta sahkotyokalua rajahdysalttiissa ympa-
ristossd, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai
polya. Laite synnyttda kipindita, jotka saattavat sy-
tyttda polyn tai hoyryt.



p)

o)l

(Huomautus FCC §15.21:n mukaan): liman Hiltin eril-
listé lupaa tehdyt muutokset voivat aiheuttaa laitteen
kayttohyvaksynnan raukeamisen.

Jos laitteen kanssa kaytetddn muita kuin tésséa mai-
nittuja kayttod- ja sdatdvarusteita tai jos laitetta kayte-
tdan muutoin kuin tassa kuvatulla tavalla, laite saattaa
aiheuttaa vaarallista lasersateilya.

Tarkasta laite aina ennen kaytt6a. Jos laite on
vaurioitunut, korjauta se Hilti-huollossa.

Hoida laitteesi huolella. Tarkasta, ettd liikkuvat
osat toimivat moitteettomasti eivatka ole puris-
tuksissa, ja tarkasta myos, ettei laitteessa ole
murtuneita tai vaurioituneita osia, jotka saattaisi-
vat vaikuttaa haitallisesti laitteen toimintaan. Kor-
jauta mahdolliset viat ennen laitteen kayttamista.
Usein loukkaantumisten ja tapaturmien syyna on lait-
teiden laiminly6ty huolto.

Putoamisen tai vastaavan mekaanisen rasituksen
jalkeen laitteen tarkkuus on tarkastettava.
Tarkasta laite aina ennen tarkeita mittauksia.
Tarkasta tarkkuus useita kertoja kdyton aikana.
Jos laite tuodaan kylmasta tilasta lampimaan tai
painvastoin, laitteen lampétilan on annettava ta-
soittua ennen kayttamista.

Adaptereita kayttaessasi varmista, etta laite on
tukevasti kiinnitetty.

Jotta valtét virheelliset mittaustulokset, pida la-
serséteen ldhtéaukko puhtaana.

Vaikka laite on suunniteltu kestdmaan rakennus-
tyomaan vaativia olosuhteita, sitd on kasiteltdva
varoen kuten muitakin optisia ja elektronisia lait-
teita (kiikarit, silméalasit, kamera).

Vaikka laite on suunniteltu kosteustiiviiksi, pyyhi
laite kuivaksi aina ennen kuin laitat sen kanto-
laukkuun.

Ala saata sahkoliittimia alttiiksi sateelle tai kos-
teudelle.

Kayta verkkolaitetta vain verkkovirtaan liittami-
seen.

Varmista, etteivat laite ja verkkolaite muodosta
estettd, joka aiheuttaa kompastumis- tai louk-
kaantumisvaaran.

Varmista tyopaikan hyva valaistus.

Tarkasta mahdollisen jatkojohdon kunto sdannol-
lisesti, ja vaihda johto, jos havaitset vaurioita. Jos
verkkolaite tai jatkojohto vaurioituu tyoskente-
lyn aikana, dla kosketa verkkolaitetta. Irrota pis-
toke verkkopistorasiasta. Liitdntdjohdot ja jatko-
johdot aiheuttavat sahkoiskun vaaran, jos ne ovat
vaurioituneet.

Viltd koskettamasta sdhkoa johtaviin pintoihin
kuten putkiin, pattereihin, liesiin ja jaakaappeihin.
Séahkoiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadotettu.
Suojaa verkkojohto kuumuudelta, 6ljylta ja tera-
vilta reunoilta.

Ala kayta verkkolaitetta, jos se on likainen tai
marka. Verkkolaitteen pintaan kertynyt pély, eten-
kin sdhkoa johtavien materiaalien poly, tai kos-
teus saattavat epasuotuisissa tilanteissa aiheut-
taa s@hkoiskun. Tarkastuta likaantunut laite saan-
néllisin valein Hilti-huollossa, etenkin jos usein
tyostat sahko6a johtavia materiaaleja.

2)

Valta liitantapintojen koskettamista.

2.2.1 Akkukayttoisten laitteiden kaytto ja hoito

a)

b)

)

9)

Pida akut suojassa korkeilta lampétiloilta ja avo-
tulelta. Rajahdysvaara on olemassa.

Akkuja ei saa avata, puristaa, kuumentaa yli
75 °C:n lampdétilaan tai polttaa. Muutoin on
olemassa tulipalo-, réjahdys- ja sydpymisvaara.
Varo, ettei kosteutta paase tunkeutumaan kotelon
sisdan. Sisdan paassyt kosteus voi aiheuttaa oikosu-
lun tai kemiallisen reaktion, minkd seurauksena laite
saattaa syttyd palamaan.

Vaarin kayttaminen saattaa aiheuttaa nesteen vuotoa
akusta. Varo koskettamasta tata nestetta. huuh-
tele kosketuskohta vedella. Jos nestetta paasee
silmiin, huuhtele silméat runsaalla vedella ja lisdksi
mene laakariin. Ulos vuotava neste saattaa aiheut-
taa arsytysta ja palovammoja.

Kayta vain juuri kysei 1 laitt 1
hyvaksyttyja akkuja. Muiden akkujen tai muihin
kayttotarkoituksiin  tarkoitettujen akkujen kayttd
aiheuttaa tulipalo- ja réjahdysvaaran.

Ota litiumioniakkujen kuljettamisesta, varastoin-
nista ja kayttamisesta annetut erityisohjeet huo-
mioon.

Al pida ei-kaytossa olevan akun tai laturin l3helld
paperiliittimia, kolikkoja, avaimia, nauloja, ruuveja
tai muita metalliesineits, silld ne saattaisivat oi-
kosulkea akun tai laturin liittimet. Akun tai laturin
littimien oikosulku saattaa aiheuttaa palovammoja
tai tulipalon.

Al3 oikosulje akkua. Tarkasta aina ennen akun pai-
kalleen laittamista, ettei akun liittimissd akussa ja
laitteessa ole vieraita esineita. Jos akun liittimiin tulee
oikosulku, tulipalo-, rajahdys- ja sydpymisvaara on
olemassa.

Vaurioitunutta akkua (esimerkiksi akkua, jossa on
murtumia tai josta on irronnut palasia tai jonka liit-
timet ovat painuneet sisdan tai vaantyneet ulos),
ei saa ladata eika kayttaa.

Kayta laitteen kayttdmiseen ja akun lataamiseen
vain verkkolaitetta PUA 81, autolaturia PUA 82
tai muuta valmistajan suosittelemaa laturia. Muu-
toin laite saattaa vaurioitua. Jos laturi on tarkoitettu
vain tietyn akkumallin lataamiseen, palovaara on ole-
massa, jos laturia kdytetddn muiden akkujen lataami-
seen.

2.3 Tyopaikan asianmukaiset olosuhteet

a)

Varmista mittauspaikan turvallisuus ja varmista
laitetta kayttokuntoon asettaessasi, ettei laser-
séde suuntaudu kohti muita ihmisia tai kohti it-
sedsi.

Viélta hankalia tyoskentelyasentoja; etenkin jos
teet tyota tikkailta. Varmista, etta seisot tukevalla
alustalla ja sailytat aina tasapainosi.

Mittaaminen heijastavien kohteiden tai pintojen léhei-
syydessé tai lasilevyn tai vastaavan materiaalin l&pi
voi vaaristda mittaustulosta.

Varmista, ettd pystytit laitteen vakaalle alustalle
(tarinattomalle alustalle!).
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e) Kayta laitetta vain teknisissa tiedoissa eritellyissa 2.3.1 Sahkomagneettinen hairickestavyys
kayttoolosut]telussa". L o Vaikka laite tayttdd voimassa olevien méaaraysten tiukat

f) Tarkasta, etta kayttdmasi PR 300-HV2S reagoi vain | \ootimkset, Hilti i pysty sulkemaan pois mahdollisuutta,
kaéyttamaasi PRA 300:een eiké muihin samalla tyS- | oy yoimakas hairidsateily hairitsee laitetta, jolloin seu-
mf_"a”? _I_(aytettavun.PRA 300 jlaltte.lsun.. L. rauksena on virheellisid toimintoja. Téssa tapauksessa,

g) Kiinnité verkkolaite turvallisesti, esimerkiksi ja- | {5 jos olet muuten epavarma, on tehtava tarkastusmit-
Iu_staarl, jos kaytat kayttotilaa "Lataaminenkayton | o ksia. Hilti ei mysskan pysty sulkemaan pois mahdol-
aikana". lisuutta, ettd muihin laitteisiin (esimerkiksi lentokoneiden

h) Laitteiden ja koneiden kdyttd muuhun kuin niiden navigointilaitteet) aiheutuu hairidita.
suunniteltuun kayttddn saattaa johtaa vaarallisiin ti-
lanteisiin. Kéyta laitteita, koneita, tarvikkeita, vaih- 2.3.2 Laserluokan 2 laserlaiteluokitus
toty6kaluja jne. niiden ohjeiden mukaisesti ja ta-
valla, joka on maaratty erityisesti kyseiselle lait-
teelle tai koneelle. Ota talloin tydolosuhteet ja
suoritettava tyotehtava huomioon.

i) Mittatankoja ei saa kayttaa korkeajannitejohtojen
laheisyydessa.

Myyntimallista riippuen laite vastaa laserluokkaa 2 nor-
mien IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 mukaisesti.
Laitteen kayttd ei edellyta erityisia suojavarusteita. Valta
kuitenkin katsomasta suoraan sateeseen kuten et kat-
soisi suoraan aurinkoonkaan. Jos lasersdde kohdistuu
suoraan silmaan, sulje silmat ja liikuta paé pois séadealu-
eelta. Al suuntaa lasersadetta ihmisia kohti.

3.1 Maaraystenmukainen kaytto

PR 300-HV2S on tasolaser, jossa on pydriva ndkyva lasersédde ja 90°:n kulmassa oleva vertailuséde. Pyoriva tasolaser
soveltuu pysty-, vaaka- ja kallistussuuntaisiin tydtehtéviin yhdessa tai kahdessa tasossa.

Tama laite on tarkoitettu vaakasuorien korkeuslinjojen, pystysuorien tai kallistettujen tasojen ja suorien kulmien
maadrittdmiseen, siirtdmiseen ja tarkastamiseen. Kayttdesimerkkeja ovat metri- ja korkomerkkien siirtdminen, seinien
suorien kulmien maarittdminen, pystysuuntainen suuntaaminen vertailupisteisiin tai kallistettujen tasojen tekeminen.
Laite on tarkoitettu ammattikayttoon. Laitetta saa kayttda, huoltaa tai korjata vain valtuutettu, koulutettu henkil6.
Kéayttajan pitdd olla hyvin perilla laitteen kayttdéon liittyvistd vaaroista. Laite ja sen varusteet saattavat aiheuttaa
vaaratilanteita, jos kokemattomat henkil6t kayttavat laitetta ohjeiden vastaisesti tai muutoin asiattomasti.

Laitteen monipuolisuutta ja kdyttokelpoisuutta liséé runsas lisdvarustevalikoima.

Loukkaantumisvaaran valttdmiseksi kéyta laitteessa vain alkuperéisia Hilti-lisdvarusteita ja -lisdlaitteita.

3.2 Ominaisuudet

Talla laitteella yksi henkild pystyy nopeasti ja erittdin tarkasti vaaittamaan minké tahansa tason.

Vaaitus tapahtuu automaattisesti laitteen paalle kytkemisen jélkeen. Kun vaaitus on valmis, sédde kytkeytyy péaalle.
LED-merkkivalot nayttavéat kulloisenkin kayttétilan.

Laitetta kdytetadn ladattavilla litiumioniakuilla, joita voidaan ladata myds kayton aikana.

3.3 Yhdistamismahdollisuus kauko-ohjaimeen/lasersateensieppaajaan PRA 300

PRA 300 on seka kauko-ohjain etté laserséteensieppaaja. Sen avulla tasolaseria PR 300-HV2S voi katevasti kayttaa
pitemmankin etdisyyden paasta. Liséksi PRA 300 toimii myds laserséteensieppaajana, jota voidaan kayttaa laserséteen
havaitsemiseen pitemmankin etaisyyden pééassa.

3.4 Etaisyyden digitaalinen mittaus

Laserséteensieppaaja ndyttdé lasertason ja merkkiuran vélisen etdisyyden digitaalisesti. Siten voidaan yhdella ty6vai-
heella maarittda millimetrin tarkkuudella missé ollaan.

3.5 Automaattinen suuntaus ja valvonta

PR 300-HV2S:lia ja PRA 300:lla yksi henkild pystyy suuntaamaan lasertason automaattisesti tarkkaan pisteeseen.
Laite tunnistaa kulloisenkin suuntauksen (vaakasuunta, pystysuunta tai kallistus) ja kayttda vastaavasti toimintoa
automaattinen suuntaus (vaakasuunta laitteella PRA 90 ja kallistus) tai automaattinen suuntaus ja siihen liittyva tason
valvonta (pystysuunta). Valvontatoiminto tarkastaa PRA 300:n avulla automaattisesti séanndllisin vélein lasertason
suuntauksen, jotta mahdolliset siirtymat (esimerkiksi lampd&tilavaihteluiden, tuulen tms. aiheuttamat) voidaan valttaa.
Valvontatoiminto voidaan deaktivoida.
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3.6 Digitaalinen kallistusnaytt6 ja patentoitu automaattinen elektroninen kallistussuuntaus

Digitaalinen kallistusnéyttd voi néyttaa kallistuksen enintdédn 25 %:iin saakka, jos PR 300-HV2S on esikallistetussa
tilassa. Siten kallistukset voi tehdé ja tarkastaa ilman laskutoimituksia. Automaattisen elektronisen kallistussuuntauksen

avulla kallistussuunnan tarkkuus optimoituu.

3.7 Tarahdysvaroitustoiminto

Térahdysvaroitustoiminto aktivoituu laitteen paélle kytkemisen jélkeen vasta, kun vaaittumisesta on kulunut kaksi
minuuttia. Jos ndiden 2 minuutin aikana painat jotakin ndppainté, kahden minuutin ajanlaskenta alkaa uudelleen. Jos
laite kéyton aikana siirtyy tasostaan (térahdys/isku), laite kytkeytyy varoitustilaan; kaikki LED-merkkivalot vilkkuvat ja

lasersade kytkeytyy pois paalta (paé ei enaa pyori).

3.8 Poiskytkentaautomatiikka

Jos laite on pystytetty itsevaaitusalueen rajojen (+16° X-akseli, £10° Y-akseli) ulkopuolelle tai on mekaanisesti jumissa,
laser ei kytkeydy péaalle ja LED-merkkivalot vilkkuvat.

Voit kiinnittaa laitteen 5/8"-kierteesté jalustaan tai suoraan tasaiselle ja tukevalle alustalle (tarinattdmalle!). Toisen tai
molempien suuntien automaattisen itsevaaituksen yhteydessa saéatdjarjestelmé valvoo, etté tarkkuus pysyy asetetuissa
rajoissa. Pois paélta kytkeytyminen tapahtuu, jos vaaitusta ei saavuteta (laite ei ole vaaitusalueen rajoissa tai laite on

mekaanisesti jumissa) tai jos laite siirtyy pois tasostaan (ks. kappale Téarahdysvaroitustoiminto).

HUOMAUTUS

Jos vaaitusta ei saavuteta, laser kytkeytyy pois paalta ja kaikki LED-merkkivalot vilkkuvat.

3.9 Toimituksen sisélto
Tasolaser PR 300-HV2S

Séteensieppaajan teline PRA 83
Kéayttbohje

Litiumioniakku PRA 84
Verkkolaite PUA 81

Paristot (AA-koko)
Valmistajatodistukset
Hilti-laukku

= NN = =2 N2 S

HUOMAUTUS

Laserséateensieppaaja/kauko-ohjain PRA 300

Muita lisvarusteita I6ydat Hilti-edustajalta tai internetista osoitteesta www.hilti.com.

3.10 Kayton merkkivalot

Laitteessa on seuraavat kéyton merkkivalot: Automaattisen vaaituksen LED, akun lataustilan LED, tdrahdysvaroituksen
deaktivoinnin LED, kallistustilan LED, valvonnan LED ja elektronisen kallistussuuntauksen LED.

3.11 LED-néytot tasolaserissa PR 300-

Automaattisen vaaituksen
LED-merkkivalo

HV2S

Vihred LED-merkkivalo vilk-
kuu.

Laite on vaaitusvaiheessa.

Vihred LED-merkkivalo palaa.

Laite on vaaitettu / ohjeenmukaisesti
kaytossa.

Tarahdysvaroituksen deaktivoinnin
LED-merkkivalo

Oranssi LED palaa jatkuvasti.

Téarahdysvaroitus on deaktivoitu.

Kallistustilan LED

Oranssi LED vilkkuu.

Kallistetun tason suuntaaminen.

Oranssi LED palaa jatkuvasti.

Kallistustila on aktivoitu.

Valvonnan LED

Oranssi LED palaa jatkuvasti.

Laite suuntaa lasertason vertailupistee-

seen (PRA 300).

Oranssi LED vilkkuu.

Laite on valvontatilassa. Suuntaus ver-

tailupisteeseen (PRA 300) on oikea.
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Elektronisen kallistussuuntauksen Oranssit LED-merkkivalot Laite on tilassa "elektroninen kallistus-

LED-merkkivalot vilkkuvat. suuntaus", PRA 300 ei vastaanota laser-
sadetta

Kummatkin oranssit LED- Laite on oikein suunnattu PRA 300:een.
merkkivalot palavat jatkuvasti
Vasen oranssi LED-nuoli pa- Laitetta on kierrettédva myotapaivaan.
laa
Oikea oranssi LED-nuoli pa- Laitetta on kierrettéva vastapaivaan.
laa

Kaikki LED-merkkivalot Kaikki LED-merkkivalot vilk- Laitteeseen on kohdistunut isku tai ta-
kuvat rahdys tai laitteessa on muu vika.

3.12 Litiumioniakun lataustila kdyton aikana

LED palaa jatkuvasti LED vilkkuu Lataustila C
LED 1,2, 3, 4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 E 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10 %

3.13 Litiumioniakun lataustila laitteessa lataamisen aikana

LED palaa jatkuvasti LED vilkkuu Lataustila C

LED 1,2, 3,4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

3.14 Litiumioniakun lataustilan naytto laitteen ulkopuolella lataamisen aikana

Jos punainen LED palaa jatkuvasti, akkua ladataan.
Jos akun lataamisen punainen LED ei pala, lataus on paéttynyt tai laturi ei lataa.

4 Tekniset tiedot

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

PR 300-HV2S

Vastaanoton toimintaetéisyys (halkaisija) PRA 300:l1a tyypillisesti: 2...600 m

Kauko-ohjaimen toiminta-alue (halkaisija) PRA 300:lla tyypillisesti, Avoimella alueella ilman ulkoi-
sia tekijoita: 0...240 m

Tarkkuus’ 10 m matkalla: + 0,5 mm

Suuntaussade Jatkuvasti suorassa kulmassa pydrintatasoon nahden

Laserluokka Luokka 2, 620-690 nm; <1 mW (EN 60825-1:2007 /
IEC 60825-1:2007); maksimiteho < 4,85 mW kun =
300/min

Pyérintdnopeudet 600/min, 1000/min (automaattisen suuntausvaiheen
aikana)

1 i tekijat kuten suuret Iampétilavaihtelut, kosteus, taréhdys, putoaminen jne. voivat vaikuttaa tarkkuuteen. Ellei muuta ole ilmoi-
tettu, laite on hienosaadetty tai kalibroitu standardiolosuhteissa (MIL-STD-810G).

2 putoamistesti on tehty jalustasta sileélle betonipinnalle standardiolosuhteissa (MIL-STD-810G).
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Kallistusalue

Esikallistetulla laitteella: < 25 %

ltsevaaitusalue

+16° X-akseli, £10° Y-akseli

Energiansaanti

7,2V /4,5 Ah litiumioniakku

Akun kayttokestoaika

Lampdtila +25 °C, Litiumioniakku: = 25 h

Kayttélampatila

-20...+50 °C

Varastointilampdtila (kuiva)

-25...+60 °C

Suojausluokka

IP 66 (normina IEC 60529); ei kayttdtilassa "Lataaminen
kayton aikana"

Jalustakierre %" x18
Paino (sis. PRA 84) 2,5 kg
Putoamistestikorkeus? 1,5m

1 i tekijat kuten suuret lampétilavaihtelut, kosteus, taréhdys, putoaminen jne. voivat vaikuttaa tarkkuuteen. Ellei muuta ole ilmoi-
tettu, laite on hienosaadetty tai kalibroitu standardiolosuhteissa (MIL-STD-810G).

2 putoamistesti on tehty jalustasta sileélle betonipinnalle standardiolosuhteissa (MIL-STD-810G).

PRA 300
Tunnistuksen toiminta-alue (halkaisija)

Laitteella PR 300-HV2S tyypillisesti: 2...600 m

Akustinen merkkidaanianturi

3 danenvoimakkuutta, mahdollisuus hiljentad kokonaan

Nestekidenayttd

Molemmilla puolilla

Etaisyysndyton alue + 52 mm
Lasertason ndyttéalue +1mm
Tunnistusalueen pituus 120 mm
Keskikohtanaytt® kotelon yldreunasta 75 mm

Merkkiurat Molemmilla puolilla
Odotusaika ilman tunnistuksia ennen automaattista 15 min
poiskytkeytymista

Paino (sis. paristot) 0,25 kg
Energiansaanti 2 AA-paristoa

Paristojen kesto

Lampétila +20 °C: Noin 40 tuntia (riippuen alkaaliman-
gaaniparistojen laadusta)

Kayttolampotila

-20...+50 °C

Varastointilampétila

-25...+60 °C

Suojausluokka

IP 66 (mukaan IEC 60529), akku-/paristolokeroa lukuun
ottamatta

Putoamistestikorkeus'

2m

1 putoamistesti on tehty séteensieppaajan telineestd PRA 83 siledlle betonipinnalle standardiolosuhteissa (MIL-STD-810G).

Litiumioniakku PRA 84

Nimellisjannite (normaalitila) 72V

Maksimijannite (kaytdn aikana tai ladattaessa kayton 13V

aikana)

Nimellisvirta 180 mA

Latausaika Lampétila +32 °C: 2 h 10 min (akku 80 % ladattu)
Kayttélampatila -20...+50 °C

Varastointilampétila (kuiva) -25...+60 °C

Latauslampétila (my&s ladattaessa kaytén aikana) +0...+40 °C

Paino 0,3 kg
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Verkkolaite PUA 81

Verkkojannite 115..230 V
Verkkovirran taajuus 47...63 Hz
Nimellistehonotto 36 W
Nimellisjannite 12V
Kayttolampdatila +0...+40 °C
Varastointilampétila (kuiva) -25...+60 °C
Paino 0,23 kg

5 Kayttoonotto

HUOMAUTUS
Laitteessa saa kayttdd vain Hilti-akkuja PRA 84 tai
PRA 84G.

5.1 Akun Kiinnitys A

1. Tydnna akku laitteeseen.

2. Kierra lukitsinta my&tapaivaén, kunnes symboli "Lu-
kitus kiinni" tulee nakyviin.

5.2 Akun irrotus B

1. Kierra lukitsinta vastapéivaén, kunnes symboli "Lu-
kitus auki" tulee nakyviin.

2. Veda akku irti laitteesta.

5.3 Akun lataaminen
5.3.1 Uuden akun ensimmainen lataus
Lataa akku tédyteen ennen ensimmaista kayttokertaa.

HUOMAUTUS
Varmista tallgin, etta ladattava laite on tukevalla alustalla.

5.3.2 Akun lataaminen uudelleen

1. Varmista, ettd akun ulkopinnat ovat puhtaat ja kui-
vat.

2. Ohjaa akku paikalleen laitteeseen.
HUOMAUTUS Litiumioniakku on aina kayttévalmis,
myds osittain ladattuna.
Kun laite on kytketty paalle, latauksen edistyminen
naytetddn LED-merkkivaloilla.

5.4 Akun lataamisen lisévarusteet

HUOMAUTUS
Varmista, ettd lampdtila ladattaessa vastaa suositeltua
latauslampétilaa (0 - 40 °C).

VAKAVA VAARA

Verkkolaitetta PUA 81 saa kayttaa vain sisatiloissa.
Varo, ettei kosteutta padse tunkeutumaan kotelon
sisaan.

5.4.1 Akun lataaminen laitteessa

1. Laita akku akkulokeroon (ks. 5.1).
2. Kierra lukitsinta siten, ettd akun latausliitdntd tulee
nakyviin.
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3.  Liitd verkkolaitteen tai autolaturin pistoke akkuun.
Akkua ladataan.

4. Jotta naet lataustilan lataamisen aikana, kytke laite
paélle.

5.4.2 Akun lataaminen laitteen ulkopuolella H

1. Irrota akku (ks. 5.2).

2.  Liita verkkolaitteen tai autolaturin pistoke akkuun.
Akun punainen LED palaa latauksen aikana.

5.4.3 Akun lataaminen kayton aikana

VAKAVA VAARA
Kayttotila "Lataaminen kdytdn aikana" ei ole sallittu ul-
kona tai kosteassa ympaéristdssé tehtévassa tydssa.

1.  Kierra lukitsinta siten, ettd akun latausliitanta tulee
nakyviin.

2.  Liita verkkolaitteen pistoke akkuun.
Laitetta voi kayttéa lataamisen aikana, ja lataami-
sen aikana laitteen LED-merkkivalot iimaisevat akun
lataustilan.

5.5 Tasolaserin kytkeminen paalle

Paina kayttdkytkinta @.

HUOMAUTUS

Paalle kytkemisen jéalkeen laite kdynnistda automaattisen
vaaituksen. Kun vaaitus on valmis, lasersidde kytkeytyy
pyorintéd- ja normaalisuuntaan.

5.6 LED-merkkivalot

Ks. kappale
PR 300-HV2S".

kuvaus '"LED-ndytdét tasolaserissa

5.7 Paristojen asettaminen PRA 300:een El

VAKAVA VAARA
Al laita laitteeseen vaurioituneita paristoja.

VAKAVA VAARA

Ala kayta sekaisin uusia ja kéytettyja paristoja. Ala kayta
sekaisin eri valmistajien paristoja tai tyypiltédén erilaisia
paristoja.



HUOMAUTUS
PRA 300:ssa saa kayttaé vain paristoja, jotka on valmis-
tettu kansainvélisten standardien mukaisesti.

1. Avaa lasersateensieppaajan paristolokero.

2. Aseta paristot paikalleen laserséteensieppaajaan.
HUOMAUTUS Varmista paristojen oikea napaisuus!

3.  Sulje paristolokero.

5.8 Parittaminen

Laite ja kauko-ohjain/lasersiteensieppaaja toimitetaan
toisiinsa paritettuina. Toisen samantyyppisen
lasersateensieppaajan tai automaattisen jalustan PRA 90
kayttd edellyttdd niiden parittamista laitteen kanssa.
Jotta voit kayttaa laitetta ndiden lisdvarusteiden kanssa,
ne on asetettava eli paritettava toisiinsa. Laitteiden
parittaminen tarkoittaa, ettd laitteet kohdistetaan
yksiselitteisesti toisiinsa. Siten laite ja automaattinen
jalusta PRA 90 vastaanottavat signaaleita vain
paritetulta kauko-ohjaimelta/lasersateensieppaajalta.
Parittamisen ansiosta ty6td voidaan tehdd myés muiden
tasolasereiden laheisyydesséa ilman ettd vaarana on
asetusten muuttuminen.

5.8.1 Laitteen ja lasersiteensieppaajan
parittaminen

(S)=<0

6 Kayttoé

1. Paina laitteen ja lasersateensieppaajan kayttokytki-

mid @ yhta aikaa ja pida kayttdkytkimet painettuina
vahintdén 3 sekunnin ajan.
Parittamisen onnistumisen merkkiné laserséteen-
sieppaaja antaa merkkidanen ja laitteen kaikki LED-
merkkivalot vilkkuvat. Samalla lasersateensieppaa-
jan nayttd6n iimestyy ylla - olevan kuvan mukainen
symboli. Parittamisen jélkeen laite ja s&teensiep-
paaja kytkeytyvat automaattisesti pois paalta.

2. Kytke paritetut laitteet jélleen paélle.

5.8.2 PRA 90 -jalustan ja sdteensieppaajan
parittaminen

Me==0

1. Paina automaattisen jalustan PRA 90 ja laserséteen-
sieppaajan kayttokytkimia @ yhta aikaa ja pida kayt-
tokytkimet painettuina vahintdan 3 sekunnin ajan.
Parittamisen onnistumisen merkkind lasersateen-
sieppaaja antaa merkkidanen ja laitteen kaikki LED-
merkkivalot vilkkuvat. Samalla lasersateensieppaa-
jan nayttéon ilmestyy yllé ~-+ olevan kuvan mukainen
symboli. Parittamisen jélkeen laite ja s&teensiep-
paaja kytkeytyvat automaattisesti pois paalta.

2. Kytke paritetut laitteet jélleen paélle.
Lasersdteensieppaajan ndytdssd ndytetddn laite ja
jalusta m-.

6.1 Yleisten symboleiden yhteenveto

Yleisten symboleiden yhteenveto
Yleiset symbolit

Toiminta paattynyt onnistuneesti.

Informaatio

/

Varoitus

7
f@_j}

Térahdysvaroitus aktivoitu

Sleep-tila aktivoitu

E’IE
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Tasolaser Sleep-tilassa

M
M

Kallistustila aktivoitu

Automaattinen elektroninen suuntaus on aktivoitu

o § ©

|
e
4
-]

Manuaalinen suuntaaminen

b

6.2 Laitteen tarkastus

Aina ennen térkeitd mittauksia tarkasta laitteen tarkkuus, erityisesti jos laite on pudonnut tai siihen on kohdistunut
epatavallisen voimakas mekaaninen vaikutus (ks. 7.6).

6.3 Laitteen kytkeminen paélle

Paina kayttokytkinté @).

HUOMAUTUS

Paalle kytkemisen jalkeen laite kdynnistdd automaattisen vaaituksen.

6.4 Lasersateensieppaajan/kauko-ohjaimen PRA 300 kadyttadminen

PRA 300 on seka lasersateensieppaaja ettd kauko-ohjain. Kauko-ohjain helpottaa tasolaserin kayttdmistd, ja sita
tarvitaan laitteen joidenkin toimintojen kayttamiseen. Lasersateen ilmaisu tapahtuu optisesti ja akustisesti.

6.4.1 Laserséteensieppaajan PRA 300 kasikaytto
1. Paina kéayttokytkinté @).

HUOMAUTUS Jos séteensieppaaja kdynnistettiin ennen tasolaseria PR 300, sateensieppaajan ndytdssa ei viela
ndy lasersadetta.

2. Pida lasersateensieppaajan tunnistuskenttd suoraan kohti pyérivan lasersateen tasoa.

6.4.2 Lasersiteensieppaajan kéytté siteensieppaajan telineeseen PRA 83 kiinnitettyna i

1. Aseta sédteensieppaaja viistosti PRA 83:n kumikuoreen, kunnes se kokonaan ympardi sateensieppaajaa. Varmista,
ettd tunnistuskentta ja painikkeet ovat etupuolella.

2. Laita sateensieppaaja yhdessd kumikuoren kanssa kahvaosaan. Magneetti kiinnittdd kuoren ja kahvaosan
toisiinsa.

3. Kytke siteensieppaaja kdyttdkytkimelldan @ palle.

4.  Avaa kiertokahva.

5. Kiinnita sateensieppaajan teline PRA 83 kunnolla teleskooppitankoon tai vaaitustankoon kiertdmélla kiertokahva
kiinni.

6. Pida sateensieppaajan tunnistuskenttd suoraan kohti pydrivan laserséteen tasoa.

6.4.3 Korkomerkkien siirtolaitteen PRA 81 kayttaminen flJ

Avaa PRA 81:n lukitsin.

Aseta lasersateensieppaaja korkomerkkien siirtolaitteeseen PRA 81.

Sulje PRA 81:n lukitsin.

Kytke lasersateensieppaaja kéyttokytkimellaan @ péaalle.

Pidé lasersateensieppaajan tunnistuskenttd suoraan kohti pydrivén laserséteen tasoa.
Sijoita laserséteensieppaaja siten, etta etdisyysnayttd nayttaa arvoa "0".

Mittaa haluamasi etéisyys mittanauhalla.

NooOs®ND =
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6.5 Valikkovaihtoehdot lasersateensieppaajassa/kauko-ohjaimessa PRA 300
1. Voit painaa milloin tahansa kéytén aikana valikkopainiketta 2 =.
Nayttdon ilmestyy valikkonayttd.
2. Valitse suuntapainikkeilla %> tai =2 tarpeen mukaan eri valikkokohtia.
HUOMAUTUS Suuntapainikkeilla £2 tai =2 voit valita asetusvaihtoehtoja. Painikkeella QK tallennat valintasi
muistiin.

L))
L Yksikot
A

Aznenvoimakkuus

Jérjestelmélaite

(s
Lo

Laitteen asetus

Informaatiot

Takaisin

o)

3. Valikkopainikkeella £5 tai Takaisin-painikkeella © voit poistua valikosta milloin tahansa.

6.5.1 Adnenvoimakkuuden s#ito

Joka kerta kun kytket sateensieppaajan péaalle, d&anenvoimakkuuden asetuksena on "normaali". Voit muuttaa dénen-
voimakkuuden asetusta painamalla valikon &dnenvoimakkuustoimintoa. Valittavanasi on neljé vaihtoehtoa: "hiljainen",
"normaali", "kova" ja "pois paaltd". Jokaisen valinnan jalkeen paaset automaattisesti takaisin normaaliin kéyttotilaan.

‘ ) Aznenvoimakkuus kova
)

‘ ] Aznenvoimakkuus normaali
)]

>

Aznenvoimakkuus ei paslla
o rr

Aznenvoimakkuus hiljainen

Painamalla Takaisin-painiketta © péaset takaisin valikkoon.

6.5.2 Yksikoiden asettaminen

Valikon yksikkétoiminnolla voit valita digitaaliseen néyttédn haluamasi mittayksikét (millimetrit tai tuumat). Jokaisen va-
linnan jalkeen péaset automaattisesti takaisin normaaliin kéyttdtilaan tai voit painaa Takaisin-painiketta © paastaksesi
takaisin valikkoon.

Yksikot
1 mm V16"
-
z —
=mm in
2 mm V8"
T —
=mm in
5 mm Va"
T =g =3
=mm in
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10 mm o'
28 e
& imim &

25 mm 1"
o5 > =
= imim = in

6.5.3 Jéarjestelmélaitteen asetus
Seuraavat valikkokohdat ovat olemassa: Sadelevyjen haku nédyttd6n / poistaminen nayttsté & ja Sleep-tila | .

6.5.3.1 Sadelevyjen haku nayttoon / poistaminen naytosta

Voit kytkea laitteen PR 300-HV2S lasersdteen pois paalta laitteen yhdelta tai useammalta sivulta. Tama toiminto
on kateva, jos samalla tydmaalla kéytetddn useampaa laseria, ja haluat estdd useamman kuin yhden lasersateen
vastaanoton. Sadetaso on jaettu neljdén neljannekseen. Ne on merkitty koteloon ja ne voidaan méaarittdé seuraavasti.

aswh

Valitse valikosta S8 jarjestelmaasetukset ] ja kuittaa tAmé kuittauspainikkeella 0K .

Valitse toiminto Sateiden haku néyttoon / poistaminen ndytdsta 45 ja kuittaa tdma kuittauspainikkeella QK -
Siirry oikeaan neljannekseen navigointipainikkeilla £ =% .

Deaktivoi/aktivoi neljannes OK-painikkeella QK .

Kuittaa tdma asetus kuittauspainikkeella .

Jos neljannes on nahtévisss, tila on "kytketty paélle". Jos neljannes ei ole ndhtavissa, tila on "pois paalta".
Takaisin-painikkeella © paéaset takaisin valikkokohtaan "Jérjestelméalaitteen kannalta olennainen asetus" @l tai
valikkopainikkeella 28 takaisin kéyttotilaan.

HUOMAUTUS Ne asetukset, jotka koskevat laitetta, tulevat kdyttddn vain, kun laite on kytketty péaélle ja
radiotaajuusyhteys on olemassa.

6.5.3.2 Sleep-tilan aktivointi/deaktivointi
Sleep-tilassa PR 300-HV2S saastaa virtaa. Laser kytkeytyy pois paalta, mika pidentaa akun kapasiteettia.

1.

2
3.
4.
5

Laitteessa PRA 300 paina valikkopainiketta 25 .

Valitse jarjestelmalaitteen kannalta olennainen asetus |G| .
Siirry suuntapainikkeilla =Z ¥ vaihtoehtoon "Sleep-tila" &7 .
Vahvista tamé valikkokohta OK-painikkeella QK .
Aktivoi/deaktivoi kuittauspainikkeella Sleep-tila.

HUOMAUTUS Kaikki asetukset pysyvéat muistissa.

6.5.4 Laitteen asetukset

Paljon térinda, alhainen herkkyys térah-

( ﬁ J ( ﬁ J dyksen sattuessa

T — o

Tarahdysvaroituksen herkkyys Keskimaarainen

f—¥ -
ﬁ Alhainen
[e—
Prosentti
O/ 0 -ﬂ/
%o o
Kallistustilan yksikot Aste

o
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0 /0 7 Promille
%O oD

Kallistustilan yksikot

m m Millimetri
in

Yksikot Tuuma

Paalle
= =
- -
Radiotaajuusyhteys Pois

—r
“OFF

Ne asetukset, jotka koskevat laitetta, tulevat kéyttédn vain, kun laite on kytketty palle ja radiotaajuusyhteys on
olemassa. Takaisin-painikkeella © péaaset takaisin padvalikkoon.

6.5.4.1 Tardhdysvaroitustoiminnon deaktivointi

1. Kytke tasolaser padlle (ks. 6.3).

2. Paina térahdysvaroituksen deaktivoinnin painiketta ®,.
Téarahdysvaroituksen deaktivoinnin LED-merkkivalon jatkuva palaminen ilmaisee, ettd td&ma toiminto on deakti-
voitu.
Kun térahdysvaroitustoiminto on deaktivoitu, laite ei enéda reagoi térahdykseen.

3. Kun haluat palata takaisin vakiotilaan, kytke laite pois p&élté ja sitten uudelleen péaalle.

6.5.4.2 Kallistustilan yksikot

Kallistustilan yksikdksi voidaan asettaa prosentti, aste tai promille kallistuksen sy6ttdé varten.
1. Laitteessa PRA 300 paina valikkopainiketta 25 .
2. Valitse laitteen asetuspainike [£].
3. Siirry suuntapainikkeilla vaihtoehtoon Kallistustilan yksikét .
4. Vahvista tama valikkokohta painikkeella QK .
5.  Siirry oikean yksikén kohdalle ja aktivoi se painikkeella QK.

6.5.4.3 Yksikot
Voit vaihtaa Yksikot-valikkokohdassa metrisistéd mittayksikdisté angloamerikkalaisiin mittayksikéihin.
Laitteessa PRA 300 paina valikkopainiketta 25 .
Valitse laitteen asetuspainike [#].
Paina yht& nuolipainikkeista paéstaksesi vaihtoehtoon Yksikét - .
Vahvista tdma valikkokohta painikkeella QK .
Siirry oikean yksikdn kohdalle ja aktivoi se painikkeella 0K.

g wn

6.5.4.4 Radiotaajuusyhteys
Tarvittaessa voit deaktivoida séteensieppaajan radiotaajuusyhteyden ja kayttaa sateensieppaajaa/kauko-ohjainta vain
sdteensieppaajana.
Laitteessa PRA 300 paina valikkopainiketta 25 .
Valitse laitteen asetuspainike [3%].
Siirry nuolipainikkeilla vaihtoehtoon Radiotaajuusyhteys [=:.
Vahvista tdma valikkokohta painikkeella QK .
Siirry oikean radiotaajuusyhteyden kohdalle ja aktivoi se painikkeella QK.

arwd=
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6.5.5 Informaatiot
Taman valikkokohdan valinnassa sinulla on seuraavat vaihtoehdot:

- Tasta voidaan hakea nayttdon laitteen, sateensieppaajan ja PRA 90:n
1 ohjelmaversio.
Ohjelmaversio

Ial Viimeisimman kalibroinnin péivdys voidaan hakea ndyttéon tasta.

Viimeisimman kalibroinnin péivays

QR-koodi voidaan skannata alypuhelimella, ja se on linkitetty animaatio-

E15E videoihin, jotka valaisevat jarjestelman kayttoa.
O]

QR-koodi

Valikkopainikkeella 3 & tai Takaisin-painikkeella © voit poistua valikosta milloin tahansa.

6.6 Vaakasuuntainen tyéskentely

6.6.1 Pystyttaminen
1. Kiinnita laite tybtehtavastési riippuen esimerkiksi jalustaan. Vaihtoehtoisesti voit kiinnittdd tasolaserin myds
seinételineeseen. Téllaisen tuen kallistuskulma saa olla enintdan + 5°.
2. Paina kayttdkytkinta @.
Automaattisen vaaituksen LED vilkkuu vihredna ja vaaitustila nékyy lasersédteensieppaajan kayttokentassa.
Kun vaaitus on valmis, lasersdde syttyy ja alkaa pyérid ja automaattisen vaaituksen LED-merkkivalo palaa
jatkuvasti.

6.6.2 Suuntaus automaattisella jalustalla PRA 90
HUOMAUTUS
Tama toiminto on kaytettévissa vain automaattisen jalustan PRA 90 yhteydessa.
Ensimmaisen kayttdkerran yhteydessé lasersateensieppaaja PRA 300 on paritettava jalustan kanssa (ks. 6.9.2).

Lisévarusteisella automaattisella jalustalla PRA 90 voit satéa lasertason korkeuden halutuksi joko manuaalisesti tai
automaattisesti.

1. Kiinnita laite automaattiseen jalustaan PRA 90.
2. Kytke tasolaser, automaattinen jalusta ja laserséteensieppaaja paalle. Suuntaa lasertason korkeus nyt manuaali-
sesti (ks. 6.6.2.1) tai automaattisesti (ks. 6.6.2.2).

6.6.2.1 Manuaalinen suuntaaminen [ [l

Paina lasersateensieppaajan painikkeita 2 =Z tai laitteen PRA 90 nuolipainikkeita, jos haluat siirtda vaakatasoa
samassa suunnassa ylos- tai alaspain.

6.6.2.2 Automaattinen suuntaus @ B

1. Pidé lasersateensieppaajan vastaanottopuoli haluamallasi korkeudella ja laitteen PRA 90 kayttokentan suuntaan.
Pidé lasersateensieppaajaa suuntaamisen aikana rauhallisesti paikallaan ja varmista, etté laserséteensieppaajan
ja laitteen valilla on esteetdn nakyvyys.

2. Kaksoisnapsauta automaattisen suuntauksen painiketta k= lasersateensieppaajassa. Toisella kaksoisnapsautuk-
sella lopetat suuntauksen.
Lasertason suuntausvaihe kdynnistyy ja jalusta ajaa ylos- tai alaspain. Sen aikana kuuluu jatkuva akustinen merk-
kidéni. Heti kun laserséde osuu laserséteensieppaajan vastaanottokenttédan, sade liilkkuu merkkiuran (vertailutaso)
kohdalle.
Kun tdma asento on saavutettu ja laite on vaaittunut, kuuluu viisi sekuntia kestava merkkiaéni ilmaisten tdman
vaiheen paittymisen. automaattisen suuntauksen symboli = ei en&4 ole naytossa.
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Tarkasta korkeusasetus ndytosta.

Poista laserséteensieppaaja.

HUOMAUTUS Jos automaattinen suuntausvaihe ei onnistunut, kuuluu lyhyitd merkkidénia, ja automaattisen
suuntauksen symboli [ katoaa naytosta.

HUOMAUTUS Lisaksi sateensieppaajaan ilmestyy varoitus, ettd sateensieppaaja ei ole mahdollisen sieppausa-
lueen rajoissa.

6.7 Pystysuuntainen tyoskentely

1.

Pystysuuntaisen tyon tekemista varten aseta laite jalustalle, julkisivu- tai telineadapteriin tai seinételineeseen siten,
etta laitteen kayttokenttd osoittaa ylospéin. Vaihtoehtoisesti voit asettaa laitteen myds takimmaisten kahvojen
kumijalkoihin.

HUOMAUTUS Paras radiotaajuusyhteys laitteeseen PRA 300 saadaan laitteen sivulta, joka on kayttdkentén
oikealla puolella.

HUOMAUTUS Jotta sailytét laitteen teknisten tietojen mukaisen tarkkuuden, aseta laite tasaiselle pinnalle tai
kiinnita laite tarkasti jalustaan tai muuhun lisdvarusteeseen.

Suuntaa tasolaser hahlon ja jyvan avulla haluamaasi suuntaan.

Paina kayttokytkinta @©).

Vaaittumisen jélkeen laite kdynnistdd laserin ja ei-pydriva laserséde heijastuu pystysuoraan alaspéin. Tama
heijastettu piste on vertailupiste (ei luotipiste), ja sité kdytetaan laitteen sijoittamiseen.

Suuntaa laite nyt siten, ettd heijastettu laserpiste on tarkasti suunnattu vertailupisteeseen (esimerkiksi naula
telineissa).

Suuntaa lasertason korkeus nyt manuaalisesti (ks. 6.7.1) tai automaattisesti (ks. 6.7.2) haluamaasi toiseen
vertailupisteeseen.

Kun aloitat suuntaamisen, laser syttyy automaattisesti ja alkaa pyoria.

6.7.1 Manuaalinen suuntaaminen @

1.

Paina lasersiteensieppaajan suuntapainikkeita = =7, jos haluat suunnata pystytason manuaalisesti.

6.7.2 Automaattinen suuntaus ja valvonta @ [

1.

2.

Kiinnité lasersateensieppaaja tai pida se asennossa, jossa merkkiura on halutussa suuntauskohdassa ja laittee-
seen osoittava.

Kaksoisnapsauta automaattisen suuntauksen painiketta k. Toisella kaksoisnapsautuksella lopetat suuntauksen.
Lasertason suuntausvaihe kaynnistyy. Sen aikana kuuluu jatkuva akustinen merkkiaani.

Voit muuttaa etsinnan suuntaa painamalla kerran automaattisen suuntauksen painiketta s,

Heti kun lasersédde osuu lasersdteensieppaajan vastaanottokenttdén, séde liikkkuu merkkiuran (vertailutaso)
kohdalle.

Kun tdmé asento on saavutettu (merkkiura I6ytynyt), kuuluu viisi sekuntia kestdva merkkidani ilmaisten tdman
vaiheen paattymisen.

Laserséateensieppaaja kytkeytyy automaattisesti valvontatilaan, jolloin se sdanndllisin vélein tarkastaa ettei laser-
taso ole siirtynyt. Jos siirtymista on tapahtunut, lasertaso siirtyy takaisin merkkiuran kohdalle, mikéli mahdollista.
Jos merkkitaso ei ole vaaitusalueen +5° rajoissa tai jos suora nékdyhteys laitteen ja lasersateensieppaajan valilla
on pitemman aikaa ollut estyneena tai jos suuntausvaihe ei ole kahden minuutin kuluessa paattynyt, kuuluu lyhyita
merkkidania, laser lakkaa py6rimasté ja automaattisen suuntauksen symboli katoaa néytdsta. Tamé kertoo, etta
automaattinen suuntausvaihe on keskeytynyt.
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3.  Kun automaattinen suuntausvaihe on paattynyt, mutta et halua jattaa sateensieppaajaa paikalleen vaan kayttaa
sitd séteensieppaajana, voit poistua jélleen valvontatilasta kaksoisnapsauttamalla automaattisen suuntauksen
painiketta am.

6.8 Kayttaminen kallistukseen
HUOMAUTUS
Jos laite mittaa noin 10 asteen ldmpdtilamuutoksen, laser lakkaa pydrimasté noin 40 sekunnin ajaksi. Taméan ajan

kuluessa laite korjaa lampétilamuutoksen mahdollisesti aiheuttamat virheet. Automaattisen korjauksen jalkeen laite
saatad lasertason takaisin aiempaan kallistukseen, ja laser alkaa taas pyoria.

Laite vedessa

Vaaitus pois paalta kallistusadapterin kanssa tydskentelyssa
o
B

Viimeksi kéytetty kallistusarvo

X-akseli

— X
Y

Kallistamisen voit tehda joko manuaalisesti, automaattisesti tai kdyttamalla kallistusadapteria PRA 79.

Y-akseli

6.8.1 Pystyttdminen

Kiinnité tasolaser jalustaan.

Aseta tasolaser ensimmaiseen vertailupisteeseen joko kallistustason yléreunaan tai kallistustason alareunaan.
Asetu laitteen taakse katseesi suunta kayttokenttaan pain.

Suuntaa laite karkeasti laitteen padssé olevan hahlon ja jyvan avulla kallistustason suuntaiseksi toiseen vertailu-
pisteeseen.
5. Kytke lasersiteensieppaaja péalle @) .

Eal S
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Kytke laite paélle @) ja paina kallistustilan painiketta .

Kallistustilan LED syttyy.

Kun kallistus on valmis, lasersédde kytkeytyy péaalle. Laitteen PRA 300 kayttokenttd nayttdd nyt seuraavat
kallistusmahdollisuudet:

- X- tai Y-arvon digitaalinen muuttaminen Bl.

- Vaaituksen kytkeminen pois paalta (kdytettdessa kallistusadapterin PRA 79 kanssa)

- Viimeksi kaytetyn arvon hakeminen nayttoon 2.

Tarkemman suuntauksen tekemiseksi tee kallistuksen asettamisen jélkeen automaattinen tai manuaalinen elek-
troninen kallistussuuntaus (ks. 6.8.2.2). PRA 300:ssa kallistukset voidaan asettaa tai ndyttéa joko prosentteina,
promilleina tai asteina (%, %o, °) (ks. 6.5.4).

6.8.2 Kallistuksen manuaalinen digitaalinen saataminen

Laserséteensieppaajassa/kauko-ohjaimessa voidaan kallistusarvoksi sy6ttda enintddn 20 %. Laserséteensieppaajan
nayttd nayttda kallistuskulman. Kaytettdessa lisdksi kallistusadapteria tai esikallistettua jalustaa voidaan saavuttaa
jopa 25 %:n kallistus.

Voit s&atdd samanaikaisesti X- ja Y-akselin suuntaiset kallistukset tai vain jommankumman akselin suuntaisen

kallistuksen.

1. Siirry nuolipainikkeella % tai == X-softkey-painikkeen kohdalle ja kuittaa valinta painamalla QK .

2. Valitse sitten nuolipainikkeilla £ tai == luku tai etumerkki, jota haluat s&&tad, ja aktivoi se painamalla 0K .

3. Syédta nuolipainikkeilla %> tai = arvo ja kuittaa jokainen kohta painamalla QK ; vasta sitten voit valita uuden
numeron.

4. Kun olet sy6ttanyt haluamasi arvon, kuittaa se painamalla QK .

5. Siirry nuolipainikkeilla kuittauspainikkeen kohdalle ja paina OK .

6. Nyt voit viela systta arvon Y:lle tai siirtyé heti kuittaukseen ] Laser saatyy vasta sitten, kun kuittaat tdmén

vaiheen.
HUOMAUTUS Vaihtoehtoisesti voit ennen OK:ta painaa Takaisin-painiketta © ja paéset takaisin paavalikkoon ja
sy6ttdmasi arvot poistetaan.

6.8.2.1 Lisavarusteinen automaattinen elektroninen kallistussuuntaus

Tasolaserin karkean suuntauksen ja kallistuksen sadtdmisen (kuten edellda on selostettu) jalkeen PR 300-HV2S:n
suuntaus voidaan optimoida Hiltin patentoimalla automaattisella elektronisella kallistussuuntauksella.

1.

2.

Sijoita lasersateensieppaaja PRA 300 vastapaaté tasolaseria PR 300-HV2S kallistustason péddhén keskelle toiseen
vertailupisteeseen. Voit pitad sitd rauhallisesti paikallaan tai kiinnittda sen séteensieppaajan telineelld PRA 83.
Syotettyasi kallistuksen PRA 300:aan valitse AUTO-painiketta kaksoisnapsauttamalla toiminto Automaattinen
elektroninen kallistussuuntaus ja kuittaa se painamalla QK .

Animaatio nayttdd PRA 300:ssa automaattisen suuntausvaiheen kulun. Kun se on paattynyt, suuntaus laitteessa
PRA 300 on oikea.

Onnistuneen suuntauksen jalkeen toiminto paattyy automaattisesti ja laser suuntautuu sateensieppaajan vas-
taanottokenttaan.

Hahlolla ja jyvalla tehdyn karkean suuntauksen ja automaattisella elektronisella kallistussuuntauksella tehdyn
hienosuuntauksen vdlilla voi esiintyd poikkeamia. Koska automaattinen, elektroninen tapa laitteen avulla on
tarkempi kuin optinen, suositamme aina kéyttdmaan elektronista kallistussuuntausta referenssina.
Valikkopalkissa nékyy aina, etta on tehty automaattinen elektroninen kallistussuuntaus. Kun jérjestelma kytketédan
pois paéltd, poikkeama hahloon ja jyvaan verrattuna poistuu.

Laser etsii ensin sateensieppaajan X-akselilta ja sen jédlkeen Y-akselilta. Kallistussuuntaus voi tapahtua vain
kulmassa +/- 5°.

6.8.2.2 Lisavarusteinen manuaalinen elektroninen kallistussuuntaus

Tasolaserin karkean suuntauksen ja kallistuksen sdatdmisen (kuten edellda on selostettu) jalkeen PR 300-HV2S:n
suuntaus voidaan optimoida Hiltin patentoimalla manuaalisella elektronisella kallistussuuntauksella.

1.

Sijoita PRA 300 vastapaata PR 300-HV2S:44 kallistustason paahéan keskelle. Voit pitaa sité rauhallisesti paikallaan
tai kiinnitta&d sen PRA 83:lla.

HUOMAUTUS Tunnistuskentén pitda olla suunnattu toiseen vertailupisteeseen.

Aktivoi PR 300-HV2S -laitteesta manuaalinen elektroninen kallistussuuntaus painamalla elektronisen kallistus-
suuntauksen painiketta.

Jos elektronisen kallistussuuntauksen nuolet vilkkuvat, PRA 300 ei vastaanota lasersadettd laitteelta PR 300-
HV2S.

Jos vasen nuoli palaa, suuntaa laitetta PR 300-HV2S myd&tapaivaan.
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Jos oikea nuoli palaa, suuntaa laitetta PR 300-HV2S vastapaivaan.

Kun molemmat nuolet palavat, suuntaus laitteeseen PRA 300 on oikea.

Onnistuneen suuntauksen jalkeen (molemmat nuolet palavat 10 sekunnin ajan) tdma toiminto paattyy automaat-
tisesti.

Kiinnita nyt tasolaser jalustaan, jotta se ei vahingossa paéase kiertymaan.

Elektronisen kallistussuuntauksen voit lopettaa myds painamalla manuaalisen elektronisen kallistussuuntauksen
painiketta.

HUOMAUTUS Hahlolla ja jyvalla tehdyn karkean suuntauksen ja manuaalisella elektronisella kallistussuuntauk-
sella tehdyn hienosuuntauksen valilla voi esiintyd poikkeamia. Koska manuaalinen elektroninen tapa on tarkempi
kuin optinen, suositamme aina kéyttdmaan elektronista kallistussuuntausta referenssina.

6.8.3 Olemassa olevan kallistuksen automaattinen mittaus

Talla toiminnolla voidaan automaattisesti maérittaa kallistettu lasertaso 2 pisteen vélille ja maérittda nadiden pisteiden
vélinen kallistus.

1.
2.
3.

Aseta laite kallistustason ylareunaan kuten kohdassa alla 6.8.1 on kuvattu.

Kiinnita lasersateensieppaaja sateensieppaajan telineelld PRA 83 esimerkiksi teleskooppitankoon PUA 53.

Aseta séteensieppaaja heti tasolaserin etupuolelle, suuntaa se lasertason korkeudelle ja kiinnitd se toisessa
vertailupisteessa teleskooppitankoon.

Aseta sdteensieppaaja teleskooppitangolla kallistustason alareunaan, napsauta automaattisen suuntauksen
painiketta = ja kuittaa tama valitsemalla OK.

HUOMAUTUS AUTO-painikkeen toisella kaksoisnapsautuksella lopetat suuntauksen.

Lasertason suuntausvaihe alkaa nyt. Sen aikana kuuluu jatkuva merkkiéani.

Voit muuttaa etsinnén suuntaa painamalla kerran automaattisen suuntauksen painiketta jam,

Heti kun lasersade osuu lasersateensieppaajan tunnistuskenttédan, séade lukittuu merkkiuran (vertailutaso) kohdalle.
Kun t&ma asento on saavutettu (merkkiura I0ytynyt), kuuluu viisi sekuntia kestava akustinen merkkiéani ilmaisten
tdmaén vaiheen paattymisen.

Laserséateensieppaajan naytdssé ei endd ndy automaattisen suuntauksen symbolia, ja séteensieppaaja kytkeytyy
automaattisesti normaaliin kayttétilaan.

Laserséateensieppaajan naytdssa ndytetdan uusi kallistus.

Lue pisteiden (laitteen sijaintipiste ja lasersateensieppaajan sijaintipiste) valinen kallistus lasersateensieppaajan
naytosta.

HUOMAUTUS Tamén jalkeen voidaan tehdé vield automaattinen elektroninen kallistussuuntaus (lisdvaruste).
6.8.2.1

6.8.4 Kallistuksen saataminen kallistusadapterin PRA 79 avulla

HUOMAUTUS
Varmista, etta kallistuspdyta on oikein asennettu jalustan ja laitteen valiin (ks. kdyttdohje PRA 79).

1.
2.
3.

o

A

Kiinnita tyétehtévasi mukaisesti kallistusadapteri PRA 79 esimerkiksi jalustaan.

Aseta jalusta joko kallistustason yldreunaan tai kallistustason alareunaan.

Kiinnitéd tasolaser kallistusadapteriin ja suuntaa laite sekd kallistusadapteri PR 300-HV2S:n padssa olevaa
téhtainuraa kayttden samansuuntaiseksi kallistustason kanssa. Laitteen PR 300-HV2S kayttokentéan pitda olla
kallistussuunnan vastakkaisella puolella.

Varmista, etté kallistusadapteri on perusasennossaan (0°).

Kytke laite paélle (ks. 6.3).

Paina kallistustilan painiketta .

Tasolaserin kayttokentdssa palaa nyt kallistustilan LED-merkkivalo.

Laite aloittaa automaattisen vaaituksen. Kun se on paattynyt, laserséde syttyy ja alkaa pyoria.

Valitse nyt sateensieppaajassa toiminto vaaituksen &g deaktivointi.

Sé&adé haluamasi kallistuskulma kallistusadapterista.

HUOMAUTUS Kallistuksen manuaalisen sdadon yhteydessé PR 300-HV2S vaaittaa lasertason kerran ja lukitsee
sen. Tarinat, lampdtilavaihtelut tai muut tekijat, joita paivan mittaan ehké esiintyy, saattavat vaikuttaa lasertason
sijaintiin.

HUOMAUTUS Kun haluat paastéd X:/Y:n digitaaliseen manuaaliseen sdatamiseen, aseta jalleen vakiotila. Sita
varten jarjestelma on kéynnistettdva uudelleen.

6.9 Viimeisimman arvon haku ndytt66n

Jos suljet laitteen ja muutat sen toiseen paikkaan, viimeksi tallennettu kallistus voidaan hakea sateensieppaajan
nayttéon.
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1. Kytke laite uudelleen péélle @) ja aktivoi laitteesta kallistustila .

Ensimmainen valikkokohta on viimeisin arvo.
2. Valitse arvo painamalla 0K .
Tarkasta, pitdvatkod X- ja Y-arvo todella paikkansa.
4. Kuittaa arvot painamalla QK .

©

Tasolaser saéatyy tallgin jélleen edelliseen kallistukseen.

6.10 X-/Y-arvon nollaus

Kun haluat palauttaa X:n ja Y:n nopeasti arvoon 0, kayta softkey-painiketta "Nollaus arvoon 0".

6.11 Palaaminen normaaliin kayttotilaan

Kun haluat palata takaisin vakiotilaan, kytke laite pois paalta ja sitten uudelleen paélle.

7 Huolto ja kunnossapito

7.1 Puhdistaminen ja kuivaaminen

1. Puhalla pdly pois laitteen lasipinnoilta.

2. Ali koske lasipintoihin sormilla.

3. Kaytad puhdistamiseen vain puhdasta ja pehme&a
kangasta; tarvittaessa kostuta kangas puhtaalla al-
koholilla tai vahalla vedella.

HUOMAUTUS Liian karkea puhdistusaine- ja ma-
teriaali voi naarmuttaa lasipintaa, miké heikentaa
laitteen tarkkuutta.

HUOMAUTUS Ald kdytd muita nesteitd, sild ne
saattavat vaurioittaa muoviosia.

4. Kuivata laite ja sen varusteet teknisissd tiedoissa
annettuja lampétilaraja-arvoja noudattaen.
HUOMAUTUS Erityisesti kesélla ja talvella ota lait-
teen sdilyttdmisessé ohjeenmukaiset lampdtilarajat
huomioon, ja etenkin jos sailytat laitetta auton sisé-
tilassa.

7.2 Litiumioniakun hoito
HUOMAUTUS

Litiumioniakun virkistyslataaminen
NiMH-akkujen tapaan ei ole tarpeen.

NiCd- tai

HUOMAUTUS
Lataamisen keskeyttdminen ei vaikuta akun kestoikaan.

HUOMAUTUS

Voit myds aloittaa lataamisen milloin vain ilman etta akun
kestoiké siité karsii. NiCd- tai NiMH-akuista tuttua lataus-
tason muistamisiimiété ei esiinny.

HUOMAUTUS

Akut on parasta varastoida tdyteen ladattuina viiledssa
ja kuivassa paikassa. Akun varastoiminen korkeissa lam-
potiloissa (esimerkiksi ikkunalasin takana) ei ole suositel-
tavaa, silld muutoin akun kestoikd lyhenee ja kennojen
itsepurkautumistaso nousee.

HUOMAUTUS

Akun kapasiteetti laskee akun vanhentumisen tai ylikuor-
mituksen seurauksena; sen jalkeen akkua ei endd saa
ladattua téyteen. Vanhentunutta akkua voi vield kayttaa,
mutta se on syyté vaihtaa ajoissa uuteen.

1. Varo, ettei kosteutta padse tunkeutumaan kotelon
sisdéan.

2. Lataa akku tdyteen ennen ensimmaista kayttoker-
taa.

3. Lataaakku, kun laitteen teho selvasti on heikentynyt.

HUOMAUTUS Oikea-aikainen lataaminen lisda
akun kestoa.
HUOMAUTUS Jos jatkat laitteen kayttéamista, akun
purkaminen laitetta kdyttamalla paattyy automaatti-
sesti ennen kuin akun kennoihin syntyy vaurioita, ja
laite kytkeytyy pois paalta.

4. Lataa akku litiumioniakuille
Hilti-laturilla.

hyvéaksytylla

7.3 Varastointi

1. Poista kostunut laite laatikosta tai laukusta. Kuivaa
laite, kuljetuslaukku ja varusteet (ota kayttélampo-
tilarajat huomioon). Pakkaa laite ja varusteet laatik-
koonsa tai laukkuunsa vasta kun ne ovat kuivuneet.

2. Tarkasta laitteen tarkkuus tarkastusmittauksella pit-
kaaikaisen sdilytyksen tai kuljetuksen jéalkeen.

3. Ennen pitempiaikaista varastointia irrota akku ja pa-
ristot laitteesta ja laserséteensieppaajasta. Akun tai
paristojen vuodot saattavat vaurioittaa laitetta ja la-
serséteensieppaajaa.

7.4 Kuljettaminen

Kuljeta tai lahetéd laite aina Hilti-kuljetuslaukussa tai
muussa vastaavan laatuisessa pakkauksessa.
VAROITUS

Laheta laite aina ilman paristoja/akkua.

7.5 Hiltin mittaustekniikkahuolto

Hiltin mittaustekniikkahuolto tarkastaa laitteen ja - jos
poikkeamia havaitaan - palauttaa sen vaatimusten mu-
kaiseksi sekd tarkastaa sen uudelleen. Vaatimustenmu-
kaisuus tarkastuksen hetkelld vahvistetaan kirjallisesti
huoltotodistuksella.

On suositeltavaa:

1.  Ettévalitaan sopiva tarkastusvali laitteen tavanomai-
sen kayttékuormituksen mukaisesti.
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2. Etta Hiltin mittaustekniikkahuolto tarkastaa laitteen
vahintaén kerran vuodessa.

3.  Etta Hiltin mittaustekniikkahuolto tarkastaa laitteen
sen poikkeavan kayttékuormituksen jalkeen.

4.  Etta Hiltin mittaustekniikkahuolto tarkastaa laitteen
ennen térkeita toita.
Hiltin mittaustekniikkahuollon suorittama tarkastus
ei vapauta kayttdjad laitteen tarkastuksesta ennen
kayttda ja kdytdn aikana.

7.6 Tarkkuuden tarkastus

HUOMAUTUS

Teknisen tarkkuustason sailyttdmiseksi laite on tarkastet-
tava sadéanndllisin vélein (véhintdén aina ennen suuria tai
tarkeité tyotehtévid)!

HUOMAUTUS

Seuraavien edellytysten tayttyessé voidaan olettaa, etta
laite putoamisen jalkeen toimii moitteettomasti ja samalla
tarkkuudella kuin ennen putoamista:

Putoaminen ei tapahtunut teknisissa tiedoissa annettua
putoamiskorkeutta korkeammalta.

Laite ei putoamisen seurauksena vaurioitunut mekaani-
sesti (esimerkiksi pentaprisman murtumat).

Laite tuottaa tydkdytdssé pydrivan laserséteen.

Laite toimi moitteettomasti ennen putoamista.

7.6.1 Vaakasuuntaisen paa- ja poikittaisakselin
tarkastaminen
1. Pystyta jalusta noin 20 metrin etdisyydelle seindsta
ja suuntaa jalustan paa vesivaa'alla vaakasuoraan.
2. Kiinnita laite jalustaan ja suuntaa laitteen paa téh-
téinuran avulla seindén.

3. Sieppaa lasersadepiste (piste 1) séteensieppaajan
avulla ja merkitse piste seinaén.

4. K&anna laitetta akselinsa ympari 90°. Laitteen kor-
keus ei tallin saa muuttua.

5. Sieppaa toinen lasersddepiste (piste 2) sateensiep-
paajan avulla ja merkitse tdma piste seindén.

6. Toista vaiheet 4 ja 5 vield kaksi kertaa, sieppaa piste

3 ja piste 4 lasersateensieppaajan avulla ja merkitse
nama pisteet seindan.
Kun teet edelld kuvatut vaiheet huolellisesti, merkit-
tyjen pisteiden 1 ja 3 (padakseli) tai pisteiden 2 ja 4
(poikittaisakseli) valisen pystysuuntaisen etéisyyden
pitédd olla < 2 mm (kun matka oli 20 m). Jos poik-
keama on taté suurempi, toimita laite kalibroitavaksi
Hilti-huoltoon.

7.6.2 Pystysuuntaisen akselin tarkastaminen [E

1. Pystyté laite vaaka-asennossa mahdollisimman ta-
saiselle lattialle noin 10 metrin pdahan seinasta.

2. Suuntaa laitteen kahvat seindn suuntaisiksi.
3. Kytke laite paalle ja merkitse vertailupiste (R) lattiaan.
4. Merkitse sateensieppaajan avulla piste (A) seindn

alareunaan.

5. Merkitse lasersdteensieppaajan avulla piste (B) noin
10 metrin korkeudelle.

6. Kaanna laitetta 180° ja suuntaa laite vertailupistee-
seen (R) lattiassa ja alempaan merkkipisteeseen (A)
seinalla.

7. Merkitse laserséteensieppaajan avulla piste (C) noin
10 metrin korkeudelle.

8. Tarkasta, ettd kun olet tehnyt edelld kuvatut vaiheet
huolellisesti, 10 metrin korkeudelle merkitsemiesi
pisteiden (B) ja (C) vélisen vaakasuuntaisen etéisyy-
den pitdd olla alle 1 mm (kun matka oli 10 m).
HUOMAUTUS Jos poikkeama on suurempi: Laheta
laite Hilti-huoltoon kalibroitavaksi.

8 Vianmaaritys

Jokaisen ndytdn kanssa tulee nékyviin symboli "Informaatio" tai "Varoitus" (ks. kappale "Yleisten symboleiden

yhteenveto").

Niytto Vika

Mahdollinen syy Korjaus

Laite ei voi saavuttaa sy6-
tettyd kallistuskulmaa.

(O

Kallistuskulma liian suuri.

Kallistuskulma liian suuri Sijoita laite uudelleen,
jotta sy6tetty kallistusarvo

voidaan saavuttaa.

Laite ei voi vaaittaa.

(O

Pyérijan vaara asento.

Laite ei ole oikein sijoi-
tettu, liikaa esikallistettu.

Laite on sijoitettava uu-
delleen vaaitusalueelle
padsemiseksi.

Laite sai tdréhdyksen.

@

2

Pydrija sai térahdyksen ja
tarkkuutta ei voida enaa

Kéaynnista jarjestelma uu-
delleen ja tee vertailumit-

taata. taus, ennen kuin jatkat
Pyérijan tarédhdys tydskentelya.
Valvonta laitteen ja laser- Sateensieppaaja ei ole Laite on ké@ynnistettava
@ sdteensieppaajan valilla vastaanottanut lasersa- uudelleen ja lasersateen
keskeytyi. dettd yli 2 minuuttiin. pystysuuntainen suuntaus
Valvonta keskeytynyt. on tehtdva uudelleen.
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Naytto Vika Mahdollinen syy Korjaus
Séteensieppaajan akku on  Sateensieppaajan akku Lataa akku pian.
ul lihes tyhjé. lihes tyhja.

Séteensieppaajan akun
symboli

(G

Tasolaserin akun symboli

Tasolaserin akku on lédhes
tyhja.

Tasolaserin akku lahes
tyhja.

Lataa akku pian.

M=

Jalustan akun symboli

Jalustan akku on lahes
tyhja.

Jalustan akku lahes tyhja.

Lataa akku pian.

TO Ll

Automaattinen suuntaus

Automaattinen suuntaus-
vaihe keskeytyi.

Sateensieppaaja ei 16y-
téanyt sédetta 2 minuutin
kuluessa.

Prosessi on kdynnistet-
tavéa uudelleen.

JOrs
AUTO m

Automaattinen elektroni-
nen kallistussuuntaus

Automaattinen elektroni-
nen kallistussuuntaus ei
kaynnisty.

Séateensieppaaja on au-
tomaattisen elektronisen
kallistussuuntauksen alu-
een ulkopuolella.

Pida séteensieppaaja la-
sersadetta kohti.

Ol

Automaattinen suuntaus
ei mahdollista.

Automaattinen suuntaus
ei ole talla hetkella mah-
dollista.

Tiettyjen valikko-ohjelmien
aikana automaattinen
suuntaus ei mahdollista.

Sulje nykyinen valikko ja
yrita uudelleen.

Séateensieppaajan akku on  Sateensieppaajan akku Lataa akku.
tyhja. tyhja.
 —
Séteensieppaajan akun
symboli
Tasolaserin akku on tyhjd.  Tasolaserin akku tyhja. Lataa akku.
G
Tasolaserin akun symboli
Jalustan akku on tyhja. Jalustan akku tyhja. Lataa akku.

M=

Jalustan akun symboli

\ i
=

Né&yton symboli

Automaattista elektronista
kallistussuuntausta ei ta-
pahdu.

Séateensieppaaja on au-
tomaattisen elektronisen
kallistussuuntauksen alu-
een ulkopuolella.

Pida séteensieppaaja la-
sersadettd kohti.

AUTO

Automaattinen elektroni-
nen kallistussuuntaus ei
onnistunut.

Automaattinen elektroni-
nen kallistussuuntaus ei
onnistunut.

Automaattista elektro-
nista kallistussuuntausta
ei saatu suoritettua.

Kéynnista automaattinen
elektroninen kallistus-
suuntaus uudelleen.
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9 Havittaminen

VAARA

Laitteen virheellinen havittdminen saattaa aiheuttaa seuraavaa:

Muoviosien polttamisessa syntyy myrkyllisié kaasuja, jotka voivat johtaa sairastumisiin.

Paristot saattavat vaurioituessaan tai kuumentuessaan réjahta4, jolloin ne saattavat aiheuttaa myrkytyksen, palovam-
moja, sydpymisvammoja ja ymparistdn saastumisen.

Huolimattomasti havitetty laite tai kone saattaa joutua asiattomien henkildiden kayttdéon, jotka voivat kayttda sita
vadrin. He saattavat aiheuttaa vammoja itselleen tai toisille ja saastuttaa ymparistoa.

Hilti-tySkalut, -koneet ja -laitteet on p&dosin valmistettu kierratyskelpoisista materiaaleista. Kierrdatyksen edellytys on

materiaalien asianmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy ottaa vanhat koneet ja laitteet kierratettaviksi. Lisatietoja saat
Hilti-asiakaspalvelusta tai Hilti-myyntiedustajalta.

Koskee vain EU-maita
Ala havita elektronisia mittalaitteita tavallisen sekajitteen mukanal!

Sahko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti
kaytetyt séhkolaitteet ja akut on toimitettava erilliskerdyspisteeseen ja ohjattava ympéristdystavalliseen
kierratykseen.

Havita kdytetyt akut ja paristot maakohtaisten lakimaaraysten mukaisesti.

10 Laitteen valmistajan myontama takuu

Jos sinulla on takuuehtoihin liittyvid kysymyksia, ota yh-
teys paikalliseen Hilti-edustajaan.

11 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (originaali

Nimi: Py6riva tasolaser Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Tyyppimerkinta: PR300-HVaS | L9494 Schaan P
Sukupolvi: 01 "
Suunnitteluvuosi: 2014

Vakuutamme, ettd tdmé tuote tayttédéd seuraavien direk-
tiivien ja normien vaatimukset: 2011/65/EY, 2006/42/EY,
2006/66/EY, 1999/5/EY, EN ISO 12100, 19. huhtikuuta
2016 saakka: 2004/108/EY, alkaen 20. huhtikuuta 2016:
2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2,
EN 301 489-17 V2.2.1.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

PR 300-HV2S forgolézer

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.

Tartalomjegyzék oldal
1 Altalanos informaciok 256
2 Biztonsagi eldirasok 256
3 A gép leirdsa 258
4 Muiszaki adatok 261
5 Uzembe helyezés 262
6 Uzemeltetés 264
7 _Apolas és karbantartas 273
8 Hibakeresés 275
9 Hulladékkezelés 276

10 Készilékek gyartoi szavatossaga 277
11 EK-megfeleléségi nyilatkozat (eredeti) 277

Il Ezek a szamok a megfeleld dbrékra vonatkoznak. Az
abrak a haszndlati utasitas elején talalhatok.

A hasznalati utasitas szovegében a ,készllék" vagy a
Jforgdlézer” sz6 mindig a PR 300-HV2S forgolézert je-
lenti. A ,tavvezérld”, ill. a ,lézervevd” vagy a ,vevOegy-
ség” sz6 mindig a PRA 300 Iézervevét jelenti.

Forgélézer €1

@ Lézersugar (forgassik)
Forgofej
Penta prizma

(@ Markolat

(5) Kezeldmezé
(6) Alaplemez 5/"-0s menettel
(@) PRA 84 Li-ion akku

Akkumulator rekesze A
(D PRA 84 Li-ion akku

Akkumulator rekesze
Reteszelés

Téltés a késziilékben E

PUA 81 tapegység
Toltéhavely

Téltés a késziiléken kiviil E1

@ PUA 81 tapegység
PUA 82 autés szivargyujto-csatlakozo
Akkutoltés-aktivitas LED-je

Forgolézer kezelémezédje H

(1) Be-/kikapcsolé gomb

(2) Onszintezés LED

(3) LED-es nyilak az elektronikus délésbedllitashoz

(4) Manualis elektronikus délésbeallitdas gomb (csak
délés izemmodddal egylitt)

@ Utésfigyelmeztetési funkcié gomb és LED

D&lés tizemmadd gomb és LED

(7) Ellenérzé tizemméd LED (csak fiiggéleges automa-
tikus beallitasnal)

Toltottségi allapotot kijelzd LED

PRA 300 lézervevé/taviranyito kezelomezéje @

% Be-/kikapcsold gomb

Délésbeviteli gomb plusz / jobb, ill. fel iranyjelzd
gomb (PRA 90 allvannyal)

Nyugtazo gomb (OK)

(4) Menii gomb

@ Délésbeviteli gomb minusz / bal, ill. le iranyjelzd
gomb (PRA 90 allvannyal)

@ Automatikus beigazitds gomb / Ellenérzé tzemmdd
(figgdleges) (dupla kattintas)

@ Erzékelémezd

Jeldldhorony

(9 Kijelz6mezé

PRA 300 lézervevé/taviranyito kijelzéje

szint magassagahoz képest
% Pontossag kijelzése
Elemallapot kijelzéje
() Virtudlis lézersugarblendék megjelentése/elrejtése
(5) Hangerokijelzés
(8) Tavolsag kijelzése a lézerszinthez képest

255



1 Altalanos informaciok

1.1 Figyelmeztetések és jelentésiik
VESZELY
Ezt a sz6t haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sérilést
okozhat, vagy halalhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

FIGYELMEZTETES

Ezt a szét haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sériilést vagy halalt okozhat.

VIGYAZAT

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi séri-
léshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz tonkremeneteléhez
vezethet.

TUDNIVALO
Ezt a szét hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi Utmutatékra és mas hasznos informéaciokra.

1.2 Abrak értelmezése és tovabbi informaciok
Szimbo6lumok

© A A A

Hasznalat Legyen Vigyazat: Figyelmezte-
elétt olvassa Gvatos! maroé tésa
ela anyagok veszélyes
hasznélati elektromos
utasitast fesziltségre
Yy &S AN
Csak bels6 Az Ne tekintsen Vigyazat:
térben anyagokat a sugarba robbanasve-
torténd Ujra kell szélyes
hasznélatra hasznositani anyagok

a

Reteszelés zarva

a

Reteszelés nyitva

A késziiléken

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

2. lézerosztalyba tartozé termék. Ne tekintsen a sugarba

Az azonosit6 adatok elhelyezése a késziiléken

A tipusmegjeldlés és a sorozatszam a készliléken 1évo
adattablan taldlhaté. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
ndlati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklddik.

Tipus:

Generacio: 01

Sorozatszam:

2 Biztonsagi eléirasok

2.1 Alapvet6 biztonsagi szempontok

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnival6i mellett na-
gyon fontos, hogy a kévetkez6 utasitasokat is ponto-
san betartsa.
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2.2 Altalanos biztonsagi intézkedések

a) Ne hatastalanitsa a biztonsagi berendezéseket,
és ne tavolitsa el a tajékoztato és figyelmezteté
feliratokat.

b) A gép atalakitasa tilos.



Munka koézben mindig figyeljen, lgyeljen arra,
amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a ké-
sziilékkel. Ha faradt, ha kabitészerek vagy alko-
hol hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be,
ne hasznalja a késziiléket. A készllékkel végzett
munka kézben mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is
komoly sérilésekhez vezethet.

A gyermekeket tartsa tavol a lézerkésziilékektol.
A késziilék szakszer(tlen felcsavarozasa esetén a 2.
ill. 3. [ézerosztalyt meghalado lézersugarzas keletkez-
het. Csak a Hilti Szervizzel javittassa a késziiléket.
Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszammal
olyan robbanasveszélyes kérnyezetben, ahol ég-
het6é folyadékok, gazok vagy porok vannak. Az
elektromos kéziszerszamok szikrakat bocsathatnak
ki, amelyek meggyuijthatjak a port vagy a gyulékony
g6z0oket.

(Az FCC §15.21 szerinti tudnivalo): Az olyan modosi-
tasok, melyeket a Hilti nem engedélyez kifejezetten,
korlatozhatjak a felhasznalénak a késziilék Gzemel-
tetésére vonatkozd jogat.

Ha az itt megadottol eltérd kezelési bedllitasokat és
beigazitast alkalmaz, vagy a leirtaktol eltéréen jar el,
az veszélyes sugarzashoz vezethet.

Hasznalat el6tt ellendrizze a késziiléket.
Amennyiben a késziilék sériilt, javittassa meg a
Hilti Szervizben.

Gondosan apolja a késziiléket. Ellenérizze, hogy
a mozgo alkatrészek kifogastalanul miikodnek-e,
nincsenek-e beszorulva, és nincsenek-e eltorve
vagy megrongalédva olyan alkatrészek, amelyek
hatassal lehetnek az elektromos kéziszerszam
miikddésére. A megrongalodott részeket a ké-
sziilék hasznalata el6tt javittassa meg. Sok olyan
baleset torténik, amelyet a késziilék nem kielégitd
karbantartasara lehet visszavezetni.

Ha a késziiléket leejtették, vagy mas mechanikai
kényszerhatasnak tették ki, akkor pontossagat
ellenérizni kell.

Fontos mérések el6tt ellendrizze a késziiléket.
Hasznalat soran tobbszor ellenérizze a pontossa-
got.

Amikor alacsony hémérsékletti helyrél egy maga-
sabb hémérséklet helyre viszi a késziiléket, vagy
forditva, akkor bekapcsolas elé6tt hagyja a készii-
léket a kornyezet hémérsékletéhez igazodni.
Amikor adaptereket hasznal, mindig gy6z6djon
meg arrol, hogy a késziiléket biztonsagosan rog-
zitette.

A pontatlan mérések elkeriilése végett mindig
tartsa tisztan a lézersugar kilép6ablakat.

Jollehet a késziiléket épitkezéseken foly6 erétel-
jes igénybevételre tervezték, mint barmely mas
optikai vagy elektronikai berendezést (tavcsovet,
szemiiveget, fényképezdgépet), ezt is odafigye-
léssel kell kezelni.

Jollehet a késziilék a nedvesség behatolasa ellen
védett, azért mindig tordlje szarazra, miel6tt a
szallitétaskaba helyezi.

Tartsa tavol az elektromos szerszamot az esé6tél
és a nedvesség hatasaitol.

2)

A tapegységet kizarélag a fali halé6zathoz csatla-
koztassa.

Gy6z6djon meg arrél, hogy sem a késziilék, sem a
tapegység nem jelent olyan akadalyt, ami elesés-
vagy sérilésveszéllyel jar.

Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat.
Rendszeresen ellendrizze a hosszabbité kabelt,
és cserélje ki, ha sériilt. Ne érintse meg a tap-
egységet, ha a vezeték vagy a tapegység munka
kozben megsériil. A csatlakozédugoét huzza ki az
aljzatbél. Sériilt csatlakozévezeték és hosszabbitod-
kabel esetén fennall az aramités veszélyese.

Ne érjen hozza foldelt feliiletekhez, mint példaul
csovekhez, fiitétestekhez, kalyhakhoz és hiit6-
szekrényekhez. Az aramiités veszélye novekszik,
ha teste le van foldelve.

Ovja a csatlakozévezetéket hétél, olajtol és éles
szegélyektol.

Soha ne lizemeltesse a tapegységet, ha az vizes
vagy piszkos. A tapegység feliiletére tapado por,
mindenekel6tt az elektromosan vezeté anyagok
pora, illetve a nedvesség kedvezédtlen koriilmé-
nyek kozott elektromos aramiitéshez vezethet.
Ezért a szennyezett gépet, kiilonosen ha gyak-
ran munkal meg elektromosan vezet6é anyagot,
rendszeres id6k6zénként vizsgaltassa meg a Hilti
Szervizzel.

Keriilje az érintkezok érintését.

2.2.1 Akkumulatoros késziilékek gondos

a)

b)

c)

e

9)

hasznalata és kezelése

Tartsa tavol az akkuegységet a magas hémérsék-
lettdl és a tiizt6l. Robbanasveszély.

Az akkukat tilos szétszedni, 6sszepréselni, 75 °C
folé heviteni vagy elégetni. Ellenkezd esetben tiz-,
robbanas- és sérilésveszély all fenn.

Ugyeljen ra, hogy ne keriiljon nedvesség a készii-
lékbe. A készlilékbe behatolt nedvesség révidzarla-
tot és kémiai reakcidkat, valamint égési sérilést vagy
tlzet okozhat.

Hibas alkalmazas esetén az elembdl/akkumulatorbol
folyadék tavozhat. Kerdiilje el az érintkezést a folya-
dékkal. Ha véletleniil mégis érintkezésbe jutott az
akkumulatorfolyadékkal, azonnal 6blitse le vizzel
az érintett felliletet. Ha a folyadék a szemébe ju-
tott, mossa ki b6 vizzel és keressen fel egy orvost.
A kilépd folyadék irritaciokat vagy égéses boérsérilé-
seket okozhat.

Kizarélag az adott késziilékhez jovahagyott akkut
hasznaljon. Mas akku alkalmazésa vagy az akku mas
célra valé hasznélata esetén t(iz- és robbanasveszély
all fenn.

Vegye figyelembe a Li-ionos akkumulatorok szal-
litasara, tarolasara és lizemeltetésére vonatkozo
kiilonleges iranyelveket.

Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akkut vagy a
toltokésziiléket irodai kapcsoktol, pénzérméktol,
kulcsoktol, szogektdl, csavaroktol és mas, kis
méretli fémtargyaktol, amelyek athidalhatjak az
akku vagy a toltokészilék érintkezo6it. Az akku-
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vagy a toltOkészilék-érintkezd kozotti rovidzarlat
égési sériléseket vagy tiizet okozhat.

Keriilje el az akku rovidzarlatat. Az akku késziilékbe
t6rténd behelyezése el6tt ellendrizze, hogy az akku
és a készlilék érintkezihez nem ér hozzéa idegen
targy. Ha az akku érintkezdi révidre zarédnak, tlz-,
robbanas- és sérilésveszély all fenn.

Sériilt (repedt, eltorott alkatrészeket tartalmazo,
elhajlott, visszatolt és/vagy kihuzott érintkezés)
akkumulatorokat tilos télteni vagy tovabb hasz-
nalni.

A késziilék lizemeltetéséhez és az akku tolté-
séhez csak PUA 81 tapegységet, PUA 82 autés
szivargyujto-csatlakozot vagy a gyarto altal ajan-
lott toltokészilléket hasznaljon. Kilonben fennall
a készilék sérllésének veszélye. Ha egy bizonyos
akkumulatortipus feltdltésére szolgalo toltdkészilék-
ben egy masik akkumulatort probal feltdlteni, tiz
keletkezhet.

2.3 A munkahely szakszerii kialakitasa

a)

b)

Biztositsa a mérés helyét, és a késziilék felallita-
sakor ligyeljen arra, hogy a sugarat ne iranyitsa
mas személyekre vagy 6nmagara.

A létran végzett munkaknal keriilje az abnormalis
testtartast. Mindig biztonsagos, stabil helyzetben
dolgozzon, ligyeljen az egyenstulyara.
Fényvisszaverd targyak, ill. fellletek kozelében,
Uvegtablan, vagy mas targyon keresztlil végzett
mérések meghamisithatjék a mérés eredményét.
Ugyeljen arra, hogy a késziiléket sik, stabil alapra
allitsa (rezgésmentes helyre).

Csak a meghatarozott alkalmazasi korlatokon be-
lil hasznalja a késziiléket.

Gyézédjdn meg arrdl, hogy az On PR 300-HV2S
késziiléke csak az On PRA 300 készillékét inditja
el és nem aktivalja az épitkezésen hasznalt tébbi
PRA 300 késziiléket.

» TOltés lizem kdzben” lizemmaédban végzett mun-
kak soran rogzitse a tapegységet pl. egy allvanyra.
Atermékek eredeti rendeltetésétol eltérd célokra vald
alkalmazasa veszélyes helyzetekhez vezethet. A ter-
méket, a tartozékokat, betétszerszamokat stb.
csak ezen eléirasoknak és az adott termékti-
pusra vonatkoz6 kezelési utasitasoknak megfe-
leléen hasznalja. Vegye figyelembe a munkafelté-
teleket és a kivitelezend6é munka sajatossagait.
A mérdléceket tilos magasfesziiltségii vezetékek
kozelében hasznalni.

2.3.1 Elektromagneses osszeegyeztethetéség

Jollehet a készllék eleget tesz a vonatkozé iranyelvek
szigoru kovetelményeinek, a Hilti nem zarhatja ki tel-
jesen, hogy a készlilék erés sugarzas zavard hatasara
tévesen mikodjon. Ebben az esetben vagy mas bizony-
talansag esetén ellenérzd méréseket kell végezni. A Hilti
ugyancsak nem tudja kizarni annak lehetéségét, hogy a
készilék mas készilékeknél (pl. repllégépek navigacios
berendezéseinél) zavart okozzon.

2.3.2 Lézerosztalyozas 2. lézerosztalyba tartozo

készilékekhez

A kiskereskedelmi verziotdl fiiggéen a készllék
az |EC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 szabvany
szerinti 2-es lézerosztalyba tartozik. Ezeket a

készilékeket

tovabbi dvintézkedések nélkil lehet

hasznalni. Mindazonaltal gondosan ugyelni kell arra,
hogy ne nézzen kodzvetlenll a fényforrasba. Kozvetlen
szemkontaktus esetén csukja be a szemét és mozditsa el
a fejét a sugarbdl. A Iézersugarat ne iranyitsa emberekre.

3 A gép leirasa

3.1 Rendeltetésszerii géphasznalat

A PR 300-HV2S egy forgdlézer, amely lathaté forgd Iézersugarral és egy ehhez képest 90°-kal eltolt referenciasugarral
rendelkezik. A forgélézer fliggblegesen, vizszintesen és délésszdgekhez hasznalhatd, egy vagy két szinten.

A készliléket vizszintes magassagvonalak, fliggéleges és dolt sikok, valamint derékszogek meghatarozasara, to-
vabbitasara és ellendrzésére tervezték. Alkalmazasi példak: méter- és magassagi pontok tovabbitasa, derékszégek
meghatérozasa falaknal, vertikdlis beigazitas a referenciapontokhoz, délt sikok készitése.

A késziiléket kizarolag szakember altali haszndlatra szantak és a késziiléket csak engedéllyel rendelkezd, szakképzett
személy hasznalhatja, javithatja. Ezt a személyt minden lehetséges kockazati tényezérél tdjékoztatni kell. A késziilék
és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem kiképzett személy dolgozik vellik, vagy nem az eldirasoknak
megfeleléen hasznaljak 6ket.
Az optimalis lizemeltetés érdekében killonbdz6 tartozékokat kindlunk a késziilékhez.

A sérllés veszélyének csdkkentése érdekében csak Hilti tartozékokat és szerszamokat hasznaljon.

3.2 Jellemzok
A készlilékkel egyetlen ember is gyorsan és nagyfoku pontossaggal szintezhet barmilyen sikfelliletet.
A szintezés a bekapcsolast kdvetéen automatikusan indul. Miutan a szintezés befejezédik, bekapcsol a Iézersugar.
Az adott Gizemallapotot a LED-ek mutatjak.
A késziléket akar mikodés kdzben is feltdlthetd Li-ion akkuk mikodtetik.
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3.3 A késziilék a PRA 300 tavvezérldvel/lézervevével kombinalva is hasznalhat6

A PRA 300 készlilék tavvezérlé és lézervevd egyben. Segitségével a PR 300-HV2S forgolézer nagyobb tavolsagokrdl is
kényelmesen kezelheté. Ezenkivil a PRA 300 lézervevdként is hasznalhatd, ezért a l1ézersugar nagyobb tavolsagokra
t6rténd megjelenitésére is alkalmas.

3.4 A tavolsag digitalis mérése

Alézervevo digitlisan jelzi ki a Iézerszint és a jel6léhorony kozotti tavolsagot. igy egy Iépésben, milliméter pontossaggal
meghatarozhat6 a tartézkodas helye.

3.5 Automatikus beigazitas és felligyelet

A PR 300-HV2 és a PRA 300 készllékkel a lézerszintet egyetlen személy automatikusan egy pontosan meghatarozott
pontra igazithat. A késziilék felismeri az adott bedllitast (vizszintes, fliggdleges vagy dolés) és annak megfeleléen az
Automatikus beadllitas (vizszintes a PRA 90 allvannyal és délés) vagy az Automatikus beallitas szintellendrzéssel (flig-
gbleges) funkciot hasznalja. A PRA 300 ellendrzés funkcidjaval rendszeres idékdzonként automatikusan ellenérizhetd
a lézerszint a hdingadozas, szél és hasonlok okozta esetleges eltolédasok megakadalyozasara. Az ellenérzés funkcid
ki is kapcsolhato.

3.6 Digitalis déléskijelz6 szabadalmaztatott automatikus elektronikus délésbeallitassal

A digitélis délésszog kijelzé max. 25%-o0s dlést jelez ki, ha a PR 300-HV2S készlilék eldreddntdtt allapotban van. igy
szamitasok végzése nélkil hozhatok létre és ellendrizhetOk a ddlések. Az automatikus elektronikus délésbedllitassal
optimalizalhat6 a délésbedllitds pontossaga.

3.7 Utésfigyelmeztetési funkcioé

A készllék bekapcsoldsa utan az Utésfigyelmeztetési funkcié a sikeres szintezést kdvetden két perc elteltével
aktivalodik. Ha ez alatt a 2 perc alatt megnyomja a késziilék valamelyik gombjat, akkor a két perc késleltetés Gjraindul.
Amennyiben a készliléket Uzem kozben kimozditjak a szintbél (razkddas/Iokés éri), akkor a készilék figyelmeztetd
lizemmodba kapcsol at: minden LED villog, a Iézersugar kikapcsol (a fej nem forog tovabb).

3.8 Automatikus kikapcsolas

Ha a készliléket az Onszintezési tartomanyon (+16° X tengely, £10° Y tengely) kivil helyezték el, vagy mechanikusan
blokkolt, akkor a l1ézer nem kapcsol be, és a LED-ek villognak.

A késziilék felallithatd 5/8"-os menettel rendelkezd allvanyra vagy kdzvetlenll sik, stabil felliletre (rezgésmentesen!).
Az egyik vagy mindkét irany automatikus szintezése soran a szervorendszer felligyeli a specifikalt pontossagi érték
betartasat. A késziilék kikapcsol, ha a szintezés nem valésul meg (a készllék a szintezési tartomanyon kivil talalhato,
vagy mechanikus blokkolas tértént), vagy ha kibillen a szintbél (lasd: Utésfigyelmeztetési funkcio c. rész).

TUDNIVALO
Ha a szintezés nem valdsithaté meg, a Iézer lekapcsol, és minden LED villog.

3.9 Szallitasi terjedelem

PR 300-HV2S forgolézer

PRA 300 lézervevo/taviranyitd
PRA 83 lézervevétartod
Hasznalati utasitas

PRA 84 Li-ion akku

PUA 81 tapegység
Akkumulator (AA-cellak)
Gyartoi tanusitvany
Hilti-koffer

S NN = =4 N2 S

TUDNIVALO
Tovébbi tartozékok kaphatok a Hilti Centerben vagy online a kdvetkezé weboldalon: www.hilti.com.
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3.10 Uzemmoédkijelzok

A késziilék a kdvetkezd tizemmaodkijelzékkel rendelkezik: dnszintezés LED, akkumulator téltéttségi szint LED, Utésfi-
gyelmeztetési funkcioé kikapcsolasa LED, délés izemmod LED, ellenérzés LED és elektronikus délésbeallitas LED.

3.11 LED kijelz6k a PR 300-HV2S forgdlézeren

Onszintezés LED A z0ld szini LED villog. A készlilék szintezési fazisban.

A z6ld LED allandoéan vilagit. A készlilék beszintezett vagy eldirassze-
r(ien izemben van.

Utésfigyelmeztetési funkci6 deaktiva- A narancssarga LED allan- Az Utésfigyelmeztetés funkcio ki van
lasa LED doan vilagit. kapcsolva.
LED délés tizemmod A narancssarga LED villog. A délt sik beigazitasa.
A narancssarga LED allan- A délés lzemmod aktiv.
déan vilagit.
LED ellen6rzés A narancssarga LED allan- A készilék a referenciaponthoz
doan vilagit. (PRA 300) allitja be a készuléket.
A narancssarga LED villog. A késziilék ellen6rzé izemmaodban

van. A beigazitas a referenciapontra
(PRA 300) helyes.
Elektronikus ddlésbedllitas LED-ek A narancssarga LED nyilak A készUlék ,elektronikus d6lésbeallitas”
villognak. zemmodban van, a PRA 300 nem veszi
a lézersugarat
Mindkét narancssarga LED A készlilék referenciapontra (PRA 300)

nyil folyamatosan vilagit. beigazitésa helyes.
A k?al_qldgli narancssarga LED A kéSZl‘.‘I|ék[1IGK, az éramutatd jéréséval
nyil vilagit. megegyezd iranyban kell forognia.
A jobb oldali narancssarga A késziiléknek az 6ramutato jarasaval
LED nyil vilagit. ellentétes iranyban kell forognia.
Minden LED Minden LED villog. A késziléket Utés érte vagy meghibaso-
dott.

3.12 A Li-ion akku toltési allapota miikodés kézben

LED folyamatos fénnyel vilagit LED villog Toltési allapot C
LED 1,2, 3,4 - C=z75%

LED 1, 2,3 - 50% = C<75%
LED 1,2 - 25% = C < 50%
1LED - 10% = C <25%
- 1LED C<10%

3.13 A Li-ion akku toltési allapota késziilékben torténé toltés kozben

A LED folyamatos fénnyel vilagit A LED villog Toltési allapot C
LED 1,2, 3, 4 - C =z 100%

1,2, 3.LED 4. LED 75% = C <100%
1., 2. LED 3. LED 50% = C < 75%
1. LED 2.LED 25% = C <50%
- 1. LED C<25%

3.14 Akkutoltés-aktivitas kijelzése a Li-ion akkun a késziiléken kiviili toltés k6zben
Ha a voros LED folyamatosan vilagit, akkor az akku téltédik.

Ha az akkutdltés-aktivitas vords LED-je nem vilagit, akkor a téltési folyamat befejez6détt, vagy a toltékészilék nem
szolgaltat aramot.
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4 Miiszaki adatok

A muszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

PR 300-HV2S
Lézervevé hatétavolsaga (atmérd)

PRA 300 jellemzéi: 2...600 m

Tavvezérlé hatétavolsaga (atmérd)

PRA 300 jellemz6i, nyilt terepen kiilsé behatasok nélkdl:
0...240 m

Pontossag’

10 méteren: £ 0,5 mm

Merdleges lézersugar

Folyamatosan derékszdg a forgassikra

Lézerosztaly

2. osztaly, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 /
IEC 60825-1:2007); Maximalis teljesitmény < 4,85 mW
= 300 ford./perc esetén

Forgasi sebességek

600/min, 1.000/min (automatikus beigazitas kdzben)

Délésszogtartomany

Eléreddntott késziilékkel: <25 %

Onszintezési tartomany

+16° X tengely, +10° Y tengely

Energiaellatas

7,2 V/ 4,5 An Li-ion akku

Akku Gzemidd

Hoémérséklet +25 °C, Li-ion akku: 2 25 h

Uzemi hémérséklet

-20...+50 °C

Tarolasi hémérséklet (szaraz)

-25...+60 °C

Erintésvédelmi osztaly

IP 66 (Az IEC 60529 szabvany szerint); , Toltés Uzem
kdzben” médban nem

Allvanymenet %" x 18
Suly (a PRA 84 késztilékkel egytt) 2,5 kg
Esésteszt magassaga? 1,5m

1 Kiilsé hatasok, killbnésen az erés hémérséklet-ingadozasok, magas paratartalom, razkddas, leesés stb. befolyasolhatjak a pontos-
sagot. Ha masképp nincs megadva, akkor a készllék szintezése, ill. kalibralasa normal kérnyezeti feltételek (MIL-STD-810G) mellett

tortént.

2 Az eséstesztet az allvanyrol végeztiik el, sik betonon, standard kérnyezeti feltételek (MIL-STD-810G) mellett.

PRA 300
Detektalas muveleti tartomanya (atméro)

PR 300-HV2S készilék jellemzoi: 2...600 m

Akusztikus jeladd

3 hangeréfokozat az elnémitas lehetéségével

Folyadékkristalyos kijelz6é

Mindkét oldalon

A tavolsagkijelz6 tartomanya +52 mm
Lézerszint kijelzési tartomanya +1mm
Erzékeldmez6 hossza 120 mm

Haz fels6 szegélyének kdzéppontkijelzése 75 mm
Jeléldhornyok Mindkét oldalon
Erzékelésmentes varakozasi idd az dnkikapcsolas elétt 15 perc

Suly (elemekkel) 0,25 kg
Energiaellatas 2 db AA elem

Elem élettartama

Hémérséklet +20 °C: kb. 40 h (az alkali mangan elemek
mindségének fuggvényében)

Uzemi hémérséklet

-20...+50 °C

Tarolasi hémérséklet

-25...+60 °C

1 Az eséstesztet a PRA 83 lézervevétartoban végeztik el, lapos betonfellleten standard kornyezeti feltételek (MIL-STD-810G) mellett.
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Erintésvédelmi osztaly

IP 66 (IEC 60529 szabvanynak megfeleléen), kivéve az
akkutarté rekeszt

Esésteszt magassaga'

2m

1 Az eséstesztet a PRA 83 Iézervevétartéban végeztik el, lapos betonfeliileten standard kornyezeti feltételek (MIL-STD-810G) mellett.

PRA 84 Li-ion akku

Névleges fesziiltség (szokasos lizemmad) 72V

Maximalis fesziltség (lzem vagy lizem kdzbeni téltés 13V

alatt)

Névleges aramerdsség 180 mA

Toltési idd HOémérséklet +32 °C: 2 éra 10 perc (akku 80%-osan
feltdltve)

Uzemi hémérséklet -20...+50 °C

Tarolasi hémérséklet (szaraz) -25...+60 °C

Toltési hdmérséklet (izem kozbeni toltésnél is) +0...+40 °C

Suly 0,3 kg

PUA 81 tapegység

Haldzati dramellatas 115...230V

Halozati frekvencia 47...63 Hz

Névleges teljesitmény 36 W

Névleges fesziiltség 12V

Uzemi hémérséklet +0...+40 °C

Tarolasi hémérséklet (szaraz) -25...+60 °C

Suly 0,23 kg

5 Uzembe helyezés

TUDNIVALO
A késziilék csak a Hilti PRA 84 vagy PRA 84G akkuval
mukodtethetd.

5.1 Az akku behelyezése H

1. Helyezze be az akkut a készllékbe.

2. Forditsael areteszelést az dramutaté jarasaval meg-
egyezd irdnyban, mig meg nem jelenik a ,Reteszelés
zar” szimbolum.

5.2 Az akku kivétele B

1. Forditsa el a reteszelést az éramutaté jarasaval el-
lentétes iranyba, mig meg nem jelenik a ,Kiretesze-
1és nyit” szimbolum.

2. Huzza ki az akkut a gépbdl.

5.3 Akkumulator toltése
5.3.1 Uj akkumulator elsé feltoltése

Az els6 Uzembe helyezés el6tt toltse fel teljesen az akku-
kat.

TUDNIVALO

Ugyelien arra, hogy a téltendé rendszer poziciéja stabil
legyen.
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5.3.2 Akku ujbali toltése

1. Gy6z6djdn meg arrdl, hogy az akku kulsé fellletei
tisztak és szarazak.

2. Helyezze be az akkut a gépbe.
TUDNIVALO A Li-ion akkuk barmikor, akar részben
feltoltdtt allapotban is hasznalhatoak.
Bekapcsolt késziléken a toltési folyamatot LED-ek
mutatjak.

5.4 Opciok az akku toltésére
TUDNIVALO

Gy6z6djdon meg arrdl, hogy betartjgk a toltés kdzben
ajanlott hémérsékletet (0-40 °C).

VESZELY

A PUA 81 tapegységet csak épiileten beliil szabad
hasznalni. Keriilje el, hogy nedvesség jusson be a
késziilékbe.

5.4.1 Akku toltése a késziilékben

1. Helyezze be az akkut az elemtarté rekeszbe (lasd:
5.1).



2. Forditsa el a reteszt, mig az akku toltéhivelye latha-
tova nem valik.

3. Dugja be a tapegység csatlakozédugéjat vagy az
auto szivargyujto-csatlakozéjat az akkuba.
Az akku toltédik.

4.  Atoltési allapot toltés kdzbeni kijelzésére kapcsolja
be a késziiléket.

5.4.2 Akku toltése a késziiléken kiviil

1. Vegye ki az akkut (lasd: 5.2).
Kapcsolja 6ssze a tapegység csatlakozédugodjat
vagy az autd szivargyuijto-csatlakozojat az akkuval.
Az akku vords LED-je a toltési allapotot jelzi.

5.4.3 Akku toltése miikodés kézben

VESZELY

A késziiléket tilos muikddtetni ,Toltés lUzem kdzben”
Uzemmodban, tilos épulleten kivil és nedves kornye-
zetben hasznalni.

1. Forditsa el a zarat, mig az akku téltéhlvelye latha-
téva nem valik.

2. Helyezze be a tapegység csatlakozédugojat az ak-
kuba.
Toltés kodzben a készilék dolgozik, a toltottségi al-
lapotot a késziléken Iévd LED-ek mutatjak.

5.5 Forgolézer bekapcsolasa

Nyomja meg a Be/Ki gombot @).
TUDNIVALO

Bekapcsolds utan a készllék elinditia az automatikus
szintezést. Teljes szintezés végzése soran a lézersugar
forgasiranyba és merdleges irdnyba kapcsol.

5.6 LED kijelz6k

Lasd a ,LED kijelz6k a PR 300-HV2S forgdlézeren” c.
fejezetet.

5.7 Elemek behelyezése a PRA 300 készilékbe El

VESZELY
Sériilt elemet ne hasznaljon.

VESZELY

Ne hasznaljon vegyesen Uj és régi elemeket. Ne hasznal-
jon egyitt kildnbdzd gyartétdl szarmazo vagy kilonbdzé
tipusmegijeldlési elemeket.

TUDNIVALO
A PRA 300 készulék csak nemzetkdzi szabvanyok szerint
gyartott elemekkel mikodtethetd.

-

Nyissa ki a lézervevé elemtart6 rekeszét.

2. Helyezze be az elemeket a lézervevibe.
TUDNIVALO Behelyezés kozben lgyelien az ele-
mek polaritasara.

3. Zarja vissza az elemtart6 rekeszt.

5.8 Tarsitas

Kiszallitaskor a készllék és a tavvezérld, illetve a lézer-
vevo tarsitva vannak. Ugyanezen tipus tovabbi lézervevéi
vagy az automatikus PRA 90 allvany tarsitas nélkil nem
Uzemkész. Ahhoz, hogy a készlléket hasznalni lehessen
ezzel a tartozékkal, ezeket be kell allitani egymashoz,
vagyis tarsitani kell. A készllékek tarsitdsanak hatasara
a készlilékek egyértelmiien egymashoz rendelédnek. igy
a készllék és az automatikus PRA 90 dllvany csak a
tarsitott tavvezérldtol/lézervevotdl érkezé jeleket fogja. A
készilékek tarsitasa lehetévé teszi, hogy egymas mellett
tébb forgolézer mikddhessen annak a veszélye nélkil,
hogy azok médosithatnak a beallitasokat.

5.8.1 Késziilék és lézervevo tarsitasa

(=<0

1. Nyomjameg egyszerre a készllék és a lézervevd be-
/kikapcsolé gombjat @ és tartsa lenyomva legalabb
3 méasodpercig.
A sikeres tarsitast a lézervevOn hangjelzés, a készi-
léken a LED-ek villogasa jelzi. Ezzel egyidejlleg a
lézervevo kijelzéjén révid ideig megjelenik a fent lat-
hato e+ szimbdlum. A tarsitast kdvetéen a készilék
és a lézervevd automatikusan kikapcsol.

2. Kapcsolja be Ujra a tarsitott készlilékeket.

5.8.2 A PRA 90 allvany és a veviegység tarsitasa

/M=l

1. Az automatikus PRA 90 dllvanyon és a lézervevon

nyomja meg egyszerre a be-/kikapcsoldé gombokat
© és tartsa azokat min. 3 masodperc hosszan le-
nyomva.
A sikeres tarsitast a Iézervevén hangjelzés, a készi-
léken a LED-ek villogasa jelzi. Ezzel egyidejlleg a
lézervevo kijelzéjén révid ideig megjelenik a fent lat-
haté n-+ szimbolum. A tarsitast kdvetden a késztilék
és a lézervevd automatikusan kikapcsol.

2. Kapcsolja be Ujra a tarsitott készlilékeket.

A lézervevé kijelzéjén megjelenik a készilék az all-
vannyal egyutt n-.
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zemeltetés

6.1 Altalanos szimbélumok attekintése

Altalanos szimbdlumok attekintése
Altalanos szimbélumok

Muvelet sikeresen befejezve.

Informécid

Karbantartas

Utésfigyelmeztetés aktivalva

Alvo izemmaod aktivalva

Forgolézer alvo lizemmodban

Ddlés izemmod aktivalva

Automatikus elektronikus beigazitas aktivalva

Manudlis beigazitas

6.2 Késziilék ellenérzése

Fontos mérések el6tt ellenérizze a késziilék pontossagat, kiléndsen, ha az leesett a talajra vagy szokatlan mechanikai
hatasoknak volt kitéve (lasd: 7.6).

6.3 A késziilék bekapcsolasa
Nyomja meg a Be/Ki gombot @.
TUDNIVALO
Bekapcsolas utan a készilék elinditja az automatikus szintezést.

6.4 Munkavégzés a PRA 300 lézervevével/taviranyitoval

A PRA 300 készllék lézervevd és tavvezérld egyben. A tavvezérldé megkonnyiti a forgolézerrel végzett munkavég-
zést, ezenkivll a készllék néhany funkcidjanak hasznalatahoz van ra szikség. A lézersugar kijelzése optikailag és
akusztikusan torténik.
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6.4.1 Munkavégzés a PRA 300 lézervevével kéziszerszamként

1. Nyomja meg a Be/Ki gombot @.
TUDNIVALO Ha a vevéegységet a PR 300 forgdlézer elétt inditottak el, akkor a vevéegység kijelz6jén még nem
jelenik meg a lézersugar szimboéluma.

2. Tartsa a lézervevot az érzékelémezOvel egyltt kdzvetlenll a forgd Iézersugar szintjébe.

6.4.2 Munkavégzés a PRA 83 lézervevétartoba szerelt I1ézervevével
1. Nyomja be ferdén a lézervevét a PRA 83 gumitokjaba, mig az teljesen kdrbe nem veszi a vevéegységet. Ugyeljen
arra, hogy az érzékelémez6 és a gombok az eliilsé oldalon legyenek.
2. Helyezze a lézervevét a gumitokkal egylitt a markolatra. A tokot és a markolatot magneses tarté kapcsolja 6ssze
egymassal.
Kapcsolja be a lézervevét a be-/kikapcsold gombbal @.
Nyissa ki az elfordithaté fogantyut.
Az elfordithat6 fogantyu zarasaval régzitse a PRA 83 |ézervevitartét a kihlizhato rudra vagy a szintezérudra.
Tartsa a lézervevét az érzékeldmezdvel egylitt kozvetlendll a forgd lézersugar szintjébe.

oo,

6.4.3 Munkavégzés a PRA 81 magassagatviteli késziilékkel

Nyissa ki a PRA 81 készlilék zarjat.

Helyezze a Iézervevét a PRA 81 magassagatviteli készilékbe.

Zarja a PRA 81 zarjat.

Kapcsolja be a Iézervevét a be-/kikapcsold gombbal @).

Tartsa a lézervevét az érzékeldmezdvel egyitt kozvetlenll a forgd lézersugar szintjébe.
Igazitsa ugy a lézervevét, hogy a tavolsag kijelzé a ,,0” értéket mutassa.

Mérészalag segitségével mérje le a kivant tavolsagot.

No oD

6.5 Meniiopciok a PRA 300 Iézervevén/taviranyiton
1. Kezelés kdzben barmikor megnyomhatja a Menii gombot 2 5.

A kijelz6mezében megjelenik a menukijelzés.
2. A%rvagy=Z iranyjelzé gombokkal vélassza ki az egyes meniipontokat.

TUDNIVALO A % vagy =2 iranyjelz6 gombokkal valaszthatja ki a beallitasi lehetéségeket. Az 0K gombbal mentse

el a kivalasztast.

Hangeré

L))
v Mértékegységek
A

Rendszerbeadllitas

O
L

Készillék bedllitasa

Informécid

Vissza

5

3. A Menii gombbal 25 vagy a Vissza gombbal © barmikor kiléphet a meniibél.

6.5.1 Hangeré beallitasa

A lézervevd bekapcsolasakor a hangeré mindig a ,normal" értékre van beallitva. A hangeré gomb megnyomasaval
a meniiben moédosithaté a készulék hangereje. Négy lehetéség kozil valaszthat: ,halk", ,normal", ,hangos" és ,ki".
Kivalasztast kdvetden a késziilék automatikusan visszatér a normal kezelési modba.

Hangeré hangos
<)
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Hangeré normal

)

Hangeré halk

L)

Hangeré ki

wd

A Vissza gomb ® megnyomasaval visszaléphet a mentibe.

6.5.2 Mértékegységek bedllitasa

A menl mértékegységek funkcidjaval bedllithatja a digitalis kijelzd kivant pontossagat milliméterben vagy inch-
ben. Kivalasztast kdvetéen a készllék automatikusan visszatér a normal kezelési moédba, vagy a Vissza gomb &
megnyomasaval visszaléphet a menube.

Mértékegységek
1 mm V16"
z —_
& mim in
2 mm 8"
. 1
- ==_1_
i - B
i
5 mm Ya"
o =3
r -
in
10 mm iz
-
28 e
& imim Y
25 mm 1"
Xapg = =1
= mim = in

6.5.3 Rendszerbeadllitas beallitasa

A kdvetkezé menupontok allnak rendelkezésre: Lézersugarblendék elrejtése és megjelenitése, & valamint az Alvo
tizemmad [,

6.5.3.1 Lézersugarblendék elrejtése és megjelenitése

A PR 300-HV2S lézersugarat a készllék egy vagy tobb oldalan lekapcsolhatja. Ez a funkcié akkor hasznos, ha az
épitkezésen tdbb |ézert hasznalnak és ha szeretné megakadalyozni, hogy a késziilék egynél t6bb lézert fogadjon. A
lézersugarszint négy kdrnegyedre van osztva. Ezek be vannak jel6lve a hazon, és a kdvetkezé médon hatarozhatéak
meg.

1.
2.

»

A E& meniiben vélassza ki a Rendszerbeallitasok (] meniipontot és nyugtazza a Nyugtazé 0K gombbal.
Valassza ki a 4 menlpontban a Lézersugarak megjelenitése/elrejtése opciot és nyugtazza a Nyugtazo 0K
gombbal.

A £ és a =7 navigacios gombokkal navigéljon a megfeleld kérnegyedre.

Kapcsolja ki/be a kdrnegyedet az OK 0K gombbal.

Nyugtazza ezt a bedllitast a Nyugtazo gombbal.

Ha a kdrnegyed lathatd, akkor az ,bekapcsolt” allapoti. Ha a kdrnegyed nem lathatd, akkor az ,kikapcsolt”
allapotu.

A Vissza gombbal © visszatérhet a ,,Rendszerbedllitdés” mentpontra , illetve a Menii gombbal E8 visszaléphet
a kezelési modba.

TUDNIVALO A késziiléket érintd beallitasok csak akkor valnak aktivva, ha a készllék be van kapcsolva és
radiékapcsolaton keresztil kapcsolédik.

6.5.3.2 Alvo lizemmod bekapcsolasa/kikapcsolasa
Alvoé izemmodban a PR 300-HV2S aramot takarit meg. A Iézer lekapcsol, igy meghosszabbodik az akkuk kapacitasa.
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A PRA 300 készliléken nyomja meg a Men
Valassza ki a Rendszerbeallitas gombot [)].
A=Z és 2 irdnyjelz6 gombokkal navigéljon az ,Alvé lizemmaéd" [6#] opciora.
Nyugtazza ezt a meniipontot az OK 0K gombbal.

A nyugtazé gombbal kapcsolja be, ill. kapcsolja ki a készilék alvo allapotat.
TUDNIVALO A bedllitasok megérzédnek.

arpLd A

6.5.4 Késziilék beallitasai

nagy rezgés, alacsony érzékenység Utés
( ﬁ J ( ﬁ ] esetén
e i
Utésfigyelmeztetési funkcié érzékeny- kdzepes
sége ( ﬁ ]
]
ﬁ alacsony
[ —
0 szazalék
/o o
0
%0 o
Délés izemmod mértékegységei fok
o

ezrelék

mm milliméter
in

Mértékegységek inch

be
A= <L
Radiodsszekottetés ki

e
“oF

A késziléket érintd beallitasok csak akkor valnak aktivva, ha a készllék be van kapcsolva és radidkapcsolaton
keresztil kapcsolddik. A Vissza gombbal & visszaléphet a fdmentlbe.

6.5.4.1 Utésfigyelmeztetési funkcié deaktivalasa

1. Kapcsolja be a forgélézert (lasd: 6.3).

2. Nyomja meg az ,Utésfigyelmeztetési funkcié deaktivalasa” gombot ,.
Az Utésfigyelmeztetés deaktivalasa LED allandé vilagitasa azt mutatja, hogy a funkciot kikapcsoltak.
Ha az Utésfigyelmeztetés funkciot kikapcsoltak, akkor a készllék nem reagal az ttésre.
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3. Astandard izemmodba a készilék kikapcsolasaval, majd Ujboli bekapcsolasaval térhet vissza.

6.5.4.2 D6lés lizemmod mértékegységei
A délés lzemmdd mértékegységei menupontban a szazalék, a fok vagy az ezrelék allithaté be a délésbevitelhez.
1. APRA 300 késziiléken nyomja meg a Menii 2= gombot.
2. Valassza ki a Késziilék bedllitasa gombot [#].
3. Az iranyjelzé6 gombokkal navigaljon a délés lizemmaéd mértékegységei opcidhoz .
4. Nyugtazza ezt a meniipontot a 0K gombbal.
5. Navigaljon a megfeleld6 mértékegységre és aktivalja azt a 0K gombbal.

6.5.4.3 Mértékegységek
A Mértékegységek meniipontban valthat at a metrikus és az angolszasz mértékegységek kdzott.
1. A PRA 300 késziiléken nyomja meg a Menii 82 gombot.
2. Valassza ki a Késziilék beallitasa gombot [#].
3. A mértékegységek opcidhoz nyomja meg az egyik nyilgombot i
4. Nyugtazza ezt a meniipontot a QK gombbal.
5. Navigaljon a megfelel6 mértékegységre és aktivalja azt az 0K gombbal.

6.5.4.4 Radi6osszekottetés

Sziikség esetén kikapcsolhatja a vevéegység radiddsszekottetését és a vevéegységet/taviranyitét ebben az esetben
csak vevoegységként hasznalhatja.
A PRA 300 készililéken nyomja meg a Menii
Vélassza ki a Késziilék bedllitasa gombot [3].
Az iranyjelzé gombokkal navigalion a Radiédsszekédttetés opcidhoz ).
Nyugtazza ezt a menuipontot a 0K gombbal.

Navigaljon a megfeleld radiddsszekottetésre és aktivalja azt az 0K gombbal.

gombot.

arwdA

6.5.5 Informacio
Ezen meniipont kivalasztasanal a kdvetkezd lehetéségek allnak rendelkezésre:

- Itt olvashaté le a készilék, a vevéegység és a PRA 90 készilék szoftver-
1 verzioja.
Szoftververzié

el Itt kérdezhetd le az utolso kalibralas datuma.

Utolsé kalibralas datuma

A QR kéd leolvashato egy okostelefonnal és olyan animéaciés videdkra
El 3 hivatkozik, amelyek a késziilék kezelését ismertetik.
=

QR kod

A Menii gombbal 25 vagy a Vissza gombbal & barmikor kiléphet a meniibél.

6.6 Vizszintes munkavégzés
6.6.1 A késziilék felallitasa

1. Ahaszndlat jellegének megfeleléen allitsa fel a készliléket, pl. helyezze allvanyra. Alternativaként a forgolézert fali
tartora is felszerelheti. A felllet délésszdge, amelyre a készulléket helyezi, max. + 5° lehet.

2. Nyomja meg a Be/Ki gombot @.
Az 6nszintezés LED zolden villog és a szintez6 allapota megjelenik a l1ézervevé kezeldmezodjében.

Ha a szintezés megtdrtént, akkor bekapcsol a Iézersugar, majd forogni kezd és az 6nszintezés LED folyamatosan
vilagit.
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6.6.2 Beigazitas az automatikus PRA 90 allvannyal
TUDNIVALO
Ez a funkcid csak az automatikus PRA 90 allvannyal all rendelkezésre.
Elsé haszndlat soran a PRA 300 lézervevét és az allvanyt tarsitani kell egymassal (lasd a 6.9.2 fejezetet)

Az opcionalis automatikus PRA 90 allvannyal manudlisan vagy automatikusan a kivant szintre allithat6 be a lézerszint
magassaga.

1.
2.

Szerelje fel a késziléket az automatikus PRA 90 allvanyra.
Kapcsolja be a forgolézert, az automatikus allvanyt és a lézervevét. Ezt kdvetden allitsa be manualisan (lasd:
6.6.2.1) vagy automatikusan (lasd: 6.6.2.2) a lézerszint magassagat.

6.6.2.1 Manudlis beigazitas @

A vizszintes szint parhuzamos felfelé vagy lefelé eltolasahoz nyomja meg a lézervevén a 2 =X gombokat vagy a
PRA 90 allvanyon a nyilgombokat.

6.6.2.2 Automatikus beigazitas @ B
1.

Tartsa a lézervevd vevOkészilék feldli oldalat a kivant célmagassagra és a PRA 90 kezelémezoéjének iranyaba.
Beigazitas kozben tartsa nyugodtan a késziiléket, és ligyeljen arra, hogy a lézervevd és a készulék kozott semmi
ne akadalyozza a ralatast.

Kattintson duplan a lézervevon talalhatd Automatikus beigazitas &= gombra. Ujboli dupla kattintassal befejezi a
beallitast.

Elindul a Iézerszint bedllitasa, az allvany felfelé, ill. lefelé mozog. K6zben folyamatosan hangjelzés hallhaté. Amint
a lézersugar eléri a l1ézervevo érzékeldmezbjét, a lézersugar a jeldléhorony (bazissik) felé mozog.

Amint elérte a poziciot és a készilék elvégezte a szintezését, egy 6t masodperc hosszu hangjelzés jelzi a folyamat
befejezését. Az ,Automatikus beigazitas” szimbolum k=l tébbé nem jelenik meg a kijelzén.

Ellendrizze a magassagbeallitast a kijelzdn.

Tavolitsa el a lézervevot.

TUDNIVALO Ha az automatikus beigazitasi folyamat nem volt sikeres, rovid hangjelzés hallhato, és az ,,Automa-
tikus beigazitas” k= szimbélum elttnik a kijelzorél.

TUDNIVALO Ezenkivill a vevdegységen megijelenik a figyelmeztetés, hogy a vevéegység a lehetséges vételi
tartomanyon kivil talalhato.

6.7 Fliggbleges munkavégzés

1.

Fligglleges munkavégzéshez szerelje fel a készliléket egy megfelelé allvanyra, homlokzati vagy zsinoérallvany-
adapterre vagy fali tartéra ugy, hogy a készllék kezeldmezdje felfelé iranyuljon. Alternativaként a késziléket
rahelyezheti a hatsé markolatok gumilabaira is.

TUDNIVALO A legjobb radiétsszekdttetést a PRA 300 késziilékkel a késziiléknek a kezelémezéhdz jobbrdl
csatlakozé oldala nyuijtja.

TUDNIVALO Az eléirt pontossag betarthatésagahoz helyezze a késziiléket sima, egyenletes feliiletre, ill. szerelje
fel megfelel6 pontossaggal az allvanyra vagy mas tartozékra.

A rovatka és a szemcse hasznalataval igazitsa be a kivant iranyba a forgolézert.
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6.7.

1.

6.7.

1.

3.

Nyomja meg a Be/Ki gombot @).

A szintezést kovetden a készllék egy allo, fliggdlegesen lefelé vetitd forgd lézersugarral inditja el a lézer
zemmodot. A vetitett pont referenciapont (nem a fliggé metszéspontja), és a késziilék pozicionalasara szolgal.
Most igazitsa be ugy a készliléket, hogy a vetitett Iézerpont pontosan egy referenciapontra (pl. a zsinérallvany
szdgére) legyen bedllitva.

Most igazitsa be manudlisan (lasd: 6.7.1) vagy automatikusan (lasd: 6.7.2) a lézerszintet a kivant masodik
referenciapontra.

A lézer automatikusan forogni kezd, amint elkezdi a beigazitast.

1 Manualis beigazitas @ B
A fliggéleges szint manualis bedllitasahoz nyomja meg a lézervevé 2 =2 iranyjelzé gombjait.

2 Automatikus beigazitas és feliigyelet @ [

Régzitse vagy tartsa a lézervevét a jeldléhoronnyal a kivant bedllitandd hely felé és a készilék iranyaba.
Kattintson duplan az Automatikus beigazitas gombra s Ujboli dupla kattintassal befejezi a beallitast.

Most elindul a lézerszint beigazitasa. Kozben folyamatosan hangjelzés hallhato.

A keresési folyamat iranya az Automatikus beigazitas gomb k=l egyszeri megnyomasaval médosithato.

Amint a lézersugar eléri a lézervevd érzékeldbmezdjét, a 1ézersugar a jeldléhorony (bazissik) felé mozog.

Amint elérte a pozicidt (a lézersugar megtalalta a jeldléhornyot), egy 6t masodperc hosszu hangjelzés jelzi a
folyamat befejezését.

A lézervevé automatikusan az ellendérzé Uzemmaoddba lép és rendszeres iddkodzdnként ellenérzi, hogy nem
tolédott-e el a lézerszint. Eltolédas esetén a lézerszint Ujra a jeldl6horonyra all, ha lehetéség van ra. Ha a
jeldlési szint a £5°-0s szintezési tartomanyon kivil talalhatd, vagy a forgélézer és a lézervevd kdzotti kdzvetlen
kontaktus hosszabb idén keresztil akadalyozott, vagy a beigazitasi folyamatot két masodpercen belll nem
sikerllt elvégezni, akkor révid hangjelzések hallhatoak, a lézer nem forog és a kijelzérél eltlinik az Automatikus
beigazitas szimbélum. Ez a beigazitasi folyamat megszakitasat jelzi.

Az automatikus beigazitas befejezését kdvetden az Automatikus beigazitas gomb & dupla kattintasaval kiléphet
az ellenérzé lzemmaodbodl, ha a vevéegységgel nem szeretne pozicionalast végezni, hanem csak vevéegységként
szeretné hasznalni.

6.8 Munkavégzés déléssel
TUDNIVALO

Ha a készilék kb. 10 fokos hémérséklet-ingadozast érzékel, akkor a Iézer forgasa kb. 40 masodpercre ledll. Ez alatt
az id6 alatt a készilék kijavitia a hdmérséklet-valtozas okozta lehetséges hibakat. Az automatikus korrekciot kdvetéen
a készllék az el6z6 délésre allitja vissza a lézerszintet és a lézer forogni kezd.

Viz a késziilékben

Szintezés kikapcsolva a délésadapterrel végzett munkahoz
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ﬂ Utoljara hasznalt délésérték
i X
-
o
Y

A délés manudlisan, automatikusan vagy a PRA 79 ddlésszdg-bedllité adapter segitségével allithatd be.

X tengely

Y tengely

6.8.1 A késziilék felallitasa

Szerelje fel a forgolézert egy allvanyra.

Poziciondlja a forgélézert az elsd referenciapontra a délésszint felsd vagy alsé szélén.

Alljon a késziilék mdgé ugy, hogy a kezelémez6 iranyaba nézzen.

A készllék fején talalhaté rovatka és a szemcse segitségével igazitsa be durvan a késziléket a déléssikkal
parhuzamosan a masodik szintre.

Kapcsolja be a 1ézervevét @).

6. Kapcsolja be a késziiléket @ és nyomja meg a délés lizemmaod gombot .

A ddlés lizemmadd LED vilagit.

Amint a szintezés befejezddik, bekapcsol a lézersugar. A PRA 300 kezelémezdjén a kdvetkezé doélési lehetdségek
jelennek meg:

- az X vagy az Y érték digitalis modositasa Al.

- szintezés kikapcsolasa (PRA 79 délésadapterrel valé hasznalathoz)

- az utoljara haszndlt érték behivasa .

Hop=

o

Finom beigazitashoz a délés beallitdsa utan végezze el az automatikus vagy a manualis elektronikus délésbedllitast
(lasd: 6.8.2.2). A délés a PRA 300 késziiléken %-ban, %o vagy °-ban allithaté be, ill. jelezhetd ki (lasd: 6.5.4).

6.8.2 D6lés manualis digitalis beallitasa [H
A lézervevén/taviranyitén max. 20%-os délésértékek adhatok be. A lézervevd kijelzéje mutatja a délésszdget.
Délésadapter vagy eléreddntétt allvany hasznalata esetén max. 25%-os délés is elérheto.
A doélések X és Y iranyban egyidejlileg bedllithatéak, vagy a bedllitas elvégezhetd a két tengely egyikén is.

1. A2 vagy a=Z nyilgombbal navigaljon az X programozhat6 gombra, majd hagyja jéva a kijeldlést az 0K gombbal.
Ezt kdvetéen a £2 vagy a == nyilgombokkal vélassza ki a beallitani kivant szamjegyet vagy eléjelet, majd aktivalja
az 0K gombbal.

3. A*2vagy a=Z nyilgombokkal adja meg az értéket, majd hagyjon jéva minden helyet az QK gombbal, csak ezt
kévetbden valaszthat ki Uj szamjegyet.

4. Akivant érték bevitelét kdvetden hagyja azt jova az 0K gombbal.

Az iranyjelzd gombbal navigaljon a Nyugtdzd gombra és nyomja meg az 0K gombot.

6. Most beadhat értéket az Y tengelyhez vagy rogton a nyugtézasra navigalhat. A lézer bedllitasa csak akkor
torténik meg, ha jovahagyja ezt a Iépést.

TUDNIVALO Alternativaként az OK gomb elétt megnyomhatja a Vissza gombot &, ezzel visszatér a fémentibe
és torli a beirt adatokat.

o

6.8.2.1 Opcionalis automatikus elektromos déléssz6g-beallitas
A forgolézer durva beigazitasa és a délés beallitasa utan (lasd a fent leirtakat) a PR 300-HV2S beigazitasa a Hilti altal
szabadalmaztatott automatikus elektronikus délésszdg-bedllitas funkcidval optimalizalhato.
1. Helyezze a PRA 300 lézervevét a PR 300-HV2S készllékkel szembe, a déléssik végének kdzepére, a masodik
referenciapontra. Tartsa nyugodtan a késziiléket vagy rogzitse a PRA 83 lézervevétartoval.
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Miutan a PRA 300 késziléken bevitte a délésértéket, valassza ki az AUTO gomb dupla kattintdsaval az
Automatikus E-Targeting funkciot és hagyja ezt jova az 0K gombbal.

A PRA 300 késziiléken megjelend animacié mutatja az automatikus beigazitas folyamatat. Amint a folyamat
befejezddik, akkor a készililék PRA 300 készllékhez tortént beigazitasa helyes.

Sikeres beigazitast kdvetdéen a funkcio automatikusan befejezédik és a Iézer radll a vevéegység vevémezébjére.
A rovatka és a szemcse segitségével végzett durva beigazitds és az automatikus elektronikus délésszog-
bedllitdssal végzett finom beallitas kozott eltérések adédhatnak. Mivel a készllék hasznalata miatt az automatikus
elektronikus médszer pontosabb, mint az optikai, referenciaként mindig hasznalja az elektronikus délésbeallitast.
A menlsorban mindig lathatd az Automatikus E-Targeting elvégzése. Ha a rendszert kikapcsoljak, akkor
megszUnik a rovatka és szemcse modszer, illetve az automatikus elektronikus modszer kozotti eltérés.

A lézer el6szor az X tengelyen, majd az Y tengelyen keresi a vevegységet. A targeting csak +/-5° szdgben
végezhetd.

6.8.2.2 Opcionalis manualis elektronikus délésbeallitas

A forgolézer durva beigazitasa és a délés beallitasa utan (lasd a fent leirtakat) a PR 300-HV2S beigazitasa a Hilti altal
szabadalmaztatott manualis elektronikus délésszdg-bedllitas funkcioval optimalizalhaté.

1.

Helyezze a PRA 300 késziiléket a PR 300-HV2S készilékkel szembe, a déléssik végének kdzepére. Tartsa
nyugodtan a késziléket vagy rogzitse a PRA 83 készllékkel.

TUDNIVALO Az érzékelémezd legyen beallitva a masodik referenciapontra.

Az Elektronikus délésbedllitds gomb megnyomasaval aktivalja a PR 300-HV2SS készuléken a manudlis elektro-
nikus délésbeadllitas funkciot.

Ha az elektronikus délésbeallitast jelz6 nyilak villognak, akkor a PR 300-HV2S készuléktél nem érkezik lézersugar
PRA 300 késziilékhez.

Ha a bal oldali nyil felvillan, akkor igazitsa be a PR 300-HV2 készliléket az 6ramutatd jarasaval megegyezd
iranyban.

Ha a jobb oldali nyil felvillan, akkor igazitsa be a PR 300-HV2 késziléket az déramutatd jarasaval ellentétes
iranyban.

Ha mindkét nyil felvillan, akkor a készilék PRA 300 készlilékhez tortént beigazitasa helyes.

Sikeres bedllitast kdvetéen (mindkét nyil folyamatosan vilagit 10 masodperc hosszan) a funkcié automatikusan
befejezédik.

Most régzitse a forgdlézert az allvanyra ugy, hogy az véletlenszerten ne fordulhasson el.

Az elektronikus ddlésbedllitas a Manudlis, elektronikus délésbedllitas gomb megnyomasaval is befejezhetd.
TUDNIVALO A rovatka és a szemcse segitségével végzett durva beigazitas, valamint a manudlis elektronikus
doélésszog-beallitassal végzett finom bedllitas kozoétt eltérések adddhatnak. Mivel a manuadlis elektronikus médszer
pontosabb, mint az optikai, referenciaként mindig hasznalja az elektronikus délésbeallitast.

6.8.3 Meglévé délés automatikus mérése [l

Ezzel a funkciéval automatikusan létrehozhato egy délt Iézerszint 2 pont kdzott, és meghatarozhat6 a pontok kdzotti
dolés.

1.
2.
3.

A fejezet 6.8.1 pontja alatt leirtak szerint allitsa a késziléket a déléssik felsd szélére.

Szerelje fel a lézervevot a PRA 83 Iézervevétartoval a PUA 53 teleszkopos lécre.

Helyezze a lézervevét kdzvetlenll a forgolézer elé, igazitsa be a lézerszint magassagara és rogzitse a teleszkopos
lécen a masodik referenciapontban.

Helyezze a lézervevét a teleszkopos léccel a déléssik als6 szélére, majd kattintson az Automatikus beigazitas
gombra [ és nyugtazza a QK gombbal.

TUDNIVALO Az AUTO gomb Ujbdli dupla kattintasaval befejezi a beallitast.

Most elindul a 1ézerszint beigazitasa. K6zben folyamatosan hangjelzés hallhato.

A keresési folyamat iranya az Automatikus beigazitis gomb k=l egyszeri megnyomasaval médosithato.

Amint a lézersugdr eléri a lézervevd érzékeldmezdjét, a lézersugar rogzil a jeldléhoronyban (bazissik). Amint
elérte a poziciot (a Iézersugar megtalalta a jeldléhornyot), egy 6t masodperc hosszu hangjelzés jelzi a folyamat
befejezését.

Az Automatikus beigazitds szimbdlum eltlinik a lézervevd kijelzéjérél, majd a lézervevéd automatikusan normal
zemmodra valt.

A lézervevo kijelzéjén megjelenik az Uj dolés.

Olvassa le a lézervevd kijelz6jén a két pont (a készulék és a lézervevd felallitasi helye) k6zotti délésszdget.
TUDNIVALO Ezt kévetden opcionalisan elvégezheté az Auto E-targeting funkcié . 6.8.2.1

6.8.4 Dolés bedllitasa a PRA 79 d6lésszog-beallité adapterrel

TUDNIVALO
Gy6z6djon meg arrol, hogy a délésszég-beallitd asztal megfeleléen van felszerelve az allvany és a készilék kdzé (lasd
a PRA 79 hasznalati utasitast).
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A hasznalat jellegének megfelelden allitsa a PRA 79 délésadaptert pl. egy allvanyra.
Helyezze az allvanyt a ddlésszint felsé vagy als6 szélére.

3. Szerelje fel a forgolézert a délésadapterre, és a PR 300-HV2S készulék fején talalhato iranyzo rovatkajaval igazitsa
be a készlléket a délésadapterrel egyiitt a déléssikkal parhuzamosan. A PR 300-HV2S kezeldfelllete legyen a

ddlésirannyal ellentétes oldalon.

4. Gy6z6djon meg arrol, hogy a délésadapter a kiindulasi helyzetben talalhato (0°).

o

Kapcsolja be a készlléket (lasd: 6.3).
6. Nyomja meg a délés lizemméd gombot .

A forgolézer kezel6bmezéjén csak a délés lizemmaod LED vilagit.
A készlilék elkezdi az automatikus szintezést. Amint ez befejez6dott, a lézer bekapcsol és forogni kezd.

N

8. Allitsa be a kivant délésszéget a délésadapteren.

Most valassza ki a vevéegységen a Szintezés &g kikapcsolasa funkciot.

TUDNIVALO Manudlis délésszég-bedllitas soran a PR 300-HV2S egyszer szintezi be a lézerszintet, majd ezt
kovetden rogziti. A rezgések, hémérséklet-ingadozasok vagy egyéb, a nap folyaman jelentkezé behatasok

maodosithatjak a lézerszint helyzetét.

TUDNIVALO Az X/Y tengely manudlis digitalis bedllitasa lehetéség eléréséhez Gjra be kell allitani a standard

Uzemmodot. Ehhez Ujra kell inditani a rendszert.

6.9 Utols6 érték ujboli behivasa

A készilék kikapcsolasakor és atallitasakor Ujra behivhaté a lézervevén utoljara eltarolt délésérték.
1. Kapcsolja be ujra a késziiléket @) és aktivalja a délés lizemmaédot .

Az elsé menupont az utoljara mentett érték.
2. Valassza ki az értéket az QK gombbal.

3. Ellendrizze, hogy az X- és az Y-érték valéban egyezik-e.

4. Nyugtazza az érték az QK gombbal.
A forgolézer Ujbol az eldz6 értékre all.

6.10 X/Y érték visszaallitasa

Az X és az Y érték gyors 0-ra dllitdsahoz hasznalja a ,,Visszaallitds 0-ra” programozhaté gombot).

6.11 Visszatérés a standard izemmodba

A standard lizemmddba a készilék kikapcsolasaval, majd Ujbdli bekapcsolasaval térhet vissza.

7 Apolas és karbantartas

7.1 Tisztitas és szaritas

1. Fuijja le a port a lézersugar kilépé ablakardl.

2. Ne érintse ujjaival az liveget.

3. Csak tiszta és puha kenddvel tisztitsa; ha sziiksé-
ges, tiszta alkohollal vagy kevés vizzel nedvesitse
meg.

TUDNIVALO A tulsagosan érdes tisztitdszer meg-
karcolhatja az liveget és ezaltal csokkentheti a ké-
szllék pontossagat.

TUDNIVALO Ne hasznaljon egyéb folyadékot, mivel
azok megtamadhatjak a mlanyag alkatrészeket.

4. A felszerelést a miiszaki adatok alatt feltlintetett
hémérsékleti hatarértékek betartasaval szaritsa.
TUDNIVALO A hémérsékleti hatarértékekre kiilono-
sen Ugyeljen télen és nyaron, amikor felszerelését
pl. az autéban tarolja.

7.2 Li-ion akkuk apolasa
TUDNIVALO
A NiCd- és a NiMH-akkuktdl eltéréen a Li-ion akkuknak
nincs sziiksége frissitd toltésre.

TUDNIVALO
A toltési folyamat megszakitdsa nem csdkkenti az akku
élettartamat.

TUDNIVALO

A toltési folyamatot mindenkor el lehet inditani, anélkil,
hogy ez cstkkentené az akku élettartamat. A Li-ion ak-
kukndl nem talalhaté meg a NiCd vagy a NiMH akkuknal
jelentkezd un. ,memoriaeffektus”.

TUDNIVALO

Az akkukat lehetdleg teliesen feltoltott allapotban, hi-
vOs és szaraz helyen tarolja. Az akkuk magas kornyezeti
hémérsékleten (pl. ablakiiveg mogott) torténd tarolasa
kedvezo6tlenll hat az akkura, cstkkenti annak élettarta-
mat, és noveli a cellak dnkisulési gyakorisagat.

TUDNIVALO

Eléregedés vagy tulterhelés kdvetkeztében az akkuk ve-
szitenek kapacitasukbdl. Ebben az esetben nem téltheték
fel teljesen. Az eloregedett akkukkal tovabb dolgozhat,
de idejében cserélje ki azokat.
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Kertlje el, hogy nedvesség jusson be a késziilékbe.
Az els6 Uzembe helyezés elétt toltse fel teliesen az
akkukat.
3. Mindig toltse fel az akkukat, amint a készlilék telje-
sitménye egyértelmien csokken.
TUDNIVALO Az akku megfeleld idében térténd cse-
réje ndveli annak tartossagat.
TUDNIVALO Ha tovabb hasznalja az akkut, a le-
merités automatikusan véget ér, mielétt a cellak
karosodhatnanak, és a késziilék kikapcsol.
4. Az akkukat a Hilti Li-ion akkukhoz engedélyezett
toltéivel toltse fel.

N —

7.3 Tarolas

1. A nedvességet kapott késziléket csomagolja ki.
Széritsa, majd tisztitsa meg a késziléket, a szal-
litétaskat és a tartozékokat (az Uzemi hémérséklet
betartasa mellett). Csak akkor csomagolja be ismét
a felszerelést, ha az mar teljesen megszaradt.

2. Hosszabb szdllitds vagy hosszabb raktarozas utani
haszndlat el6tt hajtson végre ellenérzémérést.

3. Hosszabb idejl tarolas elétt vegye ki az akkukat és
az elemeket a készllékbol és a lézervevobél. Az ak-
kukbol és az elemekbdl kifolyo folyadék karosithatja
a készliléket és a lézervevét.

7.4 Szallitas

A felszerelés szdllitasahoz, illetve elkiildéséhez
Hilti-szallitokoffert vagy ezzel egyenértékii csomagolast
hasznaljon.

VIGYAZAT

Mielétt elkiildené a késziiléket, tavolitsa el az eleme-
ket/az akkut.

7.5 Hilti Méréstechnikai Szerviz

A Hilti Méréstechnikai Szerviz elvégzi a készulék ellendr-
zését és eltérés esetén visszadllitja és ismét bevizsgalja,
hogy a késziilék megfelel-e a specifikacionak. Azt, hogy a
készllék a vizsgalat idédpontjaban megfelel-e a specifika-
cidban, a szerviz irdsban igazolja a szerviztanusitvannyal.
Javasoljuk,

1. hogy a késziilék rendes igénybevételétdl fuiggden
hatarozzak meg a megfeleld vizsgalati idokozoket.

2. hogy legaldbb évente egyszer vizsgéltassa be a
készliléket a Hilti Méréstechnikai Szervizben.

3. hogy a készllék rendkivili igénybevételét kdvetden
vizsgdlja be azt a Hilti Méréstechnikai Szervizben.

4. hogy fontos munkalatok/megbizasok elétt vizsgal-
tassa be a késziiléket a Hilti Méréstechnikai Szer-
vizben.
A Hilti Méréstechnikai Szerviz altali bevizsgalas nem
mentesiti a felhasznalét a késziilék hasznalat elétti
és utani ellendrzése alol.

7.6 Pontossag ellenérzése

TUDNIVALO

A miszaki specifikaciok betarthatésaga érdekében a
késziiléket rendszeresen (de legaldbb minden jelentd-
sebb/lényeges munkavégzés el6tt) ellendrizni kell!
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TUDNIVALO

A kovetkez6 feltételek esetén abbdl kell kiindulni, hogy
leesést kovetden a késziilék kifogastalanul és azzal a
pontossaggal mikodik, mint a leesés elétt:

Leesés kdzben nem Iépték tul a miszaki adatok alatt
megadott esési magassagot.

Esés kozben a készilék mechanikailag nem sérilt (pl.
nem tort el a pentaprizma).

Munka kdzben a készllék forgd lézersugarat hoz létre.
A készllék leesés el6tt is kifogastalanul mikodott.

7.6.1 Vizszintes f6- és kereszttengely
ellenérzése B

1. Allitsa fel az allvanyt kb. 20 méterre egy falfeliilettdl
és vizmérték segitségével igazitsa be vizszintesen
az allvanyfejet.

2. Szerelje fel a készlléket az allvanyra és az iranyz6
rovatka segitségével iranyitsa a falra a késziilékfejet.

3. A lézervevével fogjon be egy pontot (1. pont) és
jelolje meg azt a falon.

4. Forditsa el a készliléket a tengelye korll 90°-kal az
oramutatd jarasaval megegyezd iranyba. Ugyeljen
arra, hogy kozben ne dllitsa at a készlilék magassa-
gat.

5. A lézervevdvel fogjon be egy masodik pontot (2.
pont) és jeldlie meg azt a falon.

6. Ismételje meg a 4. és 5. Iépést még kétszer, majd

a lézervevovel fogja be a 3. és 4. pontot, és jeldlje
meg azokat a falon.
Ha alaposan és gondosan végezte a méréseket, ak-
kor 20 m mérési tavolsag esetén - a megjeldlt 1. és
3. pontok (fétengely), ill. 2. és 4. pontok (kereszt-
tengely) vertikdlis tavolsaganak mindkét esetben <
2 mm-nek kell lennie. Ett6l nagyobb eltérés esetén
kildje el a készuléket kalibralasra a Hilti Szervizbe.

7.6.2 A vertikalis tengely ellenérzése

1. A készlléket dllitsa fel vertikalisan lehetéleg sima
talajra, kb. 10 méterre egy falfelllettél.

2. A készilék markolatait igazitsa ugy, hogy azok a
fallal parhuzamosak legyenek.

3. Kapcsolja be a késziiléket és jeldlje meg a referen-
ciapontot (R) a talajon.

4. A lézervevo segitségével jeldlie meg a pontot (A) a
fal also végén.

5. Alézervevdvel jeldljon ki egy pontot (B) kb. 10 méter
magassagban.

6. Forditsa el 180°-kal a készuléket és igazitsa azt a
talajon megjeldlt referenciapontra (R) és a fal alsé
végeénél kijelolt pontra (A).

7. Alézervevdvel jeldlion ki egy pontot (C) kb. 10 méter
magassagban.

8. Ellendrizze, hogy amennyiben alaposan és gondo-
san végezte a méréseket, akkor 10 m mérési tavol-
sag esetén a két, 10 méteres magassagban meg-
jelolt (B) és (C) pont vizszintes tavolsaga 1 mm-nél
kisebb lesz.

TUDNIVALO Ha az eltérés ennél nagyobb: kiildje el
a késziléket kalibralasra a Hilti Szervizbe.



8 Hibakeresés

Minden kijelzé az ,Informacié’ vagy , Figyelmeztetés” szimbolummal egyiitt jelenik meg (lasd az , Altalanos szimbélumok

attekintése” c. fejezetet).

Kijelz6

Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

(0

A délésszdg tul nagy.

A késziilék nem képes el-
érni a megadott délésszo-
get.

A délésszog tul nagy.

Poziciondlja Ujra a készi-
léket, hogy a késziilék
elérje a megadott ddlésér-
téket.

oN

Forgdegység hibas pozici-
dja.

A késziilék nem képes
szintezést végezni.

A készlilék pozicionalasa
nem megfeleld, erésen
elére van dontve.

A késziiléket ujra kell po-
ziciondlni, hogy vissza-
térjen a szintezési tarto-
manyba.

@

2
Forgoegység Utése

A késziléket Utés érte.

A forgdegységet Utés érte
és a pontossag nem ga-
rantalhato.

Inditsa el Ujra a rendszert
és végezzen referenci-
amérést, mielétt tovabb
dolgozik.

<ES

Ellenérzés megszakadt.

Megszakadt a készilék és
a lézervevd kozott ellendr-
zés.

A vevéegység tobb mint 2
perce nem fogadott 1ézer-
sugarat.

A késziléket Ujra kell in-
ditani és a lézersugarat
Ujbdl be kell allitani fuggd-
legesen.

i

Vevbéegységakku szimbo-
luma

A vevbegység akkuja
majdnem lemerdilt.

A vevOegység akkuja
majdnem lemerdilt.

Az akkut hamarosan tél-
teni kell.

)

Forgolézerakku szimbo-
luma

A forgolézer akkuja majd-
nem lemerdilt.

A forgolézer akkuja majd-
nem lemerdilt.

Az akkut hamarosan tél-
teni kell.

M=

Allvany akkujanak szim-
boéluma

Az dllvany akkuja majd-
nem lemerdilt.

Az dllvany akkuja majd-
nem lemerdilt.

Az akkut hamarosan tél-
teni kell.

JoLm!

Automatikus beigazitas

Megszakadt az automati-
kus beigazitas.

A vevbegység 2 percen
belll nem talalt 1ézersuga-
rat.

Ujra kell inditani a folya-
matot.

—t—

JO NN

Auto-E-Targeting

Az Auto-E-Targeting nem
indithato el.

A vevéegység az Auto-
E-Targeting tartomanyon
kivil taldlhato.

Tartsa a vevéegységet a
lézersugarba.

Jor i

Automatikus beigazitas
nem lehetséges.

Jelenleg nem érheté el az
automatikus beigazitas.

Bizonyos menuliprogramok
kdzben az Automatikus
beigazitas funkcié nem
végezhetd el.

Zarja be a jelenlegi menut
és probalja meg Ujra.

Vevoéegységakku szimbo-
luma

A vevbegység akkuja le-
merult.

A vevéegység akkuja le-
merdilt.

Toltse fel az akkut.
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Kijelz6

Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

(2

Forgdlézerakku szimbo-
luma

A forgolézer akkuja leme-
rilt.

A forgolézer akkuja leme-
rlt.

Toltse fel az akkut.

M=

Allvany akkujanak szim-
béluma

Az dllvany akkuja lemerdlt.

Az dllvany akkuja lemerdilt.

Toltse fel az akkut.

\ i
=t

Szimbdélum a kijelzén

Nincs Auto-E-Targeting.

A vevéegység az Auto-
E-Targeting tartomanyon
kivul talalhato.

Tartsa a vevéegységet a
lézersugarba.

AUTO

Auto-E-Targeting nem
siker(lt.

9 Hulladékkezelés

FIGYELMEZTETES

Az Auto-E-Targeting nem
sikerdlt.

Az automatikus
E-Targeting nem fejezhet6
be.

A felszerelések nem szakszer(l artalmatlanitédsa az alabbi kévetkezményekkel jarhat:
A mUlanyag alkatrészek elégetésekor mérgezd gazok szabadulnak fel, amelyek betegségekhez vezethetnek.

Ha az elemek megsériilnek vagy erésen felmelegednek, akkor felrobbanhatnak és kdzben mérgezést, égési sériilést,

marast vagy kdrnyezetszennyezést okozhatnak.

A koénnyelm( hulladékkezeléssel lehetdveé teszi jogosulatlan személyek szamara a felszerelés szakszer(tlen hasznalatat.

Inditsa el Ujra az Auto-E-
Targeting funkciot.

Ezéltal On vagy harmadik személy stlyosan megsériilhet, valamint kérnyezetszennyezés kévetkezhet be.

€3

A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbdl készllnek. Az Ujrahasznositas feltétele az anyagok szakszer(i
szétvalogatdsa. Sok orszagban a Hilti mar jelenleg is visszaveszi a régi gépeket Ujrafelnasznalas céljabodl. Ezzel

kapcsolatban érdeklédjon a Hilti szervizekben vagy értékesitési szaktanacsadojanal.

276

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos mérdkésziilékeket ne dobja a haztartasi szemétbe!

Az elemeket a nemzeti eldirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

A haszndlt elektromos és elektronikai készllékekrdl szol6 EK-iranyelv és annak a nemzeti jogba tortént
atiltetése szerint az elhaszndlt elektromos készullékeket kiilon kell gyUjteni, és kdrnyezetbarat moédon
Ujra kell hasznositani.



gyartéi szavatossaga

10 Késziiléekek

Kérjlik, a garancia feltételeire vonatkozé kérdéseivel for-
duljon helyi Hilti partneréhez.

11 EK-medfeleléségi nyilatkozat (eredeti

Megnevezés: forgdlézer
Tipusmegjelolés: PR 300-HV2S
Generécio: 01
Konstrukcios év: 2014

Kizarolagos felelésségiink tudatéban kijelentjik, hogy

ez a termék megfelel a kovetkezd iranyelveknek
és szabvanyoknak: 2011/65/EU, 2006/42/EK,
2006/66/EK, 1999/5/EK, EN ISO 12100, 2016.
aprilis  19-ig:  2004/108/EK, 2016. aprilis 20-tol:

2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1, EN 301 489-1V1.9.2,
EN 301 489-17 vV2.2.1.
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FL-9494 Schaan
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Zulassung Elektrowerkzeuge
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86916 Kaufering

Deutschland
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI

Niwelator laserowy PR 300-HV2S

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 279
2 Wskazowki bezpieczenstwa 280
3 Opis 282
4 Dane techniczne 284
5 Przygotowanie do pracy 286
6 Obstuga 287
7 Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 297
8 Usuwanie usterek 299
9 Utylizacja 300

10 Gwarancja producenta na urzgdzenia 301
11 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 301

Hl Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi pojecie "urzadze-
nie" i "niwelator laserowy" oznacza zawsze PR 300-
HV2S. "Pilot zdalnego sterowania", "detektor promienia"
i "detektor" oznacza zawsze PRA 300.

Niwelator laserowy Kl

% Promien lasera (ptaszczyzna obrotu)
Gtfowica obrotowa

(3) Penta Prisma

(4) Uchwyt

(5) Panel obstugi

(6) Spodarka z gwintem 5/s"
(1) Akumulator Li-lon PRA 84

Komora akumulatora H

Komora akumulatora

Akumulator Li-lon PRA 84
Blokada
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tadowanie w urzadzeniu

Zasilacz PUA 81
Gniazdo tadowania

tadowanie poza urzadzeniem A

Zasilacz PUA 81
Wtyczka samochodowa PUA 82
(3) Dioda LED tadowania akumulatora

Panel obstugi niwelatora laserowego H

(@ Przycisk W/ Wyt.
Dioda LED autopoziomowania
Strzatki LED do elektronicznego ustawiania nachy-
lenia

@ Przycisk recznego elektronicznego ustawiania na-
chylenia (tylko w potaczeniu z trybem nachylenia)

@ Przycisk i dioda LED funkcji ostrzezenia o wstrzg-
sach

Przycisk i dioda LED trybu nachylenia

(7) Dioda LED trybu nadzoru (tylko w przypadku auto-
matycznego ustawienia pionowego)

Wskazanie LED stanu natadowania akumulatora

Pole obstugi PRA 300 odbiornik laserowy / pilot @

% Przycisk Wt./Wyt.

Przycisk wprowadzania nachylenia Plus / przycisk
kierunku W prawo lub Do géry (z PRA 90)

(3) Przycisk potwierdzenia (OK)

(4) Przycisk menu

@ Przycisk wprowadzania nachylenia Minus / przycisk
kierunku W lewo lub Do dotu (z PRA 90)

@ Przycisk ustawiania automatycznego / trybu nad-
zoru (w pionie) (podwdjne klikniecie)

(@ Pole detekgiji

Naciecia do znakowania

(9) Pole wyswietlacza

Wyswietlacz detektora promienia / pilota zdalnego
sterowania PRA 300

@ Wskazanie pozycji detektora wzgledem wysokosci
ptaszczyzny lasera

(2) Doktadno$¢ wskazan

(3) Wskazanie stanu natadowania baterii

(4) Wyswietlanie/ukrywanie wirtualnych przeston pro-
mieni

(5) Wskazanie gto$nosci

(6) Wskazanie odlegtosci wzgledem ptaszczyzny lasera



1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze

wskazowki
Symbole
=
L
Przed Ostrzezenie Ostrzezenie Ostrzezenie
uzyciem przed przed przed nie-
nalezy ogélnym substancjami bezpiecznym
przeczytac niebezpie- Zracymi napieciem
instrukcje czenstwem elektrycznym
obstugi
Do uzytku Materiaty Nie wolno Ostrzezenie
tylko przekazywaé patrze¢ w przed
W pomiesz- do zrodio materiatami
czeniach ponownego promienia wybucho-
wykorzysta- lasera wymi
nia

a

Blokada zamknigta

a

Blokada otwarta

Na urzadzeniu

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with IEC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Produkt z laserem klasy 2. Nie wolno patrze¢ w zrédto
promienia lasera.

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone sag na ta-
bliczce znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy
przepisac¢ do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego
przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sie zawsze na
te dane.

Typ:

Generacja: 01

Nr seryjny:
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2 Wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Podstawowe informacje dotyczace

bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegol-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi nalezy zawsze
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

2.2 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a)

b)

c)

d)

32
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Nie demontowa¢ zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac¢ tabliczek informacyjnych ani
ostrzegawczych.

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu
jest niedozwolone.

Nalezy by¢ czujnym, uwazac¢ na to, co sie robi i
do pracy przy uzyciu urzadzenia przystepowac z
rozwaga. Nie uzywa¢ urzadzenia bedac zmeczo-
nym lub znajdujac sie pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi przy uzytko-
waniu urzadzenia moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Nie zezwala¢ na zblizanie sie dzieci do urzadzen
laserowych.

W przypadku  nieprawidtowego  nakrecenia
urzadzenia moze powstawaé¢ promieniowanie
laserowe, przewyzszajace klase 2 lub 3 . Naprawe
urzadzenia nalezy zlecac tylko w serwisie Hilti.
Przy uzyciu tego narzedzia nie nalezy pracowac
w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly.
Urzadzenia wytwarzajg iskry, ktére moga prowadzi¢
do zaptonu pytéw lub oparéw.

(Wskazdéwka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mo-
dyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest wyraznie ze-
zwolone przez firme Hilti, moga spowodowa¢ ogra-
niczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

Uzywanie innych, niz tu wymienione, urzadzen ob-
stugowych lub nastawczych lub nieprawidtowe ob-
chodzenie sie z urzadzeniem moze prowadzi¢ do
niebezpiecznego promieniowania.

Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

Urzadzenie nalezy starannie konserwowaé. Kon-
trolowaé, czy ruchome czesci urzadzenia funk-
cjonujg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy
czesci nie sa popekane ani uszkodzone w takim
stopniu, ze mogtoby to mie¢ wptyw na prawidtowe
funkcjonowanie urzadzenia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania urzadzenia zleci¢ naprawe uszko-
dzonych czesci. Przyczyng wielu wypadkéw jest
niewtasciwa konserwacja urzadzen.

Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ urzadze-
nia.

Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolowaé
dziatanie urzadzenia.

Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzacé
doktadno$¢ pomiaru.

n) W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie sie zaaklimatyzuje.

0) W przypadku stosowania adapteréw upewni¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidiowo.

p) W celu unikniecia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.

q) Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).

r) Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wtozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.

s) Styki elektryczne chroni¢ przed deszczem i wil-
gocia.

t) Zasilacz sieciowy podtaczaé wytaczenie do sieci
elektrycznej.

u) Upewnic¢ sie, ze urzadzenie i zasilacz sieciowy nie
beda stanowily przeszkody, ktéra moze prowa-
dzi¢ do przewrodcenia sie i odniesienia obrazen.

v) Zadba¢ o dobre oswietlenie stanowiska pracy.

w) Regularnie kontrolowaé¢ przedituzacze i w razie
uszkodzenia wymieniac je na nowe. Jesli podczas
pracy uszkodzony zostanie zasilacz sieciowy lub
przediuzacz, nie wolno ich dotykaé. Wyciagnac¢
wtyczke sieciowa z gniazda. Uszkodzone prze-
wody przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga stwa-
rza¢ zagrozenie porazenia pradem.

x) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwigkszone ryzyko porazenia pradem.

y) Chroni¢ kabel przed wysokimi temperaturami,
olejem i ostrymi krawedziami.

z) Nigdy nie uzywaé¢ zabrudzonego lub zamoczo-
nego zasilacza sieciowego. Osadzajacy sie na
powierzchni zasilacza sieciowego pyl, w szcze-
golnosci od zwiercin materiatéw przewodzacych,
jak rowniez wilgoé, moga przy niekorzystnych
warunkach prowadzi¢ do porazenia pradem elek-
trycznym. Wykonujac czeste prace z uzyciem ma-
teriatow przewodzacych nalezy regularnie odda-
wacé zabrudzone urzadzenia do kontroli w serwi-
sie Hilti.

z) Unika¢ dotykania stykow.

2.2.1 Prawidtowe obchodzenie sie z urzadzeniami
zasilanymi akumulatorami

a) Akumulatory nalezy przechowywaé¢ z daleka od
zrédet wysokiej temperatury i ognia. Istnieje nie-
bezpieczenstwo eksplozji.

b) Akumulatoréw nie wolno rozktadaé¢ na pojedyn-
cze elementy, zgniataé, podgrzewac¢ do tempera-
tury powyzej 75°C oraz spalaé. W przeciwnym wy-



padku istnieje niebezpieczenstwo zaproszenia ognia,
eksplozji i poparzenia $rodkiem zrgcym.

Chroni¢ przed wniknigeciem wilgoci. Wilgo¢, ktora
wnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakcji che-
micznych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.
Przy niewtasciwym uzytkowaniu mozliwy jest wyciek
elektrolitu z akumulatoréw/baterii. Nalezy unikac¢
kontaktu z nim. W razie przypadkowego kontaktu
obmy¢ narazone czesci cialta woda. W przypadku
przedostania sie elektrolitu do oczu, przemy¢ je
obficie woda i skonsultowa¢ sie z lekarzem. Wy-
ciekajacy elektrolit moze prowadzi¢ do podraznienia
skory lub oparzen.

Nalezy stosowac¢ akumulatory przeznaczone dla
okreslonego urzadzenia. W przypadku stosowania
innych akumulatoréw lub wykorzystywania akumu-
latoréw do innych celéw istnieje ryzyko pozaru i
wybuchu.

Przestrzegac¢ szczegéinych wytycznych dotycza-
cych transportu, przechowywania i eksploatacji
akumulatoréw Li-lon.

Nieuzywany akumulator lub prostownik nalezy
przechowywaé z daleka od spinaczy, monet, klu-
czy, gwozdzi, Srub oraz innych drobnych przed-
miotow metalowych, ktére mogtyby spowodowaé
zmostkowanie stykow akumulatora lub prostow-
nika. Zwarcie pomigdzy stykami akumulatora lub
prostownika moze prowadzi¢ do poparzen lub po-
zaru.

Unika¢ zwarcia w akumulatorze. Przed wiozeniem
akumulatora w urzadzenie sprawdzi¢, czy styki aku-
mulatora i urzadzenia sa czyste i wolne od ciat ob-
cych. Jesli dojdzie do zawarcia stykéw akumulatora,
istnieje niebezpieczenstwo zaprészenia ognia, eks-
plozji i sparzenia $rodkiem zracym.

Nie wolno tadowac¢ ani eksploatowaé uszkodzo-
nych akumulatoréw (np. porysowanych, z pota-
manymi, elementami, z pogietymi, wcisnietymi
i/lub wyciagnietymi stykami).

Do eksploatacji urzadzenia oraz tadowania aku-
mulatora stosowa¢ wylacznie zasilacz PUA 81,
wtyczke samochodowa PUA 82 lub inne prostow-
niki zalecane przez producenta. W przeciwnym wy-
padku istnieje ryzyko uszkodzenia urzadzenia. Jesli
prostownik przeznaczony do tadowania okreslonego
typu akumulatoréw bedzie stosowany do tadowania
innych akumulatoréw, moze dojs¢ do pozaru.

2.3 Prawidiowa organizacja miejsca pracy

a)

Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwracaé¢ uwage na to, aby

e

9

zrodio promienia nie bylo skierowane na zadne
osoby.

Podczas prac na drabinie unikaé¢ niewygodnej po-
zycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczna pozycje i
zawsze utrzymywac rownowage.

Pomiary przeprowadzane w poblizu odbijajacych
obiektow lub powierzchni, przez szklane szyby
lub podobne tworzywa moga prowadzi¢é do
zafatszowania wynikéw.

Nalezy zadbac¢ o to, aby urzadzenie stato na row-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibracji!).
To urzadzenie nalezy stosowac tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

Nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie PR 300-HV2S
wspotpracuje wytacznie z PRA 300 i nie reaguje na
inne urzadzenia PRA 300, z ktérych korzysta sie na
placu budowy.

Podczas pracy w trybie "Ladowanie w trakcie
eksploatacji" nalezy stabilnie zamocowac¢ zasi-
lacz, np. na statywie.

Uzywanie urzadzen do prac niezgodnych z przezna-
czeniem moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytu-
acji. Urzadzenia, osprzetu, narzedzia roboczego
itd. nalezy uzywaé¢ zgodnie z tymi wskazéwkami
oraz w sposob przewidziany dla danego typu
urzadzenia. Przy tym nalezy uwzgledni¢ warunki
pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci.

Praca z tatami mierniczymi w poblizu linii wyso-
kiego napiecia jest zabroniona.

2.3.1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowigzujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystgpienia zaktécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych
operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
$ciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Réw-
noczesnie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

2.3.2 Klasyfikacja lasera w urzadzeniach z laserem

klasy 2

W zaleznosci od sprzedawanej wersiji, urzadzenie odpo-
wiada klasie lasera 2 wg IEC60825-1:2007 / EN60825-
1:2007. Urzadzenia te mozna stosowac bez dodatkowych
zabezpieczen. Mimo to nie nalezy, tak samo jak w przy-
padku stonca, spoglada¢ bezposrednio w zrodto $wiatta.
W przypadku bezposredniego kontaktu wzroku z pro-
mieniem lasera, nalezy zamkna¢ oczy i odwroci¢ gtowe
od zrédta promieniowania. Nie wolno kierowa¢ promienia
lasera na inne osoby.

281




3.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

PR 300-HV2S to niwelator laserowy z obracajacym sig¢ widocznym promieniem lasera i przesunigtym o 90° promieniem
odniesienia. Niwelator laserowy moze by¢ wykorzystywany do niwelacji w jednej lub dwéch ptaszczyznach, pionowej,
poziomej i pochytej.

Urzadzenie to przeznaczone jest do przenoszenia / sprawdzania poziomych ptaszczyzn wysokosciowych, pionowych
lub pochytych ptaszczyzn i katéw prostych. Przyktadami zastosowania sa przenoszenie punktéw bazowych i wysoko-
Sciowych, okreslanie katéw prostych dla $cian, ustawianie w pionie na punkty odniesienia lub wyznaczanie ptaszczyzn
pochytych.

Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego i moze by¢ uzytkowane, konserwowane i utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel. Personel ten musi by¢ przede
wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli
uzywane beda przez niewykwalifikowany personel w sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

W celu optymalnego wykorzystania urzadzenia oferujemy rézne dodatkowe akcesoria.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.

3.2 Wiasciwosci

Przy uzyciu tego urzadzenia mozna szybko i z duzg doktadnoscia wypoziomowac¢ kazda ptaszczyzne.

Poziomowanie odbywa si¢ automatycznie po wiaczeniu urzadzenia. Natychmiast po wypoziomowaniu wiacza sig
promien.

Diody LED wskazuja aktualny tryb pracy.

Urzadzenie zasilane jest bateriami akumulatorowymi Li-lon, ktére mozna tadowaé nawet podczas eksploatacji
urzadzenia.

3.3 Mozliwosé kombinacji z pilotem zdalnego sterownia / detektorem promienia PRA 300

PRA 300 to pilot zdalnego sterowania i detektor promienia w jednym. Dzigki niemu mozliwa jest wygodna obstuga
niwelatora laserowego PR 300-HV2S na duzg odlegto$¢. Poza tym PRA 300 stuzy rowniez za detektor promienia i
moze by¢ wykorzystywany do wykrywania promienia lasera na duze odlegtosci.

3.4 Cyfrowy pomiar odlegtosci

Detektor promienia wskazuje w formie cyfrowej odlegto$é pomiedzy ptaszczyzng lasera a nacieciem do znakowania.
Dzieki temu, w trakcie jednej czynnosci roboczej mozna z doktadnoscia co do milimetra stwierdzi¢, gdzie znajduje sie
promien lasera.

3.5 Automatyczne ustawianie i nadzoér

Za pomoca PR 300-HV2S i PRA 300 jedna osoba moze ustawi¢ ptaszczyzne lasera automatycznie na doktadny
punkt. Urzadzenie rozpoznaje dane ustawienie (w poziomie, w pionie lub z nachyleniem) i stosuje odpowiednig
funkcje automatycznego ustawiania (w poziomie z PRA 90 oraz z nachyleniem) lub automatycznego ustawiania
z nastepujacym nadzorem ptaszczyzny (w pionie). Za pomoca PRA 300 funkcja nadzoru automatycznie kontroluje
w regularnych odstepach ustawienie ptaszczyzny lasera, aby zapobiec ewentualnym przesunieciom (np. na skutek
wahan temperatury, wiatru czy innych czynnikéw). Funkcje nadzoru mozna dezaktywowac.

3.6 Cyfrowy wskaznik nachylenia z opatentowanym automatycznym elektronicznym ustawianiem
nachylenia

Cyfrowy wskaznik nachylenia moze wskazywaé nachylenie do 25%, jesli PR 300-HV2S jest przechylone. Dzieki temu

mozna ustawiac i kontrolowa¢ nachylenie bez kalkulacji. Automatyczne elektroniczne ustawianie nachylenia pozwala

zoptymalizowaé doktadno$¢ kierunku nachylenia.

3.7 Funkcja ostrzezenia o wstrzasach

Po wiaczeniu urzadzenia funkcja ostrzezenia o wstrzgsach uruchamiana jest dopiero dwie minuty po przeprowadzeniu
niwelacji. Jesli w trakcie tych 2 minut zostanie wcisniety jaki$ przycisk, dwuminutowy czas oczekiwania bedzie
odliczany od nowa. Jesli podczas pracy urzadzenie zostanie odchylone od poziomu (wstrzas/udar), wéwczas
przefaczy sie ono w stan ostrzegawczy; wszystkie diody LED migaja, laser wytacza sie (gtowica przestaje sig obracad).

3.8 Mechanizm samoczynnego wytaczania

Jesli urzadzenie ustawione jest poza zakresem samopoziomowania (+16 w osi X, £10° w osi Y) lub jest mechanicznie
zablokowane, wowczas laser nie wtaczy sie, a diody LED beda migac.
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Urzadzenie mozna ustawi¢ na statywach z gwintem 5/8 lub bezposrednio na ptaskim i stabilnym podtozu (wolnym od
wibraciji). Podczas automatycznego poziomowania jednego lub obu kierunkéw serwomechanizm kontroluje zachowa-
nie wymaganej doktadnosci. Wytaczenie nastepuje wtedy, gdy nie zostanie osiagnigte wypoziomowanie (urzadzenie
znajduje sig poza zakresem poziomowania lub zostato mechanicznie zablokowane) lub jesli urzadzenie zostanie
odchylone od poziomu (patrz rozdziat Funkcja ostrzezenia o wstrzasach).

WSKAZOWKA
Jesli wypoziomowanie nie jest mozliwe, laser wytacza sie i migajg wszystkie diody LED.

3.9 Zakres dostawy

1 Niwelator laserowy PR 300-HV2S

1 Detektor promienia / pilot zdalnego sterowa-
nia PRA 300

Uchwyt detektora PRA 83
Instrukcja obstugi
Akumulator Li-lon PRA 84
Zasilacz PUA 81

Baterie (ogniwa typu AA)
Certyfikaty producenta
Walizka Hilti

= NN = 2N =

WSKAZOWKA
Inne akcesoria mozna znalez¢ w lokalnym centrum Hilti lub w Internecie pod adresem www.hilti.com.

3.10 Wskazania stanu roboczego m
Urzadzenie posiada nastepujace wskazania stanu roboczego: Dioda LED autopoziomowania, dioda LED poziomu
natadowania akumulatora, dioda LED dezaktywacji funkcji ostrzezenia o wstrzasach, dioda LED trybu nachylenia,

dioda LED nadzoru oraz dioda LED elektronicznego ustawiania nachylenia.

3.11 Wskazniki LED w niwelatorze laserowym PR 300-HV2S

Dioda LED autopoziomowania

Zielona dioda LED miga.

Urzadzenie znajduje sie w fazie pozio-
mowania.

Zielona dioda LED $wieci sie
stale.

Urzadzenie jest wypoziomowane /
dziata wtasciwie.

Dioda LED dezaktywaciji funkciji
ostrzezenia o wstrzgsach

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sig stale.

Funkcja ostrzezenia o wstrzgsach jest
dezaktywowana.

Dioda LED trybu nachylenia

Pomaranczowa dioda LED
miga.

Ustawianie ptaszczyzny pochytej.

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sie stale.

Tryb nachylenia jest aktywny.

Dioda LED nadzoru

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sie stale.

Urzadzenie kieruje ptaszczyzne lasera
na punkt odniesienia (PRA 300).

Pomaranczowa dioda LED
miga.

Urzadzenie znajduije sie w trybie nad-
zoru. Ustawienie na punkt odniesienia
(PRA 300) jest prawidtowe.

Diody LED elektronicznego ustawia-
nia nachylenia

Pomaranczowe strzatki LED
migaja.

Urzadzenie znajduje sie w trybie
"Elektroniczne ustawianie nachylenia",
PRA 300 nie odbiera promienia lasera.

Obie pomaranczowe strzatki
LED stale sie $wieca.

Urzadzenie jest prawidtowo ustawione
na PRA 300.
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Diody LED elektronicznego ustawia- Pomaranczowa strzatka LED Nalezy obréci¢ urzadzenie w kierunku

nia nachylenia z lewej strony $wieci sie. zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Pomaranczowa strzatka LED  Nalezy obroci¢ urzadzenie w kierunku
z prawej strony $wieci sie. przeciwnym do ruchu wskazéwek ze-
gara.
Wszystkie diody LED Wszystkie diody LED migaja Urzadzenie zostato potrgcone lub wyka-

zuje usterke.

3.12 Stan natadowania akumulatora Li-lon podczas pracy

Dioda LED stale swiecaca Dioda LED migajaca Stan natadowania C
Diody LED 1, 2, 3, 4 - Cz75%

Diody LED 1, 2, 3 - 50% =C<75%
Diody LED 1, 2 - 25 % =C <50 %
Dioda LED 1 - 10% =C<25%

- Dioda LED 1 C<10%

3.13 Stan natadowania akumulatora Li-lon w trakcie procesu tadowania w urzadzeniu

Dioda LED stale swiecaca Dioda LED migajaca Stan natadowania C

Diody LED 1, 2, 3, 4 - C =100%

Diody LED 1, 2, 3 Dioda LED 4 75% = C < 100%

Diody LED 1, 2 Dioda LED 3 50% = C < 75%
m Dioda LED 1 Dioda LED 2 25% = C < 50%

- Dioda LED 1 C<25%

3.14 Stan natadowania akumulatora Li-lon w trakcie procesu tadowania poza urzadzeniem

Jesli czerwona dioda LED stale sig $wieci, akumulator jest tadowany.
Jesli czerwona dioda LED tadowania akumulatora nie $wieci sig, proces tadowania jest zakonczony lub prostownik
nie dostarcza pradu.

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

PR 300-HV2S

Zasieg odbioru (Srednica) Z PRA 300 typowo: 2...600 m

Zasieg pilota zdalnego sterowana ($rednica) Z PRA 300 typowo, na otwartym terenie bez czynnikéw
zewnegtrznych: 0...240 m

Doktadno$é! Na 10 m: + 0,5 mm

Promien do wyznaczania pionu Stale pod katem prostym do ptaszczyzny obrotu

Klasa lasera Klasa 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); maksymalna moc < 4,85 m\W przy =
300 obr./min

Predkosci obrotowe 600/min, 1.000/min (w trakcie automatycznego procesu
poziomowania)

Zakres nachylenia Z przechylonym urzadzeniem: < 25 %

1 Czynniki zewnetrzne, przede wszystkim duze wahania temperatury, wilgoé, wstrzasy, upadek urzadzenia itp., moga mie¢ wptyw
na stopien doktadnosci urzadzenia. Jesli nie podano inaczej, urzadzenie zostato wyjustowane lub skalibrowane w standardowych
warunkach otoczenia (MIL-STD-810G).

2 Test odpornosci na upadek ze statywu zostat przeprowadzony na ptaskim betonie w standardowych warunkach otoczenia (MIL-
STD-810G).
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Zakres samopoziomowania

+16° 0$ X, £10° 08 Y

Zasilanie

Akumulator Li-lon 7,2V/ 4,5 Ah

Czas pracy akumulatora

Temperatura +25 °C, Akumulator Li-lon: 225 h

Temperatura robocza

-20...+50 °C

Temperatura sktadowania (sucho)

-25...+60 °C

Klasa ochrony

IP 66 (zgodnie z IEC 60529); z wyjatkiem trybu "tado-
wanie w trakcie eksploataciji"

Gwint statywu %" x 18
Ciezar (z PRA 84) 2,5kg
Wysokos$¢ przeprowadzania testu odpornosci na upa- 1,5m

dek?

1 Czynniki zewnetrzne, przede wszystkim duze wahania temperatury, wilgoé, wstrzasy, upadek urzadzenia itp., moga mie¢ wptyw
na stopien doktadno$ci urzadzenia. Jesli nie podano inaczej, urzadzenie zostato wyjustowane lub skalibrowane w standardowych

warunkach otoczenia (MIL-STD-810G).

2 Test odpornosci na upadek ze statywu zostat przeprowadzony na ptaskim betonie w standardowych warunkach otoczenia (MIL-

STD-810G).

PRA 300
Zakres operacyjny detekciji (Srednica)

Z PR 300-HV2S typowo: 2...600 m

Nadajnik sygnatu akustycznego

3 gtosnosci z mozliwoscia wytaczenia

Wyswietlacz ciektokrystaliczny Dwustronny
Zakres wskazania odlegtosci + 52 mm
Zakres wskazania ptaszczyzny lasera +1mm
Diugos¢ pola detekciji 120 mm
Wskazanie $rodka goérnej krawedzi obudowy 75 mm

Naciecia do znakowania

Po obu stronach

Czas oczekiwania bez detekcji przed automatycznym 15 min
wytaczeniem

Ciezar (z bateriami) 0,25 kg
Zasilanie 2 ogniwa AA

Zywotno$é baterii

Temperatura +20 °C: ok. 40 h (w zaleznosci od jakosci
baterii alkaliczno-manganowych)

Temperatura robocza

-20...+50 °C

Temperatura sktadowania

-25...+60 °C

Klasa ochrony

IP 66 (zgodnie z IEC 60529), z wyjatkiem przegrody na
baterie

Wysokos$¢ przeprowadzania testu odpornosci na upa-
dek!

2m

1 Test odpornosci na upadek zostat przeprowadzony w uchwycie detektora PRA 83 na ptaskim betonie w standardowych warunkach

otoczenia (MIL-STD-810G).

PRA 84 akumulator litowo-jonowy

Napigcie znamionowe (tryb normalny) 72V

Napiecie maksymalne (podczas eksploatacii lub pod- 13V

czas tadowania w trakcie eksploataciji)

Prad znamionowy 180 mA

Czas tadowania Temperatura +32 °C: 2 h 10 min (akumulator natado-
wany w 80%)

Temperatura robocza -20...+50 °C

Temperatura sktadowania (sucho) -25...+60 °C

285




Temperatura tadowania (réwniez podczas tadowania +0...+40 °C
w trakcie eksploataciji)
Ciezar 0,3 kg
Zasilacz PUA 81
Zasilanie pradem sieciowym 115...230 V
Czestotliwos¢ sieci 47...63 Hz
Moc znamionowa 36W
Napigcie znamionowe 12V
Temperatura robocza +0...+40 °C
Temperatura sktadowania (sucho) -25...+60 °C
Ciezar 0,23 kg

5 Przygotowanie do prac

WSKAZOWKA
Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie z akumulato-
rem PRA 84 lub PRA 84G.

5.1 Wktadanie akumulatora H

1. Wsuna¢ akumulator w urzadzenie.

2. Obréci¢ blokade w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, az do pojawienia si¢ symbolu
"Blokada zamknieta".

5.2 Wyjmowanie akumulatora H

1. Obroci¢ blokade w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az do pojawienia si¢ symbolu
"Blokada otwarta".

2. Wyja¢ akumulator z urzadzenia.

5.3 Ltadowanie akumulatora

5.3.1 Pierwsze tadowanie nowego akumulatora
Przed pierwszym uruchomieniem nalezy catkowicie nata-
dowac¢ akumulator.

WSKAZOWKA
Nalezy zapewni¢ stabilne ustawienie tadowanego sys-
temu.

5.3.2 Ponowne tadowanie akumulatora

1. Upewni€ sig, ze zewnetrzne powierzchnie akumula-
tora sa czyste i suche.

2. Wiozy¢ akumulator do urzadzenia.
WSKAZOWKA Akumulatory Li-lon sg zawsze go-
towe do eksploataciji, nawet przy czesciowym nata-
dowaniu.
Gdy urzadzenie jest wiaczone, stopien natadowania
pokazywany jest przez diody LED.

5.4 Opcje tadowania akumulatora

WSKAZOWKA
Upewni¢ sie, ze podczas tadowania utrzymywana jest
zalecana temperatura (0 do 40°C).
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ZAGROZENIE
Zasilacza PUA 81 mozna uzywaé¢ wylacznie w bu-
dynku. Nie dopuszczaé¢ do wnikniecia wilgoci.

5.4.1 Ladowanie akumulatora w urzadzeniu E1

1. Wiozy¢ akumulator do komory akumulatora (patrz
5.1).

2. Obroci¢ blokade, az bedzie widoczne gniazdo tado-
wania akumulatora.

3. Wiozy¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowa do akumulatora.
Trwa tadowanie akumulatora.

4. W celu wyswietlenia stanu natadowania w trakcie
procesu tadowania, nalezy witaczy¢ urzagdzenie.

5.4.2 Ladowanie akumulatora poza urzadzeniem B

1. Wyja¢ akumulator (patrz 5.2).

2. Podfaczyc¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowa do akumulatora.
Czerwona dioda LED na akumulatorze sygnalizuje,
ze jest on tadowany.

5.4.3 Ladowanie akumulatora podczas eksploataciji

ZAGROZENIE

Uzytkowanie urzgdzenia w trybie "Ladowanie w trakcie
eksploatacji" na wolnym powietrzu oraz w wilgotnym
otoczeniu jest zabronione.

1. Obroéci¢ pokrywe, az bedzie widoczne gniazdo fa-
dowania na akumulatorze.

2. Wiozy¢ wtyczke zasilacza do akumulatora.
W trakcie procesu tadowania urzadzenie pracuje,
a stan natadowania sygnalizowany jest przez diody
LED na urzadzeniu.

5.5 Wiaczanie niwelatora laserowego
Nacisnaé przycisk Wt./Wyt. @.



WSKAZOWKA

Po wiaczeniu urzadzenie rozpocznie automatyczne po-
ziomowanie. Po zakonczeniu poziomowania, promien la-
sera przetgczony zostanie na tryb obrotowy i podstawowy
kierunek.

5.6 Wskazania LED

Patrz rozdziat "Wskazniki LED w niwelatorze laserowym
PR 300-HV2S".

5.7 Wkiadanie baterii do PRA 300 El

ZAGROZENIE
Nie wolno wktada¢ uszkodzonych baterii.

ZAGROZENIE

Nie nalezy wktada¢ do urzadzenia zuzytych i nowych
baterii razem. Nie miesza¢ baterii réznych producentow
ani roznych typow.

WSKAZOWKA
PRA 300 mozna uzywa¢ wytacznie z bateriami wyprodu-
kowanymi zgodnie ze standardami migdzynarodowymi.

1.  Otworzy¢ przegrode na baterie detektora promienia.
Whtozy¢ nowe baterie do detektora promienia.
WSKAZOWKA Podczas wkiadania przestrzegad
prawidtowego utozenia biegunéw baterii!

3. Zamknac¢ przegrode na baterie.

5.8 Parowanie

Urzadzenie i pilot zdalnego starowania / detektor pro-
mienia sg w stanie fabryczny sparowane ze soba. Inne
detektory promienia tego samego typu lub automatyczne
statywy PRA 90 nie sga gotowe do eksploatacji bez
uprzedniego sparowania. Aby méc uzywaé urzadzenia
z tymi akcesoriami, trzeba je ze soba zestroi¢, czyli
sparowaé. Parowanie urzadzen powoduje, ze sg one
do siebie jednoznacznie przyporzadkowane. Urzadzenie
i automatyczny statyw PRA 90 odbierajg tylko sygnaty
ze sparowanego pilota zdalnego sterowania / detektora

6 Obstuga

promienia. Sparowanie umozliwia prace obok innych ni-
welatoréw laserowych bez ryzyka, ze ustawienia zostang
przez nie zmienione.

5.8.1 Parowanie urzadzenia z detektorem
promienia

(=<0

1. Nacisna¢ réwnoczesnie przycisk Wt./Wyt. na urza-
dzeniu i detektorze promienia @ i przytrzymaé je
przez co najmniej 3 sekundy.

Zakonczone powodzeniem parowanie sygnali-
zowane jest przez sygnat dzwiekowy emitowany
przez detektor promienia oraz przez miganie
wszystkich diod LED na urzadzeniu. Jednoczesnie
na wyswietlaczu detektora promienia pojawia sie
symbol pokazany powyzej a-. Po sparowaniu
urzadzenie i detektor automatycznie sie wytaczaja.
2. Wigczy¢ ponownie sparowane urzadzenia.

5.8.2 Parowanie statywu PRA 90 z detektorem

Me==0

1. Nacisnaé¢ rownocze$nie przyciski Wt./Wyt. na auto-
matycznym statywie PRA 90 i detektorze promienia
©)i przytrzymaé je przez co najmniej 3 sekundy.
Zakonczone powodzeniem parowanie sygnali-
zowane jest przez sygnat dzwigkowy emitowany
przez detektor promienia oraz przez miganie
wszystkich diod LED na urzadzeniu. Jednoczesnie
na wy$wietlaczu detektora promienia pojawia sie
symbol pokazany powyzej mn-. Po sparowaniu
urzadzenie i detektor automatycznie sie wytaczaja.

2. Ponownie wiaczy¢ sparowane urzadzenia.

Na wys$wietlaczu detektora promienia pojawia sig
urzadzenie ze statywem m-.

6.1 Przeglad symboli ogéinych
Przeglad symboli ogélnych
Symbole ogodine

Czynno$¢ pomysinie zakonczona

Informacja

Ostrzezenie

®
AN
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Ostrzezenie o wstrzgsach aktywowane

Tryb us$pienia aktywowany

Niwelator laserowy w trybie uspienia

Tryb nachylenia aktywowany

Automatyczne ustawianie elektroniczne jest aktywowane

Ustawianie reczne

6.2 Kontrola urzadzenia

Przed przystapieniem do waznych pomiaréw nalezy sprawdzi¢ doktadnosé¢ urzadzenia, zwtaszcza po jego upadku na
podtoze lub gdy narazone byto na dziatanie innych nietypowych czynnikéw mechanicznych (patrz 7.6).

6.3 Wiaczanie urzadzenia
Nacisnaé przycisk Wt./Wyt. @.
WSKAZOWKA
Po wtaczeniu urzadzenie rozpocznie automatyczne poziomowanie.

6.4 Praca z detektorem promienia / pilotem zdalnego sterowania PRA 300

PRA 300 to detektor promienia i pilot zdalnego sterowania w jednym. Pilot zdalnego sterowania utatwia prace
z niwelatorem laserowym i jest wymagany przy korzystaniu z niektérych funkcji urzadzenia. Wiazka promieni lasera
sygnalizowana jest optycznie i akustycznie.

6.4.1 Praca z detektorem promienia PRA 300 jako urzadzeniem recznym

1. Nacisngé przycisk Wt/ Wyt. @.
WSKAZOWKA Jesli detektor zostat uruchomiony przez niwelator laserowy PR 300, to na wy$wietlaczu detektora
nie pojawia sie jeszcze promien lasera.

2. Trzyma¢ detektor promienia zwrécony polem detekcji bezposrednio na ptaszczyzne obracajacego sie promienia
lasera.

6.4.2 Praca z detektorem promienia z uchwytem detektora PRA 83

1. Wecisna¢ detektor uko$nie w powtoke gumowa uchwytu PRA 83, az powtoka bedzie catkowicie okala¢ detektor.
Zwréci¢ uwage, aby pole detekcji i przyciski znajdowaty sie z przodu.

Detektor z powtokg gumowg nasadzi¢ na uchwyt. Magnetyczne mocowanie taczy powtoke z uchwytem.
Wigczy¢ detektor za pomoca przycisku Wt./Wyt. @).

Otworzy¢ uchwyt obrotowy.

Stabilnie zamocowaé uchwyt detektora PRA 83 na drazku teleskopowym lub poziomujacym, zamykajac uchwyt
obrotowy.

6. Trzymac detektor zwrécony polem detekcji bezposrednio na ptaszczyzne obracajacego sie promienia lasera.

ar0N
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6.4.3 Praca z urzadzeniem do przenoszenia punktéw wysokosciowych PRA 81

Otworzy¢ zatrzask na PRA 81.

Witozy¢ detektor promienia w urzadzenie do przenoszenia punktéw wysokosciowych PRA 81.

Zamkna¢ zatrzask na PRA 81.

Wigczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku Wt./Wyt. @).

Trzymaé detektor promienia zwrécony polem detekcji bezposrednio na ptaszczyzne obracajacego sie promienia
lasera.

Ustawi¢ detektor promienia w taki sposob, aby wskazanie odlegtosci pokazywato "0".

7. Zmierzy¢ zadang odlegto$¢ za pomoca tasmy mierniczej.

oD

o

6.5 Opcje menu w detektorze promienia/pilocie zdalnego sterowania PRA 300

1. W dowolnej chwili podczas obstugi mozna nacisnaé przycisk menu E&.
Menu pojawia sie na wys$wietlaczu.

2. Zapomoca przyciskéw kierunku %2 lub == wybraé w razie potrzeby poszczegélne pozycje menu.
WSKAZOWKA Przyciski kierunku £ lub == umozliwiaja wybér mozliwoséci ustawien. Przycisk 0K powoduje
zapisanie dokonanego wyboru.

Gfosnosce

L))
v Jednostki
A

Konfiguracja systemu

3
Lo

i
S

3. Przycisk menu £ lub przycisk powrotu © umozliwia ponowne wyjécie z menu w dowolnej chwili.

Ustawienie urzadzenia

Informacije

Powrét

6.5.1 Ustawianie gtosnosci

Przy kazdorazowym wtgczaniu detektora promienia glosnos$¢ ustawiona jest na "normalng". Gtosno$¢ mozna zmieniac,
naciskajac funkcje gtosnosci w menu. Istnieje mozliwos¢ wyboru 4 opciji "cicho", "normalnie", "gtosno" i "dzwigk
wytaczony". Po kazdym dokonaniu wyboru nastepuje automatyczny powrét do normalnego trybu obstugi.

‘ ])) Gtosnos¢ - gtosno
)
>
ot

Gto$nos¢ - normalnie

Gtfo$nos¢ - cicho

Dzwigk wytaczony

Mozna nacisnaé przycisk powrotu &, aby powrdci¢ do menu.
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6.5.2 Ustawienie jednostek

Funkcja jednostek w menu umozliwia ustawienie zadanej doktadno$ci wskazania cyfrowego w milimetrach lub calach.
Po kazdorazowym dokonaniu wyboru nastepuje automatyczny powrét do normalnego trybu obstugi. Mozna tez
zatwierdzi¢ przycisk powrotu &, umozliwiajacy powrét do menu.

Jednostki
AT
v =1 1 mm Tt Y16
T - -:'1_:'..
EVAT
- 2 mm " Y8
) AT E
=mm in
mm Va"
r = ° a1 "
I =5 =1
=mm in
EYAT
- 10 mm . 1 Y2
=zlo ==
=mm &
25 mm 1"
oo x =
=mm = in

6.5.3 Ustawianie konfiguracji systemu
Dostepne sa nastepujace pozycje menu: WysSwietlanie/ukrywanie przeston i tryb uspienia IE

6.5.3.1 Wyswietlanie/ukrywanie przeston promieni

Promien lasera urzadzenia PR 300-HV2S mozna wytaczy¢ z jednej lub z kilku stron urzadzenia. Funkcja ta jest
przydatna w sytuacji, gdy na placu budowy pracuje kilka laseréw i gdy chcemy uniemozliwi¢ odbiér z wigcej niz
jednego lasera. Ptaszczyzna promieniowania podzielona jest na cztery kwadranty. Sa one zaznaczone na obudowie
i mozna je definiowa¢ w spos6b podany ponize;j.

g wn

Wybraé w menu £8 ustawienia systemowe & i zatwierdzié je przyciskiem potwierdzania 0K .

Wybra¢ funkcje wyswietlania/ukrywania promieni 4 i zatwierdzi¢ przyciskiem potwierdzania K.

Za pomoca przyciskow nawigacji £ =Z przej$é do odpowiedniego kwadratu.

Aktywowac/dezaktywowa¢ kwadrat przyciskiem OK QK.

Zatwierdzi¢ ustawienie przyciskiem potwierdzania [l

Widoczny kwadrat oznacza status "wtaczone". Niewidoczny kwadrat oznacza status "wytaczone".

Przycisk powrotu ® umozliwia powrét do pozycji menu "Ustawienie zwiazane z konfiguracjg systemu" ),
a przycisk menu 2= pozwala powrdcié¢ do trybu obstugi.

WSKAZOWKA Ustawienia urzadzenia sa mozliwe tylko wéwczas, gdy urzadzenie jest wiaczone i potaczone
radiowo.

6.5.3.2 Aktywacja/dezaktywacja trybu uspienia
W trybie uspienia urzadzenie PR 300-HV2S oszczedza energie. Laser jest wytaczany, dzieki czemu wydtuza sie czas
dziatania akumulatorow.

1.

2
3.
4.
5
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Nacisnaé w urzadzeniu PRA 300 przycisk menu 2 5.

Wybraé ustawienie odpowiednie do urzadzenia systemowego 6.
Przyciskami kierunku =Z %2 przej$¢ do opcji "Tryb uspienia" &7 .
Zatwierdzi¢ te pozycje menu przyciskiem OK QK.

Przyciskiem potwierdzania aktywowac/dezaktywowacé tryb uspienia.
WSKAZOWKA Wszystkie ustawienia pozostajg zapisane.



6.5.4 Ustawienia urzadzenia

Duze drgania, niska czuto$¢ w przy-
( ﬁ J ( ﬁ ] padku wstrzasu
f— ¥ - i
Czuto$¢ funkcji ostrzezenia o wstrzg- Srednia
sach ( ﬁ ]
[a—Y
ﬁ Niska
ﬁ
0 Procent
/ 0 o
0
%0 o
Jednostki trybu nachylenia Stopien
o
Promil
L=
oD
m m Milimetr
Jednostki Cal
WH.
e A
Potaczenie bezprzewodowe Wiyt.
—
“OFF

Ustawienia urzadzenia sa mozliwe tylko wéwczas, gdy urzadzenie jest wigczone i potaczone radiowo. Przycisk powrotu
© umozliwia powrét do menu giéwnego.

6.5.4.1 Dezaktywacja funkcji ostrzezenia o wstrzasach

1. Wigczy¢ niwelator laserowy (patrz 6.3).

2. Nacisna¢ przycisk dezaktywaciji funkcji ostrzezenia o wstrzgsach @, .
State $wiatto diody LED "Dezaktywacja funkcji ostrzezenia o wstrzasach" sygnalizuje, ze funkcja jest dezaktywo-
wana.
Przy nieaktywnej funkcji ostrzegania o wstrzasach urzadzenie przestaje reagowaé na wstrzas.

3. Aby powrdci¢ do trybu standardowego, nalezy wytaczy¢ urzadzenie i ponownie je uruchomic.

6.5.4.2 Jednostki trybu nachylenia
W jednostkach trybu nachylenia mozna ustawi¢ procenty, stopnie lub promile dla nachylenia.
1. Nacisnaé w urzadzeniu PRA 300 przycisk menu S&.
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2. Wybra¢ przycisk ustawiania urzadzenia §|.

3. Przyciskami kierunku przej$é do opcji jednostek trybu nachylenia <.
4. Zatwierdzi¢ te pozycje menu przyciskiem 0K.

5. Przej$¢ do odpowiednie jednostki i aktywowac jg przyciskiem QK.
6.5.4.3 Jednostki

Pozycja menu Jednostki umozliwia zmiane jednostek z metrycznych na brytyjskie.

1.

2
3.
4.
5

Nacisnaé w urzadzeniu PRA 300 przycisk menu S 5.

Wybraé przycisk ustawiania urzadzenia j

Nacisnaé jeden z przyciskow ze strzatkami opcji jednostek .
Zatwierdzi¢ te pozycje menu przyciskiem QK.

Przejs¢ do odpowiednich jednostek i aktywowac je przyciskiem QK.

6.5.4.4 Potaczenie bezprzewodowe

W razie potrzeby mozliwe jest dezaktywowanie potaczenia bezprzewodowego detektora i wykorzystywanie odbior-
nika/pilota jedynie jako odbiornika.

1.

2
3.
4.
5

Nacisnaé w urzadzeniu PRA 300 przycisk menu 2.

Wybraé przycisk ustawiania urzadzenia #).

Przyciskami ze strzatkami przejs¢ do opcji potaczenia bezprzewodowego E

Zatwierdzi¢ te pozycje menu przyciskiem QK.

Przej$¢ do odpowiedniego potaczenia bezprzewodowego i aktywowac je przyciskiem QK.

6.5.5 Informacje
Przy wyborze tej pozycji menu dostepne sg nastepujace opcje:

- W tym miejscu mozna wywota¢ wersje oprogramowania urzadzenia, od-
1 biornika i PRA 90.

Wersja oprogramowania

-

W tym miejscu mozna wywota¢ date ostatniej kalibraciji.

Data ostatniej kalibraciji

Kod QR, ktéry mozna zeskanowaé za pomoca smartfona, posiada odsy-

E5E tacze do filmoéw animowanych, objasniajacych obstuge systemu.
O]

Kod QR

. - . A . . "
Przycisk menu 2= lub przycisk powrotu ® umozliwia ponowne wyjscie z menu w dowolnej chwili.

6.6 Praca w poziomie

6.6.1 Ustawianie

1.

Zamontowaé urzadzenie np. na statywie w zaleznosci od zastosowania. Alternatywnie niwelator laserowy mozna
réwniez zamocowaé na uchwycie $ciennym. Kat nachylenia powierzchni stykowej moze wynosi¢ maksymalnie
+ 5°

Nacisnaé przycisk Wt./Wyt. @.

Dioda LED "Samopoziomowanie" miga na zielono, a status poziomowania jest wysSwietlany w polu obstugi
detektora promienia.

Natychmiast po wypoziomowaniu wtgcza sie promien lasera i zaczyna sie obracac, a dioda LED "Autopoziomo-
wanie" stale sie $wieci.

6.6.2 Ustawianie za pomoca automatycznego statywu PRA 90
WSKAZOWKA
Ta funkcja dostepna jest tylko z automatycznym statywem PRA 90.
Podczas pierwszego uzycia nalezy sparowa¢ detektor promienia PRA 300 ze statywem (patrz 6.9.2).
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Za pomoca opcjonalnego automatycznego statywu PRA 90 mozna recznie lub automatycznie ustawi¢ wysoko$¢
ptaszczyzny lasera na zgdanym poziomie.

1. Zamontowac¢ urzadzenie na automatycznym statywie PRA 90.
2. Wigczy¢ niwelator laserowy, automatyczny statyw i detektor promienia. Wysoko$¢ powierzchni lasera ustawi¢
recznie (patrz 6.6.2.1) lub automatycznie (patrz 6.6.2.2).

6.6.2.1 Ustawianie reczne @
o

Nacisnaé w detektorze promienia przyciski £ =Z lub w PRA 90 przyciski ze strzatkami, aby réwnolegle przesunaé
pozioma powierzchnie do gory lub do dotu.

6.6.2.2 Automatyczne ustawianie @ [B

1. Przytrzymac¢ strone odbioru detektora promienia na zadanej wysokosci i w kierunku panelu obstugi PRA 90.
Podczas ustawiania trzymaé detektor promienia nieruchomo i uwazaé, aby migdzy detektorem promienia
a urzadzeniem nie byto zadnych przeszkdd.

2.  Dwukrotnie kliknaé przycisk automatycznego ustawiania ....., na detektorze promienia. Nastepne podwdjne
kliknigcie zakonczy proces ustawiania.
Rozpoczyna sie proces ustawiania powierzchni lasera, a statyw przesuwa sie do gory lub w dét. W trakcie
ustawiania przez caty czas rozlega sie sygnat dzwiekowy. Gdy tylko promien lasera dotrze do pola detekc;ji
detektora promienia, zostanie przesuniety do naciecia do znakowania (poziom odniesienia).
Po osiagnigciu tej pozycji i przeprowadzeniu niwelacji urzadzenia, 5-sekundowy sygnat dzwiekowy sygnalizuje
zakoriczenie procesu. Symbol "automatyczne ustawianie" [+ nie bedzie juz wyswietlany.

3. Skontrolowaé ustawienia wysokosci na wys$wietlaczu.

4.  Usuna¢ detektor promienia.
WSKAZOWKA Jesli automatyczne ustawianie nie powiodto sie, rozlegna sie krotkie sygnaty i zgasnie symbol
"automatyczne ustawianie" jurd,
WSKAZOWKA Poza tym w detektorze pojawia sie ostrzezenie, ze detektor moze znajdowaé sie poza mozliwym
zakresem odbioru.

6.7 Praca w pionie

1. Do wykonywania prac w pionie zamontowaé urzadzenie na odpowiednim statywie, adapterze elewacyjnym,
adapterze szalunkowym lub na uchwycie $ciennym, tak aby panel obstugi urzadzenia skierowany byt do géry.
Alternatywnie mozna potozy¢ urzadzenie na n6zkach gumowych tylnych uchwytéw.

WSKAZOWKA Najlepsze potaczenie radiowe z PRA 300 zapewnia ta strona urzadzenia, ktéra potaczy sie
z prawej strony z panelem obstugi.

WSKAZOWKA Aby mozna bylo zachowaé wyspecyfikowana doktadno$é, nalezy ustawi¢ urzadzenie na rownej
powierzchni lub odpowiednio doktadnie zamontowaé na statywie lub innym wyposazeniu.

2. Ustawi¢ niwelator laserowy w zgdanym kierunku, korzystajac z muszki i szczerbinki.

3. Nacisnaé przycisk Wt/ Wyt. @).

Po niwelacji urzadzenie uruchomi laser z zatrzymanym promieniem obrotowym, ktéry skierowany bedzie pionowo
w dot. Wyswietlany w ten sposob punkt jest punktem odniesienia (nie punktem pionu) i stuzy do pozycjonowania
urzadzenia.

4. W taki sposéb ustawi¢ teraz urzadzenie, aby wys$wietlany punkt lasera byt nakierowany doktadnie na punkt
odniesienia (np. gwozdz w tawie drutowej).
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5. Skierowac ptaszczyzne lasera recznie (patrz 6.7.1) lub automatycznie (patrz 6.7.2) na zadany drugi punkt
odniesienia.
W momencie rozpoczecia ustawiania laser automatycznie zaczyna sie obracaé.

6.7.1 Ustawianie reczne @
1. Nacisnaé w detektorze promienia przyciski kierunku 2 =Z, aby recznie ustawié ptaszczyzne pionowa.

6.7.2 Automatyczne ustawianie i nadzor @

1. Zamocowac¢ lub skierowa¢ detektor promienia nacieciem do znakowania na zadane miejsce do ustawienia
i w kierunku urzadzenia.

2. Dwukrotnie klikngé na przycisk automatycznego ustawiania==. Nastepne podwdjne klikniecie zakonczy proces
ustawiania.
Zostanie uruchomiony proces ustawiania poziomu lasera. W trakcie ustawiania przez caty czas rozlega sig sygnat
dzwiekowy.
Kierunek procesu wyszukiwania mozna zmienié, naciskajac jeden raz przycisk automatycznego ustawianiasme,
Gdy tylko promien lasera dotrze do pola detekcji detektora promienia, zostanie przesuniety do naciecia do
znakowania (poziom odniesienia).
Po osiagnigciu tej pozycji (znalezieniu nacigcia do znakowania), 5-sekundowy sygnat dzwiekowy sygnalizuje
zakonczenie procesu.
Detektor promienia przechodzi automatycznie w tryb nadzoru i w regularnych odstepach czasu kontroluje, czy
ptaszczyzna lasera przesuneta sie. W przypadku przesuniecia ptaszczyzna lasera zostanie z powrotem przesunieta
na nacigcie do znakowania, jesli jest to mozliwe. Jesli poziom oznaczenia lezy poza zasiggiem niwelacji o +5°,
bezposredni kontakt wizualny miedzy urzadzeniem a detektorem promienia bedzie zaktécony przez diuzszy czas,
lub jesli proces ustawiania nie zakonczy sie w ciagu dwdch minut, emitowane zostang krétkie sygnaty, laser
przestanie sie obracaé, a symbol "automatyczne ustawianie" zgasnie. Oznacza to przerwanie automatycznego
procesu ustawiania.

3. Po zakonczeniu procesu automatycznego ustawiania poziomu lasera, gdy uzytkownik nie zamierza dokona¢
pozycjonowania detektora, lecz wykorzysta¢ go jako odbiornik, mozna z powrotem wyj$¢ z trybu nadzoru,
klikajac dwukrotnie przycisk automatycznego ustawiania poziomupse.

6.8 Praca z nachyleniem

WSKAZOWKA

Jesli urzadzenie namierzy zmiane temperatury o ok. 10 stopni, laser przestanie sie obraca¢ na ok. 40 sekund. W tym
czasie urzgdzenie skoryguje wszystkie mozliwe btedy powstate w wyniku zmiany temperatury. Po automatycznej
korekcie urzadzenie ponownie ustawia ptaszczyzne lasera na poprzednie nachylenie, a laser zaczyna sig obracac.

Urzadzenie w wodzie

Poziomowanie wytaczone w celu pracy z adapterem kata nachylenia
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ﬂ Ostatnio uzywana warto$é nachylenia
i+ X
-
&
=Y

Nachylenie mozna ustawi¢ recznie, automatycznie lub z wykorzystaniem adaptera do ustawiania nachylenia PRA 79.

0s X

OsY

6.8.1 Ustawianie

1. Zamontowac niwelator laserowy na statywie.
Ustawi¢ niwelator laserowy wzgledem pierwszego punktu odniesienia na gornej lub dolnej krawedzi ptaszczyzny
nachylenia.

3. Nalezy stang¢ za urzadzeniem, wzrok zwracajac w kierunku panelu obstugi.

4. Korzystajac ze szczerbinkii muszki na gtowicy urzadzenia, ustawi¢ zgrubnie urzadzenie réwnolegle do powierzchni
pochytej przy drugim punkcie odniesienia.

5. Wigczyé detektor promienia @).

6. Wigczy¢ urzadzenie @) i nacisnaé przycisk trybu nachylenia .
Dioda LED trybu nachylenia $wieci sie.
Natychmiast po wypoziomowaniu, wiaczy sie promien lasera. W polu obstugi urzadzenia PRA 300 wy$wietlane
sg teraz nastepujace mozliwosci nachylenia:
- Cyfrowa zmiana wartosci X lub Y Al
- Wytaczenie poziomowania (do stosowania z adapterem kata nachylenia PRA 79)
- Wywotanie ostatnio wykorzystywanej wartosci +&.

W celu doktadniejszego wyregulowania nalezy po ustawieniu nachylenia przeprowadzi¢ automatyczne lub
reczne elektroniczne ustawianie nachylenia (patrz 6.8.2.2). Wartosci nachylenia mozna w PRA 300 ustawia¢ lub
wyswietla¢ w %, %o lub w ° (patrz 6.5.4).

6.8.2 Reczne cyfrowe ustawianie nachylenia [B

W detektorze promienia/pilocie zdalnego sterowania mozna wprowadzi¢ wartosci nachylenia do 20%. Wskaznik
detektora promienia wskazuje kat nachylenia. W przypadku dodatkowego korzystania z adaptera do ustawiania
nachylenia lub przechylonego statywu mozliwe jest uzyskiwanie nachylen do 25%.

Nachylenia mozna ustawia¢ réwnoczesnie w osiach Xi Y lub tylko w jednej z dwoch osi.

1. Przyciskiem ze strzatkg %= lub =Z przej$¢ do przycisku programowalnego X i zatwierdzi¢ wybér przyciskiem OK.
Nastepnie przyciskami ze strzatkami %2 lub =X wybraé cyfre lub znak poprzedzajacy, ktére zamierza sie ustawic,
i aktywowacé je przyciskiem OK.

3. Przyciskami ze strzatkami %2 lub =Z wprowadzié warto$é i zatwierdzié kazda z pozycji przyciskiem QK. Dopiero
wtedy mozna wybra¢ kolejng cyfre.

4. Po wprowadzeniu zatwierdzi¢ zadang wartos¢ przyciskiem 0K.

Przyciskami ze strzatkami przejs¢ do przycisku potwierdzenia i nacisnac QK.

6. Teraz mozna wprowadzi¢ warto$é Y lub przej$¢ od razu do potwierdzenia Jl]. Zmiana potozenia lasera nastapi
dopiero po potwierdzeniu tego kroku.
WSKAZOWKA Alternatywnie mozna przed naci$nieciem OK nacisnaé przycisk powrotu s . Spowoduje to powrét
do menu gtéwnego i usuniecie dokonanych wpiséw.

o

6.8.2.1 Opcjonalne automatyczne elektroniczne ustawianie nachylenia

Po zgrubnym ustawieniu niwelatora laserowego i ustawieniu nachylenia (jak opisano powyzej) mozna zoptymalizowa¢
ustawienie PR 300-HV2S za pomoca opatentowanego przez Hilti automatycznego, elektronicznego ustawiania
nachylenia.
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Ustawi¢ detektor promienia PRA 300 centralnie naprzeciwko niwelatora laserowego PR 300-HV2S na koncu
ptaszczyzny nachylenia odpowiednio do drugiego punktu odniesienia. Mozna go trzymac¢ nieruchomo lub
zablokowa¢ za pomoca uchwytu detektora PRA 83.

Po wpisaniu wartosci nachylenia w PRA 300 wybra¢ poprzez dwukrotne klikniecie przycisku AUTO automatyczna
funkcje E-Targeting i zatwierdzi¢ jg przyciskiem 0K .

Animacja w urzadzeniu PRA 300 pokazuje przebieg automatycznego procesu ustawiania. Po jego zakonczeniu
ustawienie w PRA 300 jest prawidtowe.

Po dokonaniu ustawienia funkcja ta zostaje automatycznie zakonczona, a laser kieruje sie na pole odbiorcze
detektora.

Pomigdzy zgrubnym ustawieniem za pomoca szczerbiny i muszki a precyzyjnym ustawieniem za pomoca
automatycznego elektronicznego ustawiania nachylenia moga byé odchylenia. Poniewaz automatyczna elektro-
niczna metoda za pomoca urzadzenia jest bardziej doktadna niz optyczna, zaleca sie zawsze przeprowadzacé
elektroniczne ustawianie nachylenia.

Na pasku menu zawsze jest widoczne, gdy zostata wykonana funkcja Auto E-Targeting. Po wytaczeniu systemu
odchylenie wzgledem szczerbinki i muszki ponownie znika.

Laser szuka detektora najpierw w osi X, a nastepnie w osi Y. Nakierowanie (targeting) moze odbywac si¢ tylko
w zakresie kata +/- 5°.

6.8.2.2 Opcjonalne reczne elektroniczne ustawianie nachylenia

Po zgrubnym ustawieniu niwelatora laserowego i ustawieniu nachylenia (jak opisano powyzej) mozna zoptymalizowac
ustawienie PR 300-HV2S za pomoca opatentowanego przez Hilti recznego, elektronicznego ustawiania nachylenia.

1.

Ustawi¢ urzadzenie PRA 300 centralnie naprzeciwko PR 300-HV2S na koncu ptaszczyzny nachylenia. Mozna je
trzymac nieruchomo albo zablokowaé za pomoca PRA 83.

WSKAZOWKA Pole detekcji musi by¢ skierowane na drugi punkt odniesienia.

Uruchomi¢ w PR 300-HV2S reczne, elektroniczne ustawianie nachylenia, naciskajac przycisk elektronicznego
ustawiania nachylenia.

Jesli strzatki elektronicznego ustawiania nachylenia migaja, PRA 300 nie odbiera zadnego sygnatu z PR 300-HV2S.
Jesli zaswieci sie strzatka po lewej stronie, ustawi¢ PR 300-HV2S w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara.

Jesli zaswieci sie strzatka po prawej stronie, ustawi¢ PR 300-HV2S w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Jesli zaswieca sig obie strzatki, ustawienie na PRA 300 jest prawidtowe.

Po pomysinym ustawieniu (obie strzatki $wieca sie stale przez 10 sekund) funkcja zostanie automatycznie
zakonczona.

Zamocowac¢ niwelator laserowy na statywie, aby uniemozliwi¢ niezamierzone obrocenie niwelatora.
Elektroniczne ustawianie nachylenia mozna réwniez zakonczyé¢, naciskajac przycisk recznego elektronicznego
ustawiania nachylenia.

WSKAZOWKA Pomiedzy zgrubnym ustawieniem za pomoca szczerbiny i muszki, a precyzyjnym ustawieniem
za pomoca recznego elektronicznego ustawiania nachylenia moga by¢ odchylenia. Poniewaz elektroniczna
metoda reczna jest bardziej doktadna niz optyczna, zaleca sie zawsze odnosic¢ sie do elektronicznego ustawiania
nachylenia.

6.8.3 Automatyczny pomiar istniejacego nachylenia i@

Za pomoca tej funkcji mozna automatycznie ustawi¢ pochyta powierzchnie lasera miedzy 2 punktami i wyznaczy¢
nachylenie migdzy tymi punktami.

1.
2.
3.

4.

Ustawi¢ urzadzenie na gornej krawedzi ptaszczyzny nachylenia, jak opisano w 6.8.1.

Zamontowac detektor promienia z uchwytem detektora PRA 83 np. na teleskopowej tacie mierniczej PUA 53.
Ustawi¢ detektor bezposrednio przed niwelatorem laserowym, skierowa¢ go na wysoko$¢ ptaszczyzny lasera
i zamocowaé w drugim punkcie odniesienia na teleskopowej facie mierniczej.

Detektor z teleskopowa tata miernicza ustawi¢ na dolnej krawedzi ptaszczyzny nachylenia, klikna¢ przycisk
automatycznego ustawiania = i zatwierdzié¢ przyciskiem 0K.

WSKAZOWKA Nastepne podwdjne klikniecie przycisku AUTO korczy proces ustawiania.

Uruchamia sie teraz proces ustawiania ptaszczyzny lasera. W trakcie ustawiania przez caty czas rozlega sie
sygnat.

Kierunek procesu wyszukiwania mozna zmienié, naciskajac jeden raz przycisk automatycznego ustawiania k.
Gdy tylko promien lasera dotrze do pola detekcji detektora promienia, zostanie ustalony wzgledem naciecia do
znakowania (poziom odniesienia). Po osiagnigciu tej pozycji (znalezieniu nacigcia do znakowania) 5-sekundowy
sygnat dzwiekowy sygnalizuje zakonczenie procesu.

Symbol "automatyczne ustawianie" nie bedzie juz wys$wietlany na wyswietlaczu detektora promienia, a detektor
automatycznie przechodzi na normalny tryb.

Na wys$wietlaczu detektora promienia zostaje wy$wietlone nowe nachylenie.
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6.

Odczytaé kat nachylenia pomiedzy obydwoma punktami (miejsca ustawienia urzadzenia i detektora promienia)
na wyéw[etlaczu detektora promienia.
WSKAZOWKA Opcjonalnie mozna réwniez pézniej wykonac¢ funkcje Auto E-targeting. 6.8.2.1

6.8.4 Ustawianie nachylenia za pomoca adaptera do ustawiania nachylenia PRA 79

WSKAZOWKA
Upewnic¢ sie, ze stét do ustawiania nachylenia jest prawidtowo zamontowany pomigdzy statywem a urzadzeniem
(patrz instrukcja obstugi PRA 79).

1.
2.
3.

o

N

W zalezno$ci od zastosowania zamontowaé np. adapter kata nachylenia PRA 79 na statywie.

Ustawi¢ statyw na goérnej lub dolnej krawedzi ptaszczyzny nachylenia.

Zamontowac niwelator laserowy na adapterze kata nachylenia i za pomoca nacigcia celowniczego na gtowicy
PR 300-HV2S ustawi¢ urzadzenie z adapterem kata nachylenia réwnolegle do ptaszczyzny nachylenia. Panel
obstugi urzagdzenia PR 300-HV2S powinien znajdowaé sie po przeciwnej stronie do kierunku nachylenia.
Upewnic sig, ze adapter kata nachylenia znajduje sie w pozycji wyjsciowej (0°).

Wiaczyé urzadzenie (patrz 6.3).

Nacisnaé przycisk trybu nachylenia *.

Na panelu obstugi niwelatora laserowego $wieci sie teraz dioda LED trybu nachylenia.

Urzadzenie rozpoczyna teraz automatyczna niwelacje. Bezposrednio po jej zakonczeniu wiaczy sie laser i zacznie
sie obracad.

Wybra¢ teraz w detektorze funkcje wytaczenia poziomowania Eg .

Za pomocag adaptera kata nachylenia ustawi¢ zadany kat nachylenia.

WSKAZOWKA W przypadku recznego ustawiania nachylenia urzadzenie PR 300-HV2S dokonuje jednorazowej
niwelacji ptaszczyzny lasera, a nastepnie ja ustawia. Wibracje, zmiany temperatury lub inne czynniki mogace
wystapi¢ w ciagu dnia, moga wptywac na pozycje ptaszczyzny lasera.

WSKAZOWKA Aby przejsé do cyfrowego recznego ustawienia wartoéci X/Y, nalezy ponownie ustawié tryb
domysiny. W tym celu nalezy ponownie uruchomi¢ system.

6.9 Przywotanie ostatniej wartosci

W przypadku wytgczenia i przestawienia urzadzenia mozliwe jest ponowne wywotanie ostatnio zapisanego nachylenia
w detektorze.

1.

2.
3.
4.

Ponownie wigczyé urzadzenie @) i aktywowaé tryb nachylenia % .

Pierwsza pozycja menu stanowi ostatnia wartosc.

Wybra¢ wartos¢ przyciskiem QK.

Sprawdzi¢, czy wartos¢ X i Y jest rzeczywiscie poprawna.

Zatwierdzi¢ warto$ci przyciskiem QK.

Niwelator laserowy ustawi sie znowu zgodnie z wczesniejszym nachyleniem.

6.10 Resetowanie wartosci X/Y
Aby szybko ustawi¢ warto$¢ 0 dla osi X i Y, nalezy uzy¢ przycisku programowalnego "Reset do 0).

6.11 Powrét do trybu standardowego
Aby powrdci¢ do trybu standardowego, nalezy wytaczy¢ urzadzenie i ponownie je uruchomié.

7 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

7.1 Czyszczenie i suszenie 4. Suszy¢ wyposazenie przestrzegajac wartosci gra-

1.
2.
3.

nicznych temperatury, podanych w danych tech-
nicznych.

WSKAZOWKA Zwilaszcza zima/latem zwrdcié
szczegblng uwage na wartosci  graniczne
temperatury, w przypadku przechowywania
wyposazenia np. wewnatrz pojazdu.

Zdmuchna¢ kurz z okienek wylotu promienia lasera.
Nie dotyka¢ szkfa palcami.

Czysci¢ tylko czysta i miekka $ciereczka; w razie
potrzeby nawilzy¢ ja czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Zbyt szorstki materiat czyszczacy
moze zarysowacé szkio i tym samym zmniejszyé
doktadno$¢ urzadzenia.

WSKAZOWKA Nie stosowaé innych ptynéw, po-
niewaz moga one uszkodzi¢ elementy z tworzywa
sztucznego.
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7.2 Konserwacja akumulatoréw Li-lon

WSKAZOWKA

tadowanie ods$wiezajagce akumulatoréw Li-lon, jak
w przypadku akumulatoréw NiCd lub NiMH, nie jest
konieczne.

WSKAZOWKA
Przerwanie procesu tadowania nie ma negatywnego
wptywu na zywotnos¢ akumulatora.

WSKAZOWKA

Proces tadowania mozna rozpocza¢ w kazdej chwili i nie
ma to negatywnego wplywu na zywotno$¢ akumulato-
réw. Nie ma efektu pamieci, jak w przypadku akumulato-
réw NiCd lub NiMH.

WSKAZOWKA

Akumulatory przechowuja si¢ najlepiej w stanie petnego
natadowania, mozliwie w suchym i chtodnym miejscu.
Przechowywanie akumulatorow w wysokich temperatu-
rach otoczenia (np. za szybg) jest niekorzystne, powoduje
zmniejszenie zywotnoéci akumulatora oraz przyspiesza
roztadowywanie sie ogniw.

WSKAZOWKA

Na skutek diugotrwatej lub nadmiernej eksploataciji
zmniejsza sie pojemno$¢ akumulatoréw i nie mozna
ich natadowa¢ do petna. Przy uzyciu starych
akumulatorow mozna jeszcze pracowac, jednak nalezy
je w odpowiednim czasie wymienié.

1. Nie dopuszcza¢ do wniknigcia wilgoci.
Przed pierwszym uruchomieniem nalezy catkowicie
natadowac¢ akumulatory.

3. Akumulatory tadowaé, gdy tylko znacznie spadnie
moc urzadzenia.
WSKAZOWKA tadowanie w odpowiednim czasie
zwieksza zywotnos¢ akumulatoréw.
WSKAZOWKA W przypadku dalszego uzywania
akumulatoréw, ich roztadowywanie zostanie auto-
matycznie przerwane, zanim dojdzie do zniszczenia
ogniw, a urzadzenie wytaczy sig.

4. Akumulatory nalezy tadowac¢ wytacznie za pomoca
dopuszczonych prostownikéw Hilti przeznaczonych
do akumulatoréw Li-lon.

7.3 Przechowywanie

1. Zamoczone urzadzenia nalezy wypakowac.
Wytrze¢ i wyczy$ci¢ urzadzenia, pojemnik
transportowy i osprzet (przestrzegajac temperatury
roboczej). Wyposazenie zapakowaé ponownie
dopiero po jego catkowitym wysuszeniu.

2. Po dtuzszym przechowywaniu Ilub dluzszym
transporcie nalezy przed uruchomieniem
urzadzenia przeprowadzi¢ pomiar kontrolny.

3. Przed diuzszym przechowywaniem nalezy wyjac
akumulatory i baterie z urzadzenia oraz detektora
promienia. Wyciek z akumulatoréw i baterii moze
uszkodzi¢ urzadzenie i detektor promienia.
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7.4 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy stosowac
walizke transportowa Hilti lub opakowanie o podobnych
wiasciwosciach.
OSTROZNIE

Urzadzenie przesyta¢
rii/akumulatoréw.

zawsze bez bate-

7.5 Serwis urzadzen pomiarowych Hilti

Serwis urzadzen pomiarowych Hilti przeprowadza kon-
trole urzadzenia, a w razie stwierdzenia odchylenia do-
konuje przywrocenia funkcjonalnosci oraz przeprowadza
ponowna kontrole zgodno$ci urzadzenia ze specyfikacja.
Zgodnos¢ ze specyfikacjg w momencie przeprowadzania
kontroli jest potwierdzana na pismie w formie certyfikatu
serwisowego.

Zalecenia:

1. Dokona¢ wyboru odpowiedniej czestotliwosci ba-
dan w zaleznosci od zwyktego poziomu obciazenia
urzgdzenia.

2. Przeprowadza¢ przynajmniej raz w roku kontrole
w serwisie urzadzen pomiarowych Hilti.

3. W razie nadzwyczajnego obciazenia urzadzenia
przeprowadzi¢ kontrole w serwisie urzadzen
pomiarowych Hilti.

4.  Przed waznymi pracami/zleceniami przeprowadzaé
kontrolg w serwisie urzadzen pomiarowych Hilti.
Przeprowadzenie kontroli w serwisie urzadzen po-
miarowych HILTI nie zwalnia uzytkownika z obo-
wigzku skontrolowania urzadzenia przed i podczas
eksploataciji.

7.6 Kontrola doktadnosci

WSKAZOWKA

W celu zachowania technicznych specyfikacji nalezy
regularnie kontrolowa¢ urzadzenie (przynajmniej przed
kazda wigksza/wazng praca)!

WSKAZOWKA

Uwzgledniajac nastepujace warunki mozna przyjaé, ze
urzadzenie po upadku dziata bez zaktdcen i z takg sama
doktadnoscia, jak przed upadkiem:

Podczas upadku nie zostata przekroczona wysokosé po-
dana w danych technicznych, z jakiej spadfo urzadzenie.
Podczas upadku urzadzenie nie zostato uszkodzone me-
chanicznie (np. stluczenie pryzmatu pentagonalnego).
Podczas pracy urzadzenie generuje obracajacy sie pro-
mien lasera.

Réwniez przed upadkiem urzadzenie dziatato bez zakto-
cen.



7.6.1 Kontrola poziomej osi gtownej

i poprzecznej [
Postawi¢ statyw w odlegtosci ok. 20 m od $ciany
i uzywajac poziomnicy ustawié¢ gtowice statywu po-
ziomo.
Zamontowaé urzadzenie na statywie i za pomoca
naciecia celowniczego skierowa¢ gtowice urzadze-
nia na sciane.
Za pomoca detektora promienia wyznaczy¢ punkt
(punkt 1) i zaznaczy¢ go na Scianie.
Obréci¢ urzadzenie o 90° wokdt wtasnej osi zgodnie
z ruchem wskazowek zegara. Nie wolno przy tym
zmieni¢ wysoko$ci urzadzenia.
Za pomocg detektora promienia wyznaczy¢ drugi
punkt (punkt 2) i zaznaczy¢ go na $cianie.
Powtorzy¢ kroki 4 i 5 jeszcze dwukrotnie, wyznacza-
jac punkt 3 i punkt 4 za pomocag detektora promienia
i zaznaczajac je na Scianie.
Przy starannym wykonywaniu tych czynnosci odle-
gto$¢ w pionie pomigdzy obydwoma zaznaczonymi
punktami 1 i 3 (0$ gtéwna) lub punktami 2 i 4 (0$
poprzeczna) powinna w obu przypadkach wynosi¢
<2 mm (przy 20 m). W razie wiekszego odchylenia
nalezy przesta¢ urzadzenie do serwisu Hilti w celu

7.6.2 Kontrola osi pionowej [E H

1.

Ustawi¢ urzadzenie pionowo na mozliwie ptaskim
podtozu w odlegtosci ok. 10 m od $ciany.

Ustawi¢ uchwyty urzadzenia réwnolegle do $ciany.
Witaczy¢ urzadzenie i zaznaczy¢ na podtozu punkt
Za pomoca detektora zaznaczyé punkt (A) na dol-
Za pomocg detektora promienia zaznaczy¢ punkt

Obrécié urzadzenie o 180° i ustawi¢ na punkt od-
niesienia (R) na podtozu oraz na dolny zaznaczony

Za pomoca detektora promienia zaznaczy¢ punkt

2.
3.
odniesienia (R).
4.
nym koncu $ciany.
5.
(B) na wysokosci ok. 10 m.
6.
punkt (A) na $cianie.
7.
(C) na wysokosci ok. 10 m.
8.

Sprawdzi¢, czy przy starannym wykonywaniu tych
czynnosci odlegtosé w poziomie pomiedzy oby-
dwoma punktami zaznaczonymi na wysokosci dzie-
sieciu metréw (B) i (C) jest mniejsza niz 1 mm (przy
10 m).

WSKAZOWKA W razie wiekszego odchylenia: urza-
dzenie nalezy przesta¢ do serwisu Hilti w celu prze-
prowadzenia kalibracji.

kalibracji.

8 Usuwanie usterek

Kazde wskazanie pojawia sie z symbolem "Informacja" lub "Ostrzezenie" (patrz rozdziat "Przeglad symboli ogéinych).

Wskaznik

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

o

Kat nachylenia zbyt duzy.

Urzadzenie nie moze osig-
gna¢ wprowadzonego
kata nachylenia.

Kat nachylenia zbyt duzy.

Ponownie ustawi¢ urza-
dzenie, aby mozna byto
uzyska¢ wprowadzong
warto$¢ nachylenia.

ON

Nieprawidtowe potozenie
elementu obrotowego

Urzadzenie nie
moze przeprowadzi¢
poziomowania.

Urzadzenie nie jest prawi-
dtowo ustawione, zbyt
mocno nachylone do
przodu.

Urzadzenie nalezy ustawi¢
na nowo, aby ponownie
znalez¢ sie w zakresie
poziomowania.

™
Y

p/

Wstrzas elementu obroto-
wego

Urzadzenie zostato nara-
zone na wstrzasy.

Mechanizm obrotu zostat
narazony na wstrzas i nie
jest juz mozliwe zagwa-
rantowanie doktadnosci.

Przed dalszg praca po-
nownie uruchomi¢ system
i przeprowadzié pomiar
odniesienia.

<ES

Nadzér przerwany

Nadzér pomiedzy urza-

dzeniem a odbiornikiem
laserowym zostat prze-

rwany.

Odbiornik od ponad 2 mi-
nut nie odebrat promienia
lasera.

Nalezy ponownie urucho-
mi¢ urzadzenie oraz na
nowo ustawi¢ promienia
lasera w pionie.

A

Symbol akumulatora de-
tektora

Akumulator detektora jest
prawie wyczerpany.

Akumulator detektora pra-
wie wyczerpany.

Natadowaé w najblizszym
czasie akumulator.

25

Symbol akumulatora ni-
welatora laserowego

Akumulator niwelatora
laserowego jest prawie
wyczerpany.

Akumulator niwelatora
laserowego niemal wy-
czerpany.

Natadowaé w najblizszym
czasie akumulator.
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Wskaznik

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

M=

Symbol akumulatora sta-
tywu

Akumulator statywu jest
prawie wyczerpany.

Akumulator statywu nie-
mal wyczerpany.

Natadowaé w najblizszym
czasie akumulator.

TO Ll

Automatyczne poziomo-
wanie

Proces samoczynnego
ustawiania zostat prze-
rwany.

Odbiornik nie mogt w
ciggu 2 minut znalez¢ pro-
mienia.

Nalezy ponownie urucho-
mic¢ proces.

IS

Auto-E-Targeting

Nie mozna uruchomié
funkcji Auto-E-Targeting.

Detektor jest poza zakre-
sem Auto-E-Targeting.

Trzymaé detektor w za-
siegu promienia lasera.

Ol

Automatyczne poziomo-
wanie niemozliwe

Automatyczne poziomo-
wanie jest w tej chwili nie-
mozliwe.

Automatyczne poziomo-
wanie jest niemozliwe w
przypadku niektérych pro-
graméw menu.

Zamknaé obecne menu i
sprobowac¢ ponownie.

Symbol akumulatora de-
tektora

Akumulator detektora jest
wyczerpany.

Akumulator detektora wy-
czerpany.

Natadowac¢ akumulator.

(G

Symbol akumulatora ni-
welatora laserowego

Akumulator niwelatora
laserowego jest wyczer-
pany.

Akumulator niwelatora
laserowego wyczerpany.

Natadowaé akumulator.

M=

Symbol akumulatora sta-
tywu

Akumulator statywu jest
wyczerpany.

Akumulator statywu wy-
czerpany.

Natadowaé akumulator.

\v—I1
=

Symbol wskazania

Proces Auto-E-Targeting
nie jest przeprowadzany.

Detektor jest poza zakre-
sem Auto-E-Targeting.

Trzymaé detektor w za-
siegu promienia lasera.

AUTO

Auto-E-Targeting nie po-
wiodto sig

Auto-E-Targeting nie po-
wiodto sie.

Automatycznej funkciji E-
Targeting nie udato sig
zakonczyé.

Ponownie uruchomi¢
funkcje Auto-E-Targeting.

9 Utylizacja

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzgtu moze mie¢ nastepujace skutki:
Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstajg trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia

ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie Srodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze

to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oso6b trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.
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€3

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi

Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucac elektrycznych urzadzen mierniczych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzgdzenia elektryczne oraz akumulatory nalezy

posegregowac i zutylizowac w sposob przyjazny dla Srodowiska.

Baterie utylizowa¢ zgodnie z przepisami krajowymi.

10 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

11 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Niwelator laserowy

Oznaczenie typu: PR 300-HV2S
Generacja: 01
Rok konstrukgji: 2014

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2011/65/UE, 2006/42/WE, 2006/66/WE,
1999/5/WE, EN ISO 12100, do 19 kwietnia 2016:
2004/108/WE, od 20 kwietnia 2016: 2014/30/UE,
EN 300440-2 V1.4.1, EN 301489-1 V1.9.2,
EN 301 489-17 V2.2.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

05/2015

BU Measuring Systems

05/2015

Dokumentacja techniczna:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland

301




OPUI'MHAJIbHOE PYKOBOLACTBO MO 3KCMITYATALNHA

PotayuoHHbin nasep PR 300-HV2S

Mepen Hauanom paboTbl ob6AsaTenbHO Npo-
YTUTE PYKOBOACTBO NO 3KCRyaTauuu.

Bceraa xpaHuTte gaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatauyuvu pagom ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagensbua obasaTtenbHo nepe-
AaiTe PYKOBOACTBO MO 3KCMniyaTayuu BMecTe
C UHCTPYMEHTOM.

CogepmaHue C.
1 Obwme ykasaHus 303
2 YKasaHuA No TEXHWKE Be30nacHOCTH 304
3 OnwucaHune 306
4 TexHWYECKUE XapaKTEPUCTHUKK 308
5 MoaroToBKa K padote 310
6 OKkcnnyarauua 312
7 YX0A 1 TEXHUYECKOe 06Cny)KuBaHUe 322
8 lMouCK 1 ycTpaHeH1e HencnpaBHOCTEN 324
9 Ymunuzauus 325

10 apaHTtvs npousBoauTens 326
11 Jeknapauua cootBeTcTBuA Hopmam EC
(opuruHan) 326

H Undppamm o603HaueHbI COOTBETCTBYHOLME MAMOCTPA-
umn. Mnnoctpaunn cM. B Havane pyKoBOZACTBA MO 3KC-
nnyaraumu.

B TeKcTe AaHHOrO PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTauuu «MH-
CTPYMEHT» WM «POTaUMOHHBIA nasep» Bcerga o6osHa-
YaeT POTaLUMOHHbIM nasepHbit HuBenup PR 300-HV2S.
«MynbT AY» Mnn «nasepHbli NPUEMHUK»/<NPUEMHUK» BCe-
raa o6osHauaeT nasepHolid npueMHnk PRA 300.

PotauuoHHsbii nasep

J1a3epHbI Nyy (MNOCKOCTb BpaLLEHHs)
PotaunoHHanA ronoska

MexTanpusma

(@ Pykontka

(5) NaHenb ynpasneHua

OcHoBaHve ¢ pe3bBoii 5/s"

(7) Nutwit-noHHbI akkymynatop PRA 84

THe3no ana akkymynatopa HA
% JInTnit-noHHbIn akkymynatop PRA 84

THE3AO ANA aKkKyMynATopa
(3) dukcarop
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3apaaKa B MHCTPYMEHTe

Bnok nutanua PUA 81
3apaaHoe rHesno

3apnaaka BHe UHCTpymeHTa E1

Bnok nutanua PUA 81
LLitekep AnA NOAKMIOYEHUA K THE3Ay NpUKypuBatens
aBTomMo6una PUA 82

@ CBeToAMoA 3apAaKK aKKyMyATOPHOro Bnoka

MaHenb ynpaeneHua potaymMoHHoro nasepa B

KHonka «Bkn/Bblkn»
CBeToAMOA aBTOMATUYECKOrO HUBENUPOBaHUA
CBeToAnOAHbIE CTPENKM ANA INEKTPOHHOrO Bbipas-
HUBaHWA HaKJIOHa
@ KHonka «PyyHoe anekTpoHHOe BbipaBHWBaHUE Ha-
KNOHa» (TONbKO NPU BKIFOYEHHOM PEXMME HaKMNoHa)
(5) KHOMKa 1 CBETOAMOA DYHKUNM «aHTULLIOK»
(6) KHomka u cBeToaMoa «PyuHO peXuM HaknoHa»
@ CBeToanoa pexuma KOHTPOnA (TONbKO Npu aBToma-
TUYECKOM BEPTUKANbHOM BblPaBHUBaHWUM)
CBeTOAMOZ YPOBHA 3apaga akKyMynaTopHOro 6noka

MaHenb ynpaeneHUA na3epHOro NpUeMHUKa/nynbTa
Ay PRA 3003

% KHonka «Bkn/Bbikn»

KHonka BBOAa yrna HakmoHa «+»/KHorka Belibopa
Hanpasnexua «Bnpaso»/«Bsepx» (¢ PRA 90)

(3) KHonka noateepaeHmna (OK)

(4) KHonka meHto

(5) KHomka BBOAA YrNa HaKoHa «-»/KHOMKa BeiBopa
HanpasneHua «Bneso»/«BHu3» (c PRA 90)

@ KHonka «ABTOMaTUYeCKOE BblpaBHUBAHWE»/«Pexnm
KOHTpONA» (BEPTUK.) (ABOMHOE HaXKkatue)

(D MNone petektMposanma

(8) MeTka

(9) Mone uHankaumm

Unaukatopsbl
PRA 300

nasepHoro npuemHuka/nynbta AY

(D MHaMKaTOP NONOXKEHNA MPUEMHUKA OTHOCHTENBHO
MIOCKOCTY NA3epHOro lyya
MHANKATOP TOUYHOCTH



(3) UHavkatop 3apaaa aNemMeHTOB NUTaHua
(4) AkTvBauma/neaKTMBaLMA Na3ePHBLIX Nydei

MHAWKaTOp rPOMKOCTH

(6) MHanKkaTop PaccToAHMA OT MNOCKOCTU Na3epHOro
nyya

1 O6wme yKasaHua

1.1 CurHanbHble COOBLIEHNA U UX 3HAYEHUA

OMNACHO

Obuee 0603HauYEHWE HENOCPEACTBEHHOM OMacHOW CH-
Tyauuu, KoTopas MOXXEeT MoBnedyb 3a COB0W TAXKENble
TpaBMbl UNWM NPEACTaBNATb YrPO3y AN XU3HH.

BHUMAHUE

Obuee o6osHayeHUe NOTEHUMANILHO OMACcHOM CUTyaLuK,
KOTOPasA MOXXET NoB/eyb 3a COOOM TAXKENbIE TPABMbI UK
NpeAcTaBnATb Yrpo3y ANA XU3HH.

OCTOPOXHO

Obuiee 0603HaYEHUE NOTEHLMANBHO OMNACHOW CUTyauuH,
KOTOpaA MOXET NoBieYb 3a CO00H NErkue TpaBMbl UK
noBpexaeH1e 060pyAoBaHuS.

YKA3AHUE

YKasaHuA Nno aKcryarauuu u Apyran nonesHas WHOOpP-
Mauma.

1.2 O603HaueHne NUKTOrpamMmm U apyrue

o603HaueHnn
Cumeonbl
Mepea OnacHocTb Enkve OnacHocTb
1cronb3oBa- BellyecTsa noparkeHus
H1em QneKTpUYe-
npouTute py- CKUM
KOBOACTBO TOKOM
no aKcnnya-
Tauuu
Ana ucnonb- Hanpas- He cmoTtpute B3pbiBo-
30BaHuA naite Ha nyy onacHble
TONBKO oTpaboTaH- nasepa Matepuarbl
BHYTPM Hble
NoMeLLeHui marepuanbl
Ha
nepepadoTKy

o

®dukcarop 3akp

a

Dukcartop OTKp

Ha uHcTpymeHnTe

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with IEC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Msnenve ¢ nasepom knacca 2. He cmotpute Ha nydy
nasepa.

PacnonoxeHne naeHTUPUKALUOHHBIX AAHHbIX HA UH-
CTpyMeHTe

Tun 1M CepuiHbIA HOMEP MHCTPYMEHTa YKasaHbl Ha 3a-
BO/JICKOW Tabnuuke. 3aHecuTe 3TU AaHHbLIE B HacToALlee
PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyataumu. OHU HEOBXOAWUMBI MpK
CEPBUCHOM OBCNY)XMBaHWW MHCTPYMEHTa U KOHCYynbTa-
LMAX MO ero aKcnyaralmu.

Tun:

Mokonenwue: 01

CepuitHbI HOMep:
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2 YKasaHuA TexHuKe GeszonacHoCTH

241

O6wme ykasaHua no 6esonacHocTu

Hapaay ¢ o6wmumu ykasaHuamu no TexHuke 6esonac-
HOCTH, NPUBEAEHHbIMU B OTAENbHbIX rNaBax HacToA-
LLlero pyKOBOACTBA N0 3KCNAyaTauuu, cneayeT CTporo
cobnronath cnenyrolMe HUE YKasaHuA.

2.2 O6wme mepbl 6esonacHocTh

a)

b)

d)

304

He OTKNouaiTe npeaoxpaHuTenbHble
YCTPOUCTBA U He yaananTe npeaynpexaarowme
HaANWUCH U 3HaKK.

BHocHTb WU3MEHEeHHUA B KOHCTPYKLH1IO
MHCTPYMEHTa [ MoJAepPHU3UPOBaTh ero
3anpeLyaeTcA.

Bynbte BHMMaTenbHbl, cneauTe 3a CBOWUMM
OENCTBUAMU M CEePbe3HO OTHOCUTECH K paboTe ¢
MHCTPYyMeHTOM. He nonb3yrWTecb UHCTPYMEHTOM,
€CInU Bbl yCTanu UM HaxoauTechb noa AeMcTBUEM
HapKOTUKOB, anKorond WIM MeAUKaMeHTOB.
HesHauutenbHaA owMbKka npu  HeBHUMATENbHOW
pabote C WHCTPYMEHTOM MOXET CTaTb MNPUYMHON
CepbesHOW TpaBMbl.

XpaHUTe MHCTPYMEHT B HEAOCTYMHOM ANA AeTew
mecTe.

Mpy HekBaNUPUUMPOBAHHOM BCKPbITUM UHCTPYMEHTA
MOXET BO3HUKHYTb la3epHOe MU3NyyYeHne, NpeBbiLla-
towee knacc 2 unu 3. PEMOHT MHCTpyMeHTa gon-
eH NPOU3BOAUTLCA TOJNIBKO B CEPBUCHBIX LEH-
Tpax Hilti.

He ncnonb3ayiTe aneKTPOMHCTPYMEHT BO B3PbIBO-
onacHow 30He, rAe UMEIOTCA roproYMue MUAKOCTH,
rasbl UnK Nbinb. MNpu paboTe UHCTPYMEHTBI UCKPAT,
M UCKPbI MOTYT BOCMIAMEHUTb Mbliflb UK Napsbl.
Mpeanucanne FCC §15.21: nameHenna mnm moau-
dUKaLMK, KOTOPbIe He paspeLLeHbl NIPOU3BOAUTENEM,
MOFYT OrpaH1yuTb Npasa Nonb3oBaTena Ha aKcnya-
Tauuo UHCTPYMeEHTa.

Mpy CNOML30BaHUM MHbIX, OTAIMYHBLIX OT YKa3aHHbIX
34eCb YCTPOWCTB YNpPaBNEHWA W HACTPOWKU WK
HenpaBWibHLIX MaHWUNYNALUMAX BO3MOMXKHbI TPaBMbI

BCNeACTBME OMNacHOro BO3AEUCTBUA (NasepHOro)
UBMYYEHNA.

MpoBepAlTe MHCTPYMEHT nepea MCMOMb30-
BaHMeMm. [pu oBHapymeHWM NOBpPEMASHWI

oTnpaBbTe€ WHCTPYMEHT B CEPBUCHbIA LEHTP
KomnaHuu Hilti ana npoBeaeHnA pemoHTa.
TwarenbHo cnegute 3a COCTOAHWEM
nHcTpymeHTa. lMposepsanTte 6esynpeuHoe ¢yHK-
LMOHMPOBaHWEe NMOABUKHBIX YacTeH, NErKOCTb UX
XxoAa, LeNnocTHOCTb BCEX 4YacTeln U OTCYTCTBUE
noBpeXaeHNH, KOTopble MorKu 66l OTpULaTENbHO
noenuATb Ha paboTy MHCTpymeHTa. Cpasaite
noBpe X AeHHble YaCTU UHCTPYMEHTa B PEMOHT A0
€ro UCnonb3oBaHUA. [IPUUMHON MHOTMX HECHACTHBIX
crnyyaeB  sABnAetcA HecobntoaeH1e npasun
TEXHUYECKOro 0BCNY)KUBAHUA MHCTPYMEHTOB.

B cnyyae nageHUA UHCTPYMEHTa UNKU APYrux mMe-
XaHMUYECKUX BO3AEMCTBUM Ha Hero, Heo6xoaumo
npoBepUTb ero paboTocnoco6HOCTD.

)

m,

=

n)

0)

n

MpoBepANTe UHCTPYMEHT nepea BaMHbIMU U3Me-
PEeHUAMH.

Bo BpeMa paboTbl MHOroKpaTHO NPOBEPANTE TOU-
HOCTb MHCTPYMEHTA.

B cnyuyae pe3koro uamMeHeHusA Temnepatypbl no-
AOMAUTE, NOKa HHCTPYMEHT He NPUMET Temnepa-
TypY OKpyaroLwen cpeabl.

MNpn MUCNoNb30BaHUU apantepos  obasa-
TenbHo y6eauTecb B HaAEKHOM KpenneHuu
MHCTPYMEHTa.

Bo usbemaHne HETOUHOCTH M3MEPEeHUI crneayet
CneAuTb 32 YUCTOTOM OKOH BbIXOAa NasepHoro
nyya.

XOTA MHCTPYMEHT npegHasHayeH AnfA UCMONb30-
BaHUA B CJOMHbIX YCNOBUAX HAa CTPOMUTENbHbIX
nnowjaakax, C HUM, Kak M C APYrMMU ONTHYe-
CKWUMM 1 351eKTPUYECKUMHU Npubopamu (nonesbiMuU
6UHOKNAMKM, OuKamu, ¢oToannaparamu), HYMHO
obpawatbca 6epemHo.

He B3upaA Ha TO, UTO MHCTPYMEHT 3aLluLleH OT
NPOHUKHOBEHUA BNaru, ero cneayet BbiITepeTb Ha-
Cyxo, nepeA TeM KaK NONMOMWUTb B NMEPEHOCHYHO
CYMKY.

MpumuTe Mepbl NO 3alWuTe INEKTPUUECKUX KOH-
TaKTOB OT NonajaHUA Ha HUX Bnaru.

HUcnonb3ynte 6OK NMTaHUA TONBKO ANA NOAKAO-
UYEHUA K INEKTPOCETH.

Cnegute 3a Tem, uTo6bl MHHCTPYMEHT 1 6ok nuTa-
HUA He NpeAcTaBnAnM coboi Nomexy, 0 KOTOpyHo
MOMHO CMOTKHYTbCA UK NOPaHUTLCA.
ObecneubTe xopoluee oceeLyeHne pabouero me-
cra.

PerynapHo npoeepAnTe yanMHUTeNbHbIe Kabenu n
Npy HanuMuuu NOBpeXAeHUN 3ameHAnTe ux. Ecnu
BO BpemA paboTbl 6ROK MUTaHUA WAU YANWHU-
TenbHbIM Kabenb 6bIN NoBpeMAeH, NpUKacaTbCA
K 6noKky nuTaHua sanpewjaetcA. BolHbTe BUAKY
kabenn u3 ceTeBom po3eTku. HevcrpasHbie kabenu
BMEKTPOMNUTAHUA U YANIMHUTENbHBIE Kabenu npeacTas-
NAKOT ONAaCHOCTb NOPaXKEHWA SNEKTPUYECKUM TOKOM.
UsberaiiTe HeNOCPeACTBEHHOrO KOHTaKTa Cc 3a-
3eMNEHHbIMM NOBEPXHOCTAMM, HanpumMep C Tpy-
6amu, oTonuTenbHbIMM Npubopamu, neyamm (Nau-
Tamu) ¥ XxonoAunbHUKamK. [1pM CONPUKOCHOBEHMU
C 3a3eM/EHHLIMY NPEAMETaMMU BO3HUKAET NOBbILLEH-
HbI PUCK MOPAXKEHWA INEKTPUYECKMM TOKOM.

He nonyckainte Bo3zaencTena Ha kKabenb anekTpo-
NUTaHUA BbICOKOW TemMnepaTypbl, Macna U oCTpbIX
KPOMOK.

Monb3oBaTbCA rPA3HBLIM WM BAAKHBLIM 60KOM
nuTaHuA 3anpewaetca. MNpu HebnaronpuATHBIX
YCNOBUAX BRara W nMbiflb, CKannMBarOLaAfACA
Ha noBepxHOCTM O6noka nutaHua (ocobeHHO
OT TOKONMPOBOAALMX MaTepuanos),  MOryT
BbI3BaTb yAap 3NEKTPUYECKUM TOKoM. Moatomy
perynAapHo obpalyantecb B CEPBUCHYHO CnymBy
Hilti anAa npoBepkn HHCTpyMeHTa, 0COBeHHO
€CnM OH 4acTo ucnonb3yeTcA AnA obpaboTku
TOKONPOBOAALLUX MaTepPUanos.



2)

He npukacanTecb K aNeKTPUUECKMM KOHTaKTaM.

2.2.1 BepemHoe obpalyeHHe C aKKyMyNnATOPHLIMU

b)

d)

WMHCTPYMEHTaM1 U UX NpaBUIIbHOE
ucnonb3oBaHue

XpaHuTe akkymynatopbl Ha 6e3onacHom paccro-
fIHUKU OT UCTOYHUKOB OTHA U BbICOKOW Temmnepa-
Typbl. CyLLecTByeT OnacHOCTb B3pbIBa.
3anpewyaerca pasbuparb, caaBnueatb, HarpeeaTb
A0 Temneparypbi CBbille 75 °C UNU CIUraTb aKKy-
MynaTopbl. B NpoTMBHOM cryyae cyLecTByeT onac-
HOCTb BO3ropaHus, B3pbiBa U OXOra eAKON XWUAKO-
CTbl0, HAXOAALLENCA BHYTPU aKKyMynaTopa.

He nonyckaiTe nonagaHua Bnaru. He gonyckaite
nornasaHva Brnark BHYTPb MHCTPYMEHTa. OTO MOXET
NPUBECTU K KOPOTKOMY 3aMbIKAHUIO U XUMUYECKUM
peakumamM U cTaTb NPUYMHON OXKOrOB UM BO3HUKHO-
BEHUA noxapa.

Mpn HeBepHOM OBpAaLLEHUM C aKKYMYNATOPOM M3
HEr0 MOXET BbiTeub anekTponut. Usberante KoOH-
TaKkTa ¢ Hum. MNMpuU cnyyanHOM KOHTaKTe CMOHUTE
Bojow. Mp1 nonagaHuM aneKkTponuTa B rnasa npo-
Mo#Te MX 6ONbLUMM KOIMYECTBOM BOAbLI U Hemea-
neHHo o6paTtuTech 3a NOMOLLbIO K Bpauy. BuiTeka-
HOLLMI U3 aKKYMYNATOPA SNEKTPONUT MOXXET NPUBECTU
K pasapaKeHUIo KOXU UK OXoram.

Ucnonb3yiTe TOoNbKO AoONyLLEHHbIE K aKcnnyara-
UMM C COOTBETCTBYHOLUMM NPUBOPOM aKKymyna-
Topbl. [1pM MCNONL30BAHUM APYrMX aKKyMyNATOPOB
WK NPU UCMONb30OBAHUN aKKYMYNATOPOB B UHbIX Lie-
NAX CYLYECTBYET ONACHOCTb BO3ropaHua 1 B3pbiBa.
Cobnitopaiite cneyuanbHble NPeAnUCaHUA Mo
TPaHCNOPTUPOBKE, XPaHEHUIO W 3KcnayaTauuu
NUTHUN-UOHHDBIX aKKYMYNATOPOB.

XpaHuTe Heucnonb3yeMblii aKKYMynATOp UMK 3a-
pAAHOE YCTPOMCTBO BAAnNW OT CKPEnoK, MOHET,
KNKOYeW, UTONOK, BUHTOB M APYrMX MEeNKUX MeTan-
NUYEeCKUX NPeAMEeTOB, KOTOPbIe MOFyT CTaTb NPU-
YUHOMW 3aMblKaHWUA KOHTAKTOB. 3aMblKaHWe KOHTaK-
TOB aKKyMynaTopa Wiu 3apaaHoro yCTpoWcTBa Mo-
JKET NPUBECTHU K OXKOram Uin BO3ropaHuio.

He nonyckaiTe KOPOTKOro 3aMblKaHUA aKKyMynf-
Topa. Nepea ycTaHOBKOW akkymynaTopa ybeautecb
B TOM, YTO €r0 KOHTaKTbl M KOHTaKTbl B MHCTPYMEHTE
uucTble. B cnyyae KOPOTKOro 3aMblKaHUA KOHTAKTOB
aKKyMynaTopa CyLecTByeT OnacHOCTb BO3ropaHus,
B3PbIBa U OXXOra eKON XUAKOCTbIO.
MoBpexAeHHbIe AKKYMYNATOPbI (Hanpumep
aKKyMynATOpbl C LUapanMHaMu, CROMaHHbIMU
YacTAMM, MNOrHYTbIMW, BAABAEHHbIMWU  W/UNK
BbITAHYTbIMK KOHTaKTamu) 3apAmarb ]
1cnonb3oBaTh NOBTOPHO 3anpeLyaeTca.

Ina paboTbl MHCTPYMEHTa U 3apAAKU aKKyMyna-
TOpa UCnonb3ynTe TonbKo 6nok nutanua PUA 81,
WTEeKep ANA NOAKNIOYEHUA K rTHe3ay NPUKypuBa-
Tena asTomo6una PUA 82 unu uHble peKoMeHAao-
BaHHble U3rOTOBUTENEM 3apAAHble yCTpoHucTea. B
NPOTUBHOM CJlyyae CyLlecTByeT OnacHOCTb NoBpe-
XAEHUA MHCTPyMeHTa. [Mpu Mcnonb3oBaHuK 3apsaa-
HOro YCTpOMCTBa ANA 3apAAKM HECOOTBETCTBYHOLLMX
€My TUMOB aKKyMy/nfTOPOB BO3MOXHa OMacHOCTb
BO3ropaHus.

2.3 MNpaeunbHana opraHusayua pabouero mecta

a) O6opyayiTe pabouee mecto U obpaTute BHUMa-
HHWEe MPU YCTAHOBKE MHCTPYMEHTa Ha TO, uYToObI
nyu nasepa He 6bin HaNpaBneH Ha OKPYKarOLUX
1 Ha Bac camux.

b) Bbibupainte yno6Hoe nonomeHue Tena npu pa-
60Te Ha NPUCTABHBIX NIECTHULAX U CTPEMAHKaXx.
MoCTOAHHO COXpaHANTE YCTOMUMBOE MNOJNOXKEHUe
1 paBHOBecHe.

C) Pesynbrathl UMEPEHHUI BONN3N (CBETO)OTPaXKAOLLMX
0BG BEKTOB MM NOBEPXHOCTEN, YEPES CTEKIIO UK aHa-
NOrMYHbIE MaTtepuarbl MOryT BbiTb HETOYHLIMM.

d) TMomHMTe, YTO MHCTPYMEHT AONMKEH YyCTaHaBmM-
BaTbCA Ha POBHOW HEMOABUMHOW NMOBEPXHOCTH
(He noasepraAck BUbpauuam).

e) Wcnonb3yWTe MHCTPYMEHT TONbLKO B Npefenax ero
TEXHUYECKUX XapaKTePUCTHK.

f) Y6eautechb B Tom, uto PR 300-HV2S, ¢ KOTOpbIM BbI
paboTaeTte B AaHHbIA MOMEHT, pearvpyeT Ha curHan
cootsetcTBytowero PRA 300, a He Apyrux Ucnonb3ay-
eMbIx Ha cTpouTenbHoi nnowaaxke PRA 300.

g) MNpu pabote B pemume «3apaaka BO BpeMA pa-
60TbI» HaaeXHO 3adprKcUpynTe BNOK NUTaHKUA, Ha-
npuMep Ha wTaTuee.

h) Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa He NO Ha3HAYEHWIO MO-
YKET NPMBECTU K onacHbIM cutyauusm. MpumeHanTe
WMHCTPYMEHT, NPUHAANEHOCTU/OCHACTKY K Hemy
M T. A. B COOTBETCTBUU C UX TEXHUUECKUMHU AaH-
HbIMW M COrNacHO YKa3aHUAM MO UCMONb30OBaHUIO
MMEHHO 3TOro TUna U3Jenuu. YUuTbiBaute npu
aTom paboune ycnoeus U XxapaKTep BbINOSHAE-
mo#n pabotbl.

i) He paspelwiaetca nposoanTb paboTkl C reonesu-
YeCKUMU perKamu BO6AM3M NPOBOAOE BLICOKOrO
HanpAXeHus.

2.3.1 9neKTpomMarHMTHaA COBMECTUMOCTb

XOTA MHCTPYMEHT OTBEYAET CTPOrMM TPeBoBaHWAM CO-
OTBETCTBYOLWMX AMPeKTUB, Hilti He ncknoyaeT BO3MOX-
HOCTU MOABNEHWUA MOMEX NPU ero aKcnayarauuu Bcnea-
CTBUE BO3AEUCTBUA CUNbHBLIX NOMNEH, CNOCOBHBIX NpUBe-
CTH K OLUMBOYHBIM U3MEPEHHUAM. B 3TUX UM UHBIX COMHU-
TeNbHbIX CAyYaAx AOMKHbI NMPOBOAUTLCA KOHTPOSbHbIE
namepenua. Hilti Takoxke He UCKNoYaeT BO3MOXHOCTH MNo-
ABMIEHUA MOMEX NPW 3KCMyaTayuMm WHCTPYMEHTa u3-3a
BO34ENCTBMA APYrMX MHCTPYMEHTOB (Hanpumep, HaBura-
LIMOHHbBIX YCTPOWCTB, UCMNOMb3yEMbIX B CAMONETax).

2.3.2 JlasepHble nprbopbl (MHCTPYMEHTBI) Knacca 2

B 3aBACMMOCTM OT  KOMMMEKTauMW  MHCTPYMEHT
COOTBETCTBYET Knaccy nasepa 2 no |[EC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007. Okcnnyatauma AaHHOTO MHCTPyMeHTa
He TpebyeT UCNONb30BaHWA AOMONHUTENbHBIX 3aLUUTHBLIX
cpeacts. Hecmotpa Ha 3TO, Henb3A CMOTPETb Ha
UCTOYHUK NTA3EPHOTO MU3NTyUYEHHA, Kak HE PEKOMEHAYeTCA
cMOTpeTb Ha conHue. [lpu  HenocpenACTBEHHOM
BO3AEWCTBUN NA3EPHOrO M3NyYeHUA Ha OpraHbl 3peHuA
3aKpOWTE rnasa W OTBEAUTE rONOBY W3 30HbI U3NYYEHMA.
3anpelyaetca HanpaBnATb Na3epHbIi Jyd Ha NOAeN.
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3.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTA NO Ha3HAYeHUIO

PR 300-HV2S npeacraBnaeT co6oi poTaunoHHbIi NasepHbii HUBENUP C BUAMMBIM BPaLL@ILWMMCA NasepHbIM Jly4oMm
M CMeLLeHHbIM Ha 90° KOHTPOSMbHBIM Ny4OM. POTaUMOHHbIA Na3ep MOXET UCMONb30BaTLCA ANA NPOELUPOBaHUA Nyyen
B OZHOMN MNK ABYX BEPTUKANbHbIX, FOPU3OHTANIbHBIX U HAKNOHHbBIX MIOCKOCTAX.

WHCTPYMEHT npeaHasHayeH AnA pasmMeTku, nepeHoca U MPOBEPKU FOPU3OHTasIbHLIX, BEPTUKANbHBIX U HAKMOHHbLIX
NNOCKOCTEN, a TaKkXe NPAMbIX YrnoB. [NprMepbl UCNONb30BaHWUA: NEPEHOC TOYEK OTCYeTa (ONOPHBIX TOYEK) U OTMETOK
BbICOTbI, ONpeAesnieHne NPAMbIX YINOB CTEeH, BbipaBHUMBAHWE TOUEK OTCYETa Mo BEPTUKANMU UK pasMeTKa yrioB CKoca.

WHCTPYMEHT npeaHasHayeH AnA NpodeCCUOHaNbHOMO UCMONb30BaHWA, NO3TOMY MOXET OBCNY)KUBATLCA U PEMOHTH-
poBaTbCA TOMLKO YNONHOMOYEHHBIM U KBaNMOULMPOBAHHEIM NepcoHanoMm. MNepcoHan A0MKeH NPOITU cneunanbHbIi
MHCTPYKTa)X MO TexHWKke 6GesonacHocTu. Mcnonb3oBaHMe MHCTPYMEHTA He MO HasHaueHUIo MM ero aKcniyartauua
HeoBy4YeHHbIM NEPCOHaNOM OMacHbI.

[na onTMManbHOro MCNONb30BaHWA MHCTPYMEHTA NPeAnaratoTCA pasnuyHbie NPUHAANEXHOCTH.

Bo usberkaHue TpaBM 1 NOBPEXAEHUA MHCTPYMEHTA UCTONb3YHTE TONbKO OPUrMHANBHBIE MPUHAANEKHOCTU U UHCTPY-
MeHTbl npounssoacTsa Hilti.

3.2 OcobeHHoCTH

MHCTPYMEHT NO3BONAET OAHOMY YENOBEKY BbICTPO M TOYHO HUBENWMPOBATH HOGYIO NIOCKOCTb.

HuBenupoBaHue BLINONHAETCA aBTOMATUYECKM MOCIE BKIKOYEHUS MHCTPYMeHTa. [ocne 3aBepLUeHUs HUBENMPOBAHHUA
BKJIOYAETCA NA3epHbIi yy.

CBETOANOALI CUTHANIU3UPYHOT O TOM UK MHOM PaBoyem COCTOAHUM.

MUTaHUe MHCTPYMEHTA OCYLLECTBNAETCA OT NOA3APAKAEMbIX NIUTUI-UOHHBIX aKKYMYNATOPOB, KOTOPLIE MOXHO 3apsi-
aTb faxke BO BpemMs padorTbl.

3.3 Ucnonb3oBaHUe MHCTPyMeHTa B KoMGuHaumu ¢ nynbtom [Y/nasepHbim npuemHukom PRA 300

PRA 300 npeacrtasnseT coboi nynsT Y 1 nasepHbli NpUeMHUK («aABa B 04HOM»). OH obecneunBaet yao6cTeo B paboTe
C poTaunoHHbIM nazepom PR 300-HV2S Ha Gonblumnx paccTtoanuax. Kpome Ttoro, PRA 300 MOXeET UCnonb3oBaTbCa
TaKKE B KQYEeCTBE N1a3epHOro NPUEMHUKA U CRY>KUTb ANA MHAMKALMK NasepHOro nyya Ha 60NbLLIOM PacCTOAHWM.

3.4 UnppoBoe MamepeHue pacCToAHUA

J1a3epHblit NPUEMHNUK OTOBPAXKAET B UMMPOBOM BUAE PACCTOAHUE MEXAY MIOCKOCTBIO NA3EPHOrO yda U METKOM.
Bnarozapa aToMy 3a 0AWH pabounii 3Tan MOXKHO ONPEAENUTbL TEKYLLIEE MECTOMONOXEHUE C TOYHOCTLIO 10 MUITUMETPA.

3.5 ABTOMaTH4yecKoe BbipaBHMBaAHWE U KOHTPOJb

C nomouwbto PR 300-HV2S u PRA 300 nnocKoCTb NasepHOro jyya MOXeT ObiTb aBTOMAaTUYECKU BblPOBHEHa
N0 HY)XHOW TOYKE OAHWM YEenoBeKOM. MHCTPYMEHT pacnos3HaeT COOTBETCTBYIOLEE MONOXKEHUE (FOPU30HTasNb-
HaA/BepPTUKaNbHAA/HAKNOHHAA MNOCKOCTb) U B COOTBETCTBUM C ITUM aKTMBUPYET QYHKLMIO aBTOMATUYECKOro
BblpaBHUBaHMA (N0 ropn3oHTanu ¢ PRA 90 1 HaKnoH) nnu GyHKLMUIO aBTOMATMHYECKOrO BblPaBHMBAHUA C NOCNEAYOLLUM
KOHTPOMNEM MAOCKOCTH (M0 BepTUKank). Mpn HEOBXOANMOCTU CHUBENMPOBAHHAA MIOCKOCTb N1a3ePHOrO flyya MOXET
aBTOMAaTWYECKM NPOBEPATLCA C NOMOLLBIO PyHKUMM KOHTpona PRA 300 yepes perynapHble NPOMEXYTKA BPEMEHH
BO U3BerkaHne BO3MOXKHbBIX OTKIIOHEHUI (HanpuMep BCNeACTBUE TeMnepaTtypHbix konebaHuii, BeTpa u np.). PyHKuuo
KOHTPOMA MOXHO leaKTUBMPOBaTb.

3.6 LindpoBor MHAMKaATOp HaKNOHAa C 3anaTeHTOBaHHOW (PpYHKLMEN aBTOMaTUYECKOrO 3NEKTPOHHOro
BblpaBHUBaHWA HaK/IOHA

LinppoBoit MHAMKATOP HaknoHa MOXET oToBpa)kaTb 3HaYEeHWA HaknoHa B AnanasoHe Ao 25 %, ecnu PR 300-HV2S

6yAeT HaxoAMTbCA B HAKNOHEHHOM BMEPeA MONOXKeHUU. Bnaropapa 3TOMy BO3MOXEH PacueT WU KOHTPOMb YrioB

HaknoHa 6e3 HeoGXOAMMOCTH BblUUCNEHUI. Bnaroaaps ¢yHKUMM aBTOMATUYECKOIO 3MEKTPOHHOTO BbIPABHUBAHMA

HaknoHa o6ecneynBaeTCcA BbICOKaA TOYHOCTb HAKMOHa.

3.7 DYHKLUUA «aHTULLIOK»

Mocne BKNOYEHNA MHCTPYMEHTA QYHKLMA «@HTULLIOK» aKTUBUPYETCA TONBKO B TEYEHWE ABYX MUHYT NOC/e 3aBepLUeHuA
HUBENUPOBaHWA. ECnin B TeueHne 3TUx ABYX MUHYT ByAeT HaxkaTa KakaA-nMbéo KHOMKA, OTCHET ABYX MUHYT HAuyHETCA
3aHOBO. Ecnu Bo BpemA paboThbl HapyLLaeTcs yCTaHOBKa MHCTPYMEHTa (BCNIEACTBUE BUOPALWK/TONYKA), TO UHCTPYMEHT
NEePEXOANT B PEXUM NPeAyNPEXAEHNA; BCE CBETOANOLb! MUTaloT, POTaLMOHHBIN lasep BbiKtouYaeTca (ronoska 6onbLue
He BpaLyaercs).
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3.8 ABTOMaTU4EeCKOE OTKIIOYEHHE

Ecnn MHCTPpYyMeHT BbIXOAMT 3a Npeaesnbl AnanasoHa aBToMaTuiyecKoro Husenmposanua (+16° no ocu X, £10° no ocu Y)
WK MeXaHW4YeCKM BNIOKUPYETCA, Nasep He BKIKUAETCA U HAYMHAIOT MUratb CBETOANOAbI.

WHCTPYMEHT MOXHO YCTaHOBUTb Ha LiTatuee C pe3b6oi 5/8" unu HenocpeaCTBEHHO Ha HEMOABWXXHOM (HeBUOPH-
pytowiem!) ocHoBaHuW. [pn aBTOMATMYECKOM HWUBENMPOBAaHUM B OAHOM WM [BYX HanpasfiEeHWAX CepBOCMCTeMa
KOHTPOSIMPYET Co6MtoAeHNe NPEeAenoB TOYHOCTU B COOTBETCTBMU C TEXHUUECKUMU XapaKTepUcTUkamu. Ecnu Husenu-
pOBaH1e He A0CTUraeTcA (MHCTPYMEHT 3a NpeaenamMu ananasoHa aBToOMaTuyeCcKoro HUBENMPOBAHUA UM MEXaHUYECKH
6nOKMPOBAH) UK HAPYLLAETCA YCTaHOBKA MHCTPYMEHTA, NPOUCXOANT BLIKIHOUYEHUE MHCTPYMEHTA (CM. pasaen « PyHKuus
«@HTHULLIOK»).

YKA3AHUE
Ecnu HUBENUPOBAaHWE BbINOJIHUTbL HEBO3MOXXHO, pOTaLlMOHHbIH nasep BbIKIKYaeTCcA U HAYMHAKT MUraTtb BCe CBETOAU-
oAbl.

3.9 KomnnekT nocTtaBku

PotaumnoHHbIit nasep PR 300-HV2S
JasepHblit npuemuuk/nynet Y PRA 300
Hepxarenb npremuuka PRA 83
PyKkoBoACTBO NO 3Kcnyatauum
JIMTUIR-noHHBIN akkymynaTtop PRA 84

Brok nutanua PUA 81

CepTuouKaThl NPoU3BOANTENS

= NN = 2N A s

YemopaaH Hilti

YKA3AHUE

OnemeHTbl NMTaHWA (3nemeHTbl AA)

MpuHaane)xHocTh cnpalumnsaite B cepBUCHOM LeHTpe Hilti unn cm. Ha www.hilti.com.

3.10 UnaukaTopbl pabouero cocToAHUA
WHCTPYMEHT OCHalleH CneaylowmMu MHAMKaTopamMu paboyero COCTOAHUA: CBETOAUOA aBTOMATUYECKOrO HUBENUPO-
BaHWA, CBETOANO/ YPOBHA 3apAAa akKyMynATopa, CBETOAMOA ACaKTUBALMK GYHKLMN «aHTULLIOK», CBETOANOA PeXxnma
HaK/NoHa, CBETOANOA KOHTPONA U CBETOANOA PYHKLIMM SNEKTPOHHOIO BbIPABHUBAHWUA HAKIIOHA.

3.11 CBeToaMoAHble MHAMKATOPLI HA poTayuoHHoM nasepe PR 300-HV2S

CBeToAMoA aBTOMATUUYECKOro HUBE-
NUpoBaHuA

Mwraert 3eneHbl cBeToaoA.

MHCTPYMEHT HaxXOAUTCA B PEXKUME HU-
BeMpoBaHuA.

3eneHblii CBETOANOA rOpUT
HenpepbIBHO.

MHCTpyMeHT roToB K paborte.

CseToanoA AeaKTUBaLMU GYHKLUK
«@HTULLOK»

OpaH)KeBblii CBETOANOA rO-
PUT HENPEPLIBHO.

d)yH KUMA «@HTULLOK» IeaKTUBMPOBaHa.

Ceetoanoa pPexxuma HaknoHa

Mwuraet opaH»xeBblit CBETO-
avoa.

BblpaBHMBaHMe HaKNOHHOM NNOCKOCTH.

OpaHxeBblit CBETOANOA rO-
PUT HENPEPbIBHO.

AKTMBMPOBAH PEXMUM HaKJIoHa.

CBeToAnoA KOHTpOnNA

OpaH)KeBblii CBETOANOA rO-
PUT HENPEpPLIBHO.

MHCprMeHT BblpaBHUBAET NMIIOCKOCTb
NasepHOoro nyya no To4Ke otcyeta
(PRA 300).

Mwuraet opaH>keBblit CBETO-
avoa.

MHCTPYMEHT B peXKuMe KOHTPOA.
BblpaBH1BaHWe NO TOUKe OTcyeTa
(PRA 300) BbINOMHEHO KOPPEKTHO.

Ceetoanoapl SNEKTPOHHOr O BblpaBHU-
BaHMA HaKNOHa

MwratoT CBETOAMOAHbIE
CTPEJSIKM OPaHXXEBOrO LBETA.

WHCTPYMEHT B PEXXUME 9NEKTPOHHOTO
BblpaBHMBaHWA HaknoHa, PRA 300 He
NPUHUMAET NasepHbIit Nyy
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CBeToA1oAb! 3IEKTPOHHOTO BbipaBHU-  Obe cBETOANOAHbLIE CTPENKM  MHCTPYMEHT NPaBuibHO BBIPOBHEH OT-

BaHWA HaKNoHa OpaHXeBOro LBeTa ropAT He-  HocuTenbHo PRA 300.
npepbIBHO
lopuT neBas cBeToAnOAHaR MHCTPYMEHT cneayeT NOBEPHYTb B Ha-
CTpernKa oOpaHXeBoro LseTa npasfieHUM MO YaCOBOW CTPEKE.
[opwuT npasaA ceetoanoaHas  MHCTPyMeHT cnelyet NoBepHyYTh B Ha-
CTpenKa OpaHXeBoro LseTa npasNeHnn NPOTUB YACOBOW CTPENKHU.
Bce cetoanoab! Bce cBeTtoanoabl muratot MHCTPYMEHT nonyunn yaap uim umeet

MECTO OLUMOKA.

3.12 YpoeeHb 3apAfa NMTUIN-MOHHOTO aKKyMynaTopa Bo BpeMa paboTbl

CeeToauon ropuT HenpepbIBHO CeeToavon muraet YpoBeHb 3apaga C
Csetoanon 1,2, 3, 4 - Cz75%
Csetoanon 1, 2, 3 - 50% =C<75%
Ceetoamnoa 1, 2 - 25 % =C <50 %
Ceetoaunon 1 - 10% =C<25%

- Csetoaunon 1 C<10 %

3.13 YpoBeHb 3apaaa NMTUM-UOHHOTO aKKYMYNATOpa BO BPEeMA 3apAAKU B MHCTPYMEHTe

CBeTOoAMOA rOpUT HEMpepbIBHO CseToauon muraet YpoBeHb 3apaga C
Csetoanon 1,2, 3, 4 - C =100 %
Csetoanon 1, 2, 3 Csetoanon 4 75 % = C <100 %
Csertoanoa 1, 2 Ceetoanon 3 50% =C<75%
Ceetoanoa 1 Ceetoanon 2 25 % =C <50 %

- Ceetoanos 1 C<25%

3.14 UnguKaTop 3apAAa NMTUR-MOHHOTO aKKYMYNATOPHOro 6510Ka BO BpeMA 3apAaKU BHE MHCTPYMEHTa

Ecnu KpacHbIi CBETOAMOA 3apAAKM aKKyMYNATOPHOrO 610Ka ropUT HENPEPBLIBHO, aKKyMY/IATOP 3apAXXaeTcs.
Ecnun KpacHbl CBETOAMOA 3apAAKM aKKYMYNATOPA HEe ropuT, MPOLECC 3apAAKM 3aBEPLLEH MK 3apAAHOE YCTPOWUCTBO
Bonblue He NoAAEeT BNEKTPUUECKUIH TOK (He BbINOMHAET NOA3APAAKY).

4 TexHU4YEeCKUe XapaKTepPUCTUKHU

MpoussoanTenb OcTaBnAeT 3a co60i NPaBO Ha BHECEHUE TEXHUYECKNUX UBMEHEHWIA!

PR 300-HV2S
JanbHOCTb AeWCTBUA NPUEMHUKA (AMaMeTp) 2...600 M (06biuHO ¢ PRA 300)
JHanbHocTb AeicteuA nynbta Y (anamerp) 0...240 M (06b1uHO ¢ PRA 300, Ha OTKpLITOM none 6e3
BHELLUHWX BO3AEWCTBUN)
ToyHoCTh! +£0,5 MM (@0 10 m)
3eHUTHbIN Nyy MoCTOAHHO NOA NPAMBIM YIIOM K MIIOCKOCTH BpaLLeH!s
Knacc nasepa Knacc 2, 620-690 Hm; < 1 mBT (EN 60825-1:2007/IEC

60825-1:2007); MakcumanbHaa MOLHOCTb < 4,85 mBT
npu = 300 06/MuH

1 BHeluHme GaKTopsl, HANPUMEP PE3KME NEpenazbl TeMNEpaTyphl, BIXHOCTb, Yapsl, NAAEHHE 1 T. /1., MOryT NPUBOAWTL K OTKIO-
HEHWAM YCTaHOBJIEHHOW TOYHOCTU. ECNM He yKasaHO MHOe, HAaCTPOWKa/KanMOpOBKa MHCTPYMEHTA Obia BbIMOSIHEHA NPU CTAHAAPTHBIX
yCnoBuAxX BHeLLHe cpeabl (MIL-STD-810G).

2 YcnbiTaHue METOAOM COPaCKIBAHHA GO BLINOSHEHO CO LITATUBA HA POBHYK) BETOHHYIO MOBEPXHOCTh NP CTAHAAPTHBIX YCIIOBUAX
BHeluHew cpeabl (MIL-STD-810G).
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CKOpOCTb BpalleHus 600/min, 1000/min (B0 BpemMA npouecca asToMaTnye-
CKOrO BblpaBHUBaHMSA)

JlManasoH yrna HaknoHa <25 % (c npeaBapUTENbHO HAKNOHEHHBIM MHCTPYMEH-
TOM)

JlanazoH aBTOMaTM4eCKOro HUBENUPOBAHUA +16° no ocu X, +10° no ocn Y

OHeproobecneyexne JINTUA-NOHHBIN akkymynaTop 7,2 B/4,5 Aey

Cpok cry»6bl akkymynaTopa 2 25 y (Temnepartypa +25 °C, JIUTUA-MOHHBIN aKKyMyna-
Top (Li-lon))

PaBouan Temneparypa -20...+50 °C

Temnepatypa xpaHeHua (B CyXOM NOMeLLeHnK) -25...+60 °C

Knacc sawutbl IP 66 (corn. IEC 60529) He B pexume «3apAaka Bo
BpemsA paboTbl»

Pesbba wratusa %" x 18

Macca (Bkntouan PRA 84) 2,5 kr

BbicoTa Npu UCTbITaHMM METOAOM COPACHIBAHUAZ 1,5m

1 Buewhme (daKTophbl, HANPUMEP pesKkue nepenazbl TeMnepaTtypbl, BIAXXHOCTb, yAaphbl, NAAEHWE U T. A., MOTYT NPUBOAWUTL K OTKIIO-
HEHWAM YCTaHOBIEHHOW TOYHOCTU. ECNM He yKasaHo MHOe, HacTPOoWKa/KanubpoBKa MHCTPYMEHTA Gbia BbINOIHEHa NPU CTaHAAPTHBIX
ycnosuax BHeLwHel cpeabl (MIL-STD-810G).

2 YcnbitaHue MeToaom cOpacbkiBaHKA BbIO BLIMOHEHO CO LUTATMBA HA POBHYIO GETOHHYIO MOBEPXHOCTL MPU CTAHAAPTHBIX YCIOBUAX
BHeluHew cpeabl (MIL-STD-810G).

PRA 300

O6Hapy»eHue paboyei 30HbI (amamerp) 2...600 M (06biuHO ¢ PR 300-HV2S)

3BYKOBOM curHan 3 YPOBHA MPOMKOCTH Y BO3MOXXHOCTb BbIKIOUEHUA

HunakoKpucTannmyeckui aucnnen 2-cTop.

JlvanasoH MHAMKaUUK paccToAHUA + 52 Mm

JlnanasoH HAMKaLUK MNOCKOCTU Nas3epHOro nyya +1 Mm

JlnanasoH nonA (OKHa) AeTEKTUPOBaHKUA 120 mm

MHAanKaTop LeHTpa OT BEPXHEro Kpaa Kopryca 75 Mm

MeTtku c 06enx CTOpoH

Bpemsa oxkuaanua (6e3 AETEKTUPOBaHUSA) NEPEA aBTO- 15 muH

MaTU4YEeCKUM OTKIIHOYEHUEM

Macca (Brtouan anemMeHTbl MUTaH1A) 0,25 kr

OHeproobecneyexHune 2 anemMeHTa nuTaHna AA

CpOoK cny»06bl 3N1EMEHTOB NUTAHUA npum. 40 Y (B 3aBUCUMOCTH OT KQYeCTBa LUENOYHO-
MapraHueBbix 6arapei) (temneparypa +20 °C)

Pa6ouan Temneparypa -20...+50 °C

Temnepatypa xpaHeHus -25...+60 °C

Knacc sawutbl IP 66(no IEC 60529), kpome rHesaa And 3NeMeHTOB nu-
TaHuA

BbicoTa Npu UCTbITaHMM METOAOM cOpackiBaHma' 2m

1 Ycnbitatne metonom c6pacbiBaHus GbIN0 NPOBEAEHO B Aeprkatene npueMHrka PRA 83 Ha pOBHYHO GETOHHYHO MOBEPXHOCTL NPH
CTaHAapTHbIX yCNoBUAX BHELWHeW cpeabl (MIL-STD-810G).

INutni-noHHbIn akkymynsaTop PRA 84

HomuHanbHOe HanpsyKeHWe (HOPManbHbIA PEXUM) 72B
MakcumanbHoe HanpsaXkeHue (Bo Bpemsa padoTbl Uiu 13B
npu 3apaaKe BO BpeMs padoTbl)

HomuHanbHbI TOK 180 A
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Bpewms 3apaakv

2 4 10 MuH (akKyMynATOp 3apsxeH Ha 80 %) (Temnepa-
Typa +32 °C)

PaBouan Temneparypa -20...+50 °C
Temnepatypa xpaHeHus (B CyXOM NoMeLLeHnm) -25...+60 °C
Temnepatypa npu 3apAaKe (B T. Y. NP1 3apAAKe BO +0...+40 °C
BpemsA paboTbl)
Macca 0,3 Kkr

Bnok nutanna PUA 81
CeTeBoe aneKTponuTaHue 115...230 B
YacToTa anekrpocetu 47...63 'y
HomuHanbHaa MoLHOCTb 36 Bt
HomwuHanbHoe HanpsxeHune 12B
PaBouan Temneparypa +0...+40 °C
Temnepatypa xpaHeHus (B CYXOM NOMeLLeHnK) -25...+60 °C
Macca 0,23 kr

5 MoaroTosKa K pabote

YKA3AHUE

MHCTpYMEHT paspellaeTca  3KCnayatMpoBarb TONbKO
B KOMOWHauuu c akkymynatopamu Hilti PRA 84 wnu
PRA 84G.

5.1 YcTtaHoBKa aKkKymynaTopa

1. BcraBbTe akKyMynaTop B UHCTPYMEHT.
2. TNosepHute dpuKcaTop NO 4acoBOW CTPENKe A0 Mo-
ABNEHUA CUMBONA BNOKUPOBKK.

5.2 UsBneueHue akkymynatopa B

1. ToBepHuTe dUKCATOP NPOTUB YACOBOW CTPENKM A0
NOABNEHUA CMMBONA Pa3BNOKUPOBKH.

2. U3Bnekute akkyMynatop 13 MHCTPYMEHTa.

5.3 3apAaaka akkymynaTopa

5.3.1 NepBuuHaA 3apAaKa HOBOro aKKymynfaTopa
Mepen nepBbIM BBOAOM B 3KCMNyaTaLmio NOMHOCTLIO 3a-
pFXKaiTe aKkKyMynaTopbl.

YKA3AHUE
O6ecneybTe yCTOMYMBOE NONOKEHUE CUCTEMBI BO BPEMSA
3apPAAKK.

5.3.2 NoBTOpHaA 3apAfKa akKymynaTopa

1. Y6eautech B TOM, YTO BHELUHWE NMOBEPXHOCTH aKKy-
MynATOPA YNACTbIE U CyXHe.

2. BcrasbTe akKyMynaTop B UHCTPYMEHT.
YKA3AHUE JInNTHiA-MOHHBIE aKKYMYNATOPLI rOTOBbI
K pabote B No6O MOMEHT, AaXKe B YaCTUYHO 3apsi-
YKEHHOM COCTOfIHMWM.
Mpu BKAOYEHHOM MHCTPYMEHTE XOA 3apAAKK OTOO-
paxkaeTca C NOMOLLbIO CBETOAUOAOB.
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5.4 Onuuu AnA 3apAAKUA aKKyMynaTopa

YKA3AHUE

Y6eautecb B COONOAEHUM PEKOMEHAyeMOWn Temnepa-
Typbl BO Bpema 3apaaku (0-40 °C).

OMNACHO

Bnok nutaHua PUA 81 ponxeH ucnonb3oBaTbCA
TOnbKO BHYTpPW 3AaHuA. He ponyckaite nonapanusa
BRnaru.

5.4.1 3apaaka akkymynaTopa B MHCcTpymeHTe E1

1. BcraBbTe akkyMynaTop B rHes3go (cm. 5.1).

2. ToBepHuTE PUKCaTOP TaK, Y4ToBbI CTano BUAHO 3a-
PAOHOE rHe30 Ha aKKyMynATope.

3. lMoacoeanHnTe WTekep 6noka nuTaHus/WITEKep And
NOAKMIOYEHHUA K THE3AY NPUKypUBaTENs aBToMOGUNS
K aKKyMynAaTopy.
BbinonHAeTcA sapAaKa akkymynaropa.

4. [InAa vHAMKauuM YpOBHA 3apAda BO BPeMA 3apAaKv
BKJIOUMTE MHCTPYMEHT.

5.4.2 3apaaKa akkymynatopa BHe UHcTpymeHTa H

1. WsBnekute akkymynartop (cm. 5.2).

2. TMoacoeanHnTe WTekep 6noka nuTaHus/WITEKep And
NOAKMIOYEHHUA K THE3AY NPUKypUBaTENs aBToMOGUNs
K aKKyMynaTopy.
KpacHblit cBeTOAMOA Ha aKKyMyNATOpE CUrHannau-
pYyeT O BbINOMHEHWW NpoLecca 3apAaKK.



5.4.3 3apAaka akKymynaTopa Bo BpeMa paboTbl

OMACHO

Pabota B pexxume «3apsaaka Bo BpeMa paboTbi» Npu aKC-
nnyatauuMM MHCTPYMeHTa BHE MOMELLEHUI U B YCIOBUAX
BIAYKHOM Cpeabl He AONyCKaeTcs.

1. ToBepHWUTe 3aTBOP TaK, YTOOLI CTaNO BUAHO 3apAa-
HOE rHe3A0 Ha akKyMynaTope.

2. [MoacoeaunHute LWTeKkep BnoKa NUTaHUA K akkyMyna-
Topy.
MHCTPyMEHT NpoaomkaeT pabotaTb 1 BO BPeMS 3a-
PAAKKM; YPOBEHb 3apafa akKymynatopa otobpaxa-
eTcA Npy 3TOM C MOMOLLbIO CBETOAMOAOB Ha MH-
CTpyMeHTe.

5.5 BknroyeHue poTayMoHHOrO Na3epHoro
HuBenupa

Haxkmute KHOMKy «Bk/Bbiki» @).

YKA3AHUE

lMocne BKAOYEHUA aAKTUBUPYETCA PEXMM asToMarnye-

CKOro HuBenupoBsaHua. locne ero oKOHYaHWA BKOYa-

eTcA nasepHbld Nyd (B POTAUMOHHOM UMM HOPManbHOM

pexkume).

5.6 CBeToaMoAHbIE HHAUKATOPbI

Cwm. rnaBy ¢ onucaHmem «CBETOANOAHBIE MHAMKATOPbLI HA
potauuorHom nasepe PR 300-HV2S».

5.7 YctaHoBKa anemeHToB nutaHua B PRA 300 E1

ONACHO
He yctaHaBnuBanTe noBpeAeHHbIE dNE€MEHTbI NUTa-
HUA.

OMACHO

He ucnonb3yiite COBMECTHO HOBbIE M CTapble 3NEeMEHThI
nUTaHKA. He MCnonb3ynTe aNeMeHTLl MUTaHNA PasHbIX 13-
rOTOBUTENEN UK PasHbIX TUMOB.

YKA3AHUE

PRA 300 nomkeH aKcnnyatMpoBatbCA TONbKO C TEMM
9nemMeHTaMM NUTaHUA, KOTOPbIe U3rOTOBJIEHbI B COOTBET-
CTBUM C MEXAYHAPOAHBIMW CTaHAapTaMy.

1. OTKpOW1Te rHe3no AnA SNEMEHTOB NUTaHUA nasep-
HOrO NPUEMHMKA.

2. BcraBbTe 3N€MEHTbl NMUTaHMA B Nla3ePHbIA NpUem-
HUK.
YKA3AHUE [Mpu ycTaHOBKE 3N1E€MEHTOB NUTaHMA CO-
6ntopaiTe NpaBuUNbHYO NONAPHOCTB!

3.  3akpoiite rHe3no AnA 3N1eMEHTOB NUTAHKA.

5.8 O6beanHeHne B napy

MHCTpyMeHT 1 nynbT [Y/nasepHbil NPUMEMHUK MpPW no-
cTaBke 06beanHeHbl B napy. Jpyrue nasepHole npuem-
HWKM TOro e Tuna unu wratuebl PRA 90 ¢ asTomaruue-
CKMM ynpasneHuem 6e3 npeasaputensHOro obbeanHe-
HUA B napy k pabote He roToBbl. YTO6LI UCMONL30OBATL
MHCTPYMEHT C 3TOW OCHACTKOW, WX CneayeT HacTpOWTb
Apyr Ha apyra (1. e. «o6beauHUTb B napy»). O6beau-
HeHWe B napy oBycrnaBnuBaeT OAHO3HAYHOE pacrnpeae-
neHne GYHKUMIM 00 beANHAEMbIX MHCTPYMEHTOB. MHCTPY-
MeHT u wratme PRA 90 ¢ aBToMatMyeckum ynpasneHnem
MPUHUMAIOT CUrHanbl TONMbKO OT OGBEAMHEHHBLIX B Napy
nynsTta AY/nasepHoro npuemuuka. O6beanHeHue B napy
obecneunBaeT paboTy PAAOM C APYrMMU POTALMOHHLIMM
nasepHbIMU HUBENMPamK 6e3 OnacHOCTU U3MEHEHUA Ha-
CTPOEK C UX CTOPOHBI.

5.8.1 O6beauHeHHe B Napy UHCTPYMEHTa 1
na3epHoro NpMemMHUKa

(=<0

1. HamuTe 0AHOBPEMEHHO KHOMKM «Bkn/Bbikn» @) Ha

MHCTPYMEHTE W Ha Na3ePHOM NPUEMHUKE U YASPIKH-
BalTe UX HAXXaTbIMU HE MeHee 3 CeKyHa.
Mpu ycnewHom 3aBepLueHnn npoueaypbl obbeau-
HEeHWA B Napy Ha NasepHOM MPUEMHUKe pasaaeTca
3BYKOBOW CHUrHaj, a Ha MHCTPYMEHTE MUratoT BCe
cBetoanoabl. OAHOBPEMEHHO Ha Aucrnee nasep-
HOro NPUEMHHUKa NOABNAETCA M30OPAXKEHHBIN BbILLE
cumBon - Mocne o6beanHeHWA B napy MHCTPY-
MEHT M NMPUEMHUK BKJIIOYAIOTCA aBTOMATUYECKM.

2. CHoBa BK/IOUATE OOBbEAMHEHHbIE B Mapy WHCTPY-
MEHTBI.

5.8.2 O6beanHeHmne B napy wratuea PRA 90 u
npUeMHUKa

/M=<l1

1.  HaMmuTe OAHOBPEMEHHO KHOMKM «Bki/Bbikin» @)

Ha wratuee PRA 90 c aBTOMartnyeckum ynpasne-
HWEM U Ha Na3ePHOM NPUEMHUKE U YAEPIKMBAUTE UX
HayKaTblMKU HE MEHee 3 CEeKyHA.
Mpu ycnewHom saBepLueHnn npoueaypbl obbeau-
HEeHWA B Napy Ha NasepHOM NPUEMHUKE pasaaeTcA
3BYKOBOW CHUrHas, a Ha MHCTPYMEHTE MWratoT BCe
ceeroanoabl. OAHOBPEMEHHO Ha Aucnnee nasep-
HOrO NMPUEMHMKA NOABNAETCA N306PAXKEHHBIN BhilLe
cumBon A, [ocne o6beanHeHuss B mapy MHCTPY-
MEHT U NMPUEMHUK BKIHOUAIOTCH aBTOMAaTUYECKM.

2. CHoBa BK/IOUNTE OOBbEAMHEHHbIE B Mapy WHCTPY-
MEHTBI.

Ha avcnnee nasepHoro npuemMHuka otobpaxaercs
MHCTPYMEHT BMECTE CO LUTAaTUBOM M-,
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6 dkcnnyaray

6.1 0630p 06LMX CUMBONOB

0630p 06LYMX CUMBOSIOB
O6wme cumeonsl

[encTere ycneLHo 3aBepLUEHO.

WHdpopmauma

Mpeaynpexaexve

AKTUBMPOBaHa GYHKUNA «aHTULLIOK»

AKTMBMPOBAH CNALLUMIA PEXUM

POTaLWIOHHbIﬁ nasep B cndawiemM pexxkuve

AKTUBMPOBaH PEXUM HaKIoHa

AKTMBI/IpOBaHO aBTOMaTU4YeCKOe 3JIEKTPOHHOE BblpaBHUBAHKE

PyyHOoe BblpaBHWBaHWe

6.2 NpoBepKa MHCTPYMEHTa

Mepea npoBeaeHWEM BaXKHbIX U3MEPEHWH NPOBEPSANTE TOUHOCTb MHCTPYMEHTa, OCOGEHHO NOc/ne ero naaeHusa Ha
3EMITH0 UM NOCNE HECTaHAAPTHLIX MEXaHUYECKHUX BO3AEWCTBUI HA HEro (CM. 7.6).

6.3 BknroueHue UHCTpPyMEHTa

HaxkmuTe KHOMKy «Bkn/Boikn» @).
YKA3AHUE
Mocne BKNKOUEHMA aKTMBMPYETCA PEXKUM aBTOMATUUECKOrO HUBENMPOBAHMA.

6.4 Pabota c nasepHbim npuemHukom/nynstom JY PRA 300

PRA 300 sBnfeTcA 0AHOBPEMEHHO Nla3epHbIM NPUEMHUKOM U nynbTom AY. Mynbt Y o6neruyaet paboTy C poTauMoHHbIM
nasepHbIM HUBEIMPOM U NMPUMEHAETCA ANA WUCMONb30BAHWUA HEKOTOPbIX (YHKUMA WHCTPyMeHTa. [pu BKIHOYEHMM
nasepHoro fyya noJaeTca CBETOBOW U 3BYKOBOM CUrHasbI.
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6.4.1 Pa6ota c nasepHbim npuemHukom PRA 300 B KauecTBe py4YHOro MHCTPYMEHTa

1.

Haxmute KHOMKy «Bkn/Bbiki» @).

YKA3AHUE Ecnu npuemHMK Obin akTMBUpOBaH AO BKAOYEHMA poTauuoHHoro nasepa PR 300, Ha aucnnee
NPUEMHUKA eLLle He OTOOPaXKaETCA HU OAMH NA3EPHbIN Nyy.

LepuTe nasepHblid NPUEMHUK OKHOM ANA AETEKTUPOBaHUA HENOCPEACTBEHHO B MIIOCKOCTU BPALLEHUA Na3epHOro
nyva.

6.4.2 Pa6oTa c nasepHbiM NnpMeMHUKOM B aepxarene PRA 83 [l

1.

BcTaBbTe NPUEMHUK NOA YIIOM B Pe3vHOBBINA Koxyx PRA 83 no ero HaaexHoi dpukcaumuu. Yéeantecb B TOM, 4TO
OKHO ANA AETEKTUPOBAHMA U KHOMKM HAXOAATCA Ha NepeaHe CTOPoHe.

YcTaHOBHTE NPUEMHUK BMECTE C PE3UHOBBLIM KOXYXOM Ha PYKOATKY. KOXyX 1 PYKOATKa COEAMHEHBI Mexay CoBoi
NoCpPeACTBOM MarHUTHOTO KpemnneHuA.

BKIOUMTE NPMEMHMK C NOMOLLIbH0 KHOMKM «BKn/Bbikn» @).

Pacukcupyiite NOBOPOTHYIO PYUKy.

HagnexxHo 3akpenute aepxatenb npuemuunka PRA 83 Ha TeneckonuMuyecKomn unm HUBENMPOBOYHON LUTAHre NyTem
dUKCaLMUMU NOBOPOTHOW PYUKM.

Jep»xute nasepHblii NPUEMHUK OKHOM ANA AETEKTMPOBaHUA HEMNOCPEACTBEHHO B MIIOCKOCTU BPALLEHUA Na3epPHOro
nyya.

6.4.3 Pa6orta c Husenupom PRA 81 [l

1. Pas6nokupyiite 3atBop Ha PRA 81.

2. YcTaHoBuTe NasepHblii NpueMHuk B HuBenup PRA 81.

3.  3abnokupyiTe 3atBOp Ha PRA 81.

4. BKIOUNTE NasepHblit NPUEMHUK C MOMOLLBIO KHOMKK «Bki/Bbiki» @).

5. [epxuTe naszepHblit NPUEMHUK OKHOM ANA AETEKTUPOBAHUA HENOCPEACTBEHHO B MNOCKOCTH BPALLEHUA Ta3ePHOro
nyva.

6.  O3WULUMOHMPYWTE NA3EPHbIA MPUEMHUK TaKUM 00Pa3oM, YTOGb! HA MHAMKATOPE PaccTonHUA oToBpakanca «0».

7. M3mepbTe Hy)XHOEe pacCTOAHUE C MOMOLLbIO PYNETKH.

6.5 Onuuu meHro Ha nasepHom npuemHuke/nynbte 1Y PRA 300

1. Bo BpemA ynpasneHua MOXKHO B Mto60# MOMEHT HaXKMMaTb KHOMKY MEHIo S 5.
B none nHavKauum NOABUTCA MEHIO.

2. C NOMOLLbIO KHOMOK CO cTpenkamu £ nnn =& BbINOHAETCA BLIBOP HYXKHBIX MYHKTOB MEHIO.

YKA3AHME C nomoLbio KHOMOK CO CTPenKamMu £ uin =2 MOXHO BbIGMPATb Te MM MHLIE BapUaHTbl HACTPOMKY.
C nomoybto kHonku QK MOXKHO coxpaHaTb CBOM BLIGOP.

'pomKocTb
L))

v EAnHnubl nsmepenus

Ca

CucteMHan HacTporka

HacTtpo#ika nHctpymeHTa

£

UHpopmauua

Hasan

5

3.

C NOMOLLIIO KHOMKM MEHIO B = UnK KHOMKK «Hasazi» ® MOXHO B M0G0 MOMEHT BLIHTU U3 MEHIO.

6.5.1 Hactpoiika rpomkocTn

Mpu KXXAOM BKIIFOYEHUM NA3EPHOTO NPUMEMHUKA aKTUBHA HACTPOWKa MPOMKOCTH «HopManbHO». [yTem Ha)kaTuA KHOMKK
GYHKLUMM PErynMpoBKM FPOMKOCTU B MEHIO MOXXHO M3MEHATb FPOMKOCTb 3ByKa. JJOCTYMHbI cneaytowme 4 BapuaHra:
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«Tuxo», «HopmanbHo», «[POMKO» U «Bbikn». Mocne Kaxaoro BbIGOpa BbIMONHAETCA aBTOMAaTUYECKUH OBpaTHbIN
nepexoz B HOPMasbHbIA PEXUM YpaBneHua.

'pomkocTb MpomKko

<)

'pomkocTb HopmanbHO

)

'pomKkocTb Tuxo

>

'pomKocTb Bbikn

wll

Bbl MOXeTe HaxaTb KHOMKY «Hasaza» ©, 4ToBbl BEPHYTLCA B MEHIO.

6.5.2 HacTpo#ka equHuL M3MepeHUn

C nomMoLblo GYHKUMM EAMHUL U3MEPEHWUA B MEHIO MOXXHO HAcTpauBaTb HY)KHYHO TOYHOCTb LMPPOBON MHAWKaLMK B
MUINIMMETPAX Uy atoiMax. MNocne kaxaoro Bbibopa BbINONHAETCA aBTOMaTUYECKUI 0BpaTHbIA Nepexol B HOpMasbHbIH
peXkum ynpasnenus. Ona Bo3Bpata B MEHIO Bbl MOXETE HaXKaTb KHOMKY «Hasan» © .

EAWHULBI U3MepeHUn

1 MM V16"
., 1
* = == _1_
=_= 2718
=mm Hy
2 MM V8"
., 1
- - ==_1_
= mith ==
in
5 MM Ya"
., d
- =1
=mm ==
i
10 mm "
-, d
E ===
Zmm in
25 mm 1"
Fapgo ¥ =
zmm = Gin

6.5.3 Hactpoiika cuctembl
JocTynHbl cneaytoLlme NyHKTbl MEHIO: aKTUBaUuUA/AeaKTMBauua ydei & v cnawero pexkuma E

6.5.3.1 AKTMBaUMA/AeaKTUBaLUA NasepHbIX ny4yen

Bbl MO)eTe oTkntouatb nasepHbii iyd PR 300-HV2S Ha 0AHOM MM HECKONBKMX CTOPOHAX MHCTPYMEHTA. OTa QyHKUMA
TpebyeTcs, eCn Ha OAHON CTPOUTENBHOM MNOLLAAKE UCMOMb3YETCA HECKOMBKO NasepoB U Bbl XOTUTE UCKOUYUTL NpUeM
CUrHanoB APYrux nasepos. MNNoCKoCTb n3nyyeHna pasaeneHa Ha 4 keaapaHta. OHM MapKUpOBaHbl Ha KOPMyce U MoryT
3az1aBaTbCA CreayroLumM o6pasom.

1.
2.

»>

BuiGepHTe B MeHI0 BE cuCTeMHbIe HACTPOWKM [B] M noaTBepaAuTe BLIBOP HaxkaTMeM KHonku noateepaeHua OK.
BbibepuTe OyHKLMIO akTUBaUmMK/aeaKTMBaLum nyyei & 1 noATBepANTE BbIOOP HaXkKaTMem KHOMKKU NOATBEPXKAEHUA
OK.

lMepeiianTe K HY>KHOMY KBaapaHTy C NOMOLLbIO KHONOK Hasuraumm 12 =2
[leaKTMBUpyiTE/aKTUBUPYATE KBAAPAHT HaXkatem KHomku «OK» OK.
MoateepauTe 3Ty HACTPOiiky ¢ nomousto kHonku noareepaeqvs [l
Ecnu kBaapaHT BMAEH, TO CTATyC «BK/OYEH». ECNM KBaAPAHT HE BUAEH, TO CTATyC «BbIK/OUYEH».

Mpu HaxkatMn KHOMkM «Hasaa» & BbLINONHAETCA BO3BPAT K MYHKTY MeHo «CuCTeMHana HacTpoWKa» §| Mytem
HaXKaTUA KHOMKW MEHIO £ 3 MOXXHO BEPHYTLCA B PEXUM YNpaBeHHs.

YKA3AHUE Hactpoiku, KOTOpble KacatTCA MHCTPYMEHTA, aKTUBUPYIOTCA, €CNU MHCTPYMEHT BKIOYEH U C HUM
yCTaHOBNEHA PaAnOCBA3b.
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6.5.3.2 AKTMBaLuA/AeakTUBaALUA CNALYEro pexuma

Cnawmi pexxum PR 300-HV2S nossonfet aKOHOMUTb 3NEKTPOIHEPTUIo. J1asep oTkntouaeTcs, 6naroaapa yemy ysesnu-
uMBaETCA NPOAOIKUTENBHOCTb PaBOTLI aKKyMynATopa.

Harkmute Ha PRA 300 kHonky «MeHto»
Bbi6epuTe CUCTEMHYIO HACTPOIKY Gl.
C NOMOLLbIO KHOMOK CO CTpenkamu = % nepenanTe K onumu «Crnawwmi pexum» 6.
MoatBepauTe BLIGOP 3TOTO MyHKTA MEHIO HAXKAaTEM KHOMKK «OK» OK.
AKTUBHpYITe/AeaKTUBMPYHTE BLIBOP cnAwlero peskuma Haxkatem kHonku noatsepxaerma [
YKA3AHUE Bce HacTpoikn COXpaHAoTCA.

aprwd=

6.5.4 HacTpoMKKU UHCTPYMEHTa

cunbHaA BUOpauus, HU3Kaa YyBCTBM-
( J ( ] TENbHOCTb NPU yAaPHbIX/BUOPALUOHHBIX
HarpysKkax
f— ¥ - i
YyBCTBMTENBHOCTb QYHKLMUMN «@HTH- cpeaHnan
LUOK» ( ﬁ ]
[a—Y
HU3KaA
ﬁ
0 / NPOLEHT
0 O
%
00 o
EAvHALBLI UBMEPEHUA B PEXXMME Ha- rpaayc
KIoHa O
npomunne
L=
o0
m m MUITIMMETP
EnvHuubl samepeHus AAM
L]
Bkn
e e
Paavocsnasb Bbikn
—
“OFF

HacTpoiiku, KoTopble KacarTCA MHCTPYMEHTa, aKTMBMPYHOTCA, €CNU MHCTPYMEHT BKMIOYEH M C HUM YCTaHOBMEHa
paauocsasb. C NOMOLLbIO KHOMKK «Hasaa» © MOXKHO BEPHYTLCA B MaBHOE MEHH.
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6.5.4.1 [leakTMBaunA GYHKLMHU «QHTULLIOK»
1. BknouuTe poTauMOHHbIVA NasepHbId HUBENKUK (CM. 6.3).
Ha)kmuTe KHOMKY AeaKkTMBaUMK GYHKLUM «@HTULLOK» B, .
HenpepbiBHOE CBEYEHWE CBETOAMOAA AeaKTUBALMN GYHKLIMK «aHTULLOK» CUrHANIMSMPYET O TOM, YTO 3Ta GYyHKLMA
JleaKTMBMpoBaHa.
Mpu feaKkTMBaLUMK GYHKLMK «@HTULLOK» MHCTPYMEHT GOonbLUe HE pearnpyet Ha yaapHble/BUOPaLMOHHBIE HArpy3Ku.
3. [InA Bo3Bpata B CTaHAAPTHBIA PEXMM CleayeT BbIKMOUMTb MHCTPYMEHT U BKITHOUYMTL €r0 NOBTOPHO.

6.5.4.2 EAnHULbI U3MEPEHUA B PEHUMEe HaKnoHa

B aTOM MeHI0 AnA BBOAA yrna HaKNoOHa MOXHO 3aAaBaTb Cleaylolme eanHULbl M3MEPEHWA: NPOLEHTbI, rpaayChbl U
npomunne.

Harkmute Ha PRA 300 kHoOMKy «MeHto» ==,
Ha)KMWTe KHOMKY HACTPOWKN MHCTPYMEHTa [&].

C NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKaMu NepeinanTe K onumuu «EAMHULLI UBMEPEHNA B PEIKUME HaKNOHa» <
MoateBepauTe BLIGOP 3TOTO MyHKTa MeHio Haxkatem kHorku OK.

MepenanTe K Hy)KHOM eAMHULE UBMEPEHNS 1 aKTUBUPYHTE ee HaxkateM KHorku OK.

arwd=

6.5.4.3 EAuHULbI M3MepeHUa

B nyHKTe MeHi0 «EANHULBI U3MEPEHUA» MOXHO NepeKnoyatbCA Mexay MeTPUYECKUMU U UMNEPCKUMU eAnHULAaMM
M3MEpPEHHA.

Hamute Ha PRA 300 KHoNKy «MeHio» B 5.

Ha)xmuTe KHOMKY HaCTPOMKKU MHCTPYMEHTa E]

Ha)KM1Te 0AHY M3 KHOMOK CO CTPEenKamu AnA BLIGopa onumu «EanHULL! M3MepeHus» .

MoateepaunTe BLIGOP 3TOrO MyHKTa MeHio Haxkatem kHorku OK.

MepenauTe K HY)KHOM eAvHULE MBMEPEHNA W aKTUBUPYITE ee Haxkatnem kHorku K.

s L

6.5.4.4 PapguocBasb

Mpyn HeOBXOANMOCTH MOXKHO AEaKTUBUPOBATL PAAUOCBA3L NMPUEMHUKA U UCNONB30BaTb NPUEMHUK/NynbT Y ToNbKO B
KayecTBe NpUeMHUKA (MULLEHW).

Haxxmute Ha PRA 300 KHOMKy «MeHio» 2 5.
Ha)KM1Te KHOMKY HACTPOWKN MHCTPYMEHTa (%]

C NoMOLLbi KHOMOK CO CTPENKamMu nepenamTe K onuuu «Paamocsasb»
MoateBepaunTe BLIBOP 3TOrO MyHKTa MeHto Haxkatem KHomku OK.
MepenauTe K HyXXHOW YCTaHOBKE PaAMOCBA3KM 1 aKTUBUPYitTe ee Haxkatnem kHonku OK.

g wh =

6.5.5 UHdopmauua
Mpu BbIBOPE 3TOro NyHKTa MEH0 BaM BYAYT AOCTYMHbI CREAYIOLLME OMLMHU:

- 3aecb MOXHO 3anpocuTb Bepcuio MO MHCTpyMeHTa, NpUeMHHUKa 1
] PRA 90.
Bepcua MO

3ecb MOXHO BbI3BaThb AaTy NOCNEAHEN KanMOPOBKY.

X

Jara nocnenHewn kanMbpoBku

QR-KOA MOXXHO CKaHMPOBaTb C MOMOLLIO CMapTdOHa, Nocne yero Byaet
ElyE BbIMOSHEH NEPEX0A K aHUMALMOHHOMY POJIMKY C MOACHEHUAMM K paboTe
C CMCTEMOMN.

QR-koa

C NOMOLLbIO KHOMKM MEHIO B2 WK KHOMKK «Hasazg» © MOXHO B 060 MOMEHT BbITM M3 MEHIO.
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6.6 PaboTta B ropM3oHTanbHOM MIOCKOCTH
6.6.1 YcTtaHoBKa

1. B 3aBUCMMOCTM OT KOHKPETHOM 3aAayn yCTAaHOBUTE MHCTPYMEHT, Hanpumep, Ha wratve. B Buae anbTepHatvBsbl
POTaLMOHHBIA Nasep MOXXHO TaKKe MOHTMPOBATb Ha HACTEHHbI Aepxartenb. Makc. yron HaxknoHa OnopHOM
NOBEPXHOCTU He [OMKEH NpeBbIllaTh + 5°.

2. Haxmute KHOMKy «Bkn/Boikn» @).

CBeToAMoA «ABTOMAaTMYECKOE HUBENMPOBaHWE» MUraeT 3efeHbIM U CTaTyC HUBENMPOBAHWA OToGpakaetcA Ha
naHenn ynpasneHua asepHOro NPUeMHMKa.

Mocne 3aBepLUEHNA HUBENMPOBAHWUA BKNIOYAETCA NasdepHbIA NyY, HAYMHAETCA BpaLlaTbCA POTALMOHHAA roNoBKa
1 MOCTOAHHO FOPUT CBETOAMOA aBTOMATUHECKOrO HUBENMPOBaHUA.

6.6.2 BoipaBHMBaHMe CO LUTAaTUBOM C aBTOMaTtu4eckum ynpasneHuem PRA 90

YKA3AHUE
Ota PyHKUMA AOCTyNHA TONLKO Npu Hanuumm wratuea PRA 90 ¢ aBTOMaTMyeckum ynpasneHuem.
Mpu NnepBOM MCNONL30BaHWK NasepHblit NpuemMHMk PRA 300 fOmKeH ObiTb 06BEAMHEH B Napy CO LITATUBOM (CM. 6.9.2)

C NOMOLLbHO AOCTYNHOro B BMAE ONuuU LUTaTtuBa PRA 90 c aBTOMaTM4eCKUM ynpasneHMeM BO3MOXKHa py4dHaA uUnu
aBTomMartnyeckan HaCTpOVIKa BbICOTbI MMOCKOCTU Nas3epHOro niydya B COOTBETCTBUU C HY>XHbIM YPOBHEM.

1. CMOHTUpYITE MHCTPYMEHT co wratueoM PRA 90 ¢ aBToMatMyecknm ynpassieHUEM.
2. BknounTe POTAUMOHHBIA NAa3epHbI HUBENWP, LUTATUB C aBTOMATUYECKUM YNPAaBAEHUEM U NA3EPHbIA MPUEMHHUK.
Tenepb BbIPOBHANTE BLICOTY MAIOCKOCTU NA3ePHOro flyya BPyUYHyto (CM. 6.6.2.1) unn asTomartmyecku (cm. 6.6.2.2).

6.6.2.1 PyuHoe BbipaBHuBanve [ [

Ha)kMuTe Ha nasepHOM NPUEMHHMKE KHOMKKM 12 =2 v KHOMKM co cTpenkamu Ha PRA 90 anA cMeLLEeHUA ropU3oHTanbHOM
NIOCKOCTU NapanienbHO BBEPX UK BHUS.

6.6.2.2 ABTOMaTHuecKoe BbipaBHuBanve @

1. YcraHoBWTe nasepHbl NPUEMHUK CTOPOHON NMpUema B COOTBETCTBUM C HYXXHOW BLICOTOM B HanpasfieHWM na-
Henu ynpasnenna PRA 90. HaaexHo yaep)xvBaiTe nasepHbii NPUEMHUK BO BPEMA Npouecca BblpaBHUBaHMA,
obecneyns cBOBOAHbIN 0630P Mexay NasepHbIM NPUEMHUKOM U MHCTPYMEHTOM.

2. [BakAbl HAXKMWUTE KHOMKY aBTOMATUYECKOro BbIpaBHUBAHMA [ Ha nasepHOM npueMHuke. [oBTOpHOE ABOIHOE
Ha)kaTue 3aBepLuaeT NPOLECC BbiPaBHUBAHMA.
3anyckaeTcA NpoLecc BbipaBHUBAHMA NAIOCKOCTH NA3EPHOrO Nyya, W LUTAaTUB NepemMeLiaeTcA BBepX Ui BHU3. B
TeYeHne 3TOro npouecca NoAaeTCA HenpepbiBHbIA 3BYKOBOW CUrHan. Kak ToNbKO nasepHbli nyy nonaget B none
AETEKTUPOBAHMA Na3ePHOro NPUMEMHUKA, OH HAYHET CMeLLaTbCA K METKE (K OMOPHOM NAOCKOCTH).

Mocne ROCTMKEHUA HY>KHOW NMO3ULMK 1 3aBEPLIEHNA aBTOMATUYECKOrO BbiPaBHUBAHUA MHCTPYMEHTA B TeueHue 5
CeKyHA NOAAEeTCA 3BYKOBOW CUrHas, KOTOPbIM CUrHanu3upyeT o6 OKoH4aHuu npouecca. CUMBON aBTOMATUYECKOro
BbIPaBHUBaHUA [ GonblLe He oToBparkaeTcA.

3. TpoBepbTe HACTPOMKY BLICOTHI HA AWUCTEE.
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4.

Ynanute nasepHblit NPUEMHUK.

YKA3AHMUE Ecnu npouecc aBToMatMyeCKOro BbipaBHUBaHUA Obi HEYAAUHbIM, NOAAITCA KOPOTKUE 3BYKOBbIE
CHrHanbl M CUMBON aBTOMATUYECKOrO BLIPABHUBAHMA ™ racHer.

YKA3AHME Kpome Toro, Ha NpMeMHUKe NoABNAETCA NPeAyNpeXAeHUe O TOM, YTO OH HAXOAUTCA BHe AOMYCTUMOWH
30HbI NpUema.

6.7 PaboTta B BepTUKanbHOM NIOCKOCTH

1.

N

YcTaHoBHUTE UHCTPYMEHT AN padoThbl B BEPTUKANbHOM MIOCKOCTU Ha MOAXOAALLEM ANA 3TOro WratMee, pacaaHoOM
afanTtepe/Aepikatene Co LUHYPOBOW OCHACTKOW MM Ha HAaCTEHHOM JepKaTene Tak, YToObl maHenb ynpasne-
HUA MHCTPYMeHTa Obina HanpasneHa BBEpX. B BUAE anbTepHaTMBbLI MHCTPYMEHT MOXHO TakXKe YCTaHOBWTb Ha
PEe3nHOBbLIE ONOPbI 3aAHNUX PYYEK.

YKA3AHUE OntumanbHana paanocsass ¢ PRA 300 o6ecneuvBaet Ta CTOPOHa MHCTPYMEHTA, KOTopan NoAK/oYa-
€TCA K NaHenu ynpasneHua cnpasa.

YKA3AHUE [na cobniofeHna TOYHOCTH MHCTPYMEHT AOMKEH ObiTb YCTAHOBAEH HA POBHOM MOBEPXHOCTU MU
NpaBWbHO 3aKPeNeH Ha WTaTMBe WK APYroM NPUCNocCoBneHnu.

BbIpoBHANTE POTALMOHHDIV 1a3ep C NOMOLLbIO MPULENA U MYLLIKKA B HY)>XHOM HanpasfieHWu.

HaxxmuTe KHOMKY «Bkn/Boikin»(@).

Mocne 3aBepLUEHNA HUBENMPOBAHUA MHCTPYMEHT aKTMBUPYET PEXMM nasepa C MIOCKOCTbIO BpallaroLieroca
nasepHoro fy4a, NPoOeLMpyemMoi BepTUKanbHO BHW3. OTa npoeunpyeman Touka ABNAETCA TOYKOW oTcueTta (He
OCHOBaHWeM NepPneHanKyNapa) 1 CAYXUT AN NO3ULUOHUPOBAHNA MHCTPYMEHTA.

Tenepb BbIPOBHANTE MHCTPYMEHT TaKMM 0OPa3oM, YToBkl NpoeLMpyemMan nasepHas Touka Bbia BbIPOBHEHA TOUHO
Nno TOYKe oTcyeTa (Hanp. No reo3At0 B LUHYPOBOW OCHACTKE).

Tenepb BbIPOBHANTE MIOCKOCTb NA3€PHOrO Jlyya BPYYHYHO (CM. 6.7.1) unn aBTomatnyecku (Cm. 6.7.2) no BTopon
TOUKe oTcyerTa.

Kak TonbKO Bbl HAYHETE BhINOMHATL BbPABHMBAHWE, NA3ePHbIA Nyd HAYHET aBTOMAaTUYECKN BpalLaTbCa.

6.7.1 PyuHoe BbipaBHuBaHve @

1.

Ha)kmute Ha nasepHOM NPUEMHMKE KHOMKKM co cTpenkamu 12 =% uTo6bl BEIPOBHATL BEPTUKABHYIO MIOCKOCTL
BPYYHY!O.

6.7.2 ABTOMaTMuecKoe BbipaBHMBaHue u KouTpons [ M@

1.

2.
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3akpenute unu yaepxuBainTe nasepHblii MPUEMHUK METKOW OTHOCHUTENBHO HY)KHOW TOYKM M B HamnpasfieHun
MHCTPYMEHTA.

[Baykabl H&KMUTE KHOMKY aBTOMATMUECKOrO BbipaBHMBAHWA m. MMOBTOpHOE ABOWHOE HaKaTMe 3aBepliaeT
NpOoLECC BblPaBHUBAaHKA.

3anyckaeTcA npolecc BbipaBHMBaHWA NIIOCKOCTHU Na3epHOro nyya. B TeueHne atoro npouecca nofaeTcA Henpe-
PbIBHbIV 3BYKOBOW CUrHan.

Bbl MOXeTe M3MEHUTL HanpasneHue NpoLecca NoMcKa NyTeM OOHOKPATHOrO HaXKaTuA KHOMKM aBTOMAaTU4yeCcKoro
BLIDABHUBAHHS [urd,

Kak TonbKo nasepHblid fiyd nonaaeT B None AETEKTUPOBAHWA, OH HauyHET nepemeLlartbCA K MeTKe (K OnOpHOM
NNOCKOCTH).

[Mocne AoCTMXKEHWA NO3nLMKM (MEeTKa HanaeHa) B TeueHne 5 CeKyHA NoAaeTCA HEenpepbiBHbIA 3BYKOBOW curHan,
KOTOPbIA CUTHANM3MPYET O 3aBEPLLUEHUM NpoLecca.

J1a3epHblii NPUEMHUK aBTOMATMYECKU NEPexoauT B PEXWUM MOHUTOPUHIA U KOHTPONMPYET Yepes perynapHble
NPOMEXYTKM BPEMEHM MNOCKOCTb NAa3epHOro Jlyya Ha cmelleHne. B cnyyae cmeLleHna niocKoCTb NasepHOro
nyya BHOBb CMELLAETCA Ha 3aAaHHbI METKON YPOBEHb (ECNTN 9TO BO3MOXHO). ECnu 3aaaHHbIM N0 MeTKe ypoBEHb
HaxoAMUTCA BHE AuanasoHa HUBENUPOBaHHUA (+5°) Unu UMeeT MecTo nomMexa AnA NPAMOro BU3yanbHOrO KOHTaKTa
MeXAy UHCTPYMEHTOM Y Na3ePHLIM MPUEMHUKOM B TEYEHME ANIUTENBHOrO BPEMEHH, MK NPOLECC BblpaBHUBAaHMA
He 6bin 3aBepLUEH B TEYEHWUE ABYX MUHYT, Pa3AatoTCA KOPOTKUE 3BYKOBLIE CHUrHanbI, Nasep Gonblue He BpalyaeTcs,
CUMBOJ @BTOMAaTUYECKOro BblPaBHMBAHWA racHeT. OTO CUrHANW3UpyeT O NpepbiBaHWWM aBTOMATUYECKOro npoLecca
BblPaBHUBaHKA.



3. Ecnu nocne 3aBeplleHna aBTOMaTU4eCKOoro npouecca BblpaBHMBaAHMA Bbl HE XOTUTE NO3MUMOHUMPOBATbL NPU-
€MHMK, a XOTUTE NPOAO/MKATb MCNoNb3oBaTk €ro (B KayecTse MVILIJeHM), TO nytem ABOWHOIO HaKatuA KHOMKM
aBTOMATMYECKOro BblpaBHMBAHMUA &t MOXXHO CHOBa BbIATH U3 pexnma KOHTPONA.

6.8 Pabota c HaknoHom
YKA3AHUE

Ecnu MHCTPYMEHT perucTpupyeT aMeHeHua Temneparypsl B AnanasoHe Ao 10°, BpalleHue nasepHoro nyya npuocra-
HaBnuBaeTcA NPUMEpPHO Ha 40 c. B 310 BpemsA MHCTPYMEHT KOPPEKTUPYET NtoBble BO3MOXKHbIE OLUMOKM, 0BYCNOBNEH-
Hble U3MEHEHWeM TemnepaTtypbl. Mocne aBTOMaTUUECKO! KOPPEKTUPOBKU MHCTPYMEHT BHOBb HACTPaUBAET MIIOCKOCTb
NasepHOro nyya Ha NpeablaylLee 3HaUEHUE HaKIoHa W Tasep HauMHaeT BpaLLaThCe.

Monapaxune Boabl B WHCTPYMEHT

w HMBeﬂMpOBaHMe BbIK/TKOYEHO, ANnd paéOTbl aﬂanTepOM yrna HaKnoHa
S0k

[NocnenHee 3HayeHWe HaknoHa

L

Ocb X
—+ X
™

LY

HaknoH Mo)KeT 3aaaBartbca NMMOO BPyuHyto, TMGO aBTOMAaTUYECKH, TMOO C MOMOLLBIO azanTtepa yrna HaknoHa PRA 79.

Ocb Y

6.8.1 YcraHoBKa

1. YcrtaHoBWTE POTALMOHHBINA Nasep Ha LUTATUB.

2. Pacnono)wre poTaumMoHHbI nasep Ha NepBO TOYKe oTcyeTa nmbo Ha BEPXHEM, MO0 Ha HWKHEM Kparo HaKOHHOW
MNOCKOCTU.

3. BcTaHbTe 3a MHCTPYMEHTOM, JIMLIOM K NaHenu ynpasneHua.

4. C nomoLybto npuuena u MyLIKU Ha BerHeﬂ 4YacCTn MHCTPYMEHTa BprOBHHVITe WHCTPYMEHT napannenbHo HaKJIOHHOW
MNOCKOCTH Ha BTOpOH TOYKe OTCcuyeTa.

5. BxtounTe nasepHoiii npuemHnk @).
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6.  Brtounte MHCTPYMEHT @) M HAXKMUTE KHOTKY (AKTUBALMM) PEXKMMA HaKIoHa .
3aropuTcA CBETOAMOA PeXMUMAa HaKoHa.
[0 OKOHYaHMM BbIPABHUBAHWA (HUBENMPOBAHMA) BKIIHOYAETCA Nla3epHbI Nyy. Tenepb Ha NaHenu ynpasneHus
PRA 300 oto6parkarotca crneayoLue BapuaHTbl HaknoHa:
- UMPPOBOE M3MeHeHHe 3HadveHusa X nnn YA,
- BbIK/IIOYEHWE HMBEIMPOBAHMA (ANA MCMONb30BaHMA C aganTepom yrna HaknoHa PRA 79);
- BbI30B MOCNEAHEro 3HaUYeHUA .

[ina 6onee TOYHOro BbIpaBHUBAHWA NOC/E HACTPOMKM Yr/a HaKNOHa BbINOJHUTE aBTOMATUYECKOE UIK PYYHOE SMEK-
TPOHHOE BbIpaBHUBaHWE HaKNOHa (CM. 6.8.2.2). Yrnbl HaknoHa Ha PRA 300 MoryT HacTpauBaTtbCa/oTobpaxarbca
B %, %/oo unn B ° (cM. 6.5.4).

6.8.2 PyuHan yuudpposan perynMpoeka HaknoHa [E

Ha npuemHuke/nynbte Y MOXHO BBOAUTL 3HAYEHWUA HAaKNOHa B AnanasoHe Ao 20 %. Jucnnei nasepHOro npuemMH1Ka
oToBparkaeT yron HaknoHa. Mpu AONONHUTENBHOM UCMONBL30BaHUK aAanTepa yrna HaKNoHa UK HAKIIOHEHHOTO Brepes
LuTatMesa o6ecneynBaeTcA BO3MOXKHOCTb YCTAHOBKM HAKOHa B AuanasoHe Ao 25 %.

Bbl MOXXeTe perynmpoBarb 3Ha4eHUA HaknoHa no ocu X n'Y 0AHOBPEMEHHO Ui TOMBKO MO OAHOMN M3 HUX.

1. C noMoLbio KHOMKKM CO CTPenKoi £ unn =2 nepeiiante K nporpammupyemoii kHonke X n NoATBepAUTe BLIGOP
Hakatem QK.

2. 3arem BbiBepuTe NOCPEACTBOM KHOMOK CO cTpenkamu £ unn = uncno wnm sHak, KoTopble Bbl XOTUTE 3a4aTb, 1
aKTUBUPY#TE BLIGpaHHbIe HACTPOMKK Havkatuem OK.

3. TMocpeacTtsoM KHOMoK co ctpenkamu 12 unn =2 sanaiite sHaueHre W NOATBEPAMTE KaXKAbIA PA3PAA HaXKATUEM
0K. Tonbko nocne atoro HoBas HacTPoitka GyaeT AocTynHa Ans BeiIGopa.

4. Tlocne BBOAA HY)KHOrO 3HaueHWA noateepaute ero Haxxatnem OK.

C NOMOLLbIO KHOMKK CO CTPENKOW NEePenanTe K KHOMKe NOATBEPXAESHUA u Haxmure 0K.

6. Tenepb Bbl MOXETe BBECTM elue 0AHO 3HaueHne ana ock Y unn nepeiitn k noateepraennio [l Nasep 6yaer
nepeHacTPOEH TOJNbKO NOCe NOATBEPXAEHNA 3TOro Lwara.
YKA3AHUE B Buae anstepHatvsbl nepea Haxatnem «OK» MOXHO HaXkaTb KHOMKy «Hasaa» © anA Bosspara B
rnaBHOE MEHIO; BBE/IEHHbIE BAMU 3HAUEHUA OyayT yaaneHsl.

o

6.8.2.1 ABTOMaTM4eCcKoe 3NEeKTPOHHOEe BbipaBHUBAHWE HaKNOHHOW NIOCKOCTH (onuun)

Mocne npeaBapuTenbHOrO BbipaBHUBAHUA POTALMOHHONO ladepa U HACTPOWKKM yria HaknoHa (CM. BbiLLiE) BblpaBHUBaHKE
PR 300-HV2S Mo)HO onTMMK3npoBaTb NOCPeACTBOM 3anareHtoBaHHow Hilti yHKUMKM aBTOMATMUYECKOro 3N1EKTPOHHOTO
BblPaBHWBAHUA HAKMNOHA.

1. MNosnunonupyite nasepHoii npuemHuk PRA 300 no ueHTpy Hanpotvs potauuoHHoro nasepa PR 300-HV2S na
Kpar HaKMOHHOW NIOCKOCTH OTHOCHTENBHO BTOPOW TOUKM OTCYeTa. Bbl MOXETE MGO CNOKOMHO €ro Aepiartb,
nMBo 3apUKCMpPOoBaTL C NOMOLLbI0 Aepxartena PRA 83.

2. Tlocne BBOAA yrna HaKmoHa NyTeM ABOWHOIO Haxkatusa KHomku «ABTO» Ha PRA 300 BbiGepuTe pyHKUMIO aBTOMa-
TMYECKOTO 3NEKTPOHHOTO BbiPaBHUBAHMA M noaTBepanTe Buibop Havkatuem OK.

Axumauma Ha PRA 300 nokaykeT npoLecc aBTOMATtMYECKOro BbipaBHUBaHUA. Kak TonbKo OH ByAeT 3aBepLueH,
BblpaBHuBaHue Ha PRA 300 GyaeT ABNATLCA KOPPEKTHLIM.

Mocne ycnewHoro BeipaBHMBaHUA GYHKLMA aBTOMATUUYECKM 3aBEPLLIAETCA U Nasep BblpaBHUBAETCA OTHOCUTENBHO
nonA npuema npuemMHM1Ka.

Mexxay npensapuTenbHbIM BblIPABHUBAHMEM C MOMOLLLIO MpUUena U MyLKU W TOYHbIM BblpaBHMBaAHWEM MO-
CpeacTBOM (YHKLMM aBTOMATUUYECKOrO 3NEKTPOHHOIO BbiPaBHUBAHMA HAKIOHA BO3MOMHbI OTKNOHEHMA. TaK Kak
aBTOMATUYECKNIA BNEKTPOHHBIA METOA TOYHEee ONTUYECKOTO, PYHKLMIO SNEKTPOHHOrO BblPABHWUBAHWUA HaKNOHA
PEKOMEHAYETCA MCNOMNb30BaTh BCErAa B KA4eCTBe 3TaNoHa.

B cTpoke MeHto Bceraa BUAHO, BbINO N1 BLINMONHEHO aBTOMATUYECKOE SIEKTPOHHOE BbipaBHUBAHWE (HaBeAEHE).
Ecnu cuctema BbIKNMIOUEHA, OTKNOHEHWE OTHOCHTENbHO BblPABHMBAHWA C MOMOLLBIO NPULENa M MYLLKW BHOBb
cbpacbiBaeTtcs.

J1asep vLweT npueMH1K cHavana no ocu X, a 3atem no ocu Y. BelpaBHMBaHWE BO3MOXHO TONIbKO NOA Yriom +/- 5°.

6.8.2.2 PyyHoe aneKTpoHHOe BbipaBHUBaHWE HaKnoHa (onyua)
lMocne npeaBapuTENbHOMO BbIPABHMBAHWA POTALMOHHOrO flazepa U HACTPOMKKM yrna HaknoHa (CM. Bbllle) BbiPaBHM-
BaHue PR 300-HV2S moykHO onTMMKU3MpoBaTtb NOCPEACTBOM 3anareHTtoBaHHOW Hilti pyHKLMM pyYHOro SneKTPOHHOro
BblPaBHWBAHMA HAKMNOHA.
1. Mosuumonmpyite PRA 300 no ueHTpy Hanpotue PR 300-HV2S Ha kpato HaknoHHOM NNOCKOCTH. Bbl MOXeTe 6o
CMOKOMHO ero Aepkartb, Mo 3apukcupoBsats ¢ nomolysio PRA 83.
YKA3AHMUE lMone aeTekTMpoBaHMA MOXHO BbIPOBHATL HA BTOPOW TOUKE OTCHeTa.
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Axtvupyiite Ha PR 300-HV2S ¢yHKUMIO PYYHOrO 3NEKTPOHHOTO BblPaBHUBAHUA HAKNOHA NYTEM Ha)KaTMA KHOMKK
9NEKTPOHHOTO BbIPaBHUBAHWA HAKNOHa.

Ecnu muratoT CTpenku aneKTPOHHOM CUCTEMBI BblpaBHUBaHWA HaknoHa, PRA 300 He BbINONHAET NpUeM NnaszepHOro
nyya PR 300-HV2S.

Ecnu 3aropaetcsa nesas cTperka, BelpoBHaTe PR 300-HV2S B HanpaBneHuu no 4acoBOi CTPesKe.

Ecnu 3aropaetca npasana cTpernka, BelpoBHaAWTe PR 300-HV2S B HanpaBneHun NpoTMB 4aCOBOW CTPENKe.

Ecnu 3aropatotcs 0be cTpenku, BelpaBHuBaHue no PRA 300 ABnaeTcA NpaBuibHbIM.

Mocne ycnewHoro 3aBepLUeHUs BbipaBHUBAHUA (00e CTPENKM rOPAT NMOCTOAHHO B TeueHue 10 cekyHa) GpyHKuuA
aBTOMAaTWYECKM 3aBepLUaeTCA.

Tenepb 3apUKCUPyHTE POTALMOHHLIM NA3EPHbIA HUBENUP Ha LUTATUBE, YTOObl UCKIOUNTL Ero HempeaHamMmepeHHoe
BpaLleHue.

DYHKLUMIO 3NEKTPOHHOIO BbIPABHMBAHMA HAKIOHA MOXHO TakXKe OTKIOUWTb NMYTEM HaXKATMA KHOMKU PYYHOro
9NEKTPOHHOTO BbIPABHUBAHWA HAKNOHa.

YKA3AHUE Mexxay npeasapuTenbHbIM BbipaBHUBAHUEM C MOMOLLBIO NMPULENa 1 MYLLKMA U TOYHBIM BblpaBHUBA-
HMEM NOCPEACTBOM PYHKLMM PYYHOrO 3MEKTPOHHOIO BbIPABHUBAHWA HAKNOHA BO3MOXHbI OTKIOHEHHA. Tak Kak
PYYHOM 3NEKTPOHHbLIN METOA TOYHEE OMTUYECKOTO, PYHKLIMIO INEKTPOHHOIO BblPABHUBAHUA HAKIOHA PEKOMEHY-
eTcA UCNonb3oBaTh BCErAa B Ka4ecTBe aTanoHa.

6.8.3 ABTOMaTM4ecKoe U3MepeHe UMeroLLeroca HaknoHa

C NOMOLLbO 3TOM PYHKLUMM MOXHO aBTOMATUYECKU FEHEPUPOBATb HAKMOHHYIO MAOCKOCTb NA3epPHOro flyya Mexay
2 TOYKaMM 1 OMPESENATL YroN HakNoHa MEXAY 3TMMMU TOUKaMK.

1.
2.

3.

YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT, Kak onucaHo B 6.8.1, Ha BEPXHEH KPOMKE HaKIIOHHOW MAIOCKOCTH.

CMOHTUpPY#iTe NasepHbIii NPMEMHUK BMeCTe C Aepxkatenem npuemHuka PRA 83, Hanpumep, Ha Teneckonmyeckon
peiike PUA 53.

Mo3nUMOHUPYITE NPUEMHUK HENOCPEACTBEHHO Nepes POTALMOHHBIM Na3epoM, BbIPOBHANTE €ro Mo BbiCOTe
NNOCKOCTH Na3epHOro nyya u 3adUKCUPYHTE Ha BTOPOM TOUKE OTCYETA HA TENECKOMMYECKON peviKe.
[Mo3UUMOHMPY#TE NPUEMHUK BMECTE C TENECKOMUYECKOW PENKOM HA HIKHEN KPOMKE HaKIOHHOW NNOCKOCTU U
[NBaXKbl HXKMUTE KHOMKY aBTOMATUUECKOrO BEIPABHUBAHHSA [ ¢ noaTBep»KASHMEM HaxkaTnem KHomnku OK.
YKA3AHME lNoBTOpHOE ABOIHOE HaxkaTtne kHomnkn «ABTO» 3aBepLuaeT Npouecc BbiPaBHUBAHMA.

AKTMBMPYETCA NPOLECC BbIPaBHMBAHMA MIOCKOCTW Ia3epHOro nyya. B TeueHune atoro npoyecca noaaeTca Henpe-
PbIBHbIV 3BYyKOBOW CUrHan.

Bbl MOXeTE M3MEHUTL Hanpas/ieHne npoLecca NoMcKa nyTemM OJHOKPATHOro HaXkaTtuA KHOMKKU aBTOMaTU4yeCcKoro
BbIpaBHUBAHWA [,

Kak TonbKo nasepHbli lyd nonaaaet B none AETEKTMPOBAHWA, OH GUKCUPYETCA Ha MeTKe (OMOpHaA MIOCKOCTb).
Mocne AOCTMXKEHWA NO3NULMKM (METKa HarnaeHa) B TeueHne 5 CeKyHA NoAaeTCA HenpepbiBHBIA 3BYKOBOW CurHan,
KOTOPbIA CUTHANM3MPYET O 3aBEPLUEHUM NpoLecca.

CHUMBON aBTOMATU4YECKOrO BbIpaBHUBaHUA BOMblUe He OTOBPaKaeTCA Ha AWCMIee NasepHOro NPUEeMHUKa, W
NPUEMHUK aBTOMATUHECKN NEPEKIOHAETCA B HOPMaSbHBIA PEXUM PadoTbl.

Ha ancnnee nasepHoro npuemMHmnka oToBpakaeTca HoBas HaKNOHHasA NIOCKOCTb.

CuutaiTe 3HaUYEHWE yrna HaKnoHa Mexay ABYMA TOUKaMM (TOYKM CTOAHUA MHCTPYMEHTA WU NadepHOro NPMEeMHUKa)
Ha Aucnnee nasepHoOro NPUEMHHUKa.

YKA3AHUE B Bnae onumv B KOHLE BO3MOXXHO NpOBeAeHWe NpoLeaypbl aBBTOMATUYECKOrO 3/IEKTPOHHOTO BblpaBs-
HuBaHuA (Auto E-Targeting) 6.8.2.1.

6.8.4 PerynupoBKa HaK/ioHa C NOMOLLbIO afgantepa yrna HaknoHa PRA 79

YKA3AHUE
Y6eautechb B NpaBuibHOM YCTaHOBKE aZantepa yrina HakloHa MeXAay LUTaTMBOM U MHCTPYMEHTOM (CM. PYKOBOACTBO
no akcnnyaraumm PRA 79).

1.
2.
3.

o

B 3aBMCHMOCTM OT KOHKPETHOW 3a4ayun YCTAaHOBMUTE Ha LUTATUB, HAaNpPUMep, aaanTtep yrna HaknoHa PRA 79.
Pacnonoxwvre wratue 6o Ha BEPXHEM, TGO Ha HUKHEM Kpato HaKIOHHOW NIOCKOCTHU.

CMOHTUPY#TE POTALMOHHbBIA NasepHbI HUBENUP Ha aJanTepe yria HakfoHa U C NMOMOLLbI0 METKU Ha BepxHewn
yactv PR 300-HV2S BbIpOBHAITE MHCTPYMEHT BKJIHOUAA aAanTep yria HakAoHa napanienbHO NIOCKOCTU HaKoHa.
MaHenb ynpasnenna PR 300-HV2S nomxHa HaxoanTbCA Ha CTOPOHE, MPOTUBOMONOXHOW HanpaBneHUIo HaKnoHa.
Y6eautechb B TOM, 4TO agantep yria HakioHa HaXOAUTCH B UCXOAHOM NONOXeHuu (0°).

Bkntounte MHCTPYMEHT (M. 6.3).

HaykmuTe KHOMKY (aKTUBaLWKM) peXKMMa HaKoHa .

Ha naHenu ynpaeneHua poTauMOHHOro nasepa 3aroputcA CBETOAMOA PEXUMA HAKIOHA.

3anyckaeTtcA aBTOMaTU4eCcKoe HUBENMPOBaHWE MHCTPYMeHTa. Kak ToNbKo NpoLecc HUBeNMpoBaHUA 3aBepLUMTCA,
POTaLMOHHbIN Nasep BKOYAETCA M HaUMHAET BPaLLaTbCA.

Tenepb BbIGEpUTE HA MPUEMHUKE QYHKLMIO AEaKTUBaLMUKU HUBENUPOBaHUA &g .
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YCTaHOBUTE HY)XHbIV HAKNOH Ha afanTepe yrna HaknoHa.

YKA3AHME [Mpu py4Hoi HacTpoiike HaknoHa PR 300-HV2S BbInONHAET OAHOKPATHOE HMBENMPOBAHWE NIIOCKOCTH
NasepHOro fyya 1 3aTeM GUKCUPYET AaHHyo HACTPOMKY. BuBpaunmu, USMeHeHUs Temnepatypbl UK UHbIE GaKTopbI
BO3LENCTBUA, BO3HUKAIOLLME B XOZ€ paBoyero AHA, MOTYT U3MEHATb NOMOXEHWE NNOCKOCTH NAa3epHOro yya.
YKA3AHUE [Ina nepexona K LMppoBOi py4yHOIH HacTpoiike X/Y cneayeT BEPHYTbLCA B CTaHAAPTHbLIN pexxum. Ona

3TOro HEOGXOAMMO MeEePEe3anyCTUTL CUCTEMY.

6.9 MoBTOPHbBIA BbI30B NOCNEeAHEro 3Ha4eHUA

[ocne BbIKAKOYEHUA Y nepecTtaHOBKM MHCTPYMEHTa MOXXHO Bbl3BaTb NocnenHee COXpaHeHHOe 3Ha4YeHWe HaKkoHa Ha

NPUEMHUKE.

1. CHOBa BK/OUMTE MHCTPYMEHT (@) M aKTUBMPYIATE HA HEM PEXKMM HaKoHa .

MepBbIi MYHKT MEHI0 ABNAETCA NOCNeAHUM 3HaYEeHUeM.

2. Bblbepute 3Hauervne ¢ nomowbio OK.

3. [MpoBepbTe, AEUCTBUTENBHO NI COOTBETCTBYHOT 3HAYEHWUA N0 ocu X 1 Y.

4. Moarsepaute 3HaueHua Haxkatem OK.

Mocne 3TOro poTauMoHHbIN Na3ePHbIA HUBENUP BHOBb YCTAHOBUTCA Ha NPeABapUTENbHO 3alaHHOE 3HAUEHWE yrna

HaKioHa.

6.10 C6poc 3HaueHuna X/Y

InA 6bIcTporo 06HyneHus sHadeHui X u Y ucnonbayite nporpammupyemMyto KHomnky «Cépoc Ha 0».

6.11 BosBpar B cTaHAapTHbIM PeXUM

[na Bo3Bpara B CTaHAAPTHbIA PEXUM cneayet BblKHOYUTb MHCTPYMEHT U BKIIKOYUTL €ro NOBTOPHO.

7 YXoA U TEXHUYECKOE obcnymusaHue

7.1 OuncTKa U cywka

CayiTe NbiNb C BbIXOAHbLIX OKOH.

He kacaiitecb cTekon nanbuamu.

[nAa 0uMCTKM NONb3YHTECH TOMBKO YACTOW U MArKOWM
TKaHbLO; B Clyyae HEOBXOAMMOCTH Crerka CMoUuUTe
TKaHb YMCTBIM CMMPTOM MM HEeBOMbLUMM Konuye-
CTBOM BOABbI.

YKA3AHME Cnuwikom LuepoxoBsarblid Matepuan and
OUMCTKU MOXKET NoLapanarb CTEKNO U YXYALUWTb TOY-
HOCTb MHCTPYMEHTA.

YKA3AHUE He npumeHanTe HUKaKUX APYrux Xua-
KOCTEM, MOCKOMNbKY OHU MOTYT MOBPEANTL NacTMac-
COBble JeTanu.

4. Cywute obopynoBaHue C cobnoaeHuem npeanu-
CaHHOro TeMrnepaTypHOro AManasoHa, ykasaHHoro B
TEXHUYECKMX XapaKTEPUCTUKAX.

YKA3AHUE Tpn XpaHeHWn WHCTPyMeHTa cobnio-
nanTe TeMnepartypHbii PEXUM, OCOOEHHO 3UMOM U
NEeTOM, EC/IM OH XPaHWUTCA B CalloHe aBTOMOBUAA.

@n

7.2 Yxoa 3a NUTUN-UOHHBIMU aKKyMynaTOpamu
YKA3AHUE

MpoBeaeH1e pereHepaumnm TUTUR-UOHHBIX akKyMynaTop-
HbIX G/IOKOB, Kak B Clyyae HUKeSNb-KaAMUEBbIX/HUKENb-
METaNNorMAPUAHLIX aKKyMyNIATOPOB, He TpebyeTcs.

YKASAHUE

MpepeiBaHue Npouecca 3apAakK akkymynaropa He Bnu-
AeT Ha CPOK €ro Cnyxo6bl.
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YKASAHUE

Mpouecc 3apAaKkKM MOXKeT BbiTb Hauat B Nto6oe Bpems.
OT0 He BNUAET Ha CPOK CNyBbl akkymynatopa. B otinune
OT HUKENb-KaAMUEBBIX/HUKENb-METaNNOrMAPUAHBIX aKKy-
MYNIATOPOB Y NIUTUI-UOHHBIX aKKYMYNIATOPOB OTCYTCTBYET
APPEKT namATK.

YKA3AHUE

AKKYMYNATOPbI Nlydlle BCEro XPaHWTb B MOMHOCTLIO 3a-
PAXXEHHOM COCTOSIHMW B CYXOM M MPOXNIagHOM MecCTe.
XpaHeHWe aKkKyMynAaTOPOB NP BLICOKOW Temneparype
OKpy)KatoLei cpeabl (Hanpumep 3a OKOHHLIM CTEKIOM)
NPUBOANT K COKPALLEHUIO CPOKA CY)KObl U MOBbILLEHUIO
YPOBHA camopaspaaa Ux 3NeMeHTOB.

YKA3AHUE

Bcnencteue OKUCNEHUA UK NEPErPY3KU CHUXKAETCA eM-
KOCTb aKKyMynATOPOB M OHW Oornblle He 3apsxatoTcA
NONMHOCTBI0. MCnonb3oBaHWe OKUCIMBLUMXCA aKKymynf-
TOPOB BO3MOXHO, HO Takue GNOoKU noanexar CBOeBpe-
MEHHOW 3aMeHe.

1. He ponyckaitite nonagaxva Bnarv.
2. Tlepea nepsbiM BBOAOM B 3KCMjyaTtauuto NOHO-
CTbIO 3apfKanTe akKyMynaTopsbl.



3. 3apaxaiiTe akKyMynaTopbl NPU 3aMETHOM CHUKeE-
HUM MOLLHOCTU UHCTPYMEHTA.
YKA3AHUE CsoeBpemMeHHaa 3apsaaka noBbllLaeT
CPOK CNy>KObl aKKyMyNATOPOB.
YKA3AHUE [pu panbHeiwed akcniayataumu ak-
KyMynATopa MPOUCXOANUT aBTOMAaTUYecKoe npepbl-
BaHWe paspAAKM, NPexzae yemM npousonaeT BO3-
MOXHO€E MOBPEXAEHUE aKKyMYNATOPHbIX dNeMeH-
TOB. MHCTPYMEHT NP1 3TOM OTKJIIO4AETCA.

4. 3apsante NUTUIA-UOHHBIE aKKYMYNATOPbLI C NOMO-
LLbIO AONYLLEHHBIX K 9Kcmyatauun pupmon Hilti 3a-
PAAHBIX YCTPOWUCTB.

7.3 XpaHeHue

1. ECNM MHCTPYMEHT XPaHWNCA BO BAXXHOM MecCTe,
BbIHbTE €ro W BLINONHUTE cneayollee. Boicywure n
OUYMCTUTE MHCTPYMEHTbI, MEPEHOCHYIO CYMKY U NpH-
HaANEXHOCTH (C cobnoaernem paboueit Temnepa-
Typbl). 3aHOBO ynakyiTe 060pyAOBaHUE, HO TONBKO
nocne TOro, Kak OHO NOMIHOCTbLIO BbICOXHET.

2. Tlocne AnUTENbLHOrO XPaHEHWA WKW TpaHCMnop-
TUPOBKW  MHCTPYMEHTa  npoBeaute  npo6Hoe
M3MepeHWe nepea ero MCMnonb30BaAHNEM.

3. [epen AnMTENbHLIM XPaHEHWEM WU3BNEKalTe aKKy-
MYJIATOPbI U 3NE€MEHTbI MUTaHNA M3 MHCTPYMEHTA K
nasepHOro NpUemMHuKa. MNoTeklmne anemeHTbl nuTa-
HUA/aKKyMYNATOPbLI MOTYT NOBPEAUTb MHCTPYMEHT M
nasepHbIi NPUEMHMK.

7.4 TpaHCcnOpTUPOBKa

Mcnonbayiite AnA TPaHCMOPTUPOBKK UK OTNPaBKK 060-
PyZAOBaHWA TPAHCNOPTHBIE KOHTEHHEPLI dUpMbI Hilti nuéo
YNaKoBKy aHanorMyHoro KayecTsa.

OCTOPOXHO

Mepen oTnpaBKOWM MHCTPYMEHTa Bceraa u3BneKante
3NeMeHTbl NUTaHUA/OTCOeAUHANTE aKKYMYNATOP.

7.5 CepBUCHDIW LLeHTP U3MEPUTENbHON TEXHUKKU
Hilti

CepBHUCHbIV LEHTP M3MepHUTENbHON TexHWkK Hilti nposo-
1T NPOBEPKY 1 — B Clly4ae OTKIIOHEHWA — BOCCTaHOBAe-
H1E 1 MOBTOPHYHO NPOBEPKY COOTBETCTBUA CneLndrKaLmm
MHCTPyMeHTa. COOTBETCTBUE CneundUKaumm Ha MOMEHT
NPOBEPKU MOATBEPIKAAETCA CEPTUPUKATOM CEPBUCHOM
Cny)X6bl B MMCbMEHHOM BHAE.

PexkomeHayertca:

1. Bblfuparb NoAXOAALLYO NepUOANYHOCTb NPOBEPKU
B 3aBUCUMOCTH OT LUTATHOW Harpy3Kkn MHCTPYMEHTa.

2. [poBoAauTb NMPOBEPKY MHCTPYMEHTA B CEPBUCHOM
LeHTpe namepuTtenbHoi Texuuku Hilti He pexxe oa-
HOro pasa B roa.

3. [lpoBoAnTb NPOBEPKY MHCTPYMEHTa B CEPBMCHOM
LieHTPpe nsmepuTenbHon TexHuku Hilti nocne Hewrar-
HOW HarpysKku MHCTPyMeHTa.

4. TlpoBOAUTL NPOBEPKY MHCTPYMEHTA B CEPBUCHOM
LleHTpe nameputenbHom TexHuku Hilti nepea npose-
[leHMeM/BbINONTHEHMEM BaXKHbLIX paboT/3aaaHui.
[MpoBepKka B CEPBUCHOM LEHTPE WU3MEPUTENLHON
TexHuku Hilti He o3HavaeT ocBoOOXAEHUE NONb30-
BaTend OT 00A3aTeNbHOW NPOBEPKU MHCTPYMeHTa
nepea 1 BO BPEMA €ro UCMoNb30BaHMA.

7.6 MNpoBepka TOYHOCTH

YKA3AHUE

Ana cobnioaeHnsa TpeboBaHU TEXHUUYECKUX Creundpu-
Kauuid WHCTPYMEHT crieayeT perynfapHO npoBepsTb (Mo
KpaiHe# Mepe nepea Kaxkaorn maclutabHon pabotoil)!

YKASAHUE

Mpun cneayoWwmx yCnoBUAX MOXHO WUCXOAWTb M3 TOrO,
UTO MHCTPYMEHT B Cnydae naaeHus OyneT npoaomkartb
pa6oTaTb MCMPaBHO U C TOW K& TOUHOCTBIO, YTO W JI0
naaeHus:

Mpu naneHnn He Bbina NpeBbIlLeHa BbICOTA, YKasdaHHan B
TEXHUYECKNX XapaKTEPUCTUKAX.

MHCTPYMEHT Npu NaAeHWU He MOMyYun MexaHU4ecKux
NoBPEeXAeHW! (Hanpumep He Obina noBpexaeHa neH-
Tanpuama).

MHCTPYMEHT reHepupyeT B X0Ae SKCMyaraumm Bpatiaro-
LMICA NasepHbIi nyy.

Jlo naaeHnA MHCTPYMEHT ToXe paboTan McnpaBHo.

7.6.1 NpoBepKa ropM3oHTanbHON rMaBHON U
nonepeuHon ocu (B

1. YcraHoBuTe WTaTMB Ha paccTofHMn npum. 20 m
OT CTeHbl U BbIPOBHSAITE rONOBKY LUTATUBa NOCPea-
CTBOM BaTtepnaca no ropusoHTasnu.

2. YCTaHOBWTE MHCTPYMEHT Ha LUTATUB M BbIPOBHANTE
rONIOBKY MHCTPYMEHTA C MOMOLLbIO METKM MO CTEHE.

3. C nomoLyblo NpMeMHMKa 3axBaTuTe TOUKy (Touka 1)
1 OTMETbTE ee Ha CTeHe.

4. TloBepHUTE WMHCTPYMEHT BOKPYr OCK MO 4YacOBOW
ctpenke Ha 90°. BbICOTy MHCTpyMEHTa npu 3TOM
UBMEHATbL HEe JoNyCKaeTCA.

5.  C nomoLyblo NPUEMHMUKA 3axBaTUTE BTOPYIO TOUKY
(Touka 2) ¥ OTMETbTE ee Ha CTeHe.

6. TMostopute warn 4 n 5 elle ABaXKAbI, 3axBaTUTe C

NOMOLLbIO MPUEMHMKA TOYKM 3 U 4 1 OTMETbTE MX Ha
CTeHe.
Mpu npaBuUnbHOM BLINONHEHUU BEPTUKaNbHOE pac-
CTOAAHME MeXAy ABYMA OTMEYEHHbIMU Toukamn 1 1 3
(rnaBHaA OCb) MK TOUKaMm 2 1 4 (nonepeyHan ocCb)
LOMKHO BbITb < 2 MM (Mpu 20 ™). Mpu Gonbluem
OTKIOHEHUU MEPELLINTE UHCTPYMEHT B CEPBUCHbIN
ueHTp Hilti ana kanubposky.
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7.6.2 Mpoeepka BepTUKanbHoi ocu [E

1.

YCTaHOBHUTE WHCTPYMEHT BEPTUKANbHO Ha POBHOE
OCHOBaHMWe Ha paccToAHnn NpuM. 10 M OT CTEHbI.
BbIpoBHANTE PYKOATKM MHCTPYMEHTa napasnensHo

Bkntounte WUHCTPYMEHT U OTMETbTEe Ha OCHOBaHWU

C nomouybto NPUEMHUKA OTMETbTE Ha CTEHE TOYKY

2.

cTeHe.
3.

(nony) Touky otcueta (R).
4.

Ha HWKHEM Kpato CTEHbI.
5.

C nomMoLLbio NPMEMHUKA OTMETbTE TOUKY (B) Ha BbI-
cote npum. 10 M.

PassepHuTe MHCTPYMeEHT Ha 180° 1 BbIPOBHANTE ero
no Touke otcyeta (R) HA OCHOBaHWM M MO HUXHEN
OTMEUYEHHOW TouKe (A) Ha CTeHe.

C nomolLLbto NpuemMHuKa oTmeTbTe TouKy (C) Ha Bbl-
cote npum. 10 m.

Mpy nNpaBunbHOM BbINOMHEHUM TFOPU3OHTAIbHOE
pacctosHMe Mexay [ABYMA OTMEYEHHbIMKM  Ha
10-meTpoBoi BbicoTe Toukamu (B u C) AomKHO
6bITb < 1 MM (Ha paccTosaHun 10 m).

YKA3AHME [lMpu 6onbluemM OTKIOHEHWMU: OTNpaBbTe
MHCTPYMEHT B CEpBUCHbIA LeHTp Hilti ana kanu6-
POBKHM.

MoucK U ycTtpaHeHUue HeucnpaBHOCTEN

JTto6an HAMKauMA CONPOBOXKAAETCA CUMBONOM «MHpopMauus» unmn «Mpeaynpexxaenue» (cM. rasy «O630p o6LmMx

CUMBOJSIOB»).

WUHaukaymna

HeucnpaBHocTb

BoamoxHan npU4yvHa

Cnocob ycTpaHeHus

1O

CnuwwKkom 6onbLuoit yron
HaKoHa.

HeBO3MOXHO yCTaHOBUTL
MHCTPYMEHT NoJ 3a4aH-
HbIM YI1IOM HaK/oHa.

Cnuwkom 60onbLUIOoi yron
HaKnoHa

3aHOBO NO3ULMOHUPYITE
MHCTPYMEHT ANA ero ycTa-
HOBKW B COOTBETCTBUM C
BBEZIEHHbIM 3HAYEHNEM
HaKoHa.

oN

HenpasunsHoe nonose-
HWE POTALMOHHOrO na-
3epa.

HuBenupoBaHue UHCTPY-
MEHTa HEBO3MOHO.

MHCTPYMEHT HenpaBuibHO
NO3WULMOHUPOBAH, CIULL-
KOM BOJIbLLOIM HAKNOH
Brnepea.

3aHOBO NO3ULMOHUPYTE
MHCTPYMEHT, YTOObI NO-
nacTtb B 00n1acTb HUBENU-
poBaHuA.

p/

™
Y

PoTaunoHHbIi nasep -
Bubpaumm

MHCTpYMEHT

ObIN NOABEPIKEH
yZAapPHOK1/BUOPALMOHHOM
Harpyske.

PoTtaunoHHbI

nasep noaseprancs
yZAapHbLIM/BUOPALMOHHBIM
Harpyskam 1 TOYHOCTb

HE MOXXET BbiTb
rapaHTMpoBaHa.

MepesanycTute cuctemy u
BbINOJIHUTE KOHTPOJIbHOE
“3MepeHu1e nepea Haua-
n0M pabor.

<ES

KoHTpornb npepBaH.

KOHTpOnb Mexay MHCTPY-
MEHTOM U NasepHbIM Npu-
€MHUKOM Bbin NpepBaH.

MpreMHHK B TeueHne 6o-
nee ABYX MUHYT He OBHa-
PY>KWIT HY OZIHOTO nasep-
HOTO nyya.

CneayeTt nepesanyctutb
MHCTPYMEHT 1 3aHOBO Bbl-
NOMHUTL BbIPaBHUBaHWE
BEPTUKaNbHOrO Nlasep-
HOro nyya.

[ Co—

CvmBON akkymynaTopa -
MpremHuk

AKKYMYNATOP NPUEMHUKa
NOYTU PABPFIKEH.

AKKYMYNATOP NPUEMHMKA
MOYTU PA3PFAIKEH.

3apaau1Te akkyMynaTop B
6nukaiilee Bpems.

—

CumBON akkymynaTopa -
PoTaunoHHbli nasep

AKKYMYNATOP POTaLMOH-
HOTO lagepa NoyTH pasps-
JKEH.

AKKYMYNATOP POTaLMOH-
HOro nasepa nouTH paspa-
YKEH.

3apaaute akkymynaTop B
6nmxaniee Bpems.

M=

CumBON akkymynatopa -
LLtatns
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AKKYMYNATOP LUTATUBA
NOYTU PA3PFTIKEH.

AKKyMyNATOp LUTATUBA
MOYTU PA3PFIKEH.

3apsanTe akKymynaTop B
6nmxaiiiee Bpems.



WUHauKauuna

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHaA npuyrHa

Cnocob yctpaHeHus

JoLm!

Autoalignment (ABTomatu-
YECKOE HUBENIMPOBAHWE)

Mpouecc aBTomatnye-
CKOrO HUBENMPOBAaHHA
6bin NpepBaH.

MpuemMH1K He oBHapy-
KW HA OAHOTO NA3ePHOro
flyya B TEYEHHUE 2 MUHYT.

Mpouecc cneayert nepe-
3anycTuThb.

Auto-E-Targeting (ABTO-
MaTU4ECKOE ANEKTPOHHOE
BblpaBHWBaHKE)

DdyHkuua Auto-
E-Targeting
(ABTOMaTUYECKOE
9NEKTPOHHOE
BblPaBHUBAHME) HE
3anycKaeTcs.

[MpreMHuK BHe AvanasoHa
aBTOMaTUYEeCKOro aneK-
TPOHHOrO BbPaBHUBAHKA.

YaepxwuBainTe npUuemMHuK
B MIOCKOCTW Na3ePHOro
nyva.

Ol

PyHKuma Autoalignment
(ABTOMaTMYECKOE HUBEMU-
POBaHWE) HEBO3MOXXHA

ABTOMaTU4ECKOE HUBE-
NMpoBaHue B AaHHbI MO-
MEHT HEBO3MOXXHO.

B xoae paboTtbl HEKOTO-
PbIX MYHKTOB MEHO aBTo-
MaTUyecKoe HUBenMpoBa-
HWe HEBO3MOXKHO.

BbiauTe 13 OTKPLITOrO

B HACTOALLMIA MOMEHT
MyHKTa MEHIO WU NMOBTOPUTE
MOMbITKY.

CumBon akkymynatopa -
MpremMHuk

AKKYMYNATOP NpUEMHUKa
PaspKEH.

AKKyMYNATOp NPUEMHMKA
paspsKEH.

3apaanTe akKyMynaTop.

s

CumBON akkymynaTopa -
PoTaunoHHbli nasep

AKKYyMyTIATOP POTaLMOH-
HOrO Nasepa PaspPsyKeH.

AKKYMYNATOP POTaLMOH-
HOTO nasepa paspAXKeH.

3apaaunTe akkyMynaTop.

M=

CumBON akkymynaTopa -
LLtatns

AKKYMYNATOP LUTATUBA
PasprKeEH.

AKKyMynATOp LUTATUBA
paspaKEH.

3apaante akkymynaTop.

\v—I1
=

OTobparkaeMblii CUMBON

ABTOMaTUUYECKOE 3MEK-
TPOHHOE BblpaBHMBaHUE
He BbINOJHAETCA.

MpremHnK BHe ananasoHa
aBTOMAaTU4YECKOrO dMneK-
TPOHHOIO BblPaBHUBAHKA.

YaepxuBaite npuemMHuK
B MIOCKOCTH N1a3ePHOro
nyva.

AUTO

PDyHkuna Auto-
E-Targeting
(ABTOMaTHUECKOE
QNEKTPOHHOE
BblpaBHWBAHUWE) HE
paboraer.

DdyHkuua Auto-
E-Targeting
(ABTOMaTHYECKOE
9NEKTPOHHOE
BblPaBHUBAHWE) HEe
paboraer.

HeB0O3MOXXHO 3aBepLUMTb
aBTOMaTUYeCKoe dNeK-
TPOHHOE BblipaBHUBAHKE.

Mepesanyctute npouecc
aBTOMaTUYECKOro aneK-
TPOHHOrO BblPaBHUBAHMA.

BHUMAHUE

HapyLuenue npasun ytunusauumn o60pyAoBaH1A MOXKET UMETb CreaytoLLMe NOCNEACTBHUA:

NpU CXKUraHWW JeTanei W3 nnactMacchl 00pasyroTCA TOKCHYHbIE rasbl, KOTOPbLIE MOTYT MPeACTaBnATb Yrposy And
30pOBbA.

Ecnu 6atapeu nutaHuA NOBPEXAEHBI UK NOBEPKEHbI BO3AEHCTBUIO BEICOKUX TEMMepaTyp, OHM MOryT B30pBaTbCA U
cTaTb NPUYMHOW OTPABNEHNA, BO3rOPaHWiA, XUMUUYECKNX OXOrOB UMK 3arpASHEHUA OKPYXKatoLLei cpeabi.

Mpy HapyLeHnn npasun yTunusauum obopyAoBaHue MOXET BbiTb UCMONbL30BAHO MOCTOPOHHUMM NIULAMM, HE 3HAKO-
MbIMM C NpaBunamu obpaLleHus ¢ HUM. OTO MOXKET CTaTb NMPUYUHON CePbE3HLIX TPABM, a TAKKE NPUYUHOMN 3arpASHEHKA
OKpY>KatoLLei cpepl.
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BONbLWMHCTBO MaTtepuanos, M3 KOTOPbLIX WM3roToBMeHbl uaaenua Hilti, noanexxut BropuuHoi nepepabotke. Mepea
yTUnnM3auuei cneayeTt TWatenbHO paccopTupoBaTb marepuansl. Bo MHorux ctpaHax komnanua Hilti y)xe sakntounna
cornaleHus O NPUemMe MCnonb3oBaHHbLIX MHCTPYMEHTOB ANA UX YTUnusaunuu. JJononHUTENbHYO MHGOPMALMIO NO 3TOMY
BOMPOCY MOXHO NOMyYUTb B OTAENE MO OBCIYXKMBAHUIO KITMEHTOB UM Y TEXHUYECKOTO KOHCYNbTaHTa koMnaHum Hilti.

Tonbko ana ctpaH EC

He BblépaCbIBaﬁTe AJNIEKTPOHHbIE U3MEPUTENbHbIE UHCTPYMEHTLI BMECTE C 0BbIYHBIM MyCOpOM!

B cooTBETCTBUMM C AMpeKTMBOH EC 06 yTUIM3auum SNEKTPUUECKUX M INEKTPOHHBLIX YCTPOMCTB U B
COOTBETCTBMM C MECTHBIMW 3aKOHAMU SNEKTPONPUOOPLI/-MHCTPYMEHTLI U aKKyMYNATOpb!, ObiBLUME B
QKCMNyaTaumu, AOMKHBI YTUIM3MPOBATLCA OTAENBHO 6e30NacHbIM ANA OKPYKatoLLen cpelbl CNoCoBOM.

anmsmpyHTe 3NEeMEHTbI MUTaHUA COrnacHO HaunMOHalIbHbIM TpeéOBaHMHM.

10 lNapaHTUA npou3soaUTensa

C BONPOCaMKU OTHOCUTENBHO rapaHTUiHBIX YCNOBUHA 06-
pawaiTech B bnwxaiee npeacrasutensctso HILTI.

11 INeknapauyua coorBetcTBuA Hopmam EC (opuruHan

0603HaueHme: POTaLMOHHbIM Na3ep Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Sch:
Tun UHCTPYMEHTA: PR 300-HV2S chaan

MokoneHue: 01

oA Beinycka: 2014 é’ C{Mf\\\;

Komnanua Hilti co Bcel OTBETCTBEHHOCTLIO 3afABnAET,

UTO faHHaA NPOAYKUMA COOTBETCTBYET CreayoLwuM 5“%‘0;‘/1\03‘"'2 e " dE(?‘éVS"'\? PrzybyéO\:licz
AMpeKTMBamM M Hopmam: 2011/65/EU, 2006/42/EG, | on = 0 WA eneriesess ead of BU Measuring Systems
2006/66/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, ao 19. 04.2016: Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
2004/108/EG, c 20. 04.2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 | Accessories

V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1. 05/2015 05/2015

TexHuueckana AOKYMeHTayuf:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Rotacni laserovy pristroj PR 300-HV2S

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 328
2 Bezpec¢nostni pokyny 328
3 Popis 330
4 Technické udaje 332
5 Uvedeni do provozu 334
6 Obsluha 335
7 Cisténi a udrzba 345
8 Odstranovani zavad 346
9 Likvidace 348

10 Zaruka vyrobce 348
11 Prohlaseni o shodé ES (original) 348

H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky se nachazeji na
zacatku navodu k obsluze.

V textu toho navodu k obsluze znamena pojem "pfistroj"
nebo "rotaéni laser" vzdy rotaéni laser PR 300-HV2S.
"Dalkovy ovladac", resp. "laserovy pfijimac" nebo "pfiji-
mac" znamend vzdy PRA 300.

Rotaéni laser E1

@ Laserovy paprsek (rovina rotace)
% Rotaéni hlava
Pétiboky hranol
(@) Rukojet
(5) Ovladaci panel

(6) Zakladni deska se zavitem 5/s"
(@) Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Pfihradka na akumulator B
@ Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Prihradka na akumulator
Zablokovani

Nabijeni v pfistroji E

Sitovy adaptér PUA 81
Nabijeci zdifka

Nabijeni mimo pfistroj E1

(D) Sitovy adaptér PUA 81
Konektor do zasuvky v automobilu PUA 82
LED nabijeni akumulatoru

Ovladaci panel rotaéniho laseru B

(1) Tlagitko ZAP/VYP

(2 LED automatické nivelace

(3) LED &ipky pro elektronické vyrovnavani sklonu

(4) Tlagitko Manualni elektronické vyrovnavani sklonu
(jen ve spojeni s rezimem sklonu)

@ Tlagitko a LED funkce vystrahy pfi narazu

Tlagitko a LED rezimu sklonu

(7) LED kontrolniho rezimu (jen pfi vertikalnim automa-
tickém vyrovnavani)

LED stavu nabiti akumulatoru

Ovladaci panel laserového pfijimace / dalkového ovla-
dace PRA 300 @

% Tlagitko ZAP/VYP

Tlagitko Plus pro zadavani sklonu / smérové tlacitko
doprava, resp. nahoru (s PRA 90)

(3) Potvrzovaci tlagitko (OK)

(4) Tlagitko Menu

(5) Tlagitko Minus pro zadavani sklonu / smérové tla-
gitko doleva, resp. dold (s PRA 90)

@ Tlagitko Automatické vyrovnavani / kontrolni rezim
(vertikalné) (dvoji dotknuti)

Detekéni pole

(8) Znackovaci ryska

(9) Displej

Ukazatel laserového pfijimace / dalkového ovladace

PRA 300

@ Ukazatel relativni polohy pfijimace vici roviné la-
seru

(@) Ukazatel presnosti

Ukazatel stavu bateri

(4) Zapnuti/vypnuti virtulnich clon paprsk(

Ukazatel hlasitosti

(6) Ukazatel vzdalenosti od roviny laseru
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1 VSeobecné pokyny

1.1 Signalni slova a jejich vyznam
NEBEZPECI

Pouzivd se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi,
které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k timrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, kterd mize vést k tézkym poranénim nebo k umrti.

POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouZzivani a ostatni uzite¢né informace.

1.2 Vysvétleni piktogrami a dalSi upozornéni

=G

Symboly
Pred Obecné Varovani Varovani
pouzitim si varovani pred pred nebez-
prectéte Ziravinami pec¢nym
navod elektrickym
k obsluze. napétim
Pouze pro Odevzda- Nedivejte se Varovani
pouziti ve vejte do paprsku pred
vnitfnich materialy vybusnymi
prostorech k recyklaci latkami

a

Zablokovani

a

Zablokovani
odjisténé

2 Bezpecnostni pokyn

Na pristroji

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Vyrobek tfidy laseru 2. Nedivejte se do paprsku.

Umisténi identifikacnich adaja na pfistroji

Typové oznaceni a sériové oznaceni jsou umisténé na
typovém stitku pristroje. Zapiste si tyto udaje do svého
navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych nasemu
zastoupeni nebo servisnimu oddéleni vzdy uvedte tyto
udaje.

Typ:

Generace: 01

Sériové Cislo:

2.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokyni uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

2.2 VSeobecna bezpecnostni opatieni

a) Nevyrazujte z ¢innosti zadna bezpecnostni zari-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.
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b) Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.

c) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s pfistrojem rozumné. P¥i-
stroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem
drog, alkoholu nebo Iéki. Moment nepozornosti pfi
pouzivani pistroje mlze vést k vaznym drazim.

d) Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.

e) P¥i neodborném otvirani pfistroje méze vzniknout la-
serové zareni, které presahuje tfidu 2, pfip. 3. Pistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stredisek
Hilti.



S pristrojem nepracujte v prostiedich s nebezpe-
¢éim vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. P¥istroje jiskfi; od téchto jisker se
mohou prach nebo pary vznitit.

(Upozornéni podle FCC § 15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského oprav-
néni k provozovani pfistroje.

Pokud se pouzivaji jind ovladaci a sefizovaci zafizeni
nez zde uvedend, nebo se provadéji jiné postupy,
mUze to mit za nasledek nebezpecné plsobeni za-
feni.

Pfed pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pFi-
stroj poskozen, svéite jeho opravu servisnimu
stiedisku Hilti.

O pristroj pecujte svédomité. Kontrolujte, zda po-
hyblivé dily pFistroje bezvadné funguiji a nevaznou,
zda dily nejsou zlomené nebo poskozené tak, ze
je narusena jeho funkce. Poskozené dily nechte
pred pouzitim pfistroje opravit. Mnoho Urazi ma
na svédomi nedostate¢nd udrzba pistroja.

Po narazu nebo pisobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pristroje.
Pfed dulezitymi méFenimi pfistroj zkontrolujte.
Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

Kdyz prenasite pristroj z chladného prostredi do
teplejSiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

Pfi pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfistroj
pevné priSroubovany.

Aby se zabranilo chybnym méfenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru ¢isté.

Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouzivani v ne-
pfiznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

Prestoze je pfistroj chranény proti vihkosti, pred
ulozenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

Chrante elektrické kontakty pred destém a vih-
kosti.

Sitovy adaptér pouZivejte jen pro pfipojeni do
napajeci sité.

Zajistéte, aby pristroj ani jeho sitovy adaptér ne-
prekazel a nezplsobil pad nebo uraz.

Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pravidelné kontrolujte prodluZovaci kabely a v pFi-
padé poskozeni je vyménte. Jestlize se pfi praci
poskodi sitovy adaptér nebo prodluzovaci kabel,
nesmite se adaptéru dotykat. Vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky. Poskozené privodni a prodlu-
zovaci kabely predstavuji nebezpedi Urazu elektric-
kym proudem.

Nedotykejte se uzemnénych kovovych predmétd,
jako napf. trubek, topeni, sporaki a chladnicek.
Je-li télo uzemnéno, existuje zvySené riziko Urazu
elektrickym proudem.

Chrarnite privodni kabel pred horkem, olejem a os-
trymi hranami.

2)

Nikdy nepouzivejte sitovy adaptér, kdyz je Spinavy
nebo mokry. Prach, predevsim ten z vodivych ma-
terialli, usazeny na povrchu sitového adaptéru,
nebo vlhkost mohou za nepfiznivych podminek
zpusobit uraz elektrickym proudem. Nechavejte
proto znecisténé pristroje pravidelné kontrolovat
v servisu Hilti, a to pfedevsim, kdyz ¢asto opra-
covavate vodivé materialy.

Nedotykejte se kontaktu.

2.2.1 Opatrné zachazeni s akumulatorovymi

a)

b)

c)

e

9)

pristroji a jejich pouzivani
Chraiite akumulatory pred vysokymi teplotami
a ohném. Hrozi nebezpedi vybuchu.
Akumulatory se nesméji rozebirat, lisovat, zahfi-
vat nad 75 °C ani pélit. Jinak hrozi nebezpe¢i pozaru,
vybuchu a poleptani.
Zabrante vniknuti vlhkosti. Vlhkost v akumulatoru
mUze zpUsobit zkrat a chemické reakce, a v dusledku
toho popaéleni nebo vzniceni.
Pfi  nespravném pouzivani mize z bate-
rie/fakumulatoru  vytékat kapalina. Vyhnéte se
potfisnéni. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte
postizené misto vodou. Jestlize se tato kapalina
dostane do o¢i, vyplachnéte je velkym mnozstvim
vody a vyhledejte Iékare. Vytékajici kapalina mlze
zplsobit podrazdéni pokozky nebo popaleniny.
Pouzivejte vyhradné akumulatory schvalené pro
prislusny pfistroj. Pfi pouziti jinych akumulatord
nebo pfi pouziti akumulatord pro jiné ucely hrozi
nebezpedi pozaru a vybuchu.
Dodrzujte zvlastni smérnice pro prepravu, skla-
dovani a provoz lithium-iontovych akumulatort.
Nepouzivany akumulator a nabijecku uchovavejte
v dostatecné vzdalenosti od kancelarskych spo-
nek, minci, kli¢, hfebiki, Sroubl a jingych ma-
lych kovovych predméttl, které by mohly zpUsobit
pFemosténi kontakt( akumulatoru nebo kontaktt
nabijecky. Zkrat mezi kontakty akumulatoru nebo
nabijeCky mize vést k popaleninam nebo ke vzni-
ceni.
Zabrante zkratu akumulatoru. Pfed nasazenim
akumulatoru do pfistroje zkontrolujte, zda nejsou
na kontaktech akumulatoru a pfistroje cizi télesa.
Pokud dojde na kontaktech akumulatoru ke zkratu,
hrozi nebezpeci pozaru, vybuchu a poleptani.
Poskozené akumulatory (napfiklad akumulatory
s trhlinami, prasklymi ¢astmi, ohnutymi, zaraze-
nymi a/nebo vytazenymi kontakty) se nesmi nabi-
jet ani dale pouzivat.
Pro provoz pfistroje a nabijeni akumulatoru po-
uzivejte pouze sitovy adaptér PUA 81, konektor
do zasuvky v automobilu PUA 82 nebo dalsi nabi-
jecky doporucené vyrobcem. Jinak hrozi nebezpeci
poskozeni pfistroje. Pfi pouZiti jinych akumulatord,
nez pro které je nabijecka urcend, hrozi nebezpedi
pozaru.
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2.3 Spravné usporadani pracovisté podle téchto pokynt a tak, jak je to pro tento typ
a) Zajistéte méfici stanovisté a pi instalaci pFistroje piistroje pfedepsano. Respektujte pfi tom pra-
dbejte na to, aby nebyl paprsek namifen proti |  Covni podminky a provadénou Cinnost. .
jingm osobam, ani proti vam samotnému. i) Je zakazano pracovat s méficimilatémi v blizkosti

b) P¥i praci na Zebfiku se vyhybejte nepfirozenému vedeni vysokého napéti.

drzeni téla. Zajistéte si bezpecny postoj a rovno-
vahu po celou dobu prace. 2.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

c) Meéfeni v blizkosti reflexnich objektd, resp. povrchl, | Ackoli pfistroj spliiuje pozadavky prislusnych smérnic,
pres sklo nebo podobné materidly mize zkreslit vy- | nemize firma Hilti vylougit moznost, Ze bude pistroj ru-

sledek méreni. Seny silnym zafenim, coz mdze vést k chybnym operacim.
d) Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim | V takovém pfipadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
podkladu (bez vibraci!). tfeba provést kontrolni méfeni. Rovnéz nemdze firma Hilti
e) Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich | vyloucit, ze nebudou ruSeny jiné pfistroje (napf. navigacni
pouziti. zafizeni letadel).

f) Ujistéte se, Ze vas rotacni laser PR 300-HV2S reaguje . I
jen na vas dalkovy ovladaé PRA 300 a ne na jiné 2.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje tridy laseru 2

ovladace PRA 300, které se na stavbé pouZzivaji. V zavislosti na prodejni verzi odpovida pfistroj tfidé la-
g) P¥ipraci v rezimu "Nabijeni béhem provozu" bez- | seru 2 podle IEC 60825-1:2007 / EN 60825-1:2007. P¥i-
peéné upevnéte sitovy adaptér, napf. na stativ. stroje se sméji pouzivat bez dalSich ochrannych opatteni.

h) PouZiti vyrobkd pro jiné Ucely, nez pro které jsou | Presto se nedoporuéuje divat se pfimo do svételného
uréeny, mize vést ke vzniku nebezpeénych situaci. | zdroje, tak jako do slunce. V pfipadé pfimého kontaktu
Vyrobek, pfislusenstvi, nastavce apod. pouzivejte | s o¢ima oCi zavrete a uhnéte hlavou z dosahu paprsku.

Nemirte laserovy paprsek proti osobam.

3.1 Pouzivani v souladu s uréenym ucelem

PR 300-HV2S je rota¢ni laser s viditelnym rotujicim laserovym paprskem a s referenénim paprskem posunutym o 90°.
Rotacni laser Ize pouzivat vertikalné, horizontalné a pro sklony v jedné nebo ve dvou rovinach.

Pristroj je urCeny k zjistovani, prenaseni a ke kontrole vodorovnych vysek, svislych a naklonénych rovin a pravych
uhld. Prikladem pouZiti je pfenaseni metrové vysky a dalsich vysek, uréovani pravych Ghli stén, vertikalni vyrovnavani
v0¢i referenénim boddm nebo vyméfovani naklonénych rovin.

Pristroj je urceny pro profesionalni uzivatele a smi ho obsluhovat, oSetfovat a provadét jeho udrzbu pouze autorizovany
a zaSkoleny persondl. Tento persondl musi byt specialné informovan o pfipadnych rizikach. Pfistroj a jeho pomocné
prostfedky mohou byt nebezpecné, kdyz s nimi neodborné zachazi nevyskoleny personal nebo kdyz se nepouzivaji
v souladu s ur€enym ucelem.

K optimalnimu pouziti pfistroje vam nabizime nejriznéjsi prislusenstvi.

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi a nastroje firmy Hilti, abyste predesli nebezpeci poranéni.

3.2 Vlastnosti

S timto pfistrojem dokaze jedina osoba rychle a s vysokou presnosti vyrovnat kazdou rovinu.
Nivelace se provadi automaticky po zapnuti pfistroje. Po provedeni nivelace se zapne paprsek.
LED signalizuji prislusny provozni stav.

Pristroj se pouziva s nabijecimi lithium-iontovymi akumulatory, které Ize nabijet i béhem provozu.

3.3 Moznost kombinace s dalkovym ovladacem / laserovym prijimacem PRA 300

PRA 300 je dalkovy ovlada¢ a laserovy pfijima¢ v jednom. Lze s nim pohodIné na vétsi vzdalenosti ovladat rotaéni
laser PR 300-HV2S. Kromé toho slouzi PRA 300 také jako laserovy pfijimag, a Ize ho tak pouzivat k indikaci laserového
paprsku na velkou vzdalenost.

3.4 Digitalni méreni vzdalenosti

Laserovy pfijimac¢ digitalné indikuje vzdalenost mezi rovinou laseru a znackovaci ryskou. Tak Ize v jednom pracovnim
kroku na milimetr presné zjistit, kde se nachazite.

3.5 Automatické vyrovnavani a kontrola

Pomoci PR 300-HV2S a PRA 300 muiZe jedna osoba automaticky vyrovnat rovinu laseru vici presnému bodu.
Pristroj rozpozna pfislusné vyrovnani (horizontalné, vertikalné nebo sklon) a pouzije odpovidajici funkci Automatické
vyrovnavani (horizontalné s PRA 90 a sklon) nebo Automatické vyrovnavani s naslednou kontrolou roviny (vertikalng).
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Kontrolni funkce kontroluje pomoci PRA 300 automaticky v pravidelnych intervalech vyrovnani roviny laseru, aby se
zabranilo nahodnym posuntim (napf. kolisanim teploty, vétrem). Kontrolni funkci Ize deaktivovat.

3.6 Digitalni ukazatel sklonu s patentovanym automatickym elektronickym vyrovnavanim sklonu

Digitalni ukazatel sklonu zobrazuje sklon az 25 %, kdyz je PR 300-HV2S v naklonéném stavu. Tak Ize bez vypoctu
uréovat a kontrolovat sklony. Pomoci automatického elektronického vyrovnavani sklonu Ize optimalizovat presnost
vyrovnavani sklonu.

3.7 Funkce vystrahy pfi narazu

Funkce vystrahy pfi narazu se aktivuje teprve dvé minuty po provedeni nivelace po zapnuti pfistroje. Stisknete-li béhem
téchto 2 minut néjaké tlacitko, dvouminutova ¢ekaci doba za¢ne znovu. Pokud se pfistroj béhem provozu vychyli
z roviny (otfes/naraz), pfepne se do vystrazného rezimu; vSechny LED se rozblikaji, laser se vypne (hlava prestane
rotovat).

3.8 Automatické vypnuti

Pokud je pfistroj postaveny mimo rozsah automatické nivelace (osa X +16°, osa Y +10°) nebo je mechanicky
zablokovany, laser se nezapne a blikaji LED.

Pristroj Ize nainstalovat na stativy se zavitem 5/8" nebo pfimo na rovny, pevny podklad (bez vibracil). Pfi automatické
nivelaci jednoho nebo obou smérd kontroluje servosystém dodrzeni specifikované presnosti. Pfistroj se vypne, kdyz
neni dosazeno nivelace (pfistroj mimo rozsah nivelace nebo mechanické zablokovani) nebo kdyz se pfistroj vychyli
z roviny (viz ¢ast Funkce vystrahy pfi narazu).

UPOZORNENI
Pokud nelze provést nivelaci, laser se vypne a blikaji vSechny LED.

3.9 Obsah dodavky

Rotacni laser PR 300-HV2S

Laserovy pfijimac / dalkovy ovlada¢ PRA 300
Drz&k pfijimace PRA 83

Navod k obsluze

Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Sitovy adaptér PUA 81

Baterie (Clanky AA)

Certifikaty vyrobce

Kufr Hilti

S DN = = NN =2 s o

UPOZORNENI
PrisluSenstvi najdete ve stfedisku Hilti nebo on-line na wwwe.hilti.com.

3.10 Ukazatele provozniho stavu
Pristroj je vybaveny nasledujicimi ukazateli provozniho stavu: LED automatické nivelace, LED stavu nabiti akumulatoru,

LED deaktivace funkce vystrahy pfi narazu, LED rezimu sklonu, LED kontroly a LED elektronického vyrovnavani sklonu.

3.11 LED kontrolky na rotaénim laseru PR 300-HV2S

LED automatické nivelace Blika zelena LED. Pristroj je ve fazi nivelace.

Zelena LED sviti trvale. Pristroj je vyrovnany / fadné v provozu.
LED deaktivace funkce vystrahy pri Trvale sviti oranzova LED. Funkce vystrahy pfi narazu je deaktivo-
narazu vana.
LED rezimu sklonu Blika oranzova LED. Vyrovnavani naklonéné roviny.

Trvale sviti oranzovéa LED. Je aktivovany rezim sklonu.
LED kontroly Trvale sviti oranzovéa LED. Pfistroj vyrovnava rovinu laseru vici re-

ferenénimu paprsku (PRA 300).
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LED kontroly Blik& oranzova LED. Pristroj je v kontrolnim rezimu. Vyrov-
nani vaci referenénimu bodu (PRA 300)

je spravné.
LED elektronického vyrovnavani Oranzové LED Sipky blikaji. Pristroj je v rezimu elektronického vy-
sklonu rovnavani sklonu, PRA 300 nepfijima
laserovy paprsek.
Obé oranzové LED Sipky tr- Pristroj je spravné vyrovnany vici
vale suviti. PRA 300.
Sviti leva oranZova LED Pristroj se musi oto¢it po sméru hodino-
Sipka. vych rucicek.
Sviti prava oranzova LED Pristroj se musi otogit proti sméru hodi-
Sipka. novych rucicek.
VSechny LED kontrolky Blikaji vSechny LED. Doslo k narazu do pfistroje nebo se vy-

skytla zavada.

3.12 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem provozu

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C
LED 1, 2,3, 4 - Cz75%
LED1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10%

3.13 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem procesu nabijeni v pfistroji

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C

LED 1,2, 3, 4 - C =100 %

LED 1, 2,3 LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

3.14 Ukazatel nabijeni na lithium-iontovém akumulatoru béhem nabijeni mimo pfistroj
Pokud ¢ervena LED sviti trvale, akumulator se nabiji.
Pokud ¢ervena LED nabijeni akumulatoru nesviti, proces nabijeni skongil, nebo nabije¢ka nedodava proud.

4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

PR 300-HV2S
Dosah pfijmu (pramér) s PRA 300 typicky: 2...600 m
Dosah dalkového ovladace (prlimér) s PRA 300 typicky, na otevieném prostranstvi bez vnéj-
Sich vliva: 0...240 m
Presnost’ na 10 m: 0,5 mm
Kolmy paprsek nepretrzité v pravém uhlu vici roviné rotace

1 presnost mize byt ovlivnéna zejména silnym kolisanim teploty, vihkosti, narazem, padem atd. Pokud neni uvedeno jinak, byl pfi-
stroj sefizen, resp. zkalibrovan za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).

2 Test odolnosti pri padu byl proveden ze stativu na plochy beton za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).
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Trida laseru

tfida 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 /
IEC 60825-1:2007); maximalni vykon < 4,85 mW pfi
= 300 ot/min

Rychlosti rotace

600/min, 1 000/min (b&éhem procesu automatického
vyrovnavani)

Rozsah sklonu

s pfedem naklonénym pfistrojem: < 25 %

Rozsah automatické nivelace

osa X £16°, osa Y £10°

Napajeni

lithium-iontovy akumulator 7,2V / 4,5 Ah

Doba provozu akumulatoru

teplota +25 °C, lithium-iontovy akumulator: = 25 h

Provozni teplota

-20...+50 °C

Skladovaci teplota (v suchu)

-25...+60 °C

Tfida ochrany IP 66 (podle IEC 60529); nikoli v rezimu "nabijeni bé-
hem provozu"

Zavit stativu %" x 18

Hmotnost (véetné PRA 84) 2,5 kg

Vyska pri testu odolnosti pfi padu? 1,5m

1 presnost mize byt ovlivnéna zejména silnym kolisanim teploty, vlhkosti, narazem, padem atd. Pokud neni uvedeno jinak, byl pfi-
stroj sefizen, resp. zkalibrovan za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).

2 Test odolnosti pri padu byl proveden ze stativu na plochy beton za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).

PRA 300
Operacni rozsah detekce (priimér)

s PR 300-HV2S typicky: 2...600 m

Akustické signalni ¢idlo

3 stupné hlasitosti s moznosti potlaceni

Displej s kapalnymi krystaly oboustranny
Rozsah ukazatele vzdalenosti +52 mm
Rozsah ukazatele roviny laseru +1 mm
Délka detekéniho pole 120 mm
Ukazatel stfedu horni hrany krytu 75 mm

Znackovaci rysky

na obou stranach

Cekaci doba bez detekce pred automatickym vypnutim 15 min
Hmotnost (véetné baterii) 0,25 kg
Napajeni 2 &lanky AA

Vydrz baterii

teplota +20 °C: cca 40 h (v zavislosti na kvalité alkalic-
kych manganovych baterii)

Provozni teplota

-20...+50 °C

Skladovaci teplota

-25...+60 °C

Tfida ochrany

IP 66 (podle IEC 60529), kromé prostoru pro baterie

Viyska pfi testu odolnosti pfi padu’

2m

1 Test odolnosti pri padu byl proveden v drzaku pfijimace PRA 83 na plochy beton za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-

810G).

Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Jmenovité napéti (normalni rezim) 72V
Maximalni napéti (za provozu nebo pfi nabijeni béhem 13V
provozu)

Jmenovity proud 180 mA

Doba nabijeni

teplota +32 °C: 2 h 10 min (@kumulator nabity na 80 %)

Provozni teplota

-20...+50 °C
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Skladovaci teplota (v suchu) -25...+60 °C
Nabijeci teplota (i pfi nabijeni za provozu) +0...+40 °C
Hmotnost 0,3 kg
Sitovy adaptér PUA 81
Napajeni 115...230 V
Sitova frekvence 47...63 Hz
Jmenovity vykon 36 W
Jmenovité napéti 12V
Provozni teplota +0...+40 °C
Skladovaci teplota (v suchu) -25...+60 °C
Hmotnost 0,23 kg

5 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
Pristroj se smi pouzivat pouze s akumulatory Hilti PRA 84
nebo PRA 84G.

5.1 Vlozeni akumulatoru

1. Zasunte akumulator do pfistroje.

2. Otéacejte zablokovani po sméru hodinovych rucicek,
dokud se neobjevi symbol "zablokovani zajisténé".

5.2 Vyjmuti akumulatoru B

1. Otacejte zablokovani proti sméru hodinovych ruci-
&ek, dokud se neobjevi symbol "zablokovani odjis-
téné".

2. Vytéhnéte akumulator z pfistroje.

5.3 Nabijeni akumulatoru

5.3.1 Prvni nabiti nového akumulatoru

Pfed prvnim uvedenim do provozu akumuldtor Uplné
nabijte.

UPOZORNENI
Zajistéte stabilitu nabijeného systému.

5.3.2 Opétovné nabijeni akumulatoru

1. Zajistéte, aby byly vnéjsi plochy akumulatoru Gisté
asuché.

2. Zasurite akumulator do pfistroje.
UPOZORNENI Lithium-iontové akumulatory jsou
vzdy pfipravené k pouziti, i kdyZ jsou nabité jen
Gastecneé.
P¥i zapnutém pfistroji je postup nabijeni indikovan
kontrolkami LED.

5.4 Moznosti nabijeni akumulatoru

UPOZORNENI

Zajistéte, aby byla pfi nabijeni dodrzena doporuc¢ena
teplota (0 az 40 °C).
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NEBEZPECi
Sitovy adaptér PUA 81 se smi pouzivat pouze v budo-
vach. Zabrante vniknuti vihkosti.

5.4.1 Nabijeni akumulatoru v pfistroji E1

1. Zasunte akumulator do pfihradky na akumulator (viz
5.1).

2. Otocte zablokovani tak, aby byla vidét nabijeci
zditka na akumulatoru.

3. Konektor sitového adaptéru nebo konektor do za-
suvky v automobilu zapojte do akumulatoru.
Akumulator se nabiji.

4.  Pro zobrazeni stavu nabiti b&hem nabijeni zapnéte
pristroj.

5.4.2 Nabijeni akumulatoru mimo pfistroj B

1. Vyjméte akumulator (viz 5.2).

2. Konektor sitového adaptéru nebo konektor do za-
suvky v automobilu zapojte do akumulatoru.
Cervena LED na akumulatoru signalizuje nabijeni.

5.4.3 Nabijeni akumulatoru béhem provozu
NEBEZPECi

Provoz v rezimu "Nabijeni béhem provozu" neni dovoleny
pro pouziti venku a ve vihkém prostiedi.

1. Otocte uzavér tak, aby byla vidét nabijeci zdirka na
akumulatoru.

2. Konektor sitového adaptéru zapojte do akumula-
toru.
Pristroj béhem nabijeni pracuje a stav nabiti akumu-
latoru je indikovan kontrolkami LED na pfistroji.

5.5 Zapnuti rota¢niho laseru
Stisknéte tlagitko ZAPNYP @) .



UPOZORNENI

Po zapnuti spusti pristroj automatickou nivelaci. Kdyz
je pfistroj zcela vyrovnany, zapne se laserovy paprsek
v normalnim sméru i jeho rotace.

5.6 Kontrolky LED

Viz kapitolu s popisem "LED kontrolky na rotaénim laseru
PR 300-HV2S".

5.7 Vlozeni baterii do laserového prijimace
PRA 300 E1

NEBEZPECIi

Nepouzivejte poSkozené baterie.

NEBEZPECI
Nekombinujte nové a staré baterie. NepouzZivejte sou-
Gasné baterie od riiznych vyrobcl nebo rdznych typd.

UPOZORNENI
PRA 300 se smi pouzivat jen s bateriemi, které byly
vyrobeny podle mezinarodnich norem.

1.  Otevrete prostor pro baterie laserového pfijimace.
Vlozte do laserového pfijimace baterie.
UPOZORNENI P¥i vkladani dbejte na spravnou po-
laritu baterii!

3. Uzavrete prostor pro baterie.

5.8 Sparovani

Pristroj a dalkovy ovlada¢ / laserovy pfijima¢ jsou pfi
dodani sparované. Dalsi laserové pfijimace stejného typu
nebo automatické stativy PRA 90 nejsou bez sparovani
pfipravené k provozu. Abyste mohli pfistroj s timto pfi-
sluSenstvim pouzivat, musi se navzajem nastavit, tedy
sparovat. Sparovani znamena, ze se k sobé pristroje jed-
noznacné prifadi. Pfistroj a automaticky stativ PRA 90 tak

prijimaji pouze signdly od sparovaného dalkového ovla-
dace / laserového pfijimace. Sparovani umoznuje praci
vedle jinych rotacnich laser( bez nebezpedi, Ze by se
jejich plsobenim zménila nastaveni.

5.8.1 Sparovani pristroje a laserového pfrijimace

(B)=<li

1.  Stisknéte soucasné tlagitko ZAP/VYP @ na pFistroji

a na laserovém pfijimaci a drzte je stisknuta mini-
malné 3 sekundy.
Usp&sné sparovani je signalizovano u laserového
prijimace zaznénim ténu a u pfistroje blikdnim vSech
LED. Zarover se na displeji laserového pfijimace
zobrazi vy$e vyobrazeny symbol e-«. Pfistroj a pfiji-
mac se po sparovani automaticky vypnou.

2. Sparované pristroje znovu zapnéte.

5.8.2 Sparovani stativu PRA 90 a pfijimace

/M=<l1

1. Stisknéte soudasné tlagitka ZAP/NYP @ na auto-
matickém stativu PRA 90 a na laserovém pfijimaci
a drzte je stisknuta min. 3 sekundy.
Usp&sné sparovani je signalizovano u laserového
prijimace zaznénim ténu a u pfistroje blikdnim vSech
LED. Zaroven se na displeji laserového pfijimace
zobrazi vySe vyobrazeny symbol n-. Pfistroj a pfiji-
mac se po sparovani automaticky vypnou.

2. Sparované pristroje znovu zapnéte.
Na displeji laserového pfijimace se zobrazi pfistroj
véetné stativu n-.

6 Obsluha

6.1 Piehled vSeobecnych symbol

Prehled vieobecnych symbolu
VSeobecné symboly

Cinnost Gspé$né dokondena.

Informace

Varovani

/

p
ﬁ]y

Aktivovana vystraha pfi narazu
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Aktivovany spaci rezim

Rotaéni laser ve spacim rezimu

Aktivovany rezim sklonu

Je aktivované automatické elektronické vyrovnavani

Manualni vyrovnavani

6.2 Kontrola pristroje

Pred dulezitym méfenim zkontrolujte presnost pfistroje, zejména po padu na zem nebo pokud byl pfistroj vystaven
neobvyklym mechanickym vliviim (viz 7.6).

6.3 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlagitko ZAP/NYP @) .
UPOZORNENI
Po zapnuti spusti pfistroj automatickou nivelaci.

6.4 Prace s laserovym pfijimacem / dalkovym ovladaéem PRA 300

PRA 300 je laserovy pfijimac a zaroven také dalkovy ovlada¢. Dalkovy ovlada¢ usnadruje praci s rotaénim laserem
a umozriuje vyuziti nékterych funkci pfistroje. Laserovy paprsek je indikovan opticky a akusticky.

6.4.1 Prace s laserovym prijimacem PRA 300 drzenym v ruce
1.  Stisknéte tlacitko ZAPNYP @.
UPOZORNENI Pokud pfijima¢ spustite dfive nez rotadéni laser PR 300, neni jest& na displeji pfijimade zobrazeny
laserovy paprsek.
2. Nastavte laserovy prijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.

6.4.2 Prace s laserovym pfijimacem v drzaku prijimace PRA 83 [l

1. Zatlacte pfijima¢ Sikmo do gumového pouzdra PRA 83 tak, aby v ném byl kompletné uloZeny. Dbejte na to, aby
se detekéni pole a tladitka nachazely na pfedni strané.

Nasadte pfijima¢ s gumovym pouzdrem na drzadlo. Pouzdro a drzadlo jsou spojeny magnetickym drzakem.
Zapnéte laserovy piijimag tladitkem ZAP/VYP @) .

Povolte oto¢nou klicku.

Drzék prijimace PRA 83 upevnéte bezpecné na teleskopickou nebo nivelaéni ty¢ zatazenim oto¢né klicky.
Nastavte pfijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.

IZEIE N

6.4.3 Prace s pristrojem na prenaseni vysky PRA 81

Otevrete uzavér na PRA 81.

Laserovy piijimac nasadte do pfristroje na prenaseni vy$ek PRA 81.

Zaviete uzavér na PRA 81.

Zapnéte laserovy prijimaé tlagitkem ZAP/NVYP @) .

Nastavte laserovy pfijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.
Umistéte laserovy pfijimac tak, aby ukazatel vzdalenosti ukazoval "0".

Zmeérte pozadovanou vzdalenost méficim pasmem.

No oD
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6.5 Moznosti menu na laserovém prijimaci / dalkovém ovladaéi PRA 300

1. Kdykoli b&hem ovladani mézete stisknout tlagitko Menu S&.
Na displeji se zobrazi menu.

2. Pomoci smérovych tladitek ¥ nebo =Z zvolte podle potieby jednotlivé polozky menu.
UPOZORNENI Pomoci smérovych tlagitek = nebo = mizete zvolit moznosti nastaveni. Tlagitkem 0K vybér

uloZite.

L))

Hlasitost

Jednotky

v
A

Systémové zafizeni

O

Nastaveni pfistroje

£

Informace

Zpét

=

3. Pomoci tlagitka Menu 88 nebo tladitka Zpét © mlizete kdykoli toto menu opustit.

6.5.1 Nastaveni hlasitosti

PFi kazdém zapnuti laserového pfijimace je hlasitost nastavena na "normalni". Stisknutim tlagitka funkce nastaveni
hlasitosti Ize hlasitost zménit. MlZete vybirat ze Etyf moznosti hlasitosti: "ticha", "normalni", "hlasita" a "vypnuta". Po

kazdém zvoleni automaticky prejdete zpét do normalniho rezimu ovladani.

Hlasitost hlasita
<)

Hlasitost normalni

)

Hlasitost ticha

>

Hlasitost vypnuta

wll

Pro névrat zpét do menu mizete potvrdit tlatitkem Zpét .

6.5.2 Nastaveni jednotek

Pomoci funkce jednotek v menu mizZete nastavit pozadovanou presnost digitalniho zobrazeni v milimetrech, nebo
palcich. Po kazdém vybéru automaticky znovu prejdete zpét do normalniho rezimu ovladani, nebo mdzete pro navrat

zpét do menu potvrdit tladitko Zpét ©.

Jednotky
1 mm V16"
z il I
=mm Hal
2 mm 8"
-
ey -
Hal
5 mm Ya"
-
T =5 ey
=mm Hal
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10 mm o'
28 e
& imim &

25 mm 1"
o5 > =
= imim = in

6.5.3 Nastaveni systémového zafrizeni
Zde najdete nasleduijici polozky menu: Zobrazeni/vypnuti clon paprskd 46a spaci rezim |¢i*.

6.5.3.1 Zapnuti/vypnuti clon paprsku

M
na

Zete vypnout laserovy paprsek PR 300-HV2S na jedné nebo vice stranach pfistroje. Tato funkce je uzite¢na, kdyz
stavenisti pouzivate vice lasertl a chcete zabranit pfijmu vice nez jednoho z nich. Rovina paprsku je rozdélena do

Ctyf kvadrantd. Ty jsou oznac¢ené na krytu a Ize je urcit nasledovné.

aswh

V menu B8 zvolte systémova nastaveni @] a potvrdte je potvrzovacim tlagitkem QK .

Zvolte funkci Zapnuti/vypnuti paprsk € a potvrdte potvrzovacim tlacitkem QK .

Pomoci navigaénich tlagitek £ =% pfejdéte na spravny kvadrant.

Deaktivujte/aktivujte kvadranty tlacitkem OK QK .

Toto nastaveni potvrdte potvrzovacim tlacitkem .

Kdyz je kvadrant viditelny, je ve stavu "zapnuty". Kdyz kvadrant neni viditelny, je ve stavu "vypnuty".

Tlagitkem Zpét & se mUzete vratit zpét na polozku menu "Relevantni nastaveni systému" nebo pomoci
tlagitka Menu 28 zpét do reZimu ovladani.

UPOZORNENI Nastaveni, ktera se tykaji pFistroje, jsou U&inna pouze tehdy, kdy? je pistroj zapnuty a je navazané
radiové spojeni.

6.5.3.2 Aktivace/deaktivace spaciho rezimu

Ve

spacim rezimu Setfi PR 300-HV2S spotfebu elektrického proudu. Laser se vypne, ¢imz se prodlouzi vydrz

akumulatoru.

1.

aprON

Stisknéte u PRA 300 tlagitko Menu 2= .

Zvolte relevantni nastaveni systémového zafizeni |&] .

Tlagitky se Sipkami == %2 prejdéte na moznost "Spaci rezim" [].
Potvrdte tuto polozku menu tlacitkem OK QK .

Potvrzovacim tladitkem aktivujte/deaktivujte spaci rezim.
UPOZORNENI V&echna nastaveni zistanou ulozena.

6.5.4 Nastaveni pristroje

(=P (=)

T — o

Velké vibrace, mala citlivost pfi narazu

Citlivost funkce vystrahy pfi narazu Stredni

%
ﬁ Mala
e
Procenta
O/ 0 ﬂ/
%o o
Jednotky rezimu sklonu Stupné

o
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0 /0 o Promile
%o An
Jednotky rezimu sklonu
m m Milimetry
In

Jednotky Palce

Zapnuté
S S
Réadiové spojeni Vypnuté

—
“OFF

Nastaveni, kterd se tykaji pfistroje, jsou u€inna pouze tehdy, kdyz je pfistroj zapnuty a je navazané radiové spojeni.
Pomoci tladitka Zpét & vzdy prejdete zpét do hlavniho menu.

6.5.4.1 Deaktivace funkce vystrahy pfi narazu
1. Zapnéte rotacni laser (viz 6.3).
2. Stisknéte tlacitko deaktivace funkce vystrahy pfi narazu @, .
Trvale svitici LED deaktivace "Funkce vystrahy pfi narazu" indikuje, Ze je funkce deaktivovana.
Kdyz je funkce vystrahy pfi narazu deaktivovand, pfistroj nereaguje na naraz.
3. Pro navrat do standardniho rezimu pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

6.5.4.2 Jednotky rezimu sklonu
U jednotek rezimu sklonu Ize nastavit procenta, stupné nebo promile pro zadavani sklonu.
1. Stisknéte u PRA 300 tlagitko Menu == .
2. Stisknéte tlacitko Nastaveni pfistroje @ .
3. Pomoci smérovych tlagitek prejdéte na moznost Jednotky rezimu sklonu < .
4. Potvrdte tuto polozku Menu tlagitkem OK .
5. Prejdéte na spravnou jednotku a aktivuite ji tlacitkem OK .

6.5.4.3 Jednotky
V polozce menu Jednotky mizete ménit metrické a imperialni jednotky.
1.  Stisknéte u PRA 300 tlagitko Menu 5 .
2. Stisknéte tlaCitko Nastaveni pfistroje @ .
3. Stisknéte jedno tladitko se Sipkou pro zvoleni jednotek - .
4. Potvrdte tuto polozku menu tlacitkem QK .
5. Prejdéte na spravnou jednotku a aktivuite ji tlacitkem OK .

6.5.4.4 Radiové spojeni

1.  Stisknéte u PRA 300 tlagitko Menu 5 .

Stisknéte tlagitko Nastaveni pfistroje [%] .

Pomoci tlacitek se Sipkami pfejdéte na moznost Radiové spojeni || .
Potvrdte tuto polozku Menu tlagitkem OK .

2
3.
4.
5. Prejdéte na spravné radiové spojeni a aktivujte ho tlacitkem QK .
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6.5.5 Informace
P¥i zvoleni této polozky Menu mate nasledujici moznosti:

Zde si Ize vyvolat verzi softwaru pfistroje, pfijimace a PRA 90.

Verze softwaru

o

Zde si Ize vyvolat datum posledni kalibrace.

Datum posledni kalibrace

Koéd QR Ize naskenovat pomoci chytrého telefonu a prolinkovat s videi

E3E s animacemi, ktera vysvétluji ovladani systému.
O]

Kéd QR

Pomoci tlagitka Menu & nebo tlagitka Zpét & mizete kdykoli toto menu opustit.

6.6 Horizontalni prace

6.6.1 Instalace

1.

2.

Podle pfislusného pouziti upevnéte pristroj napf. na stativ. Alternativné mlzete rota¢ni laser upevnit také na
nasténny drzak. Uhel sklonu dosedaci plochy smi byt maximainé +5°.

Stisknéte tlagitko ZAPNYP @.

LED automatické nivelace blika zelené a na ovladacim panelu laserového pfijimace se zobrazuje stav nivelace.
Jakmile je nivelace dokonéena, zapne se laserovy paprsek, rotuje a LED automatické nivelace trvale sviti.

6.6.2 Vyrovnavani s automatickym stativem PRA 90

- UPOZORNENI
Tato funkce je k dispozici jen s automatickym stativem PRA 90.
P¥i prvnim pouziti je nutné laserovy pfijima¢ PRA 300 se stativem sparovat (viz 6.9.2).

S volitelnym automatickym stativem PRA 90 muZzete manuainé nebo automaticky nastavit vy$ku roviny laseru na
pozadovanou Uroven.

1.
2.

Namontujte pfistroj na automaticky stativ PRA 90.
Zapnéte rotacni laser, automaticky stativ a laserovy pfijima¢. Nyni manudlné (viz 6.6.2.1) nebo automaticky (viz
6.6.2.2) vyrovnejte vysku roviny laseru.

6.6.2.1 Manualni vyrovnavani @

Pro rovnobé&zné posunuti horizontalni roviny nahoru, resp. dold stisknéte na laserovém prijimagi tlagitka %2 = nebo
na PRA 90 tlagitka se Sipkami.

6.6.2.2 Automatické vyrovnavani @ B

1.
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Drzte laserovy pfijima¢ pfijimaci stranou v pozadované cilové vySce a smérem k ovladacimu panelu PRA 90.
Béhem vyrovnavani klidné drzte laserovy pfijimac¢ a dbejte na to, aby byl mezi laserovym pfijimacem a pfistrojem
volny vyhled.

Dvakrat se dotknéte tladitka Automatické vyrovnavani am= na laserovém pfijimadi. Dal§im dvojim dotknutim se
vyrovnavani ukongi.

Spusti se proces vyrovnavani roviny laseru a stativ se pohybuje nahoru, resp. doll. Béhem toho zni nepfetrzity
zvukovy signal. Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole laserového prijimace, bude se paprsek
pohybovat ke znackovaci rysce (referen¢ni rovina).

Po dosazeni polohy a vyrovnani pfistroje signalizuje pétisekundovy ton dokon&eni procesu. Symbol "Automatické
vyrovnavani" kml se uz nezobrazuie.



Zkontrolujte nastaveni vySky na displeji.

Odstrarite laserovy pfijimac.

UPOZORNENI Pokud nebyl proces automatického vyrovnavani Gspésny, zazni kratké signaly a zmizi symbol
"Automatické vyrovnavani" s .

UPOZORNENI Kromé toho se zobrazi na piijimaci varovani, Ze se pfijima¢ nachazi mimo mozny rozsah piijmu.

6.7 Vertikalni prace

1.

Pro vertikalni praci namontujte pfistroj na pfislusny stativ, adaptér na fasady, adaptér na vytyCovaci lavi¢ku nebo
nasténny drzak tak, aby ovladaci panel pristroje sméfoval nahoru. Alternativné mdZzete pfistroj polozit také na
gumové nozi¢ky na zadnich drzadlech.

UPOZORNENI Nejlepsi radiové spojeni s PRA 300 umozfiuje strana pfistroje, ktera je vpravo od ovladaciho
panelu.

UPOZORNENI Aby bylo mozné dodrzet specifikovanou presnost, mél by byt pistroj umistény na rovné plose,
resp. s odpovidajici pfesnosti namontovany na stativu nebo jiném pfislusenstvi.

Vyrovnejte rotaéni laser pomoci zafezu a musky v pozadovaném sméru.

Stisknéte tlagitko ZAPNYP @) .

Po vyrovnani spusti pfistroj provoz laseru s pevnym rotacnim paprskem, ktery se promita kolmo dold. Tento
promitnuty bod predstavuje referenéni bod (nikoli kolmy bod) a slouzi pro umisténi pfistroje.

Nyni vyrovnejte pfistroj tak, aby promitnuty laserovy bod byl pfesné vyrovnany s referenénim bodem (napf. hiebik
ve vytyCovaci lavicce).

Nyni manualné (viz 6.7.1) nebo automaticky (viz 6.7.2) vyrovnejte rovinu laseru vici poZzadovanému druhému
referenénimu bodu.

Jakmile zacnete s vyrovnavanim, laser automaticky zacne rotovat.

6.7.1 Manualni vyrovnavani @

1.

Pro manualni vyrovnani vertikalni roviny stisknéte na laserovém pfijimaci tladitka se Sipkami 2 =Z .

6.7.2 Automatické vyrovnavani a kontrola @

1.

2.

Upevnéte nebo drzte laserovy pfijima¢ znaCkovaci ryskou k pozadovanému vyrovndvanému mistu a smérem
k pfistroji.

Dvakrat se dotknéte tlagitka Automatické vyrovnavani a= . Dal$im dvojim dotknutim se vyrovnavani ukongi.
Spusti se proces vyrovnavani roviny laseru. Béhem toho zni nepretrzity zvukovy signal.

Smér vyhledavani miZete zménit jednim stisknutim tlagitka Automatické vyrovnavani jsm .

Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole laserového pfijimace, pohybuje se paprsek ke zna¢kovaci
rysce (referenéni rovina).

Po dosazeni polohy (zna¢kovaci ryska nalezena) signalizuje pétisekundovy ton dokonéeni procesu.

Laserovy prijima¢ automaticky prejde do kontrolniho rezimu a v pravidelnych intervalech kontroluje, zda se
rovina laseru neposunula. Pfi posunuti se rovina laseru opravi znovu podle znac¢kovaci rysky, pokud je to mozné.
Pokud je rovina zna¢ky mimo rozsah vyrovnani +5°, po del$i dobu neni mozny vizuélni kontakt mezi pfistrojem
a laserovym pfijima¢em nebo proces vyrovnavani neni b&hem dvou minut Uspésny, zazni kratké signaly, laser
prestane rotovat a symbol "automatické vyrovnavani" zhasne. Signalizuje to pferuSeni procesu automatického
vyrovnavani.
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3. Po dokonceni procesu automatického vyrovnavani, pokud nechcete nechat pfijima¢ umistény, nybrz ho chcete
pouzivat jako pfijima¢, mizete dvojim dotknutim tlacitka Automatické vyrovnavani e kontrolni rezim opét opustit.

6.8 Prace se sklonem
UPOZORNENI
Pokud pfistroj naméfi zménu teploty pfiblizné 10 stupnil, zastavi se na cca 40 sekund rotace laseru. Béhem této doby

pristroj opravi v8echny pfipadné chyby zplsobené zménou teploty. Po automatické opravé nastavi pfistroj rovinu
laseru znovu do predchoziho sklonu a laser se za¢ne otacet.

Pristroj ve vodé

Vypnuta nivelace pro praci s naklapécim adaptérem
o
=

ﬂ Naposledy pouzitd hodnota sklonu
Osa X

— X

-
OsaY

HY

Sklon Ize provadét manudlné, automaticky nebo s pouzitim naklapéciho adaptéru PRA 79.

6.8.1 Instalace
1 Namontujte rotacni laser na stativ.
2. Umistéte rotacni laser bud na horni, nebo na dolni hranu naklonéné roviny na prvni referen¢ni bod.
3. Postavte se za pfistroj tak, aby vas pohled sméfoval na ovladaci panel.
4. Pomoci zafezu a musky na hlavé pfistroje vyrovnejte pfistroj zhruba rovnobézné s naklonénou rovinou na druhém
referenénim bodu.
5.  Zapnéte laserovy pfijimac @) .

342



6. Zapnéte pristroj @ a stisknéte tladitko rezimu sklonu 4 .
Sviti LED rezimu sklonu.
Jakmile je vyrovnani dokonéeno, zapne se laserovy paprsek. Na ovladacim panelu laserového prijima¢e PRA 300
jsou nyni zobrazené nasledujici moznosti sklonu:
- Digitalni zména hodnoty X nebo YHI.
- Vypnuti nivelace (pro pouziti s adaptérem sklonu PRA 79).
- Viyvolani naposledy pouzité hodnoty +Z .

Pro jemnéjsi vyrovnani provedte po nastaveni sklonu automatické nebo manualini elektronické vyrovnavani sklonu
(viz 6.8.2.2). Sklony se mohou na PRA 300 nastavovat, resp. zobrazit v %, %o nebo ve ° (viz 6.5.4).

6.8.2 Manualni digitalni nastaveni sklonu [B

U laserového prijimace / dalkového ovladace Ize zadavat hodnoty sklonu az 20 %. Na displeji laserového pfijimace se

zobrazi Uhel sklonu. KdyzZ pouzijete navic naklapéci adaptér nebo naklonény stativ, Ize dosahnout sklonu az 25 %.

MzZete zaroven nastavit sklony u X a Y nebo jen pro jednu z obou os.

1. Pomoci tlagitka se Sipkou £ nebo =Z prejdéte na tladitko X a potvrdte vybér pomoci 0K .
Potom pomoci tlagitka se Sipkou 2 nebo =2 zvolte &islici nebo znaménko, které chcete nastavit, a aktivujte je
pomoci 0K .

3.  Pomoci tlagitka se Sipkou ¥ nebo =Z zadejte hodnotu a potvrdte kazdé misto pomoci QK , teprve poté mizete
zvolit novou ¢islici.

4.  Po zadani pozadované hodnoty potvrdte pomoci 0K .

Pomoci tlacitka se Sipkou prejdéte na potvrzovaci tlacitko a stisknéte 0K .

6.  Nyni mlZete zadat je$té hodnotu pro Y nebo rovnou piejit na potvrzeni . Laser se nastavi teprve tehdy, kdyz
tento krok potvrdite.
UPOZORNENI Alternativné miizete pred OK stisknout tladitko Zpét © a dostanete se zpét do hlavniho menu
a vasSe zadani se zrusi.

o

6.8.2.1 Volitelné automatické elektronické vyrovnavani sklonu

Po hrubém vyrovnani rotacniho laseru a nastaveni sklonu (jak bylo popsano vyse) Ize vyrovnani PR 300-HV2S

optimalizovat automatickym elektronickym vyrovnavanim sklonu, patentovanym firmou Hilti.

1. Laserovy pfijima¢ PRA 300 umistéte proti rota¢nimu laseru PR 300-HV2S doprostfed na konci naklonéné roviny
na druhy referenéni bod. MlZete ho bud klidné drzet, nebo upevnit na drzak pfijimace PRA 83.

2. Po zadani sklonu na PRA 300 zvolte dvojitym dotknutim tlacitka AUTO funkci Automatické elektronické vyrovna-
vani a potvrdte pomoci 0K .
Animace na PRA 300 znazoriuje priibéh automatického procesu vyrovnavani. Jakmile je dokon&eny, je vyrovnani
PRA 300 spravné.
Po dokonceni vyrovnani se funkce automaticky ukonéi a laser se nasméruje na pfijimaci pole pfijimace.
Mezi hrubym vyrovnanim pomoci zafezu a musky a jemnym vyrovnanim pomoci automatického elektronického
vyrovnavani sklonu se mohou vyskytnout odchylky. Protoze automaticka elektronickd metoda pomoci pfistroje
je presnéjsi nez optickd, doporucujeme vzdy jako referenci pouzit elektronické vyrovnavani sklonu.
V nabidce menu je vzdy vidét, Ze bylo provedeno automatické elektronické vyrovnavani. Kdyz systém vypnete,
odchylka od zafezu a musky se zase zrusi.
Laser vyhledava pfijimac nejprve v ose X a poté v ose Y. Vyrovnavani mize probihat pouze v thlu +5°.

6.8.2.2 Volitelné manualni elektronické vyrovnavani sklonu

Po hrubém vyrovnani rotacniho laseru a nastaveni sklonu (jak bylo popsano vyse) Ize vyrovnani PR 300-HV2S

optimalizovat manualnim elektronickym vyrovnavanim sklonu, patentovanym firmou Hilti.

1. Umistéte PRA 300 proti PR 300-HV2S doprostted na konci naklonéné roviny. MdZete ho bud klidné drzet, nebo
upevnit na drzak PRA 83.
UPOZORNENI Detekéni pole musi byt vyrovnané vii&i druhému referenénimu bodu.

2.  Stisknutim tlacitka Elektronické vyrovnavani sklonu aktivujte na PR 300-HV2S manualni elektronické vyrovnavani
sklonu.
Kdyz blikaji Sipky elektronického vyrovnavani sklonu, nepfijima PRA 300 laserovy paprsek PR 300-HV2S.

3. Kdyz se rozsviti leva Sipka, vyrovnejte PR 300-HV2S po sméru hodinovych rugi¢ek.

4. Kdyz se rozsviti prava Sipka, vyrovnejte PR 300-HV2S proti sméru hodinovych rucicek.
Kdyz se rozsviti obé Sipky, je vyrovnani vic¢i PRA 300 spravné.
Po Uspésném vyrovnani (obé Sipky se trvale rozsviti na 10 sekund) se funkce automaticky vypne.

5. Nyni upevnéte rotacni laser na stativ tak, aby se nemohl neimysiné otogit.
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6. Elektronické vyrovnavani sklonu mlzete ukonéit také stisknutim tlacitka Manualni elektronické vyrovnavani
sklonu.
UPOZORNENI Mezi hrubym vyrovnanim pomoci zafezu a musky a jemnym vyrovnanim pomoci manuélniho
elektronického vyrovnavani sklonu se mohou vyskytnout odchylky. Protoze manudlni elektronicka metoda je
presnéjsi nez opticka, doporucujeme vzdy jako referenci pouzit elektronické vyrovnavani sklonu.

6.8.3 Automatické méreni sklonu

Pomoci této funkce Ize automaticky vytvorit naklonénou rovinu laseru mezi 2 body a zjistit sklon mezi témito body.

1. Postavte pfistroj podle popisu v kapitole v ¢asti 6.8.1 na horni hranu naklonéné roviny.

2. Namontujte laserovy pfijimac s drzakem pfijimace PRA 83 napf. na teleskopickou lat PUA 53.

3.  Umistéte prijimac¢ pfimo pred rotacni laser, vyrovnejte ho do vysky roviny laseru a upevnéte ho na druhy referenéni
bod na teleskopické lati.

4. Umistéte prijimac s teleskopickou lati na doIni hranu naklonéné roviny, dvakrat se dotknéte tlacitka Automatické
vyrovnavani == a potvrdte pomoci 0K .
UPOZORNENI Dals$im dvojim dotknutim tlagitka AUTO se vyrovnavani ukon&i.
Nyni se spusti proces vyrovnavani roviny laseru. Pfi tom zni nepfetrzity signal.

5. Smér vyhledavani mdzete zménit jednim stisknutim tladitka Automatické vyrovnavani = .
Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole laserového prijimace, zafixuje se paprsek na znackovaci
rysce (referen¢ni rovina). Po dosazeni polohy (znackovaci ryska nalezena) signalizuje pétisekundovy zvukovy
signal dokonc&eni procesu.
Na displeji laserového prijimace se jiz nezobrazuje symbol "Automatické vyrovnavani" a prijima¢ automaticky
prejde do normalniho rezimu.
Na displeji laserového pfijimace se zobrazi novy sklon.

6. Odectéte sklon mezi dvéma body (body pfistroje a laserového pfijimace) na displeji laserového piijimace.
UPOZORNENI Volitelng Ize poté jest& Auto E-targeting provést. 6.8.2.1

6.8.4 Nastaveni sklonu pomoci naklapéciho adaptéru PRA 79

UPOZORNENI
Zaijistéte, aby byl naklapéci stdl spravné namontovany mezi stativem a pfistrojem (viz navod k obsluze PRA 79).

1. Podle pfislusného pouziti upevnéte napf. naklapéci adaptér PRA 79 na stativ.

2. Umistéte stativ bud na horni, nebo na dolni hranu naklonéné roviny.

3. Namontujte rotac¢ni laser na naklapéci adaptér a vyrovnejte pfistroj v€etné naklapéciho adaptéru pomoci
zamérovaciho zarezu na hlavé PR 300-HV2S paralelné s naklonénou rovinou. Ovladaci panel PR 300-HV2S by
se mél nachazet na opacéné strané sméru sklonu.

4. Zajistéte, aby byl naklapéci adaptér ve vychozi poloze (0°).

Zapnéte pristroj (viz 6.3).

6. Stisknéte tladitko Rezim sklonu .

Na ovladacim panelu rota¢niho laseru nyni sviti LED rezimu sklonu.

Pristroj nyni zahaji automatickou nivelaci. Jakmile bude dokon€ena, zapne se laser a zacne rotovat.

Nyni na pfijimaci zvolte funkci deaktivace nivelace & .

8. Nastavte na naklapécim adaptéru pozadovany uhel sklonu.

UPOZORNENI Pfi manualnim nastaveni sklonu vyrovna PR 300-HV2S jednorazové rovinu laseru a poté ji zafixuje.
Vibrace, zmény teploty nebo jiné vlivy, které se mohou béhem dne vyskytnout, mohou mit vliv na polohu roviny
laseru.

UPOZORNENI Abyste se dostali na digitalni manudini nastaveni X/Y, musite znovu nastavit standardni rezim.
K tomu je nutné restartovat systém.

o

h

6.9 Opétovné vyvolani posledni hodnoty
Kdyz pfistroj vypnete a premistite, mlzete si naposledy ulozeny sklon na pfijimaci znovu vyvolat.
1. Znovu zapnéte pfistroj @ a aktivujte na ném rezim sklonu (* .
Prvni poloZzka menu je posledni hodnota.
2. Vyberte hodnotu pomoci 0K .
3.  Zkontrolujte, zda hodnoty X a Y skute¢né souhlasi.
4. Potvrdte hodnoty pomoci 0K .
Rotacni laser se pak znovu nastavi na pfedchozi sklon.
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6.10 Resetovani hodnoty X/Y

Pro rychlé nastaveni X a Y znovu na 0 pouzijte tlacitko "Resetovani na 0".

6.11 Navrat do standardniho rezimu

Pro navrat do standardniho rezimu pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

7 Cisténi a udrzba

7.1 Cisténi a suseni

1. Vyfoukejte prach z vystupnich okének.

2. Nedotykejte se prsty sklenénych povrchd.

3. K disténi pouzivejte pouze Cisté a mékké hadriky;
v ptipadé potieby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo trochou vody.

UPOZORNENI P¥ili§ drsny gistici material méize sklo
poskrabat, a tim negativné ovlivnit pfesnost pfi-
stroje.

UPOZORNENI Nepouzivejte zadné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

4. Vybaveni suste pfi dodrzeni meznich teplot, které
jsou uvedené v technickych udajich.
UPOZORNENI Zejména v zimé&/Iété dbejte na dodr-
zovani meznich teplot, kdyz mate vybaveni ulozené
napf. ve vozidle.

7.2 Péce o lithium-iontové akumulatory

UPOZORNENI
Regenerace lithium-iontovych akumulator(, na rozdil od
NiCd nebo NiMH akumulatord, neni nutna.

UPOZORNENI
Preruseni nabijeni nema vliv na zivotnost akumulatoru.

UPOZORNENI

Nabijeni Ize kdykoliv zahajit bez vlivu na Zivotnost aku-
mulatoru. Pamétovy efekt jako u NiCd nebo NiMH aku-
mulator(i neexistuje.

UPOZORNENI

Akumulatory je nejlépe skladovat v pIné nabitém stavu,
pokud mozno v chladu a v suchu. Skladovani akumu-
latord pii vysokych teplotach prostfedi (napt. za oken-
nim sklem) je nevhodné, ovliviiuje zivotnost akumulatort
a zvy$uje samovolné vybijeni ¢lankd.

UPOZORNENI

V dusledku starnuti nebo pfilisného zatizeni ztraceji aku-
mulatory kapacitu; nedaji se pak uz Uplné nabit. Se
starymi akumulatory mlizete jesté pracovat, méli byste je
ale v€éas vymenit.

1. Zabrante vniknuti vihkosti.
2. Pred prvnim uvedenim do provozu akumulator Upiné
nabijte.

3. Akumulatory nabijte, jakmile vyrazné klesne vykon
pristroje.
UPOZORNENI V&asnym nabijenim se prodluzuje
Zivotnost akumulatord.
UPOZORNENI P¥i dal$im pouzivani akumulatoru se
vybijeni automaticky ukonéi dfive, nez by mohlo dojit
k poskozeni ¢lank(, a pfistroj se vypne.

4. Akumulatory nabijejte schvalenym nabijeCkami Hilti
pro lithium-iontové akumulatory.

7.3 Skladovani

1. Navlhlé pfistroje vybalte. Pfistroje, transportni obaly
a pfislusenstvi vysuste (pfi dodrzeni provozni tep-
loty) a vycistéte. Pfistroj ulozte zpét do pouzdra
pouze po dokonalém vysuseni.

2. Pred pouzivanim po del§im skladovani nebo po pre-
pravé zkontrolujte pfesnost pfistroje kontrolnim meé-
fenim.

3.  Pred del$im uskladnénim vyjméte prosim z pfistroje
a laserového pfijimace akumulatory a baterie. Vy-
teklé akumulatory a baterie mohou pfistroj a lase-
rovy pfijima¢ poskodit.

7.4 Pfeprava
Pro pfepravu vybaveni pouzivejte pfepravni karton Hilti
nebo obal s obdobnou jakosti.
POZOR
Pristroj zasilejte vzdy bez baterii/akumulatoru.

7.5 Servis Hilti pro méfici techniku

Servis Hilti pro méfici techniku provede kontrolu a v pfi-
padé odchylky opravu a novou kontrolu shody pfistroje
se specifikaci. Shoda se specifikaci v okamziku kontroly
je potvrzena certifikatem servisu.

Doporuc€ujeme:

1. Zvolte vhodny interval kontrol v zavislosti na skute¢-
ném pouzivani pfistroje.

2. Kontrolu v servisu Hilti pro méfici techniku nechte
provést minimalné jednou roc¢né.

3. Po mimofadné naro¢ném pouzivani pfistroje nechte
provést kontrolu v servisu Hilti pro méfici techniku.
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4. Pred dalezitymi pracemi/zakdzkami nechte provést
kontrolu v servisu Hilti pro méfici techniku.
Kontrola v servisu Hilti pro méfici techniku nezba-
vuje uZzivatele povinnosti kontrolovat pfistroje pred
pouzitim a béhem néj.

7.6 Kontrola presnosti

UPOZORNENI

Aby mohly byt dodrzeny technické specifikace, mél by se
pristroj pravidelné (minimainé pred kazdou vétsi/dllezitou
praci) kontrolovat!

UPOZORNENI

Za nasledujicich podminek Ize predpokladat, Ze pfistroj
po padu funguje bezvadné a se stejnou presnosti jako
pred padem:

P¥i padu nebyla prekroena vyska uvedena v technickych
udajich.

Pristroj nebyl pfi padu mechanicky po$kozen (napf.
prasknuti pétibokého hranolu).

Pristroj vysila pfi praci rotujici laserovy paprsek.

Pristroj bezvadné fungoval i pfed padem.

7.6.1 Kontrola hlavni a pfiéné horizontalni osy [

1. Stativ postavte cca 20 m od stény a jeho hlavu
vyrovnejte horizontalné podle vodovahy.

2. Pristroj namontujte na stativ a hlavu pfistroje za-
méfte pomoci zamérovaciho zarezu na sténu.

3. Pomoci pfijimace zachytte jeden bod (bod 1) a vy-
znacte ho na sténé.

Pristroj otocte o 90° po sméru hodinovych ruci¢ek
kolem jeho osy. Nesmi se zménit vySka pristroje.
Pomoci pfijimace laserového paprsku zachytte
druhy bod (bod 2) a vyznacte ho na sténé.

Kroky 4 a 5 opakujte jesté dvakrat a laserovym
pfijimacem zachytte a vyznaéte na sténu bod 3
abod 4.

P¥i pec¢livém provadéni by vertikalni vzdalenost obou
vyznacenych bodl 1 a 3 (hlavni osa), resp. bodl 2
a 4 (pficna osa), méla byt vzdy < 2 mm (pfi 20 m).
Je-li odchylka vétsi, poslete pfistroj do servisu Hilti
ke kalibraci.

7.6.2 Kontrola vertikalni osy [ £

1.

Pristroj postavte vertikalné na pokud mozno rovnou
podlahu cca 10 m od stény.

Drzadla pfistroje vyrovneijte paralelné se sténou.
Pristroj zapnéte a vyznacte na podlaze referenéni
Pomoci pfijimace vyznacte bod (A) na dolnim konci
Pomoci laserového prijimace vyznacte ve vySce cca

Pristroj oto¢te o 180° a vyrovnejte na referencni bod
(R) na podlaze a na dolni vyznaceny bod (A) na

Pomoci laserového prijimace vyznacte ve vySce cca

2.
3.
bod (R).
4.
stény.
5.
10 m bod (B).
6.
sténé.
7.
10 m bod (C).
8.

Zkontrolujte, zda je pfi peclivém provadéni horizon-
talni vzdalenost obou bodl (B) a (C), vyznacenych
v desetimetrové vySce, mensinez 1 mm (pfi 10 m).
UPOZORNENI V pripadé vétsi odchylky: Pfistroj
zaslete prosim servisnimu stredisku Hilti ke kalibraci.

8 Odstranovani zavad

Kazdy ukazatel se vyskytuje spolec¢né se symbolem "Informace" nebo "Varovani" (viz kapitolu "Prehled vSeobecnych

symbold").

Zobrazeni Porucha

Mozna pric¢ina

Naprava

Pristroj nemuize
dosahnout zadaného Uhlu
sklonu.

o

Prili§ velky uhel sklonu.

P¥ili§ velky uhel sklonu

Umistéte pfistroj znovu
tak, aby mohl dosahnout
zadané hodnoty sklonu.

Pristroj nemize provést
@: ~ nivelaci.
Nespravna poloha rotac-
niho laseru.

Pfistroj neni spravné
umistény, je pfilis
naklonény.

Pristroj se musi umistit
znovu, aby se znovu do-
stal do oblasti nivelace.

@

2
Otes rota¢niho laseru

Dosilo k otfesu pfistroje.

Doslo k otfesu rotac¢niho
laseru a nelze uz zarugit
presnost.

Spustte systémy znovu
a nez budete pracovat
dal, provedte referenéni
méfeni.

&>

Preru$ena kontrola.

346

Kontrola mezi pfistrojem
a laserovym pfijimacem
byla prerusena.

Pfijimac¢ déle nez 2 mi-
nuty nepfijimal laserovy
paprsek.

Pristroj se musi spustit
ZNnovu a musi znovu pro-
béhnout vyrovnani ver-
tikalniho laserového pa-
prsku.



Zobrazeni Porucha Mozna pric¢ina Naprava
Akumulator pfijimace je Akumulator pfijimace je Akumulator brzy nabijte.
ul témaF vybity. temaF vybity.

Symbol akumulétoru pfiji-
mace

25

Symbol akumulatoru ro-
tac¢niho laseru

Akumulator rotaéniho la-
seru je témér vybity.

Akumulator rota¢niho la-
seru je témér vybity.

Akumulator brzy nabijte.

M=

Symbol akumulatoru sta-
tivu

Akumulator stativu je
témér vybity.

Akumulator stativu je
témér vybity.

Akumulator brzy nabijte.

10 L)

Autoalignment

Proces autoalignment byl
prerusen.

Pfijimaci se béhem 2 mi-
nut nepodafilo nelézt pa-
prsek.

Proces se musi spustit
Znovu.

jopre
AUTO |1|

Automatické elektronické
vyrovnavani

Automatické elektronické
vyrovnavani nelze spustit.

Pfijimac je mimo oblast
automatického elektronic-
kého vyrovnavani.

Nastavte pfijima¢ do lase-
rového paprsku.

el

Autoalignment neni
mozny.

Autoalignment neni
v tomto okamziku mozny.

Béhem urgitych programti
menu neni autoalignment
mozny.

Zavrete prislusné menu
a zkuste to znovu.

 —

Symbol akumulatoru pfiji-
mace

Akumulator pfijimace je
vybity.

Akumulator pfijimace je
vybity.

Akumulator nabijte.

(G

Symbol akumulatoru ro-
tac¢niho laseru

Akumulator rotacniho la-
seru je vybity.

Akumulator rota¢niho la-
seru je vybity.

Akumulator nabijte.

M=

Symbol akumulatoru sta-
tivu

Akumulator stativu je vy-
bity.

Akumulator stativu je vy-
bity.

Akumulator nabijte.

\ 1
=

Zobrazeny symbol

Neprobiha automatické
elektronické vyrovnavani.

Pfijimac je mimo oblast
automatického elektronic-
kého vyrovnavani.

Nastavte pfijima¢ do lase-
rového paprsku.

AUTO
Automatické elektronické
vyrovnavani nebylo
Uspésné.

Automatické elektronické
vyrovnavani neni uspésné.

Nepodarilo se dokongit
automatickeé elektronické
vyrovnavani.

Spustte automatické
elektronické vyrovnavani
Znovu.
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9 Likvidace

VYSTRAHA

Pfi nevhodné likvidaci vybaveni miize dojit k nasledujicim efektim:

P¥i spalovani dilti z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zplisobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pisobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit otravu, popaleni,
poleptani kyselinami nebo znecistit zivotni prostredi.

Lehkovéaznou likvidaci umoziujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zptisobem. Pfitom muzete
sobé a daldim osobam zpUsobit tézka poranéni, jakoZ i znecistit Zivotni prostiedi.

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych material(. Pfedpokladem pro recyklaci materidll je
jejich fadné tfidéni. V mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje na recyklaci. Informujte se
v zakaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

Jen pro staty EU

Elektronické méfici pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadul!

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a podle od-
povidajicich ustanoveni pravnich predpist jednotlivych zemi se pouZita elektricka zafizeni a akumulatory
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Baterie likvidujte v souladu s narodnimi predpisy.

10 Zaruka vyrobce

V pfipadé otazek k zarué¢nim podminkdm se prosim ob-
ratte na mistniho partnera HILTI.

11 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznadeni: Rotadni laserovy pristroj Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
Typové oznaceni: PR 300-HV2S

Generace: 01

,/j/‘ /
Rok vyroby: 2014 ‘? C{Mf\\\; L) A )

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-

bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami: 5:;Igflél/]\cgli12|iny and Process Ma HeadEg‘éVSﬁe::ﬁzygmx
2011/65/EU, 2006/42/EG, 2006/66/EG, 1999/5/EG, ¢ )

EN ISO 12100, do 19. dubna 2016: 2004/1 OB/ES, od gigsier:g:g Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
20. dubna 2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1, sories

EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 v2.2.1. 05/2015 05/2015

Technicka dokumentace u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Rotacny laser PR 300-HV2S

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie- Nabijanie v pristroji €
necne precitajte navod na pouzivanie.

% Sietovy zdroj PUA 81
Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri Zasuvka pre nabijanie

pristroji.

Nabijanie mimo pristroja E1
Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie. Sietovy zdroj PUA 81

Konektor na pripojenie k autobatérii PUA 82
LED-dioda - aktivita spojena s nabijanim akumula-

Obsah Strana tora
1 VSeobecné informacie 350
2 Bezpecnostné pokyny 350 | Ovladaci panel rotaéného lasera B
3 Opis 352
g ';ecgnlckg_tqdaje ggg Tlacgidlo na zapnutie/vypnutie
5 Orssluaoaum i 358 LED-di6da automatického nivelovania
T URhE & oeTeae 368 @ IS_}I(EII;—]?odove Sipky elektronického vyrovnavania
8 Poruchy a ich odstrafiovanie 369
9 Likvidégia 371 (® Tiagidlo manuéineho elektronického vyrovnavania
10 Zaruka vyrobou na pristroje 371 squpu (len v spo.ji,tosti s reilimom sklgnu) .
11 Vyhlasenie o zhode ES (original) 371 (® Tlagidlo a LED-dioda funkcie varovania pri otrase
(6) Tlagidlo a LED-diéda rezimu sklonu
.. . ) ) .. (1) LED-di6da rezimu sledovania (len pri vertikalnom
H Cisla odkazuju na obrazky. Obrazky najdete na za- automatickom vyrovnavani)
ciatku navodu na obsluhu. LED-diéda - indikator stavu nabitia akumulatora

V texte tohto navodu na pouzivanie sa pojmom "pristroj"
alebo "rotacny laser" vzdy oznacuje pristroj PR 300- Ovladaci panel prijimaca laserového Iuca
HV2S. Pojmom "dialkové ovladanie", resp. "prijimac la- PRA 300/dialkového ovladania @

serového lu¢a" alebo "prijimac¢" sa vzdy oznaduje pristroj
PRA 300.

Tlacidlo zadavania sklonu - Plus/smerové tlacidlo
doprava, resp. nahor (s PRA 90)
T . - @ Tla¢idlo na potvrdzovanie (OK)
Lase[ov,y U¢€ (rovina rotécie) (@) Tiagidlo menu
Rs)t‘acn:? hlava Tlagidlo zadavania sklonu - Minus/smerové tlacidlo
Péatboky hranol dolava, resp. nadol (s PRA 90)

% Tlagidlo vypinata
Rotaény laser €

@ RUK,OVét, @ Tlagidlo automatického vyrovnavania/rezimu sledo-
g g;li?:c?r?; F:stT!a so zavitom velkosti 5/s" @ vania (vertikéine) (dvojite stiacenie)

p - , ) Detekéné pole
(@) Litium-iénovy akumulator PRA 84 Zrnackovaci zérez

(9) Zobrazovacie pole
Priehradka na akumulator B

Displej prijimaca laserového liéa PRA 300/dial'ko-

@ Litium-iénovy akumulator PRA 84 vého ovladania
% Priehradka na akumulator
Zaistenie (D) Zobrazenie pozicie prijimaga relativne k vyske ro-

viny lasera
(@ Indikator presnosti
(3) Indikator stavu batérie
(4) Zapnutie a vypnutie virtualnych clén pre 16
(5) Indikator hlasitosti
(®) Indikator vzdialenosti k rovine lasera
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1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktord by mohla
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouZzivanie a iné uzito€né informéacie

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Symboly

S A A

Pred VSeobecna Vystraha Vystraha
pouzitim si vystraha pred pred nebez-
precitajte pred nebez- Zieravymi pe¢nym
navod na pecenstvom latkami elektrickym
pouzivanie napéatim
Y & /2
Len na Odovzda- Nedivajte sa Vystraha
pouzivanie vajte do lu¢a pred
v miestnos- materialy na vybu$nymi
tiach recyklaciu latkami

a

Zablokovanie

a

Zaistovaci
mechanizmus je
odblokovany

Na pristroji

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Vyrobok s laserom triedy 2. Nepozerajte sa do luc¢a.

Miesto s identifikaénymi tdajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové oznacenie su uvedené na
typovom stitku vasho pristroja. Tieto udaje si poznacte
do navodu na pouzivanie a uvadzajte ich vzdy vtedy,
ked pozadujete informéacie od nasho zastupenia alebo
servisného strediska.

Typ:

Generdcia: 01

Sériové Cislo:

2 Bezpecnostné pokyny

2.1 Zakladné bezpeénostné poznamky
a upozornenia
Okrem bezpeénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych ¢astiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujtce
pokyny.
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2.2 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

a) Na pristroji nevyradujte z ¢éinnosti Ziadne bez-
pecnostné prvky a neodstranujte z neho Ziadne
informacné a vystrazné stitky.

b) Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie st dovo-
lené.



p)

o)l

Pri praci bud'te pozorni, davajte pozor na to, ¢o
robite a k praci pristupujte s rozvahou. Ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov, pristroj nepouzivajte. Aj jeden okamih nepo-
zornosti pri pouZivani pristroja moéze viest k vaznym
poraneniam.

Zabrante pristupu deti k laserovym pristrojom.
Pri nespravnom naskrutkovani pristroja sa méze vy-
tvarat laserové ziarenie prekraGujice triedu 2, resp.
3. Pristroj nechajte opravovat iba v servisnych
strediskach Hilti.

Pristroj nepouzivajte vo vybusSnom prostredi,
v ktorom sa nachadzaju horl'avé kvapaliny, plyny
alebo prach. Pristroje iskria; od tychto iskier sa
mozu prach alebo pary vznietit.

(Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvalené spolo¢nostou
Hilti, m6zu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj
do prevadzky.

Ak sa pouzivaju iné ovladacie a nastavovacie zariade-
nia nez tu uvedené, alebo sa pouzivaju iné postupy,
moze to viest k nebezpecnému pdsobeniu Ziarenia.
Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

Pristroj starostlivo oSetrujte. Skontrolujte, ¢i po-
hyblivé ¢asti pristroja bezchybne funguju a ne-
zadrhavaju sa, ¢i nie su niektoré casti zlomené
alebo poskodené v takom rozsahu, ktory by mohol
ovplyvnit funkénost pristroja. PoSkodené casti
pred pouzivanim pristroja dajte opravit. Mnoho
nehdd bolo zapri¢inenych nedostatoéne udrziava-
nym pristrojom.

Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

Pristroj pred doélezitymi meraniami skontrolujte.
Presnost pocas merania niekolkokrat skontro-
lujte.

Po preneseni pristroja z vel’kého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, Ze pristroj
je pevne naskrutkovany.

Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového luc¢a udrziavat Gisté.

Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
'ad, okuliare, fotoaparat).

Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

Chrante elektrické kontakty pred dazd'om a vih-
kostou.

Sietovy zdroj pouzivajte len na elektrickej sieti.
Zaistite, aby pristroj ani jeho sietovy zdroj ne-
vytvarali prekazku, ktora vedie k nebezpecéenstvu
padu alebo poranenia.

Zabezpecte dostatocné osvetlenie pracoviska.
PrediZzovacie vedenia pravidelne kontrolujte
a v pripade poskodenia ich vymente. Ak sa pri

2)

praci poskodi sietovy adaptér alebo prediZzovaci
kabel, nesmiete sa dotykat zdroja. Sietovu
zastréku vytiahnite zo zasuvky. Poskodené

pripdjacie vedenia a predlZzovacie vedenia
predstavuju nebezpeCenstvo Urazu elektrickym
prudom.

Zabrante dotyku tela s uzemnenymi predmetmi
ako su rury, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pri
uzemneni tela hrozi zvySené riziko urazu elektrickym
prudom.

Pripajacie vedenie chraite pred teplom, olejom
a ostrymi hranami.

Nikdy nepouzivajte sietovy zdroj v zneéistenom
alebo mokrom stave. Prach, usadeny na povrchu
sietového zdroja - predovsetkym na vodivych ma-
terialoch - alebo vihkost mézu za nepriaznivych
okolnosti viest k Urazu elektrickym pradom. Zne-
Cistené pristroje, najmd ak sa ¢asto pouzivaju
na pracu s vodivymi materialmi, preto nechajte
v pravidelnych intervaloch skontrolovat v servis-
nom stredisku firmy Hilti.

Zabrante dotyku kontaktov.

2.2.1 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie

a)

b)

e

9)

akumulatorovych pristrojov

Akumulatory udrziavajte mimo dosahu vysokych
tepl6t a ohna. Hrozi nebezpecenstvo explozie.
Akumulatory sa nesmu rozoberat, stlacat, zahrie-
vat nad 75 °C alebo spal'ovat. Inak hrozi nebezpe-
Censtvo poziaru, expldzie a poleptania.

Zabrante vniknutiu vihkosti. Vniknuta vihkost moze
zapri¢init skrat a chemické reakcie a moze mat za
nasledok popdlenia alebo poziar.

Pri. nesprdvnom pouzivani mobze z baté-
rie/fakumulatora vytekat kvapalina. Zabrafite styku
s nou. Pri ndhodnom styku s nou zasiahnuté
miesto oplachnite vodou. Pri vniknuti kvapaliny
do oc¢i vyplachnite oc¢i velkym mnozstvom
vody a doplnkovo vyhladajte lekarsku pomoc.
Vytekajuca kvapalina moze viest k podrazdeniam
pokozky alebo popaleninam.

Pouzivajte vyluéne len akumulatory, ktoré su pri-
pustné pre prislusny pristroj. Pri pouZzivani inych
akumulatorov alebo pri pouZzivani akumulatorov na
iné ucely hrozi nebezpecenstvo poziaru a vybuchu.
Dodrziavajte osobitné smernice na prepravu,
skladovanie a prevadzku litium-idonovych
akumulatorov.

Nepouzivany akumulator alebo nabijacku ucho-
vavajte v dostatocnej vzdialenosti od kancelar-
skych sponiek, minci, klu¢ov, klincov, skrutiek
alebo inych malych kovovych predmetov, ktoré
by mohli spdsobit premostenie kontaktov aku-
mulatora alebo kontaktov nabijacky. Skrat medzi
kontaktmi akumulatora alebo nabijatky méze mat za
nasledok vznik popalenin alebo poziaru.
Akumulator chraiite pred skratom. Pred nasade-
nim akumulatora do pristroja skontrolujte, ¢i su kon-
takty akumulatora a pristroja volne pristupné a Cisté.
Pri skratovani kontaktov akumulatora hrozi nebezpe-
&enstvo poziaru, explézie a poleptania.
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Poskodené akumulatory (napriklad akumulatory
s trhlinami, zlomenymi ¢astami, zohnutymi, pre-
hnutymi, odrazenymi a/alebo vytiahnutymi kon-
taktmi) sa nesmu ani nabijat a ani nad'alej pouzi-
vat.

Na prevadzku pristroja a na nabijanie akumu-
latora pouzivajte len sietovy zdroj PUA 81, alebo
konektor na pripojenie k autobatérii PUA 82, alebo
dalSie vyrobcom odporuc¢ané nabijacky. V opac-
nom pripade hrozi nebezpecenstvo poskodenia pri-
stroja. Pri nabijacke, ktora je vhodna pre urcity druh
akumulatorov, hrozi pri pouziti s inymi akumulatormi
nebezpecenstvo poziaru.

2.3 Spravne a odborné vybavenie pracovisk

a)

b)

©)

d)

Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja
dbajte na to, aby lu¢ nesmeroval na iné osoby
alebo na vas.

Pri pracach z rebrika alebo leSenia sa vyhybaijte
neprirodzenym poloham. Dbajte na stabilnu po-
lohu, umozniujicu udrzanie rovnovahy.

Merania v blizkosti reflexnych objektov alebo po-
vrchov, cez skla alebo podobné materidly, mézu
skreslit vysledok merania.

Dbaijte na to, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych
hranic vyuzitia.

Uistite sa o tom, Ze vas pristroj PR 300-HV2S reaguje
len na vas$ pristroj PRA 300 a nie na iné pristroje
PRA 300, ktoré sa pouzivaju na stavbe.

Pri pracach v rezime "Nabijanie po¢as prevadzky"
bezpecne upevnite sietovy zdroj, napriklad na
stativ.

Pouzivanie vyrobkov na iné ako uréené aplikacie
moze viest k vzniku nebezpecénych situacii. Pouzi-
vajte vyrobok, prislusenstvo, vkladacie nastroje
atd’. v sulade s tymito pokynmi a tak, ako je pred-
pisané pre tento Specialny typ vyrobku. Zohl'ad-
nite pri tom pracovné podmienky a vykonavanu
¢innost.

Praca s meracimi latami alebo ty¢ami nie je po-
volena v blizkosti vedeni s vysokym napatim.

2.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Hoci pristroj spifia prisne poziadavky prislusnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemdze vylugit moznost rudenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o méze viest k chybnej
operacii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez neméze vylUcit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

2.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy lasera 2

V zavislosti od konkrétnej predajnej verzie zodpoveda
pristroj triede lasera 2 podfa normy IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007. Tieto pristroje sa smu pouzivat bez
dalSich ochrannych opatreni. Napriek tomu, podobne
ako pri slne¢nom svetle, by sa Glovek nemal pozerat
priamo do zdroja svetla. V pripade priameho o¢ného
kontaktu zatvorte o¢i a pohnite hlavou z oblasti luc¢a.
Laserovy IU¢ nesmerujte na osoby.

skflsops

3.1

Pouzivanie v sulade s uréenym ucéelom

PR 300-HV2S je rota¢ny laser s rotujucim, viditefnym laserovym lu€om a s referenénym lu€om, ktory je posunuty
0 90°. Rotacény laser mozno pouzivat vertikalne, horizontalne a pre sklony v jednej alebo v dvoch rovinach.

Pristroj je urCeny na zistovanie, prenasanie a kontrolu priebehu vodorovnych ¢&iar oznacujucich vysku, vertikainych
a naklonenych rovin a pravych uhlov. Prikladom pouZitia je prenaSanie ¢iar oznacujucich metre a vysky, uréovanie
pravych uhlov pri stenach, vertikalne zarovnavanie na referenc¢né body alebo vytvaranie naklonenych rovin.

Pristroj je ureny pre profesionalneho pouZivatela a smie ho obsluhovat, udrZiavat a opravovat iba autorizovany,
inStruovany personal. Tento personal musi byt $pecialne pouceny o pripadnych rizikach, ktoré mézu nastat. Ak bude
s pristrojom a jeho poméckami neodborne zaobchadzat nevzdelany persondl alebo ak sa pristroj bude pouZivat
v rozpore s jeho uréenim, moze sa stat zdrojom nebezpecenstva.

Na optimalne vyuzitie pristroja vdm ponukame rézne prislusenstvo.

Na vylt€enie rizika Urazu pouzivajte iba originalne prisluSenstvo a nastroje Hilti.

3.2 Charakteristické vlastnosti

S tymto pristrojom moze jedna osoba rychlo a s velkou presnostou nivelovat akukolvek rovinu.

Nivelacia sa vykonava automaticky po zapnuti pristroja. Po tom, ¢o bola dosiahnuté nivelacia, zapne sa Iu¢.
LED-diody udavaju prislusny stav po¢as prevadzky.
Pristroj je prevadzkovany s opatovne nabijatelnymi litium-ionovymi akumulatormi, ktoré mozno nabijat aj pocas
prevadzky.

3.3 Moznost kombinacie s dialkovym ovladanim/prijimacom laserového luéa PRA 300

Pristroj PRA 300 je dialkovym ovladanim i prijimatom laserového Ii¢a v jednom. Da sa nim pohodine obsluhovat
rotacny laser PR 300-HV2S na vacsie vzdialenosti. Okrem toho sluzi pristroj PRA 300 aj ako prijimac laserového lu¢a
a preto je mozné pouzit ho na indikaciu laserového lu¢a na velku vzdialenost.
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3.4 Digitalne meranie vzdialenosti

Prijimac¢ laserového IG¢a v digitalnej forme zobrazuje vzdialenost medzi rovinou lasera a znackovacim zarezom.
V jednom pracovnom kroku je tak mozné na milimeter presne zistit, kde sa nachadza.

3.5 Automatické vyrovnavanie a sledovanie

S pristrojom PR 300-HV2S a PRA 300 dokéaZe rovinu lasera automaticky zarovnat na presny bod aj jedna osoba. Pristroj
rozpoznava prisludné zarovnanie (horizontalne, vertikalne alebo sklon) a podla toho pouziva funkciu automatického
vyrovnavania (horizontalne s pristrojom PRA 90 a sklonom) alebo automatického vyrovnavania s naslednym sledovanim
roviny (vertikalne). Funkcia sledovania pomocou pristroja PRA 300 automaticky, v pravidelnych intervaloch, kontroluje
vyrovnanie roviny lasera, aby sa zabranilo pripadnym posunom (sp&sobenych napr. kolisanim teploty, vetrom alebo
inymi vplyvmi). Funkcia sledovania sa da deaktivovat.

3.6 Digitalna indikacia sklonu s patentovanym automatickym, elektronickym vyrovnavanim sklonu

Digitalna indikacia sklonu dokéaze zobrazovat sklon az do 25 %, ak sa pristroj PR 300-HV2S nachadza v stave
s prednastavenym sklonom. Tak je mozné vytvarat a kontrolovat sklony bez vypoctov. S automatickym elektronickym
vyrovnavanim sklonu sa da optimalizovat presnost v smere sklonu.

3.7 Funkcia varovania pri otrase

Funkcia varovania pri otrase sa aktivuje az dve minaty po UuspeSnom nivelovani, po zapnuti pristroja. Ak stlacite
v priebehu tychto 2 minut nejaké tlacidlo, dvojminitovy ¢akaci interval zacne plyndt nanovo. Ak sa pristroj pocas
prevadzky dostane mimo roviny (vplyvom otrasu/nérazu), prepne sa do rezimu vystrahy; vSetky LED-diédy blikaju,
laser sa vypne (hlava pristroja uz nebude rotovat).

3.8 Automatické vypinanie

Ak je pristroj postaveny mimo rozsahu samonivelacie (+16° v osi X, £10° v osi Y) alebo ak je mechanicky blokovany,
tak sa laser nezapne a blikaju LED-diédy.

Pristroj moZno postavit na stativy so zavitom velkosti 5/8" alebo priamo na rovny, stabilny podklad (bez vibracii!). Pri
automatickom nivelovani jedného alebo obidvoch smerov sleduje servosystém dodrziavanie $pecifikovanej presnosti.
Pristroj sa vypne v pripade, Ze sa nedosiahne Ziadna nivelacia (pristroj je mimo rozsahu nivelacie alebo je mechanicky
zablokovany) alebo vtedy, ked sa pristroj presunie z roviny (pozrite si odsek o funkcii varovania pri otrase).

UPOZORNENIE K
Ak sa nivelacia neda dosiahnut, laser sa vypne a blikaju véetky LED-diddy.

3.9 Rozsah dodavky

1 Rotaény laser PR 300-HV2S

1 Prijimac laserového lu¢a/dialkové ovladanie
PRA 300

Drziak prijimac¢a PRA 83

Navod na pouZivanie
Litium-iénovy akumulator PRA 84
Sietovy zdroj PUA 81

Batérie (Clanky AA)

Certifikaty vyrobcu

Kufor Hilti

“= NN 2 =N =

UPOZORNENIE
Prislusenstvo najdete vo vasom centre Hilti alebo on-line, na stranke wwwe.hilti.com.

3.10 Indikatory stavu pocas prevadzky

Pristroj ma nasledujuce indikatory stavu pocas prevadzky: LED-diéda automatického nivelovania, LED-diéda stavu
nabitia akumulatora, LED-diéda deaktivovania funkcie varovania pri otrase, LED-diéda rezimu sklonu, LED-diéda
sledovania a LED-dioda elektronického vyrovnavania sklonu.
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3.11 LED-diédové indikatory na rotaénom laseri PR 300-HV2S

LED-didéda automatického nivelovania

Blik&a LED-didda zelenej
farby.

Pristroj sa nachadza vo faze nivelacie.

LED-dioda zelenej farby ne-
pretrzite svieti.

Pristroj je nivelovany / v riadnej pre-
vadzke.

LED-didéda deaktivovania funkcie va-
rovania pri otrase

Oranzova LED-di6da svieti
nepretrzite.

Funkcia varovania pri otrase je deaktivo-
vana.

LED-diéda rezimu sklonu

Oranzovéa LED-diéda blika.

Zarovnavanie naklonenej roviny.

Oranzova LED-diéda svieti

Je aktivovany rezim sklonu.

nepretrzite.
LED-di6da sledovania Oranzova LED-diéda svieti Pristroj zarovnava rovinu lasera na refe-
nepretrzite. ren¢ny bod (PRA 300).

Oranzovéa LED-di6da blika.

Pristroj je v rezZime sledovania. Zarov-
nanie na referenény bod (PRA 300) je
spravne.

LED-diody elektronického vyrovnava-
nia sklonu

Oranzové LED-diédové Sipky
blikaju.

Pristroj sa nachadza v rezime "elektro-
nického vyrovnavania sklonu", PRA 300
neprijima ziadny laserovy 14¢

Obidve oranzové
LED-diodové Sipky svietia
nepretrzite

Pristroj je spravne zarovnany na PRA
300.

Lavé, oranzova LED-di6dova
Sipka svieti

Pristroj sa musi otocit v smere hodino-
vych ru€iciek.

Prava oranzova LED-diédova
Sipka svieti

Pristroj sa musi otocit proti smeru hodi-
novych ruciciek

V3etky LED-diody

Vaetky LED-di6dy blikajd

Pristroj bol vystaveny narazu alebo vy-
kazuje chybu.

3.12 Stav nabitia litium-i6nového akumulatora po¢as prevadzky

LED - trvalo svietiaca LED - blikajuca Stav nabitia C
LED 1,2, 3, 4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%

LED 1

C<10 %

3.13 Stav nabitia litium-i6nového akumulatora poéas procesu nabijania v pristroji

LED-diéda - trvalo svietiaca

LED-di6éda - blikajuca

Stav nabitia C

LED-diéda 1, 2, 3, 4

C =100 %

LED-diéda 1, 2, 3 LED-di6da 4 75 % = C <100 %
LED-di6éda 1, 2 LED-di6da 3 50% =C<75%
LED-di6da 1 LED-di6éda 2 25 % =C <50 %
- LED-di6da 1 C<25%

3.14 Indikator aktivity nabijania na litium-i6novom akumulatore po¢as procesu nabijania mimo pristroja
Ak svieti Cervena LED-diéda nepretrzite, akumulator sa nabija.
Ak nesvieti ¢ervena LED-didda pre aktivitu spojenu s nabijanim akumulatora, je proces nabijania ukonéeny alebo

nabijacka nedodava Ziadny prad.
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4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

PR 300-HV2S
Dosah prijmu (priemer)

Typicky s pristrojom PRA 300: 2...600 m

Dosah dialkového ovladania (priemer)

Typicky s pristrojom PRA 300, v otvorenom poli bez
vonkajsich vplyvov: 0...240 m

Presnost!

na 10 m: 0,5 mm

Zvisly lu¢

Kontinualne v pravom uhle vodi rovine rotacie

Trieda lasera

Trieda 2, 620 - 690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 /
IEC 60825-1:2007); Maximalny vykon < 4,85 mW pri =
300 ot/min

Rychlosti rotovania

600/min, 1 000/min (po¢as procesu automatického vy-
rovnavania)

Rozsah sklonu

s predbezne nastavenym sklonom pristroja: < 25 %

Rozsah samonivelacie

+16° v osi X, £10°vosi Y

Napéjanie energiou

Litium-iénovy akumulator s parametrami 7,2 /4,5 Ah

Doba prevadzky - akumulator

Teplota +25 °C, Litium-iénovy akumulator: = 25 h

Prevadzkova teplota -20...+50 °C

Teplota pri skladovani (v suchu) -25...+60 °C

Trieda ochrany IP 66 (podra IEC 60529); nie v rezime "Nabijanie pocas
prevadzky"

Zavit na stativ %" x 18

Hmotnost (vratane PRA 84) 2,5 kg

Vyska pri testovani padu? 1,5m

1 Presnost moze byt ovplyvnena predovsetkym velkymi vykyvmi teploty, vinkostou, narazom, padom atd. Pokial nie je uvedené
inak, bol pristroj nastaveny, resp. kalibrovany pri Standardnych podmienkach v okolitom prostredi (MIL-STD-810G).
2 Test padu bol vykonany zo stativu na rovny betoén, pri Standardnych podmienkach v okolitom prostredi (MIL-STD-810G).

PRA 300
Operacny rozsah detekcie (priemer)

typicky s pristrojom PR 300-HV2S: 2...600 m

Akusticka signalizacia

3 hlasitosti s moZnostou potladenia

Displej z tekutych krystalov

obojstranny

Rozsah indikacie vzdialenosti +52 mm
Rozsah indikéacie roviny lasera +1 mm
Dizka detek&ného pola 120 mm
Zobrazenie stredu od hornej hrany krytu 75 mm

Znackovacie zarezy

na obidvoch stranach

Doba ¢akania bez detegovania pred samo¢innym vy- 15 min
pnutim
Hmotnost (vratane batérii) 0,25 kg

Napéjanie energiou

2 ¢lanky velkosti AA

Vydrz batérii

Teplota +20 °C: cca 40 h (v zavislosti od kvality alkalic-
kych manganovych batérii)

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C

Teplota pri skladovani

-25...+60 °C

1 Test padu bol vykonany v drziaku prijima¢a PRA 83 na rovny betén, pri Standardnych podmienkach okolitého prostredia (MIL-STD-

810G).
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Trieda ochrany

IP 66 (podra IEC 60529) okrem priehradky na batérie

Vyska pri testovani padu’

2m

1 Test padu bol vykonany v drziaku prijima¢a PRA 83 na rovny betén, pri Standardnych podmienkach okolitého prostredia (MIL-STD-

810G).

Litium-iénovy akumulator PRA 84

Menovité napétie (normalny rezim) 72V
Maximalne napétie (v prevadzke alebo pri nabijani po- 13V
Gas prevadzky)

Menovity prud 180 mA

Doba nabijania

Teplota +32 °C: 2 h 10 min (akumulator nabity na 80 %)

Prevadzkova teplota -20...+50 °C
Teplota pri skladovani (v suchu) -25...+60 °C
Teplota pri nabijani (aj pri nabijani po€as prevadzky) +0...+40 °C
Hmotnost 0,3 kg
Sietovy zdroj PUA 81
Napajanie elektrickym pridom zo siete 115..230 V
Frekvencia v sieti 47...63 Hz
Menovity vykon 36 W
Menovité napétie 12V
Prevadzkova teplota +0...+40 °C
Teplota pri skladovani (v suchu) -25...+60 °C
Hmotnost 0,23 kg

UPOZORNENIE
Pristroj sa smie prevadzkovat len s akumulatormi Hilti
PRA 84 alebo PRA 84G.

5.1 Vlozenie akumulatora

1. Akumulator zasunte do pristroja.

2. Otacajte zaistovaci mechanizmus v smere hodino-
vych ruciciek, az kym sa neobjavi symbol "Zistovaci
mechanizmus uzatvoreny".

5.2 Vybratie akumulatora B

1. Otacajte zaistovaci mechanizmus proti smeru hodi-
novych ru€i€iek, az kym sa neobjavi symbol "Zais-
tovaci mechanizmus otvoreny".

2. Vytiahnite akumulator z pristroja.

5.3 Nabijanie akumulatora
5.3.1 Prvé nabijanie nového akumulatora

Pred prvym uvedenim do prevadzky akumulatory uplne
nabite.

UPOZORNENIE

Zaistite pritom bezpecné statie nabijaného systému.
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5 Pred pouzitim

5.3.2 Opatovné nabijanie akumulatora

1. Uistite sa, Ze vonkajSie plochy akumulatora su Cisté
a suché.

2. Zalozte akumulator do pristroja.
UPOZORNENIE Litium-iénové akumulatory su ke-
dykolvek pripravené na pouzivanie, aj v ¢iastocne
nabitom stave.
Pri zapnutom pristroji je postup nabijania signalizo-
vany prostrednictvom LED-diod.

5.4 Podmienky pre nabijanie akumulatora

UPOZORNENIE
Zabezpecte, aby bola dodrzana odporu¢ana teplota pri
nabijani (0 az 40 °C).

NEBEZPECENSTVO
Sietovy zdroj PUA 81 sa smie pouzivat len vo vnutri
budovy. Zabrariite vniknutiu vihkosti.

5.4.1 Nabijanie akumulatora v pristroji

1. Vlozte akumulator do priehradky na akumulator (po-
zrite si 5.1).



2. Otacajte zaistovaci mechanizmus dovtedy, kym ne-
bude viditelna zasuvka pre nabijanie na akumula-
tore.

3. Zasurite do akumulatora konektor siefového zdroja
alebo konektor na pripojenie k autobatérii.
Akumulator sa nabije.

4. Nazobrazenie stavu nabitia po¢as nabijania zapnite
pristroj.

5.4.2 Nabijanie akumulatora mimo pristroja

1. Vyberte akumulator (pozrite si 5.2).
Prepojte konektor siefového zdroja alebo konektor
na pripojenie k autobatérii s akumulatorom.
Aktivitu spojent s nabijanim signalizuje Cervena
LED-di6éda na akumulatore.

5.4.3 Nabijanie akumulatora pocas prevadzky
NEBEZPECENSTVO

Prevadzka v rezime "Nabijanie po¢as prevadzky" nie je
povolend pri pouZziti vonku a vo vihkom prostredi.

1. Otacajte uzaver dovtedy, pokial nebude na akumu-
latore viditelna nabijacia zasuvka.

2.  Zasurite konektor sietového zdroja do akumulatora.
Pristroj funguje aj po¢as procesu nabijania a ak-
tudlny stav nabitia akumulatora sa signalizuje pro-
strednictvom LED-diéd na pristroji.

5.5 Zapnutie rotacného lasera

Stlacdte tlagidlo vypinaca @).

UPOZORNENIE

Po zapnuti za¢ne pristroj s procesom automatickej nive-
lacie. Pri dokon¢enom nivelovani sa zapne laserovy 1U¢
v smere rotacie a v normalnom smere.

5.6 Indikacia prostrednictvom LED-diéd
Pozrite si kapitolu s opisom "LED-diédové indikatory na
rotaénom laseri PR 300-HV2S".

5.7 VloZenie batérii do pristroja PRA 300 E1

NEBEZPECENSTVO
Nepouzivajte poskodené batérie.

NEBEZPECENSTVO

NemieSajte nové a staré batérie. NepouZzivajte batérie
réznych vyrobcov alebo batérie s réznymi typovymi ozna-
Eeniami.

UPOZORNENIE
Pristroj PRA 300 sa smie prevadzkovat len s batériami,
ktoré boli vyrobené podla medzinarodnych Standardov.

1. Otvorte priehradku na batérie na prijimaci lasero-
vého luca.

2. Vlozte batérie do prijimaca laserového Iuc¢a.
UPOZORNENIE Pri vkladani dbajte na dodrzanie
polarity batérii!

3.  Zatvorte priehradku na batérie.

5.8 Sparovanie

Pristroj a dialkové ovladanie/prijimac laserového luc¢a su
vo vychodiskovom stave sparované. Dalsie prijimace la-
serového lu¢a rovnakého typu alebo automatické stativy
PRA 90 nie su bez sparovania pripravené na pouZitie.
Aby bolo mozné pouzit pristroj s tymto prisluSenstvom,
jednotlivé komponenty sa musia vzajomne nastavit, teda
sparovat. Sparovanie spdsobi, Ze tieto pristroje sa jedno-
znacne priradia jeden k druhému. Pristroj a automaticky
stativ PRA 90 tak prijimaju len signaly zo sparovaného
dialkového ovladania/prijimac¢a laserového luc¢a. Sparo-
vanie umoznuje pracovat vedla inych rotacnych laserov
bez rizika, Ze nastavenia budl nimi zmenené.

5.8.1 Sparovanie pristroja a prijimaca laserového
luca

(0 ]|

1. Stladte sucasne tladidlo vypinacda @ na pristroji

a prijimaci laserového Iu¢a a podrzte ich stlacené
aspon 3 sekundy.
Uspedné sparovanie sa na prijfimagi laserového li¢a
signalizuje vydanim ténu a na pristroji blikanim vset-
kych LED-diéd. Suc¢asne sa na displeji prijimaca
laserového lu¢a zobrazi symbol vyobrazeny hore
e, Pristroj a prijima¢ sa po sparovani automaticky
vypnu.

2. Opat zapnite sparované pristroje.

5.8.2 Sparovanie stativu PRA 90 a prijimaca

/M=<l1

1. Na automatickom stative PRA 90 a na prijimaci
laserového Iu¢a stladte sucasne tlacidla vypinaca
© a podrzte ich stlagené aspori 3 sekundy.
Uspesné sparovanie sa na prijimagi laserového liga
signalizuje vydanim ténu a na pristroji blikanim vset-
kych LED-diéd. Sucasne sa na displeji prijimaca la-
serového luc¢a zobrazi ~+ symbol vyobrazeny hore.
Pristroj a prijima¢ sa po sparovani automaticky vy-
pnu.

2. Opaét zapnite sparované pristroje.

Na displeji prijimaca laserového lu¢a sa zobrazi pri-
stroj vratane stativu n—.
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6 Obsluha

6.1 Prehl'ad o vSeobecnych symboloch

Prehlad o v§eobecnych symboloch
VSeobecné symboly

Cinnost bola Uspesne dokonéena

Informécia

Vystraha

Varovanie pri otrase je aktivované

RezZim spanku je aktivovany

Rotacény laser v reZzime spanku

Rezim sklonu je aktivovany

Automatické elektronické vyrovnavanie je aktivované

Manuélne vyrovnavanie

6.2 Kontrola a preverenie pristroja

Pred dolezitymi meraniami skontrolujte presnost pristroja, najma v pripade, Zze spadol na zem alebo bol vystaveny
nezvy€ajnym mechanickym vplyvom (pozrite si 7.6).

6.3 Zapnutie pristroja

Stlagte tlagidlo vypinaca @©).
UPOZORNENIE
Po zapnuti za¢ne pristroj s procesom automatickej nivelacie.

6.4 Praca s prijimac¢om laserového li¢a/dialkovym ovladanim PRA 300

Pristroj PRA 300 je prijimacom laserového It¢a a st€asne aj dialkovym ovladanim. Dialkové ovladanie ulah&uje pracu
s rotacnym laserom a je potrebné na vyuZitie niektorych funkcii pristroja. Indikacia laserového lu¢a sa uskutocriuje
opticky a akusticky.

358



6.4.1 Praca s prijimacom laserového Ii¢a PRA 300 ako s ruénym pristrojom

1.

2.

Stladte tlagidlo vypinaca @).

UPOZORNENIE Ak bol prijima¢ spusteny pred rotaénym laserom PR 300, nie je na displeji prijimaca zobrazeny
este ziadny laserovy lU¢.

Drzte prijimac laserového luc¢a otoceny detekénym polfom priamo do roviny rotujuceho laserového luc¢a.

6.4.2 Praca s prijimac¢om laserového luc¢a v drziaku prijimac¢a PRA 83 [l

1.

6.

Zatlacte prijimac¢ Sikmo do gumeného obalu PRA 83, az kym nebude prijimac¢ Uplne obaleny. Dbajte na to, aby sa
detekené pole a tlacidla nachadzali na prednej strane.

Prijima¢ spolu s gumenym obalom nasadte na prvok s rukovatou. Magneticky drziak navzajom spéja obal a prvok
s rukovétou.

Zapnite prijimaé vypinadom @.

Otvorte otonu rukovat.

Upevnite drziak prijima¢a PRA 83 bezpec¢ne na teleskopicku ty¢ alebo nivelaénu ty¢ - upevnenie vykonate
uzatvorenim otoc¢nej rukovati.

DrZzte prijimac¢ s detekénym polom priamo do roviny rotujiceho laserového luca.

6.4.3 Praca s pristrojom na prenasanie vySok PRA 81 [l

No o s®ND =

Otvorte uzaver na pristroji PRA 81.

Prijima¢ laserového lu¢a vlozte do pristroja na prenasanie vySok PRA 81.

Uzatvorte uzaver na pristroji PRA 81.

Zapnite prijima¢ laserového li¢a tlagidlom vypinaca @.

Drzte prijimac laserového luca otoceny detekénym polom priamo do roviny rotujuceho laserového luca.
Nastavte poziciu prijimaca laserového lu¢a tak, aby indikator vzdialenosti zobrazoval hodnotu "0".
Pomocou meracieho pasma zmerajte pozadovanu vzdialenost.

6.5 Volby menu na prijimaci laserového luc¢a/dialkovom ovladani PRA 300

1.

2.

Podas obsluhy mézete kedykolvek stlagit tlagidlo menu S 5.

V zobrazovacom poli sa objavi zobrazenie menu.

Pomocou smerovych tlagidiel %2 alebo = si podra potreby vyberte jednotlivé polozky menu.

UPOZORNENIE Smerovymi tlagidlami ** alebo =7 sa daju vyberat moznosti nastaveni. Tlagidlom 0K mézete
svoj vyber ulozit.

Hiasitost

L))
L Jednotky
A

O

Systémové zariadenie

£

Nastavenie pristroja

Informacie

Navrat

p=’

3.

Tlagidlom Menu £ & alebo navratovym tlagidiom © médZete menu kedykolvek opat opustit.

6.5.1 Nastavenie hlasitosti

Pri kazdom zapnuti prijimaca laserového lu¢a je hlasitost nastavena na droven "normalne". Stlac¢enim funkcie pre
hlasitost sa da v menu hlasitost menit. MéZete si vybrat spomedzi $tyroch moznosti: "potichu", "normalne", "nahlas"
a "vypnuté". Po kaZzdom vybere sa automaticky dostanete opat do normalneho rezimu obsluhy.
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Hlasitost - nahlas

<)
)
L)
i

Hlasitost - normalne

Hlasitost - potichu

Hlasitost vyp.

Ak sa chcete dostat opat do menu, mozete stlacit navratové tlacidlo .

6.5.2 Nastavenie jednotiek

Funkciou pre jednotky v menu mézete nastavit Zelan presnost digitalneho zobrazovania, a to v milimetroch alebo
palcoch (inch). Po kazdom vybere sa automaticky dostanete opat do normalneho rezimu obsluhy alebo méZete stlacit
navratové tladidlo &, ak chcete prejst zase naspat do menu.

Jednotky
1 mm V16"
2 i =k
AT in
2 mm V8"
-
2k =%
s 2
Hal
5 mm Ya"
-
;rnzrﬁ E!%
s -
Hal
10 mm 2
-
z218 =3
= mim in
25 mm 1"
oo r =
=mm = in

6.5.3 Nastavenie systémového zariadenia
Su k dispozicii nasledujlice polozky menu: Zapnutie / vypnutie clén liga 4 a reZim spanku 6.

6.5.3.1 Zapnutie/vypnutie clon luca

Laserovy 1U¢ pristroja PR 300-HV2S mdzete vypnut na jednej alebo na viacerych stranach pristroja. Tato funkcia je
uzitona v pripade, ak na stavbe pouZzivate viacero laserov a chcete zabranit prijimaniu z viac ako jedného lasera.
Rovina ltca je rozdelena do Styroch kvadrantov. Tie st oznacené na kryte a daju sa uréovat nasledujicim spdsobom.

V menu 52 si vyberte systémové nastavenia[&| a potvrdte ich potvrdzovacim tlagidlom QK.

Vyberte si funkciu zapnutia/vypnutia Ii¢ov 4 a potvrdte ju potvrdzovacim tlacidiom QK.

Pomocou navigaénych tlagidiel 2 == prejdite na spravne kvadranty.

Deaktivujte/aktivujte kvadranty tlacidlom OK QK.

Potvrdte toto nastavenie potvrdzovacim tlagidlom [l

Ak je kvadrant viditelny, jeho stav je oznacovany ako "zapnuty". Ak nie je kvadrant viditelny, jeho stav je
oznacovany ako "vypnuty".

6. Navratovym tlagidlom & prejdete naspat k polozke menu "Nastavenie relevantné pre systémové zariadenie" G
alebo prostrednictvom tlagidla Menu 23 prejdete naspét do rezimu obsluhy.

UPOZORNENIE Nastavenia tykajuce sa pristroja st u¢inné len vtedy, ked je pristroj zapnuty a pripojeny s vyuzitim
radiového signalu.

g wh =

6.5.3.2 Aktivovanie/deaktivovanie rezimu spanku

V rezime spanku dokaze pristroj PR 300-HV2S $etrit elektrickt energiu. Ddjde k vypnutiu lasera, ¢im sa predizi
moznost vyuzivania kapacity akumulatora.
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Pri pristroji PRA 300 stlacte tlacidlo menu
Vyberte si nastavenie relevantné pre systemove zariadenie [&].
Smerovymi tlagidlami 52 2
Potvrdte tuto polozku menu tlacidlom OK QK.

Potvrdzovacim tlacidlom aktivujte/deaktivujte stav spanku.
UPOZORNENIE Vsetky nastavenia zostanu uloZené.

arpLd A

6.5.4 Nastavenia pristroja

(=)

]

prejdite na moznost "Rezim spanku" &5,

mnoho vibracii, nizka citlivost pri otrase

{Q)
—
{Q)
ﬁ

Citlivost funkcie varovania pri otrase stredna
nizka
ﬁ
0 percento
/ 0 o
0
%0 o
Jednotky - rezim sklonu stupen
o
promile
L=
oD
m m milimeter
Jednotky palec
L]
zap.
e e
- -
Radiové spojenie vyp.

“OFF

Nastavenia tykajuce sa pristroja su u¢inné len vtedy, ked je pristroj zapnuty a pripojeny s vyuzitim radiového signalu.

Pomocou navratového tladidla & sa opat dostanete do hlavného menu.

6.5.4.1 Deaktivovanie funkcie varovania pri otrase
1. Zapnite rotacny laser (pozrite si 6.3).
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2. Stlacte tlac¢idlo na deaktivovanie funkcie varovania pri otrase @,.

Nepretrzité svietenie LED-diddy pre "Deaktivovanie funkcie varovania pri otrase" signalizuje, ze funkcia je
deaktivovana.

Ked je funkcia varovania pri otrase deaktivovana, pristroj uz nebude reagovat na otras.
3. Na navrat do Standardného rezimu vypnite pristroj a opatovne ho zapnite.

6.5.4.2 Jednotky - rezim sklonu
V jednotkach pre rezim sklonu je mozné nastavit percentd, stupne alebo promile, ktoré budu sluzit na zadanie sklonu.
1. Pri pristroji PRA 300 stladte tlagidlo menu S&.
2. Vyberte si tlagidlo pre nastavovanie pristroja [#].
3. Pomocou smerovych tlagidiel prejdite na volbu pre jednotky v rezime sklonu .
4.  Potvrdte tuto polozku menu tlacidiom OK.
5. Prejdite k spravnej jednotke a aktivujte ju tlacidlom QK.

6.5.4.3 Jednotky
V polozke menu s nazvom Jednotky mozete prepnut jednotky z metrickych na imperialne.
1. Pri pristroji PRA 300 stladte tlagidlo menu 2=.
2. Vyberte si tlagidlo pre nastavovanie pristroja [#].
3. Stladte jedno z tlagidiel so Sipkou, pre volbu jednotky .
4.  Potvrdte tuto polozku menu tlacidiom OK.
5. Prejdite k spravnej jednotke a aktivujte ju stlaéenim tlacidla QK.

6.5.4.4 Radiové spojenie
Ak je to potrebné, mozete radiové spojenie prijimaca deaktivovat a prijimac/dialkové oviadanie moézete pouzivat len
ako prijimac.
1. Pri pristroji PRA 300 stladte tlagidlo menu 2&.
2. Vyberte si tlagidlo pre nastavovanie pristroja [#].
3. Tlagidlami so Sipkami prejdite na volbu pre radiové spojenie .
4. Potvrdte tuto polozku menu tlacidlom QK.
5. Prejdite k spravnemu radiovému spojeniu a aktivujte ho tlacidlom OK.

6.5.5 Informacie
Pri vybere tejto polozky menu mate nasledujuce moznosti:

- Tu sa da vyvolat verzia softvéru pristroja, prijimaca a pristroja PRA 90.

Verzia softvéru

o

Datum poslednej kalibracie

Tu je mozné vyvolat idaj o datume poslednej kalibracie.

QR-kéd je mozné naskenovat pomocou smartfénu a tento kod obsahuje
EaE odkaz na animované videa, ktoré vysvetluji obsluhovanie systému.
O]

QR-kod

Tlagidlom menu £ & alebo navratovym tlagidiom & mdzete menu kedykolvek opéat opustit.

6.6 Praca v horizontalnom smere
6.6.1 Postavenie a instalacia

1.V zavislosti od konkrétneho spdsobu pouzitia namontujte pristroj napr. na stativ. Alternativne mézete rota¢ny
laser namontovat aj na drziak na stenu. Uhol sklonu dosadacej plochy smie byt maximalne +5°.
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2. Stladte tladidlo vypinaca @).
LED-didda funkcie "Automatické nivelovanie" blika zelenou farbou a stav nivelacie sa zobrazuje na ovliadacom
paneli prijimaca laserového luca.
Hned ako bude dosiahnuta nivelacia, zapne sa laserovy IU¢, rotuje a LED-diéda "Automatickej nivelacie" bude
svietit nepretrzite.

6.6.2 Vyrovnavanie s automatickym stativom PRA 90

UPOZORNENIE
Tato funkcia je k dispozicii len s automatickym stativom PRA 90.
Pri prvom pouziti sa musi prijimac laserového li¢a PRA 300 sparovat so stativom (pozrite si Cast 6.9.2).

S doplnkovym automatickym stativom PRA 90 mdzete manuélne alebo automaticky nastavovat vysku roviny lasera
na pozadovanu uroven.

1. Pristroj namontujte na automaticky stativ PRA 90.
2. Zapnite rotacny laser, automaticky stativ a prijima¢ laserového |G¢a. Teraz manudlne (pozrite si 6.6.2.1) alebo
automaticky (pozrite si 6.6.2.2) vyrovnajte vysku roviny lasera.

6.6.2.1 Manualne vyrovnavanie @

Na posunutie horizontélnej roviny paralelne nahor alebo nadol stlaéte na prijimagi laserového IG&a tlagidla £2 == alebo
na pristroji PRA 90 stlacte tlacidla so Sipkami.

6.6.2.2 Automatické vyrovnavanie @ B

1. Prijimaciu stranu prijimac¢a laserového Iu¢a drzte na pozadovanej cielovej vySke a v smere ovladacieho panela
PRA 90. Prijima¢ laserového lu¢a drzte poCas vyrovnavania pokojne a dbajte na vzajomnu viditelnost medzi
prijimac¢om laserového lu¢a a pristrojom.

2. Dvakrat stladte tlagidlo automatického vyrovnavania &= na prijimagi laserového Iiga. DalSie dvoijité stlagenie
ukong¢i proces vyrovnavania.

Proces vyrovnavania roviny lasera sa spusti a stativ sa presunie nahor alebo nadol. Po¢as tohto procesu znie
nepretrzity akusticky signal. Hned ako laserovy IU¢ zasiahne detekéné pole prijimaca laserového IU¢a, IGE sa
pohne k znac¢kovaciemu zarezu (referen¢na rovina).

Po dosiahnuti pozicie a nivelovani pristroja signalizuje ton v trvani piatich sekind dokon&enie procesu. Symbol
pre "automatické vyrovnavanie" % sa uz nezobrazuje.

3.  Skontrolujte nastavenie vysky na displeji.

4.  Odstrante prijimac laserového luca.
UPOZORNENIE Ak nebol proces automatického vyrovnavania uspesny, zneju kratke signaly a zhasne symbol
"automatického vyrovnavania" s,
UPOZORNENIE Okrem toho sa zobrazi na prijimaci vystraha, Ze sa prijima¢ nachadza mimo moznej oblasti
prijmu.
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6.7 Praca vo vertikalnej pozicii

1.

Pri vertikalnych pracach namontuite pristroj na zodpovedajuci stativ, fasadovy adaptér alebo adaptér na lavicku
na vyty¢ovanie zakladov alebo na stenovy drziak tak, aby ovladaci panel pristroja smeroval nahor. Alternativne
mozete pristroj poloZit aj na gumené patky zadnych drzadiel.

UPOZORNENIE NajlepSie radiové spojenie s pristrojom PRA 300 poskytuje bo¢nd strana pristroja, ktora sa
pripaja na ovladaci panel vpravo.

UPOZORNENIE Aby bolo mozné dodrzat $pecifikovanui presnost, mal by sa pristroj umiestnit na rovnej ploche,
pripadne musi byt pristroj namontovany so zodpovedajicou presnostou na stative alebo inom prislusenstve.
Pomocou zarezu a musky vyrovnajte rotacny laser v Zelanom smere.

Stlagte tlagidlo vypinada@.

Po nivelovani pristroj spusti prevadzku lasera so stojacim rotacnym lu¢om, ktory sa premieta kolmo nadol. Tento
premietany bod je referenénym bodom (nie kolmym bodom) a slUZi na nastavenie pozicie pristroja.

Pristroj potom vyrovnajte tak, aby bol premietany laserovy bod presne zarovnany na referenény bod (napr. klinec
v lavi¢ke na vytyCovanie).

Potom zarovnajte rovinu lasera na pozadovany druhy referenény bod - a to manualne (pozrite si 6.7.1) alebo
automaticky (pozrite si 6.7.2).

Po zagati vyrovnavania laser okamzite za¢ne rotovat.

6.7.1 Manualne vyrovnavanie @

1.

Na manuélne vyrovnanie vertikalnej roviny stladte na prijimagi laserového Iuga smerové tlagidia 22 =Z.

6.7.2 Automatické vyrovnavanie a sledovanie @

1.

2.

3.
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Upevnite alebo podrzte prijima¢ laserového Iu¢a so znakovacim zarezom na zelanom, zarovnavanom mieste
a v smere pristroja.

Dvakrat stlaéte tladidlo automatického vyrovnavania ==, DalSie dvojité stladenie ukongi proces vyrovnavania.
Spusti sa proces vyrovnavania roviny lasera. Pocas tohto procesu znie nepretrzity akusticky signal.

V procese vyhladavania moZete zmenit smer jednorazovym stlagenim tlagidla automatického vyrovnavania s,
Hned ako laserovy IU¢ zasiahne detekéné pole prijimaca laserového lu¢a, 10¢ sa pohne na znackovaci zarez
(referen¢na rovina).

Po dosiahnuti pozicie (ndjdeni znackovacieho zarezu) signalizuje tén v trvani piatich sekind dokoncenie procesu.
Prijimac¢ laserového lu¢a automaticky prejde do rezimu sledovania a v pravidelnych intervaloch kontroluje, Ci
sa rovina lasera nepresunula. Pri presunuti sa rovina lasera opat upravi na znackovaci zarez, ak je to mozné.
Ak je uroven znaCky mimo rozsahu nivelacie +5°, na dihéi ¢as sa obmedzi priama viditelnost medzi pristrojom
a prijima¢om laserového lu¢a alebo ak nebol proces vyrovnavania Uspes$ny v priebehu dvoch mindt, zazneju
kratke signaly, laser prestane rotovat a zhasne symbol "automatického vyrovnavania". Signalizuje to prerusenie
procesu automatického vyrovnavania.

Po dokonceni procesu automatického vyrovnavania (v pripade, Ze nechcete nechat nastavenu poziciu prijimaca,
ale chcete ho pouZivat ako prijimac) mozete dvojitym stlacenim tlacdidla automatického vyrovnavania amw opéat
opustit rezim sledovania.



6.8 Praca so sklonom

UPOZORNENIE
Ak pristroj nameria zmeny teploty priblizne v rozsahu 10 stupriov, na cca 40 sekund sa zastavi rotovanie lasera.
V tomto Case pristroj koriguje vSetky mozné chyby spdsobené zmenou teploty. Po automatickej korekcii pristroj znovu
nastavi rovinu lasera na predchadzajuici sklon a laser za¢ne rotovat.

Pristroj vo vode

Nivelovanie je vypnuté, kvoli praci s adaptérom na nastavenie sklonu

Naposledy pouzitd hodnota sklonu

Os X

— X

OsY

LY

Nastavenie sklonu mozno vykonat manualne, automaticky alebo pouzitim adaptéra na nastavenie sklonu PRA 79.

6.8.1 Postavenie a instalacia

1.

Namontujte rotaény laser na stativ.

Nastavte poziciu rota¢ného lasera na prvom referenénom bode bud’ na hornej alebo na dolnej hrane naklonenej
roviny.

Postavte sa za pristroj, s pohladom v smere na ovladaci panel.

Priblizne zarovnajte pristroj pomocou zarezu a musky na hlave pristroja, paralelne k naklonenej rovine na druhom
referenénom bode.

Zapnite prijimag laserového Ii¢a @).

Zapnite pristroj @ a stlagte tlagidlo rezimu sklonu .

LED-di6éda rezimu sklonu svieti.

Po dosiahnuti nivelacie sa zapne laserovy l0¢. Ovladaci panel pristroja PRA 300 zobrazuje nasledujuce moznosti
pre sklon:

- Digitalna zmena hodnoty X alebo YHl.

- Vypnutie nivelacie (na pouzitie s adaptérom na nastavenie sklonu PRA 79)

- Viyvolanie naposledy pouzitej hodnoty +Z.

Na presnejsie vyrovnanie vykonajte po nastaveni sklonu automatické alebo manudline elektronické vyrovnavanie
sklonu (pozrite si 6.8.2.2). Sklony sa daju na pristroji PRA 300 nastavovat ¢i zobrazovat v %, %o alebo v jednotkach
° (pozrite si 6.5.4).

6.8.2 Manualne digitalne nastavenie sklonu

Pri prijimaci laserového Iu¢a/dialkovom ovladani je mozné zadavat hodnoty sklonu az do 20 %. Displej prijimaca
laserového lu¢a zobrazuje uhol sklonu. Pri dopinkovom pouziti adaptéra na nastavenie sklonu alebo stativu s predna-
stavenym sklonom je mozné dosiahnut az sklony do 25 %.

Mbzete nastavovat sklony v osi X a Y sti¢asne a aj len v jednej z dvoch osi.

1.

Pomocou tlagidla so Sipkou %2 alebo == prejdite na softvérovy klaves X a vyber potvrdte pomocou OK.

Potom si tlagidlami so Sipkami %2 alebo %= vyberte &islicu alebo znacku, ktort chcete nastavit a aktivujte ju
pomocou 0K.

Pomocou tlagidiel so $ipkami £ alebo =Z zadajte hodnotu a kazdé miesto potvrdte pomocou 0K, aZ potom
budete moct vybrat novu &islicu.
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o

Po zadani Zelanej hodnoty ju potvrdte stlacenim QK .

Tlagidlom so Sipkou prejdite na potvrdzovacie tlacidlo a stlacte OK.

Teraz mozete eSte zadat hodnotu pre Y, alebo mézete hned prejst na potvrdenie [fll. Laser sa prestavi az po
tom, ¢o tento ukon potvrdite.

UPOZORNENIE Alternativne mézete pred stlacenim OK stlagit navratové tlacidlo © a vratit sa naspat do
hlavného menu. Vami zadané Udaje sa vymazu.

6.8.2.1 VoliteI'né automatické, elektronické vyrovnavanie sklonu

Po pribliznom vyrovnani rota¢ného lasera a nastaveni sklonu (tak ako to bolo opisané hore), sa da vyrovnanie
pristroja PR 300-HV2S optimalizovat prostrednictvom automatického, elektronického vyrovnavania sklonu, ktoré je
patentované firmou Hilti.

1.

Nastavte poziciu prijimaca laserového lu¢a PRA 300 oproti rotaénému laseru PR 300-HV2S v strede na konci
naklonenej roviny, na druht referenciu. MéZzete ho bud pokojne drzat alebo zafixovat pouzitim drziaka prijimaca
PRA 83.

Podla udaja o sklone na pristroji PRA 300 si dvojitym kliknutim na tlacidlo AUTO vyberte funkciu pre automatické
zacielenie E-Targeting a potvrdte ju pomocou OK.

Animécia na pristroji PRA 300 znazornuje priebeh automatického procesu vyrovnavania. Hned ako je tento proces
dokonceny, je vyrovnanie na pristroji PRA 300 spravne nastavené.

Po Uspesnom vyrovnani sa funkcia automaticky ukongi a laser sa zarovna na prijimacie pole prijimaca.

Medzi pribliznym vyrovnanim pomocou zarezu a musky a presnym vyrovnanim pomocou automatického,
elektronického vyrovnavania sklonu, mézu byt odchylky. PretoZze automatickd, elektronicka metdda s vyuZitim
pristroja je presnejSia ako optickd metdda, odporuca sa vzdy ako referenciu pouZit elektronické vyrovnavanie
sklonu.

V paneli s menu je vzdy viditelné, ze bola vykonana funkcia Auto E-Targeting. Ked sa systém vypne, automaticky
sa opéat zrusi odchylka voci zarezu a muske.

Laser vyhladava prijima¢ najskor v osi X a potom v osi Y. Cielenie mdze prebiehat v uhle +/- 5°.

6.8.2.2 VoliteI'né manualne elektronické vyrovnavanie sklonu

Po pribliznom vyrovnani rota¢ného lasera a nastaveni sklonu (tak ako to bolo opisané hore) sa da vyrovnanie pristroja
PR 300-HV2S optimalizovat prostrednictvom manualneho elektronického vyrovnavania sklonu, ktoré je patentované
firmou Hilti.

1.

Nastavte poziciu pristroja PRA 300 oproti pristroju PR 300-HV2S v strede na konci naklonenej roviny. Mozete ho
bud’ pokojne drzat alebo zafixovat pouzitim PRA 83.

UPOZORNENIE Detekéné pole musi byt zarovnané na drunom referenénom bode.

Na pristroji PR 300-HV2S aktivujte manualne elektronické vyrovnavanie sklonu - stlacenim tlacidla pre elektronické
vyrovnavanie sklonu.

Ked blikaju Sipky pre elektronické vyrovnavanie sklonu, pristroj PRA 300 neprijima ziadny laserovy IU¢ z pristroja
PR 300-HV2S.

Ked' sa rozsvieti lava Sipka, vyrovnajte pristroj PR 300-HV2S v smere hodinovych ruciciek.

Ked sa rozsvieti prava Sipka, vyrovnajte pristroj PR 300-HV2S proti smeru hodinovych ruciciek.

Ked' sa rozsvietia obidve Sipky, je zarovnanie na pristroj PRA 300 spravne.

Po Uspesnom vyrovnani (obidve Sipky svietia nepretrzite po¢as 10 seklnd), sa funkcia automaticky ukonéi.
Potom zafixujte rota¢ny laser na stative, aby sa nemohol neimyselne otacat.

Elektronické vyrovnavanie sklonu mozete ukongit aj stlacenim tlacidla pre manualne elektronické vyrovnavanie
sklonu.

UPOZORNENIE Medzi pribliznym vyrovnanim pomocou zarezu a musky a presnym vyrovnanim pomocou
manudlneho elektronického vyrovnavania sklonu, moze dojst k odchylkam. PretoZze manudina elektronicka
metoda je presnejsia ako opticka metdéda, odporu¢ame vzdy pouzivat ako referenciu elektronické vyrovnavanie
sklonu.

6.8.3 Automatické meranie existujiiceho sklonu [§
Touto funkciou mozno automaticky vytvorit naklonenu rovinu lasera medzi 2 bodmi a zistit sklon vzniknuty medzi

tymito bodmi.

1. Umiestnite pristroj na hornej hrane naklonenej roviny tak, ako je opisané v ¢asti 6.8.1.

2. Prijimag laserového lu¢a s drziakom prijima¢a PRA 83 namontujte napr. na teleskopicku latu PUA 53.

3. Umiestnite prijima¢ bezprostredne pred rotacny laser, zarovnajte ho na vysku roviny lasera a zafixujte ho na

druhom referenénom bode na teleskopickej late.
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Nastavte poziciu prijimaca s teleskopickou latou na dolnej hrane naklonenej roviny, kliknite na tlacidlo automatic-
kého vyrovnavania = a potvrdte ho stladenim QK .

UPOZORNENIE Dal$im dvojitym stlagenim tlagidla AUTO ukongite vyrovnavanie.

Teraz sa spusti proces vyrovnavania roviny lasera. Po¢as tohto procesu znie nepretrzity signdl.

V procese vyhladavania moZete zmenit smer jednorazovym stlagenim tlagidla automatického vyrovnavania s,
Hned ako laserovy lU¢ zasiahne detekéné pole prijimaca laserového lU¢a, IU¢ sa zafixuje na znackovacom zareze
(referen€na rovina). Po dosiahnuti pozicie (najdeni znackovacieho zarezu) signalizuje akusticky signal v trvani
piatich sekund dokon&enie procesu.

Na displeji prijimaca laserového lu¢a sa uz nezobrazuje symbol pre "automatické vyrovnavanie" a prijima¢
automaticky prejde do normalneho rezimu.

Na displeji prijimaca laserového lu¢a sa zobrazi novy sklon.

Na displeji prijimaca laserového Iu¢a od¢itajte sklon medzi obidvomi bodmi (stanoviskami pristroja a prijimaca
laserového luc¢a).

UPOZORNENIE Volitelne mozno potom este funkciu Auto E-targeting spustit. 6.8.2.1

6.8.4 Nastavenie sklonu pomocou adaptéra sklonu PRA 79

UPOZORNENIE
Uistite sa, ze naklapaci stél je namontovany spravnym spdsobom medzi stativom a pristrojom (pozrite si navod na
pouzivanie PRA 79).

1.
2.
3.

o

A

V zavislosti od konkrétneho pouzitia namontujte adaptér na nastavenie sklonu PRA 79 na stativ.

Nastavte poziciu stativu bud na hornej alebo na dolnej hrane naklonenej roviny.

Namontujte rotaény laser na adaptér na nastavenie sklonu a pomocou zarezu na zamierenie, na hlave pristroja
PR 300-HV2S, zarovnajte pristroj vratane adaptéra na nastavenie sklonu paralelne k naklonenej rovine. Ovladaci
panel pristroja PR 300-HV2S by sa mal nachadzat na protilahlej strane od smeru sklonu.

Uistite sa, Ze adaptér na nastavenie sklonu sa nachadza vo vychodiskovej pozicii (0°).

Zapnite pristroj (pozrite si 6.3).

Stladte tlagidlo pre rezim sklonu .

Na ovladacom paneli rota¢ného lasera svieti LED-didda rezimu sklonu.

Pristroj potom za¢ne vykonavat automaticku nivelaciu. Hned ako je tato ¢innost dokonéena, zapne sa laser
a za¢ne rotovat.

Na prijimaci si potom vyberte funkciu pre & deaktivovanie nivelovania.

Teraz nastavte pozadovany uhol sklonu na adaptéri na nastavenie sklonu.

UPOZORNENIE Pri manualnom nastaveni sklonu pristroj PR 300-HV2S jednorazovo niveluje rovinu lasera
a nasledne ju fixuje. Vibracie, zmeny teploty alebo ostatné vplyvy, ktoré sa mézu vyskytnut v priebehu dita, mozu
mat vplyv na poziciu roviny lasera.

UPOZORNENIE Ak chcete prejst na digitdlne manuéine nastavovanie X/Y, musite opat nastavit Standardny
rezim. Na vykonanie tohto Ukonu je potrebné systém nanovo spustit.

6.9 Opétovné vyvolanie poslednej hodnoty
V pripade, Ze pristroj vypnete a prestavite, da sa opat vyvolat naposledy ulozeny sklon na prijimaci.

1.

2.
3.
4.

Pristroj opét zapnite @) a na pristroji aktivujte rezim sklonu .
Prva polozka menu je poslednou hodnotou.

Vyberte hodnotu pomocou QK.

Skontrolujte, ¢i sa hodnota X a Y naozaj zhoduije.

Potvrdte hodnoty pomocou 0K.

Rotacny laser sa potom opat nastavi na predchadzajuci sklon.

6.10 Reset hodnoty X/Y
Na rychle opétovné nastavenie hodnoty X a Y na 0 pouZzite softvérovy klaves "Reset na 0".

6.11 Navrat do Standardného rezimu
Na navrat do Standardného rezimu vypnite pristroj a opatovne ho zapnite.
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7 Udrzba a oSetrovanie

7.1 Cistenie a suSenie

1. Z okienok pre vystup luc¢ov sfuknite prach.

2.  Skla sa nedotykajte prstami.

3.  Pristroj Cistite iba suchou a mékkou utierkou; v pri-
pade potreby navlhéenou Cistym alkoholom alebo
trochou vody.

UPOZORNENIE Prili§ drsny material na dGistenie
moze poskriabat sklo a tym ovplyvnit presnost pri-
stroja.

UPOZORNENIE Nepouzivajte ziadne iné kvapaliny,
pretoZe tie mozu poskodit plastové Casti.

4. Vysuste svoje vybavenie, avSak pri dodrzani hranic¢-
nych hodnét teploty, ktoré st uvedené v technickych
udajoch.

UPOZORNENIE Najma v zime/v lete davajte pozor
na hrani¢né hodnoty teploty, ked skladujete svoje
vybavenie napriklad v interiéri vozidla.

7.2 Starostlivost o litium-ionové akumulatory

UPOZORNENIE

Regenera¢né nabijanie litium-idnovych akumulétorov,
ktoré je potrebné pri NiCd alebo NiMH akumulatoroch,
v tomto pripade nie je potrebné.

UPOZORNENIE
Prerusenie procesu nabijania neovplyvriuje zivotnost aku-
mulatora.

UPOZORNENIE

Proces nabijania mozno kedykolvek spustit bez ovplyv-
nenia Zivotnosti. Pamatovy efekt akumulatorov, ktory je
znamy pri NiCd alebo NiMH akumulatoroch, sa tu nevys-
kytuje.

UPOZORNENIE

Akumulatory je najlep$ie uskladiiovat v Uplne nabitom
stave a podlra moznosti na chladnom a suchom mieste.
Skladovanie akumulatorov pri vysokych teplotach oko-
litého prostredia (za oknami) je nevhodné, ovplyvriuje
Zivotnost akumulatorov a zvy$uje mieru samovybijania
¢lankov.

UPOZORNENIE

Zastaravanim alebo nadmernym namahanim stracaju
akumulatory svoju kapacitu; potom ich uz nie je mozné
Uplne nabit. So zastaranymi akumulatormi moézete este
pracovat, mali by ste ich vak v¢as vymenit.

1. Zabrante vniknutiu vihkosti.
Pred prvym uvedenim do prevadzky akumulatory
Uplne nabite.

3. Hned ako vykon pristroja zjavne poklesne, akumu-
latory nabite.
UPOZORNENIE V¢asné nabijanie zvySuje trvanli-
vost akumulatorov.
UPOZORNENIE Pri dalSom pouzivani akumulatora
sa vybijanie automaticky ukonci skoér nez méze dojst
k poskodeniu &lankov. Pristroj sa nasledne vypne.
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4.  Akumuldtory nabijajte schvélenymi nabijackami
znacky  Hilti, uréenymi  pre litium-i6nové
akumulatory.

7.3 Skladovanie

1. Navlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, prepravné na-
doby a prislusenstvo vysuste (pri dodrzani prevadz-
kovej teploty) a vycistite ich. Vybavenie opét zabalte
az vtedy, ked je Uplne suché.

2. Po dlh§om skladovani alebo dlh$ej preprave vasho
vybavenia vykonajte, pred pouzitim, kontrolné me-
ranie.

3. Pred dlh&im skladovanim vyberte akumulatory a ba-
térie z pristroja a z prijimaca laserového lu¢a, prosim.
Vytekajuce akumulatory a batérie mézu poskodit
pristroj a prijima¢ laserového Iuca.

7.4 Preprava
Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.
POZOR
Pristroj vzdy odosielajte bez batérii/akumulatora.

7.5 Servis meracej techniky znacky Hilti

Servis meracej techniky znacky Hilti vykonava kontrolu
a pri zisteni odchylky op&tovnu ndpravu a novu skusku
zhody so $pecifikaciou pristroja. Zhoda so $pecifikaciou
v Case skusky je pisomne potvrdzovana servisnym certi-
fikatom.

Odporuca sa:

1. Aby ste v zavislosti od riadneho zataZovania pristroja
zvolili vhodny interval kontrol.

2. Aby servis meracej techniky znacky Hilti vykonal
kontrolu minimalne raz ro¢ne.

3. Aby po mimoriadnom zatazovani pristroja bola vy-
konana kontrola v servise meracej techniky znacky
Hilti.

4. Aby bola pred dblezitymi pracami/zakazkami vyko-
nanda kontrola v servise meracej techniky znacky
Hilti.

Kontrola servisom meracej techniky znacky HILTI
nezbavuje pouzivatela povinnosti vykonavania kon-
troly pristroja pred a pocas pouzivania.

7.6 Kontrola presnosti

UPOZORNENIE

Aby bolo mozné dodrzat technické $pecifikacie, mal by
byt pristroj pravidelne kontrolovany (miniméaine pred kaz-
dou ddlezitou pracou alebo pred pracou velkého roz-
sahu)!

UPOZORNENIE

Pri nasledujucich podmienkach je mozné vychadzat
z toho, ze pristroj aj po pade funguje bezchybne
a s rovnakou presnostou ako pred padom:



Pri pade nebola prekro¢ena vyska padu uvedena v tech-
nickych udajoch.

Pristroj nebol pri pAde mechanicky poskodeny (napriklad
zlomenim patbokého hranola).

Pristroj poCas prace vytvara rotujuci laserovy IU¢.
Pristroj fungoval bezchybne aj pred padom.

7.6.1 Kontrola horizontalnej hlavnej a priecnej
osi

1. Postavte stativ vo vzdialenosti cca 20 m od steny
a vyrovnajte hlavu stativu v horizontdlnom smere
pomocou vodovahy.

2. Namontujte pristroj na stativ a hlavu pristroja zarov-
najte na stenu pomocou zarezu na zamierenie.

3. Pomocou prijima¢a zachyfte jeden bod (bod 1)
a oznadte si ho na stene.

4. Otocte pristroj okolo osi pristroja v smere hodino-
vych ruciciek o 90°. Pri tom nesmiete zmenit vysku
pristroja.

5. Pomocou prijimac¢a laserového li¢a zachytte druhy
bod (bod 2) a oznacte si ho na stene.

6. Zopakujte kroky ¢. 4 a 5 eSte dvakrat a pomocou

prijimaca zachytte bod 3 a bod 4, ktoré si taktiez
oznacte na stene.
Pri starostlivom vykonani by mala byt vertikalna
vzdialenost obidvoch oznacenych bodov 1 a 3 (na
hlavnej osi), prip. bodov 2 a 4 (na prie¢nej osi) vzdy
<2 mm (pri 20 m). V pripade vacsej odchylky odos-
lite pristroj na kalibraciu do servisného strediska
spolo¢nosti Hilti.

7.6.2 Kontrola vertikalnej osi

1.

Postavte pristroj vertikdlne na (podfa moznosti ¢o
najrovnejsiu) podlahu, do vzdialenosti cca 10 m od
steny.

Rukovati pristroja vyrovnajte paralelne k stene.
Zapnite pristroj a na podlahe si oznacte referenény

Pomocou prijimaca si na dolnom konci steny
Pomocou prijimac¢a si vo vySke cca 10 m oznacte

Otocte pristroj o 180° a zarovnajte ho na referenény
bod (R) na podlahe a na dolnom ozna¢enom bode

Pomocou prijimac¢a si vo vySke cca 10 m oznacte

2.
3.
bod (R).
4.
oznacte bod (A).
5.
bod (B).
6.
(A) na stene.
7.
bod (C).
8.

Skontrolujte, ¢i je pri starostlivom vykonani tychto
ukonov horizontélna vzdialenost obidvoch bodov (B)
a (C), oznacgenych vo vyske desat metrov, mensia
ako 1 mm (pri 10 m).

UPOZORNENIE Pri va¢sej odchylke: Prosim odo$-
lite pristroj na kalibraciu do servisného strediska
Hilti.

8 Poruchy a ich odstranovanie

Kazda indikacia sa objavuje spolu so symbolom "Informécia" alebo "Vystraha" (pozrite si kapitolu "Prehlad o vse-

obecnych symboloch").

Zobrazenie

Porucha

Mozna pri¢ina

Odstranenie

(0

Uhol sklonu je prili§ velky.

Pristroj nedokaze dosiah-
nut zadany uhol sklonu.

Uhol sklonu je prili§ velky.

Nastavte poziciu pristroja
znova tak, aby mohol do-
siahnut zadané hodnoty
sklonu.

(O

Nespravna pozicia rotuju-
ceho prvku.

Pristroj nie je mozné nive-
lovat.

Pristroj nie je v spravnej
pozicii, jeho sklon bol
prednastaveny na prili§
velku hodnotu.

Je potrebné nanovo na-
stavit poziciu pristroja,
aby sa opat dostal do roz-
sahu nivelacie.

@

)
Otras rotaéného prvku

Pristroj bol vystaveny
otrasu.

Rotujuci prvok bol vysta-
veny otrasu a preto uz nie
je mozné zarucit pres-
nost.

Opétovne spustite systém
a vykonajte referenéné
meranie skor nez budete
dalej pracovat.

&>

Sledovanie bolo preru-
Sené.

Sledovanie prebiehajlice
medzi pristrojom a priji-

macom laserového luca

bolo prerusené.

Prijimac neprijal pocas
viac ako 2 minuty ziadny
laserovy IUC.

Pristroj je potrebné na-
novo spustit a znovu vy-
konat vyrovnanie vertikal-
neho laserového luca.
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Zobrazenie

Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

B

Symbol akumulatora priji-
maca

Akumulator prijimaca je
takmer vybity.

Akumulator prijimaca je
takmer vybity.

Akumulator ¢oskoro na-
bite.

(G

Symbol akumulatora ro-
tacného lasera

Akumulator rotacného
lasera je takmer vybity.

Akumulator rota¢ného
lasera je takmer vybity.

Akumulator ¢oskoro na-
bite.

M=

Symbol akumulatora sta-
tivu

Akumulator stativu je tak-
mer vybity.

Akumulator stativu je tak-
mer vybity.

Akumulator ¢oskoro na-
bite.

JoLm!

Automatické vyrovnavanie
(Autoalignment)

Proces automatického
vyrovnavania (Autoalign-
ment) bol preruseny.

Prijima¢ nemohol v prie-
behu 2 mindt néjst Ziadny
1ae.

Proces je potrebné spustit
nanovo.

—t—

JO NN

Auto-E-Targeting

Funkciu Auto-E-Targeting
nemozno spustit.

Prijima¢ je mimo rozsahu
funkcie Auto-E-Targeting.

DrZzte prijima¢ v smere do
laserového luca.

Jor i

Funkcia Autoalignment nie
je mozna.

Automatické vyrovna-
nie (Autoalignment) nie
je v tejto chvili mozné.

Pocas urcitych programov
menu nie je mozné vyko-
nat automatické vyrovna-
vanie (Autoalignment).

Ukongite su¢asné menu
a skuste to este raz.

Symbol akumulatora priji-
maca

Akumulator prijimaca je
vybity.

Akumulator prijimaca je
vybity.

Nabite akumulator.

(G

Symbol akumulatora ro-
tacného lasera

Akumulator rota¢ného
lasera je vybity.

Akumulator rota¢ného
lasera je vybity.

Nabite akumulator.

M=

Symbol akumulatora sta-
tivu

Akumulator stativu je vy-
bity.

Akumulator stativu je vy-
bity.

Nabite akumulator.

\ 1
=

Symbol zobrazenia

Funkcia Auto-E-Targeting
sa nevykonava.

Prijima¢ je mimo rozsahu
funkcie Auto-E-Targeting.

DrZzte prijima¢ v smere do
laserového luca.

AUTO

Funkcia Auto-E-Targeting
nebola vykonana
uspesne.

370

Funkcia Auto-E-Targeting
nebola vykonana
uspesne.

Automaticku funkciu E-
Targeting nebolo mozné
dokongit.

Spustite funkciu Auto-E-
Targeting este raz.



9 Likvidacia
VYSTRAHA
Pri nevhodnej likvidacii vybavenia méze dojst k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.
Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie
alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.
Pri nedbalej likvidacii umoziujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst k tazkému poraneniu
tretich os6b, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne
oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Iba pre krajiny EU

Elektronické meracie pristroje neodhadzujte do domového odpadu!

Podra eurdpskej smernice o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni narod-
nych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a akumulatory musia podrobit separovaniu
a ekologickej recyklacii.

Batérie zlikvidujte v stlade s narodnymi predpismi.

10 Zaruka vyrobcu na pristroje

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-
mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.

11 Vyhlasenie o zhode ES (original

Oznacenie: Rotagny laser Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
Typové oznadenie: PR 300-HV2S

Generécia: 01

,/j/‘ /
Rok vyroby: 2014 ‘? C{Mf\\\; L) A )

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyrobok

je v sllade s nasledujucimi smernicami a normami: 5:;1Igflél;\cglijgli\ty and Process Mana: HeadE(g"BvSﬁe::leriynZyégykjﬁz
2011/65/EU, 2006/42/EG, 2006/66/ES, 1999/5/ES, ¢ i

EN ISO 12100, do 19. aprl’[a 2016: 2004/1 08/ES, od gi:igss Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
20. aprila 2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1, | sories

EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1. 05/2015 05/2015

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PR 300-HV2S Motorlu eksenel lazer

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, ti¢linci kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Genel bilgiler 373
2 Guvenlik uyarilar 373
3 Tanimlama 375
4 Teknik veriler 377
5 Calistirma 379
6 Kullanim 380
7 Bakim ve onarim 390
8 Hata arama 392
9 Imha 393
10 Aletlerin Uretici garantisi 394
11 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal) 394

H Sayilarin her biri bir resme atanmustir. ligili resimleri
kullanim kilavuzunun baslangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanm kilavuzu metninde "Alet" veya "Motorlu
Eksenel Lazer" terimleri her zaman PR 300-HV2S'yi ifade
etmektedir. "Uzaktan kumanda" veya "Lazer dedektord"
veya "Dedektor" terimleri her zaman PRA 300'U ifade
etmektedir.

Motorlu eksenel lazer El

@ Lazer igini (eksenel dizlem)
@ Rotasyon bashg

(3) Penta Prizma
(4) Tutamak
(5) Kontrol paneli

5/s" disli ana plaka
@

PRA 84 Lityum iyon akii
Akii bolmesi A
% PRA 84 Lityum iyon akii

Akl bolmesi
® Kilitleme
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Alette sarj etme H

@ PUA 81 gli¢ kaynagi
(@ Sarj yuvasi

Alet disinda sarj etme &1

PUA 81 gli¢c kaynag
PUA 82 arag pil soketi
(3) LED akii sarj aktivitesi

Motorlu eksenel lazer kontrol paneli B

% Acma/Kapatma tusu

LED otomatik ayarlama

Elektronik egim hizalamasi igin LED oklari

(4) Manuel elektronik egim hizalamasi tusu (sadece
egim modu ile baglantil olarak)

(5) Sok uyarisi fonksiyonu tusu ve LED'i

(8) Egim modu tusu ve LED'i

@ LED denetleme modu (yalnizca dikey otomatik
hizalama igin)

LED aku sarj durumu gdstergesi

Kontrol paneli PRA 300 Lazer dedektérii / Uzaktan
kumanda @

@ Acma/Kapatma tusu

@ "Arti" egim girisi tusu / "Sag" veya "Yukan" yén
tusu (PRA 90) ile

@ Onay tusu (OK)
Men( tusu

@ "Eksi" egim girisi tusu / "Sol" veya "Asag!" yon tusu
(PRA 90 ile)

@ Otomatik hizalama / denetleme modu tusu (dikey)
(cift tiklama)

(@ Algilama alani

isaretleme centigi

®

Gosterge alani

Gosterge PRA 300 Lazer dedektorii / Uzaktan
kumanda

@ Lazer diizlemi yiksekligine gore dedektér konumu
g0stergesi

% Hassasiyet gostergesi
Pil durum gdstergesi

@ Sanal 1sin agikliklarinin gésterilmesi/gizlenmesi

Ses seviyesi gdstergesi
®

Lazer diizlemi mesafe gostergesi



1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan

TEHLIKE
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

1.2 Piktogramlarin acgiklamasi ve diger uyarilar
Semboller

S A A

Kullanmadan Genel Asitli Tehlikeli
once tehlikelere maddelere elektrik
kullanim karsi uyari karsi uyari gerilimine
kilavuzunu karsi uyari
okuyunuz
Sadece i¢ Geri Isina Patlayici
mekanlardaki dénlsim bakmayiniz maddelere
kullanim igin malzemelerinin kars! uyari
kullanimi

o

Kilit kapali

a

Kilit acik

Alette

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Sinif 2 Lazer Uriind. Isina bakmayiniz.

Tanimlama detaylarinin alet lizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
temsilcilik veya servislerimize yonelik sorularinizda her
zaman bu verileri hazir bulundurunuz.

Tip:

Jenerasyon: 01

Seri no:

2 Giivenlik uyarilan

2.1 Temel giivenlik talimatlan

Bu kullanim kilavuzunun her bir béliimiinde bulunan
giivenlik teknigi uyarilannin yaninda asagidaki
kurallara her zaman dikkat edilmelidir.

2.2 Genel giivenlik 6nlemleri

a) Hicbir emniyet tertibatini devreden ¢ikarmayiniz,
ayrica hicbir uyari ve ikaz levhasini ¢gikarmayiniz.

b) Alette manipulasyonlara veya degisikliklere izin
verilmez.

c) Alet ile calisirken dikkatli olunuz, hareketlerinize
dikkat ediniz ve mantikh davraniniz. Yorgunsaniz

veya uyusturucu, alkol veya ilaclarin etkisi
altindaysaniz aleti kullanmayiniz. Aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara
yol agabilir.

d) Cocuklari lazer aletlerinden uzak tutunuz.

e) Uygunsuz sekilde agilan aletlerde sinif 2 veya 3'l
asan lazer isinlar yayilabilir. Aleti sadece Hilti
Servisi'ne tamir ettiriniz.

f) Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlama tehlikesi olan yerlerde alet ile
calismayiniz. Aletler, toz veya buhar ile alev
alabilecek kivilcimlar Uretir.
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P)

q)
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(Uyan FCC §15.21): Hilti tarafindan misaade
edilmeyen degisiklikler veya modifikasyonlar,
kullanicinin kullanim haklarini sinirlandirabilir.

Burada belirtilenlerin  digindaki kullanim ve ayar
tertibatlarinin kullaniimasi veya diger prosedurlerin
gerceklestiriimesi  tehlikeli 1sin  etkilerine neden
olabilir.

Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

Aletin  bakimini titizlikle yapiniz. Hareketli
parcalarin kusursuz calistigini ve sikismadigini,
parcalarnn kinhp kinlmadigini veya hasar goriip
gormedigini, alet fonksiyonlarinin kisitlanma
durumlarini kontrol ediniz. Hasarll parcalan aleti
kullanmadan 6nce tamir ettiriniz. Birgok kazanin
nedeni alet bakiminin kétu yapiimasidir.

Bir diisme veya diger mekanik etkilerden
sonra aletin diizgiin calisip caismadigi kontrol
edilmelidir.

Aleti 6nemli 6l¢iimlerden 6nce kontrol ediniz.
Dogrulugunu kullanim sirasinda bir¢cok defa
kontrol ediniz.

Alet cok diisiik sicaklhiktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.

Adaptor ile kullanmda aletin siki bir sekilde
vidalandigindan emin olunmaldir.

Hatal 6lciimii onlemek icin lazer cikis camlan
temiz tutulmahdir.

Alet, zorlu ingaat yeri kullanimi icin tasarlanmis
olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbiin,
gozlilkk, fotograf makinasi) gibi 6zenle bakimi
yapiimahdir.

Alet nem almaya karsi korumali olmasina
ragmen, aleti tasima ¢antasina koymadan 6nce
kurulayiniz.

Elektrik kontaklarini yagmurdan veya nemden
uzak tutunuz.
Giuc kaynagimi
kullaniniz.
Aletin ve glic kaynaginin diisme veya yaralanma
tehlikesi olusturmayacagindan emin olunuz.
Calisma alaninin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
Uzatma hatlarini diizenli olarak kontrol ediniz ve
hasar gormiis ise degistiriniz. Calisma esnasinda
gilic kaynagi veya uzatma kablosu hasar goériirse,
bu giic kaynagina dokunmamalisiniz. Sebeke
fisini prizden cekiniz. Hasarli baglanti hatlan ve
uzatma hatlarn elektrik garpmasi nedeniyle tehlike
olusturur.

Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplan gibi
topraga temas eden st yiizeylere viicudunuzia
temas etmekten kac¢ininiz. Viicudunuzun toprakla
temasi var ise ylksek elektrik carpmasi riski olusur.
Baglanti kablosunu sicaktan, yagdan ve keskin
kenarlardan koruyunuz.

Giuc kaynagim asla kirli veya islak durumda
cahistirmayiniz. Giic kaynag list yiizeyindeki toz,
ozellikle iletken malzeme veya nem, uygunsuz
kullanimlar sonucu elektrik carpmasina yol
acabilir. Bu yiizden 6zellikle iletken malzemelerin

sadece akim sebekesinde

2)

sik islenmesi durumunda kirlenen aletleri diizenli
araliklarla Hilti Servisi'ne kontrol ettiriniz.
Kontaklara temas etmekten kacgininiz.

2.2.1 Akii aletlerinin 6zenli calistinimasi ve

a)

b)

)

e

9)

kullanimi

Akiiler, yiiksek sicakliklardan ve atesten uzak
tutulmahdir. Patlama tehlikesi vardir.

Akiiler parcalarina ayriimamali, ezilmemeli, 75 °C
Uzerine isitimamall veya yakilmamalidir. Aksi
takdirde yangin, patlama ve zehirlenme tehlikesi
olusur.

Nem almasini 6nleyiniz. Aletin icine giren nem kisa
devreye ve kimyasal reaksiyonlara neden olabilir ve
yanmalara ya da yangina sebebiyet verebilir.

Yanlis kullanimda pilden/aktiden sivi gikabilir. Bunlar
ile temasi Onleyiniz. Yanhslhkla temasta su ile
durulayiniz. Sivi gozlere temas ederse, bol su ile
yikayiniz ve ayrica doktor yardimi isteyiniz. Digar
akan sivi cilt tahrigine ve yanmalarina yol agabilir.
Sadece ilgili alete yonelik izin verilen akiiler
kullanilmahdir. Baska akilerin veya akdilerin
ongoérilmeyen amaglara  yénelik  kullaniimasi
durumunda yangin ve patlama tehlikesi s6z
konusudur.

Lityum-iyon akiilerin tasima, depolama ve
kullanimina y6nelik 6zel talimatlari dikkate aliniz.
Kullanilmayan akii veya sarj aletini, akiiniin veya
sarj Unitelerinin kopriilenmesine sebep olabilecek
ataclar, madeni paralar, anahtarlar, civiler, vidalar
veya diger kiiciik metal cisimlerden uzak tutunuz.
AKU veya sarj Uniteleri arasindaki bir kisa devre
durumu, yaniklara veya yangina sebep olabilir.
Akiide bir kisa devreyi Onleyiniz. AklyU
kullanmadan 6nce alette, akiiniin temas noktalarinda
ve aletin temas noktalarinda yabanci cisim
bulunmadigindan emin olunuz. Akllerinin temas
noktalarinda kisa devre durumunda, yangin, patlama
ve zehirlenme tehlikesi olusur.

Hasarh bataryalar (6rnegin catlak, kirik parga,
biikiilme, iceri girmis ve/veya disar cikmis kontak
noktalari bulunan bataryalar) sarj edilmemeli veya
tekrar kullaniimamalidir.

Aletin calistinlmasi ve akiiniin sarj edilmesi icin
yalnizca PUA 81 giic kaynagini, PUA 82 arac
batarya soketini veya iretici tarafindan tavsiye
edilen diger sarj aletlerini kullaniniz. Aksi takdirde
aletin hasar gérme tehlikesi mevcuttur. Belirli bir
aku icin uygun olan bir sarj cihazi, baska akulerle
kullanilirsa yanma tehlikesi vardir.

2.3 Galisma yerinin usuliine gore ayarlanmasi

a)

b)

Olgiim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlarin baska kisilere veya kendi (izerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

Merdiven i{izerindeki dogrultma calismalarinda
asin vicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.



c) Camlarin veya benzer malzemelerden olusan
yansitmall nesnelerin veya ylzeylerin yakinlarindaki
olgimlerde dlglim sonuglari hatal olabilir.

d) Aletin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

e) Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlari igerisinde
kullaniniz.

f) PR 300-HV2S aletinizin yalnizca size ait PRA 300 ile
uyumlu oldugundan ve santiyedeki diger PRA 300'ler
ile kullanilamayacagindan emin olunuz.

g) "Calisma sirasinda sarj etme" modunda
calisirken, giic kaynagim ornegin bir tripod
lizerinde emniyete alarak sabitleyiniz.

h) Uriinlerin ~ éngériilen  kullanm amaci  disinda
kullaniimasi tehlikeli durumlara yol agabilir. Uriinii,
aksesuari ve el aletlerini vb. bu talimatlara ve
bu alet icin belirtilen 6zel agiklamalara uygun
sekilde kullaniniz. Calisma sartlarini ve yapilacak

i) Yiiksek gerilim hatlari yakininda 6l¢iim cubugu ile
calismaya izin verilmez.

2.3.1 Elektromanyetik uyumluluk

Alet gegerli yonergelerin en siki taleplerini kargilamasina
ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek ylksek
1Isinlama dolayisiyla aletin hasar gérmesini engelleyemez.
Bu veya emin olmadiginiz dider durumlarda kontrol
Olgmleri yapilmalidir. Ayni  zamanda Hilti, diger
aletlerin  (6rn. ucaklardaki navigasyon donanimlary)
etkilenmemesini garanti edemez.

2.3.2 Lazer sinifi 2 olan aletler icin lazer
siniflandirmasi

Satis versiyonuna bagl olarak alet, IEC60825-1:2007 /

EN60825-1:2007 uyarinca lazer sinifi 2 kategorisine

girmektedir. Bu aletler baska koruyucu &nlemler

olmadan kullanilabilir. Buna ragmen glineste oldugu gibi,

isi de ayrica g6z 6niinde bulundurunuz. dogrudan isik kaynagina bakiimamalidir. Dogrudan gézle

temas etmesi halinde gdzlerinizi kapatiniz ve kafanizi
hemen i1sin bdlgesinden ¢ekiniz. Lazer isini kisilere dogru
tutulmamalidir.

3 Tanimlama

3.1 Usuliine uygun kullanim

PR 300-HV2S déner, goriinur lazer 1sinl ve 90° kaydirilabilir referans 1sik huzmeli bir motorlu eksenel lazerdir. Motorlu
eksenel lazer dikey, yatay ve egimler icin bir veya iki diizlemde kullanilabilir.

Bu alet, yatay yUkseklik akislarinin, dikey ve egimli ylzeylerin ve dogrusal agilarin belirlenmesi, aktariimasi ve
kontrol edilmesi icin tasarlanmigtir. Kullanimina yénelik érnekler sunlardir: Metre ve yikseklik ¢izgilerinin aktariimasi,
duvarlardaki dogrusal agilarin belirlenmesi, referans noktalari Ulzerine dikey hizalama veya egdimli ylzeylerin
olusturulmasi.
Alet profesyonel kullanicilar igin 6ngériimistir ve sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir.
Bu personel meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim gérmis olmalidir. Aletin ve ilgili yardimci
geregclerin egitimsiz personel tarafindan usuliine uygun olmayan sekilde kullaniimasi veya amaglari disinda ¢alistirimasi
sonucu tehlikeli durumlar s6z konusu olabilir.
Aletin en iyi sekilde kullanimi igin size degisik aksesuarlar dnermekteyiz.
Yaralanma tehlikelerini dnlemek icin sadece orijinal Hilti aksesuar ve aletlerini kullaniniz.

3.2 Ozellikler

Bu alet ile bir kisi hizli ve tam hassas sekilde her tirde yiizeyin kotunu alabilir.

Kot alma iglemi alet acildiktan sonra otomatik olarak gerceklesir. Kot alma degerine ulasildiktan sonra, 1gin agilir.
LED'ler ilgili isletim durumunu gdsterir.

Alet, galisma sirasinda da sarj edilebilen, tekrar sarj edilebilir Lityum Iyon akiler ile galistirilir.

3.3 Uzaktan kumanda/lazer dedektorii PRA 300 ile kombinasyon olanaklan

PRA 300, uzaktan kumandanin ve lazer dedektoriinlin birlestiriimis halidir. Bu alet sayesinde PR 300-HV2S motorlu
eksenel lazer, daha buylk mesafelerde rahatca kullanilabilir. PRA 300 ayrica lazer dedektdrl olarak da gorev yapar ve
bu nedenle, lazer isininin buylUk bir mesafeyi gdstermesi icin de kullanilabilir.

3.4 Mesafenin dijital olarak ol¢iilmesi

Lazer dedektor, lazer duzlemi ve isaretleme gentigi arasindaki mesafeyi dijital olarak gdsterir. Bu sayede bir calisma
adimi igerisinde, kisinin nerede bulundugu milimetrik olarak belirlenebilir.

3.5 Otomatik hizalama ve denetleme

PR 300-HV2S ve PRA 300 ile bir lazer diizlemi tek bir kisi tarafindan otomatik olarak noktasal sekilde hizalanabilir.
Alet ilgili hizalamay! (yatay, dikey veya egimli) algilar ve buna uygun olarak otomatik hizalama fonksiyonunu (PRA 90
ile yatay olarak ve egimli) veya ardindan diizlemin denetlendigi otomatik hizalama fonksiyonunu (dikey) kullanir.
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Denetleme fonksiyonu, (6rn. drnegin sicaklik degisimleri, riizgar veya benzeri nedenler dolayisiyla) ufak kaymalari
engellemek amaciyla, PRA 300 yardimiyla lazer diizleminin hizalanmasini dizenli araliklarla otomatik olarak kontrol
eder. Denetleme fonksiyonu devre digi birakilabilir.

3.6 Patentli, otomatik elektronik egitim hizalamasina sahip dijital egim gostergesi

Dijital egim gdstergesi, PR 300-HV2S 6n egimli durumdayken %25'e kadar olan egim degerlerini gosterebilir. Bu
sayede egim degerleri, hesaplamalar olmadan olusturulabilir ve kontrol edilebilir. Otomatik elektronik egim hizalamasi
ile egim yonuniin hassasiyeti optimize edilebilir.

3.7 Sok uyarisi fonksiyonu

Sok uyarisi fonksiyonu ancak aletin devreye sokulmasinin ardindan basarili bir kot alma isleminden iki dakika sonra
aktiflestirilir. Bu 2 dakika icinde bir tusa basilirsa, iki dakikalk bekleme siiresi yeniden baslar. Calisma sirasinda alet
seviyesinden c¢ikarsa (titresim / garpma) uyari moduna geger; tim LED’ler yanip soner, lazer devre digi birakilir (baslk
kismi dénmeyi keser).

3.8 Devreyi kesme otomatigi

Alet, otomatik kot alma alani (+16° X-ekseni, £10° Y-ekseni) digina yerlestiriimigse veya mekanik olarak bloke edilmigse,
lazer devreye girmez ve LED'ler yanip soner.

Alet, 5/8" dig ile tripoda veya dogrudan dliz yiizeyli sabit bir althga kurulabilir (titresimsiz!). Bir veya her iki yonde otomatik
kot alma ile belirtilen hassasiyete uyma durumu servo sistemi tarafindan denetlenir. Kot alma gergeklesmemisse (alet
kot alma alani digsindaysa veya mekanik blokaj konusuysa) veya alet seviye alaninin digina gcikmigsa kapanma iglemi
gergeklesir (bkz. Sok uyarisi fonksiyonu bdluim).

UYARI
Kot alma seviyesine ulagilamazsa, lazer kapatilir ve tim LED'ler yanip soner.

3.9 Teslimat kapsami

Motorlu eksenel lazer PR 300-HV2S

Lazer dedektorii/Uzaktan kumanda PRA 300
Dedektdr tutucusu PRA 83

Kullanim kilavuzu

PRA 84 Lityum iyon akii

PUA 81 gli¢ kaynagi

Piller (AA tip)

Uretici sertifikasi

S DN = = NN =2 s o

Hilti takim ¢antasi

UYARI
Aksesuarlari Hilti Center'inizde bulabilirsiniz veya online olarak www.hilti.com adresinden temin edebilirsiniz.

3.10 isletim durumu gostergeleri

Alette su isletim durumu gdstergeleri mevcuttur: Otomatik ayarlama LED'i, aki sarj durumu LED'i, sok uyarisi
fonksiyonunu devre disi birakma LED'i, e§im modu LED'i, denetleme LED'i ve elektronik egim hizalamasi LED'i.

3.11 PR 300-HV2S motorlu eksenel lazeri LED gostergeleri

LED otomatik ayarlama Yesil LED yanip sénuyor. Alet, ayar safhasinda.
Yesil LED sabit sekilde Alet ayarlanmis / dlizenli bir sekilde
yaniyor. calisiyor.
Sok uyarisi fonksiyonu devre disi Turuncu renkli LED sabit Sok uyarisi fonksiyonu devre disi
birakma LED'i sekilde yaniyor. birakild.
LED egim modu Turuncu renkli LED yanip Egimli ylzeyin hizalanmasi.
sonlyor.
Turuncu renkli LED sabit Egim modu aktiflestirildi.

sekilde yaniyor.
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Denetleme LED'i

Turuncu renkli LED sabit
sekilde yaniyor.

Alet, lazer dizlemini referans noktasina
(PRA 300) hizalar.

Turuncu renkli LED yanip
sonuyor.

Alet, denetleme modunda bulunuyor.
Referans noktasina (PRA 300) hizalama
dogru.

Elektronik eg@itim hizalamasi LED'leri

Turuncu renkli LED oklari
yanip soéniyor.

Alet, "elektronik egim hizalamasi"
modundadir, PRA 300 lazer i1sini
algilamaz

Her iki turuncu renkli LED oku
surekli yaniyor

Alet, PRA 300 Uzerine dogru
hizalanmigtir.

Sag turuncu renkli LED oku
yaniyor

Alet saat dénus yoninde
dénduirtimelidir.

Sag turuncu renkli LED oku
yaniyor

Alet saat donus yénlnin tersine
déndiirtimelidir

Tum LED'ler

Buttin LED'ler yanip sénuyor

Alet bir darbeye maruz kalmis veya hata
iceriyor.

3.12 Galisma sirasinda Lityum iyon akiilerin sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip s6niiyor

Sarj durumu C

LED 1, 2,3, 4 - C =z %75

LED 1, 2,3 - %50 = C < %75
LED 1,2 - %25 = C < %50
LED 1 - %10 = C < %25

LED 1

C<%10

3.13 Aletteki sarj islemi sirasinda Lityum Iyon akiilerin sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip soniiyor

Sarj durumu C

LED1,2,3, 4 - C=% 100

LED 1, 2,3 LED 4 %75 = C < %100
LED 1,2 LED 3 % 50=C< %75
LED 1 LED 2 % 25 =C < % 50
- LED 1 C < %25

3.14 Alet disinda sarj islemi sirasinda Lityum iyon akiiniin sarj aktivitesi gostergesi

Kirmizi LED sirekli yaniyorsa, aki sarj ed

iliyor demektir.

Kirmizi akl sarj aktivitesi LED'i yanmiyorsa, sarj islemi tamamlanmistir veya sarj aleti akim iletmiyordur.

4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

PR 300-HV2S
Calisma menzili (cap)

Standart PRA 300 ile: 2...600 m

Uzaktan kumanda erisim mesafesi (¢ap)

Standart PRA 300 ile, Dis etki olmayan agik alanda: O...

240 m

Hassasiyet!

10 migin: £ 0,5 mm

1 Ozellikle ciddi sicaklik dalgalanmalari, nem, soka maruz kalma, diisme gibi etkiler hassasiyeti etkileyebilir. Aksi belirtiimediyse, alet
standart ortam kosullari (MIL-STD-810G) altinda ayarlanmis veya kalibre edilmistir.

2 Diigme testi, diiz beton iizerindeki tripodda standart ortam kosullan altinda (MIL-STD-810G) gergeklestirilmistir.
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Tesviye i1sIni

Eksenel diizleme surekli dik acili

Lazer sinifi Sinif 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); Maksimum gli¢ < 4,85 mW, z 300
dev/dak igin

Ddnme hizlari 600/min, 1.000/min (otomatik hizalama iglemi sirasinda)

Egim alani 6n egimli alet ile: % <25

Otomatik kot alma alani

+16° X-ekseni, +10° Y-ekseni

Enerji beslemesi

7,2V/ 4,5 Ah Li-lon aki

Akl calisma suresi

Sicaklik +25 °C, Lityum iyon akii: = 25 sa

Calisma sicakhg

-20...+50 °C

Depolama sicakligi (kuru)

-25...+60 °C

Koruma sinifi IP 66 (IEC 60529 uyarinca); "Calisma sirasinda sarj
etme" modunda degil

Tripod diglisi %" x 18

Agirlik (PRA 84 dahil) 2,5 kg

Diisme testi yiiksekligi? 1,5m

1 Ozellikle ciddi sicaklik dalgalanmalari, nem, soka maruz kalma, diisme gibi etkiler hassasiyeti etkileyebilir. Aksi belirtiimediyse, alet
standart ortam kosullar (MIL-STD-810G) altinda ayarlanmis veya kalibre edilmistir.

2 Dusme testi, diiz beton tizerindeki tripodda standart ortam kosullari altinda (MIL-STD-810G) gergeklestirilmistir.

PRA 300
Calisma menzilinin algilanmasi (¢ap)

Standart PR 300-HV2S ile: 2...600 m

Sinyal sesi 3 farkli ses seviyesi veya sessiz ¢alisma
Seffaf kristal ekran iki tarafl

Mesafe gdstergesi alani + 52 mm

Lazer dlizlemi gdsterge alani +1mm

Algilama alani uzunlugu 120 mm

Govde Ust kenari merkezi gostergesi 75 mm

isaretleme gentikleri

Her iki tarafta

Kendiliginden kapatma 6ncesinde algilamasiz bekleme 15 dak
slresi

Agirlik (akuler dahil) 0,25 kg
Enerji beslemesi 2 AA tipi pil

AKU kullanim émri

Sicaklik +20 °C: yakl. 40 saat (alkali pillerin kalitesine
bagl)

Calisma sicakhig

-20...+50 °C

Depolama sicaklig

-25...+60 °C

Koruma sinifi

IP 66 (IEC 60529 uyarinca), pil bélmesi disinda

Diisme testi yiiksekligi'

2m

1 Diisme testi; PRA 83 dedektor tutucusunda, diiz beton zemin lizerinde ve standart ortam kosullari altinda (MIL-STD-810G)

gergeklestirilmistir.

PRA 84 Lityum iyon akii

Nominal gerilim (normal mod) 7,2V
Maksimum gerilim (¢aliglyor veya ¢alisma sirasinda sarj 13V
ediliyor)

Nominal akim 180 mA

Sarj siresi

Sicaklik +32 °C: 2 sa 10 dak (aki %80 sarj edildi)
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Calisma sicakhig -20...+50 °C
Depolama sicakhigi (kuru) -25...+60 °C
Sarj sicakligi (calisma sirasinda sarj edilirken de) +0...+40 °C
Agirlik 0,3 kg

PUA 81 gii¢ kaynagi
Sebeke gli¢ kaynagdi 115..230 V
Sebeke frekansi 47...63 Hz
Olctim giici 36 W
Nominal gerilim 12V
Calisma sicakligi +0...+40 °C
Depolama sicakhigi (kuru) -25...+60 °C
Agirlik 0,23 kg

UYARI
Alet sadece Hilti akuleri PRA 84 veya PRA 84G ile
caligtinimalidir.

5.1 Akiiniin yerlestiriimesi B
1.  Akiyu alete takiniz.

2. 'Kilitteme" sembolli gérinene kadar kilidi saat
yoéninde dénduriniiz.

5.2 Akiiniin cikartiimasi B

1. "Kilit acik" semboll gérinene kadar kilidi saat
yoniinln tersinde déndiriniz.

2. Akuyu aletten cikartiniz.

5.3 Akiiniin sarj edilmesi

5.3.1 Yeni bir akiinin ilk defa sarj edilmesi

ik kullanm &6ncesinde bataryalar tamamen sar
edilmelidir.

UYARI

Ayrica sarj edilecek sistem igin gulvenli bir durus
saglayiniz.

5.3.2 Bir akiiniin yeniden sarj edilmesi

1. Akl dis yiizeyinin temiz ve kuru oldugundan emin
olunuz.

2. Akuyu alete yerlestiriniz.
UYARI Lityum lyon akiiler, kismen dolu olmalar
durumunda bile her zaman kullanima hazirdir.
Alet acgikken sarj islemindeki ilerleme LED'ler
araciligiyla gosterilir.

5.4 Akii sarji icin secenekler

UYARI
Sarj sirasinda tavsiye edilen sicakliga (0 - 40°C arasi)
uyuldugundan emin olunuz.

TEHLIKE
PUA 81 giic kaynagi sadece bina
kullanilabilir. Nem almasini 6nleyiniz.

icerisinde

5.4.1 Alette akii sarji &1

1. Aklyd, akli yuvasina yerlestiriniz (bkz. 5.1).

2. Akudeki sarj yuvasi goérininceye kadar
geviriniz.

3. Guc kaynadi soketini veya ara¢ batarya soketini
akuye takiniz.
AKU sarj edilir.

4. Sarj srasinda sarj durumunu gdstermek igin aleti
aciniz.

kilidi

5.4.2 Aletin disinda akii sarji B

1. Aklyl ¢ikartiniz (bkz. 5.2).

2. Gug kaynagi soketini veya ara¢ batarya soketini
akuye baglayiniz.
Akudeki kirmizi LED, sarj islemine isaret eder.

5.4.3 Galisma sirasinda akii sarji

TEHLIKE

Acikk hava uygulamalarinda ve nemli ortamlarda
calisilirken aletin "Calisma sirasinda sarj etme" modunda
kullanilimasina izin verilmez.

1. Akldeki sarj
geviriniz.

2. Gug kaynagi soketini akuye takiniz.
Sarj islemi sirasinda alet ¢alisir ve aki sarj durumu
alet Uzerindeki LED'ler araciligiyla gosterilir.

yuvasl goérununceye kadar Kkilidi

5.5 Motorlu eksenel lazerin acilmasi
Acma/Kapatma tusuna basiniz @.
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UYARI

Aglldiktan sonra alet otomatik kot almayi baglatir. Tam
kot alma durumunda, lazer 1gini ddnme ve normal ydn
durumuna geger.

5.6 LED gostergeleri

Bkz. bolim "PR 300-HV2S motorlu eksenel lazeri LED
gbstergeleri" agiklamasi.

5.7 Pillerin PRA 300 icine yerlestiriimesi E1

TEHLIKE
Hasarl pilleri kullanmayiniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri birlikte kullanmayiniz. Farkl Ureticilerin
pillerini veya farkl tip taniml pilleri kullanmayiniz.

UYARI
PRA 300 aleti yalnizca, uluslararasi standartlara uygun
olarak Uretilen piller ile galistirilabilir.

1.

Lazer dedektori pil bélmesini aginiz.

Pilleri lazer dedektorune yerlestiriniz.

UYARI Yerlestirirken pillerin  kutuplarina dikkat
ediniz!

Pil bélmesini kapatiniz.

5.8 Eslemeler

Alet ve uzaktan kumanda/lazer dedektdrl, eslenmis
olarak teslim edilir. Ayni tipteki diger lazer dedektorleri
veya PRA 90 otomatik tripodlar eslenmeden ¢alismaya
hazir hale gelmez. Aleti bu aksesuar ile kullanmak

istiyorsaniz,
ayarlanmalar

aletin ve aksesuarin birbirlerine gdére
yani eslenmeleri gerekir. Aletlerdeki

esleme igslemi sayesinde aletlerin birbirlerine benzersiz
sekilde atanmalari saglanir. Alet ve PRA 90 otomatik
tripodu, yalnizca eslenen uzaktan kumandadan/lazer

dedektdriinden gelen sinyalleri algilar. Bu esleme islemi,
diger motorlu eksenel lazerlerin yanindayken ayarlarda
degisme tehlikesi oimadan caligiimasina olanak saglar.

5.8.1 Aletin ve lazer dedektériiniin eslenmesi

(R-<0

2.

Aletteki ve lazer dedektdriindeki agma/kapatma
tuslarina @ ayni anda basiniz ve en az 3 saniye
basili tutunuz.

Eslemenin basarili oldugu lazer dedektdriinde
bir ses araciligiyla ve alette tim LED'lerin
yanip sénmesi ile gosterilir. Ayni zamanda lazer
dedektérinin ekraninda, yukarida e« gbsterilen
sembol gérunur. Esleme igleminden sonra alet ve
dedektdr otomatik olarak kapanir.

Eslenen aletleri tekrar aginiz.

5.8.2 PRA 90 tripod ile dedektoriin eslenmesi

/M=l

PRA 90 otomatik tripodundaki ve lazer
dedektoriindeki acma/kapatma tuslarina @ ayni
anda basiniz ve en az 3 saniye basili tutunuz.
Eslemenin basarili oldudu lazer dedektoriinde
bir ses araciligiyla ve alette tim LED'lerin
yanip sénmesi ile gosterilir. Ayni zamanda lazer
dedektdrinin ekraninda, yukarida m-« gdsterilen
sembol gérunir. Esleme igleminden sonra alet ve
dedektdr otomatik olarak kapanir.

Eslenen aletleri tekrar aginiz.

Lazer dedektoriniin ekraninda alet, tripod ile birlikte
- gOruntdlenir.

6.1 Sembollere genel bakis

Sembollere genel bakis
Genel semboller

islem basariyla tamamlandi.

Bilgi

®
A

ikaz
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Sok uyarisi aktif

Uyku modu aktif

Motorlu Eksenel Lazer uyku modunda

Eg§im modu aktif

Otomatik elektronik hizalama aktif

Manuel hizalama

6.2 Aletin kontrol edilmesi

Onemli dlciimlerden énce, ézellikle de alet zemine diismiisse veya olagan disi mekanik etkilere maruz kalmissa, aletin
hassasiyetini kontrol ediniz (bkz. 7.6).

6.3 Aletin devreye alinmasi
Acma/Kapatma tusuna basiniz @.
UYARI
Acildiktan sonra alet otomatik kot almayi baslatir. -

6.4 PRA 300 Lazer dedektorii / Uzaktan kumanda ile ¢calisma

PRA 300 bir lazer dedektérii ve ayni zamanda bir uzaktan kumandadir. Uzaktan kumanda, motorlu eksenel lazer ile
caligsmay! kolaylastirir ve aletin bazi fonksiyonlarini kullanabilmek igin gereklidir. Lazer isini gdstergeleri gorsel ve sesli
olarak desteklenmektedir.

6.4.1 El aparati olarak kullanilan PRA 300 lazer dedektérii ile caisma
1. Agma/Kapatma tusuna basiniz @.
UYARI Dedektdr, PR 300 motorlu eksenel lazerden 6nce baslatilirsa, dedektdr ekraninda lazer isini gériinmez.
2. Lazer dedektériinG, algilama alani dogrudan ddner lazer isini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.

6.4.2 PRA 83 dedektor tutucusundaki lazer dedektorii ile calisiimasi [l

1. Dedektorl, tamamen igine oturacak sekilde PRA 83 plastik kovaninin icine egimli olarak bastiriniz. Algilama
alaninin ve tuglarin 6n tarafta olmasina dikkat ediniz.

2. Dedektdrl plastik kovan ile birlikte tutma pargasina takiniz. Manyetik tutucu, kovan ile tutma pargasini birbirine
baglar.

3. Dedektérii agmay/kapatma tusu @) ile aginiz.

4.  Doner tutamagi aginiz.

5. PRA 83 dedektor tutucusunu, déner kolu kapatarak teleskopik gubuga veya kot alma gubuguna emniyetli sekilde
sabitleyiniz.

6. Dedektord, algilama alani dogrudan déner lazer isini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.

6.4.3 PRA 81 yiikseklik aktarim aleti ile calisma
1. PRA 81'deki kilidi aginiz.
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Lazer dedektériini, PRA 81 yiikseklik aktarim aletine yerlestiriniz.

PRA 81'deki kilidi kapatiniz.

Lazer dedektériinii agma/kapatma tusu @) ile aciniz.

Lazer dedektoriini, algilama alani dogrudan déner lazer isini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.
Lazer dedektoriini mesafe gostergesi "0" deg@erini gosterecek sekilde konumlandiriniz.

Serit metre yardimiyla istenilen mesafeyi 6lgtiniiz.

No o r®N

6.5 PRA 300 Lazer dedektorii / Uzaktan kumanda icin menii secenekleri

1. Kullanim sirasinda her zaman mentii tusuna E& basabilirsiniz.
Gosterge alaninda men( ekrani gorindir.
2. Gerekirse 1 veya =% yon tuslari ile miinferit menii noktalarini segebilirsiniz.
UYARI £2 veya =Z yon tuslar ile "Ayar segenekleri" segilebilir. 0K tusu ile seciminizi kaydedebilirsiniz.

Ses seviyesi

Birimler

Sistem tertibati

Alet ayarlari

Bilgiler

Geri

L))
v
A
3
%
i
o

3. Menii tusu £8 veya Geri tusu ® ile her zaman meniiden gikabilirsiniz.

6.5.1 Ses seviyesinin ayarlanmasi

Lazer dedektériiniin agilmasi sirasinda ses seviyesi "normal" olarak ayarlanmistir. Menudeki ses seviyesi fonksiyonuna
basiimasi durumunda, ses seviyesi degistirilebilir. "Distk", "Normal", "Yiksek" ve "Kapall" olmak Uzere 4 opsiyondan
birini segebilirsiniz. Her se¢im sonrasinda otomatik olarak tekrar normal kumanda moduna ydnlendirilirsiniz.

Ses yliksek
<)

Ses normal
o))

Ses dilstk
L)

Ses kapall
‘I:IFF

Tekrar menlye geri ddnmek igin Geri tusuna & basabilirsiniz.

6.5.2 Birimlerin ayarlanmasi

Meni igindeki "Birim fonksiyonu" ile dijital gdstergede milimetre veya in¢ cinsinden istediginiz hassasiyeti
ayarlayabilirsiniz. Her se¢im sonrasinda otomatik olarak tekrar normal kumanda moduna y&nlendirilirsiniz veya tekrar
meniye dénmek i¢in Geri tusuna © basabilirsiniz.
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Birimler

1 mm V16"
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2 mm V8"
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s 2
Hal
5 mm 8
o =
s -
Hal
10 mm 1z
o |
=~ ===
=mm S
25 mm 1"
Xapq = =1
& TR - Hal

6.5.3 Sistem tertibatinin ayarlanmasi
Asagidaki menii noktalar mevcuttur: Isin siperlerinin gésteriimesi/gizlenmesi % ve uyku modu [

6.5.3.1 Isin acikliklarinin gésterilmesi/gizlenmesi

PR 300-HV2S lazer i1sinini, aletin bir veya birden c¢ok tarafinda kapatabilirsiniz. Bu fonksiyon, eger bir yapim yerinde
birden fazla lazer kullaniyorsaniz ve bir lazerden fazla lazerin alinmasini dnlemek istiyorsaniz kullanighidir. Isin diizlemi
dort ceyrek daireye bolinmdistlr. Bunlar gdvde Uizerinde isaretlenmistir ve asagidaki sekilde tespit edilebilir.

Menii tizerinden 28 Sistem ayarlarini seginiz G| ve secimi onay tusu OK ile onaylayiniz.

"Isinlan goster/gizle" fonksiyonunu seginiz 4 ve onay tusu QK ile onaylayiniz.

Yénlendirme tuslan £2 =Z ile dogru geyrek dairelere gidiniz.

OK tugu OK ile geyrek daireleri devre digi birakiniz/aktiflestiriniz.

Bu ayari onay tusu ile onaylayiniz.

Ceyrek daire goériinlyorsa, "agik" durumu devrededir. Geyrek daire gériinmiyorsa, "kapall" durumu devrededir.

6. Geritusu & ile tekrar "Sistem tertibatina ydnelik ayar" [&] menii noktasina déniiniiz veya mendi tusu £ (izerinden
kumanda moduna geri gidiniz.

UYARI Alet ile ilgili ayarlar yalnizca alet acildiginda ve telsiz Uizerinden baglandiginda etkin hale gelir. -

o wh

6.5.3.2 Uyku modunun aktiflestiriimesi/devre disi birakilimasi
Uyku modunda PR 300-HV2S icin elektrik tasarrufu yapilabilir. Lazer devreden ¢ikarilir ve bu sayede akinin kullanim
6mri uzatilmis olur.
1. PRA 300 lizerinde menii tusuna 28 basiniz.
2. Sistem tertibatina yonelik ayar seginiz [&] .
3. Yén tuglan =2 % ile "Uyku modu" [7] segenegine gidiniz.
4. Bu menii noktasini OK tusuna QK basarak onaylayiniz.
5.  Onay tusu ile Uyku modunu aktiflestiriniz/devre digi birakiniz.
UYARI Tum ayarlar kaydedilir.
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6.5.4 Alet ayarlan

Sok durumunda ¢ok titresim, az
( ﬁ J ( ﬁ ] hassasiyet
% —N\ﬂ-
Sok uyarisi fonksiyonu iyeti Orta
[ ¥ —
Dusuik
ﬁ
0 Yiizde
/ 0 ﬂ/
0
%0 o
Egim modu birimleri Derece
o
Binde bir
o
oD
m m Milimetre
Birimler in
Acik
o @
Radyo dalgali baglanti Kapali
=
“OFF

Alet ile ilgili ayarlar yalnizca alet agildidinda ve telsiz Gizerinden baglandiginda etkin hale gelir. Geri tusu ® ile tekrar
ana menuye dénebilirsiniz.

6.5.4.1 Sok uyarisi fonksiyonunun devre disi birakiimasi

1. Motorlu eksenel lazeri aginiz (bkz. 6.3).

2. Sok uyarisi fonksiyonunu devre digi birakma tusuna @, basiniz.
"Sok uyarisi fonksiyonunu devre disi birakma" LED'inin slrekli yanmasi, fonksiyonun devre disi birakildigini
gosterir.
Sok uyarisi fonksiyonu devre disi ise, alet soklara karsi tepki vermez.

3. Standart moda geri dénmek igin aleti kapatiniz ve tekrar galistiriniz.

6.5.4.2 Egim modu birimleri

"Egim modu" birimlerinde ilgili egim girisi i¢in "ylzde", "derece" veya "binde bir" ayari yapilabilir.
1. PRA 300 iizerinde menii tusuna 2 basiniz.

384



2. Alet ayar tusunu [#] seciniz.

3. Yén tuglari ile Egim modu birimleri segenegine < gidiniz.

4. Bu men noktasini tusa QK basarak onaylayiniz.

5. Dogru birime gidiniz ve bunu tusa QK basarak aktiflestiriniz.
6.5.4.3 Birimler

Igili menu noktasi altinda birimleri Metrik -> Imperyal arasinda degistirebilirsiniz.
PRA 300 (izerinde men(i tusuna £ basiniz.

Alet ayar tusunu [#] seginiz.

Birim segeneklerine yénelik ok tuslarindan birine i basiniz.

Bu menii noktasini tusa QK basarak onaylayiniz.

Dogru birime gidiniz ve bunu tusa QK basarak aktiflestiriniz.

a0

6.5.4.4 Radyo dalgal baglanti
Gerekirse dedektdriin radyo dalgali baglantisini devre disi birakabilir ve dedektdrii/uzaktan kumandayi sadece dedektor
olarak kullanabilirsiniz.
1. PRA 300 iizerinde menii tusuna & basiniz.
2. Alet ayar tusunu [#] seginiz.
3. Ok tuslan ile Radyo dalgall baglanti segenegine = gidiniz.
4. Bu menii noktasini tusa QK basarak onaylayiniz.
5. Dogru radyo dalgall baglantiya gidiniz ve bunu tusa QK basarak aktiflestiriniz.

6.5.5 Bilgiler
Bu meni noktasinin segilmesi sirasinda asagidaki segenekler mevcuttur:

- Burada alete, dedektdre ve PRA 90'a yonelik yazilim versiyonlari
] cagrilabilir.

Yazilim versiyonu

=

Burada son kalibrasyon tarihi ¢gagrilabilir.

Son kalibrasyon tarihi
QR kodu bir akilli telefon ile taranabilir ve sistem kullanimini agiklayan -
El%El animasyonlu videolara erisim saglanabilir.
=
QR kodu

Mendi tusu 38 veya Geri tusu © ile her zaman meniiden cikabilirsiniz.

6.6 Yatay yiizeyde calisma
6.6.1 Kurulum

1. Uygulamaya gore aleti 6rn. tripoda monte ediniz. Motorlu eksenel lazeri alternatif olarak bir duvar sabitlemesi
lizerine de monte edebilirsiniz. Kaplama yiizeyinin egim agisi maksimum + 5° olmalidir.

2. Agma/Kapatma tusuna @ basiniz.
"Otomatik kot alma" LED'i yesil yanip séner ve kot alma durumu, lazer dedektdriiniin kontrol panelinde gosterilir.
Kot alma durumuna erisilir erisiimez lazer 1gini devreye girer, doner ve "Otomatik kot alma" LED'i surekli yanar.

6.6.2 PRA 90 otomatik tripodu ile hizalama

UYARI
Bu fonksiyonu yalnizca PRA 90 otomatik tripodu ile birlikte kullanilabilir.
ilk kez kullanilmast durumunda PRA 300 lazer dedektéril, tripod ile eslenmelidir (bkz. 6.9.2).

Opsiyonel PRA 90 otomatik tripodu ile, lazer diizlemi yliksekligini manuel veya otomatik olarak istediginiz seviyeye
ayarlayabilirsiniz.
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1.
2.

Aleti otomatik tripod PRA 90 (zerine monte ediniz.
Motorlu eksenel lazeri, otomatik tripodu ve lazer dedektdrinl aginiz. Lazer diizlemi yiksekligini manuel (bkz.
6.6.2.1) veya otomatik (bkz. 6.6.2.2) olarak hizalayiniz.

6.6.2.1 Manuel hizalama @

Yatay diizlemi paralel olarak yukari veya asadi yénde kaydirmak icin lazer dedektérii iizerindeki £ =Z tuslarina veya
PRA 90 Uizerindeki ok tuglarina basiniz.

2

6.6.2.2 Otomatik hizalama @3 B
1.

Lazer dedektoriinin algilama tarafint PRA 90 kontrol paneli icin istenen hedef yikseklikte ve yénde tutunuz.
Hizalama sirasinda lazer dedektérini sabit tutunuz ve lazer dedektéri ile alet arasindaki gériis alaninin agik
olmasina dikkat ediniz.

Lazer dedektorii izerindeki "Otomatik hizalama" tusuna = cift tiklayiniz. Bir tez daha tiklandiginda hizalama
sonlandirilir.

Lazer dlzlemine yonelik hizalama iglemi baslatilir ve tripod yukari veya asagi dogru hareket eder. Bu iglem
sirasinda duzenli olarak akustik bir sinyal sesi duyulur. Lazer i1sini, lazer dedektdriinin algilama alanina gelir
gelmez i1sin isaretleme gentigine (referans diizey) hareket eder.

Pozisyona ulasildiktan ve aletin kotu alindiktan sonra, bes saniye sireyle islemin tamamlandigini belirten bir ses
duyulur. "Otomatik hizalama" k= sembolii artik gériintiilenmez.

Ekran Uzerindeki ylkseklik ayarini kontrol ediniz.

Lazer dedektoriini gikartiniz. -

UYARI Otomatik hizalama islemi basarill olmadiysa, kisa sinyal sesleri duyulur ve "Otomatik hizalama" = semboli
soner.

UYARI Ayrica dedektor Gzerinde, dedektdriin gegerli algilama alani disinda bulundugunu belirten bir uyari gériindr.

6.7 Dikey yiizeyde calisma

1.

Aleti, dikey calismalar i¢in uygun bir tripodun, én yizli veya kordon iskeleli adaptoriin veya bir duvar sabitlemesinin
Uizerine, aletin kontrol paneli yukari bakacak sekilde monte ediniz. Alternatif olarak aleti arka tutamaklardaki plastik
ayaklarin tzerine de yerlestirebilirsiniz.

UYARI PRA 300 ile en iyi telsiz baglantisi, sagda kontrol paneli ile bagh olan alet tarafi gergeklestirir.

UYARI Belirlenen hassasiyete uyulabilmesi igin alet duiz bir yizeye konumlandiriimali veya uygun bir tripod veya
baska bir aksesuar tzerine monte edilmelidir.

Motorlu eksenel lazeri gez ve girinti yardimiyla istenen yonde hizalayiniz.

Acma/Kapatma tusuna @ basiniz.

Kot alma isleminden sonra alet, dikey konumda asagiya dogru izdlisimi alinan mevcut rotasyon isini ile birlikte
lazer igletimini baslatir. Bu izdlisUmi alinan nokta referans noktasidir (dogrultma noktasi degildir) ve aletin
konumlandiriimasi i¢in kullanilir.

Simdi aleti, izdligimi alinan lazer noktasinin bir referans noktasina (6rn. civi kordon iskelede) tam olarak
hizalanacagi sekilde ayarlayiniz.

Simdi lazer duizlemini manuel (bkz. 6.7.1) veya otomatik (bkz. 6.7.2) olarak istediginiz ikinci referans noktasina
hizalayiniz.

Hizalamaya basladiginiz anda, lazer otomatik olarak dénmeye baslar.
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6.7.1 Manuel hizalama @
1. Dikey diizlemi manuel olarak hizalamak icin lazer dedektérii lizerindeki yon tuslarina %2 =% basiniz.

6.7.2 Otomatik hizalama ve denetleme @

1. Lazer dedektoriini, isaretleme gentigini, hizalanmasini istediginiz noktaya getirerek alet yonlinde sabitleyiniz veya
tutunuz.

2. Otomatik hizalama tusuna == cift tiklayiniz. Bir tez daha tiklandiginda hizalama sonlandirilir.
Lazer dizlemine yénelik hizalama iglemi baslatilir. Bu islem sirasinda duizenli olarak bir sinyal sesi duyulur.
Arama isleminin yéniinii, "Otomatik hizalama" tusuna k= bir defa basarak degistirebilirsiniz.
Lazer 1sini, lazer dedektdriniin algilama alanina gelir gelmez 1sin isaretleme centigine (referans diizey) hareket
eder.
Pozisyona ulasildiktan (isaretleme gentigi bulunduktan) sonra, bes saniye slreyle islemin tamamlandigini belirten
bir ses duyulur.
Lazer dedektdrli otomatik olarak denetleme moduna gecer ve lazer dizleminin kayip kaymadidini diizenli
araliklarla kontrol eder. Bir kayma s6z konusu ise, lazer diizlemi (mimkiinse) tekrar isaretleme gentigi hizasina
getirilir. isaretieme diizeyi +5°'lik kot alma bélgesinin disinda bulunuyorsa alet ile lazer dedektérii arasindaki
dogrudan g6z temasi uzun sire engellenir veya ayarlama islemi iki dakika icinde gergeklestiriimezse, kisa sinyaller
duyulur, lazer artik ddnmez ve "otomatik hizalama" semboli kaybolur. Bu, otomatik ayarlama (hizalama) isleminin
iptal edildigini gdsterir.

3. Otomatik hizalama iglemi tamamlandiktan sonra (dedektori "konumlandinimis" sekilde birakmak istemiyorsaniz -
ve aksine dedektdr olarak kullanmak istiyorsaniz), "Otomatik hizalama" tusuna mw cift tiklayarak denetleme
modundan c¢ikabilirsiniz.

6.8 Egimli calisma

UYARI
Alet yaklasik 10 derecelik sicaklik degisimleri 6lgtigiinde, lazer donlist yaklasik 40 saniye streyle durdurulur. Bu siire
icinde, sicaklik degisimleri nedeniyle olusabilecek hatalar alet tarafindan diizeltilir. Otomatik diizeltme isleminden sonra
alet, lazer diizlemini tekrar 6nceki egimine getirir ve lazer dénmeye baslar.

Alet suda

Eg§im adaptori ile calismak igin kot alma kapatildi
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Son kullanilan egim degeri
0D
i X
-
&
Y

Egim ayari, manuel veya otomatik olarak ya da PRA 79 egim adaptdri kullanilarak gergeklestirilebilir.

X-ekseni

Y-ekseni

6.8.1 Kurulum

1. Motorlu eksenel lazeri bir tripoda monte ediniz.

2. Motorlu eksenel lazeri ilk referans noktasinda, egimli diizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.

3. Aletin arkasina geginiz ve kontrol paneline dogru bakacak sekilde durunuz.

4.  Aleti kabaca, bas kisminda bulunan gez ve girinti yardimiyla ikinci referans noktasi Gzerinde egimli diizleme paralel

sekilde konumlandiriniz.
Lezer dedektériinii @ aginiz.
6. Aleti aginiz @ ve edim modu tusuna basiniz .
Eg§im modu LED'i yanar.
Kot alma seviyesine ulasildiginda lazer 1sini acilir. PRA 300 kontrol panelinde asagidaki e§im segenekleri goériinlr:
- X veya Y degerine yonelik dijital dedisiklik Hl.
- Kot almanin kapatiimasi (egim adaptorii PRA 79 ile kullanim igin)
- Son kullanilan degerin ¢agrilmasi .

o

Daha hassas bir hizalama igin egimi ayarladiktan sonra otomatik veya manuel elektronik egim hizalamasini yapiniz
(bkz. 6.8.2.2). E§imler PRA 300 Uzerinde %, %o veya ° cinsinden ayarlanabilir veya géruntilenebilir (bkz. 6.5.4).

6.8.2 Dijital egimin manuel olarak ayarlanmasi

Lazer dedektorii/Uzaktan kumanda igin % 20'ye kadar egim degerleri girilebilir. Lazer dedektori gostergesi egim
acisini gosterir. llave bir egim adaptérii veya 6n egimli tripod kullanilirsa, bu egim degerleri % 25'e kadar arttirilabilir.
Egimleri X ve Y diizlemlerinde ayni anda ayarlayabilir veya ayari her iki eksenin sadece birinde yapabilirsiniz.

1. %2 veya=Z ok tusu ile X orta menii tusuna gidiniz ve secimi K ile onaylayiniz.

2. Ardindan £2 veya =Z ok tuglan ile ayarlamak istediginiz rakamlari veya 6n isaretleri seginiz ve OK ile aktiflestiriniz.

3. % veya =Z ok tuslan ile ilgili degeri giriniz ve her bir miinferit yeri 0K ile onaylayiniz, ancak bundan sonra yeni
rakam secimi yapabilirsiniz.

4. istenen deger girildikten sonra OK ile girisi onaylayiniz.

Ok tusu ile onay tusuna gidiniz ve 0K tusuna basiniz.

6. Simdi Y icin bir de@er girebilirsiniz veya ayni anda onaylama adimina gegcebilirsiniz. Bu adimi onayladiginiz
zaman lazer ayari yapilir.
UYARI Alternatif olarak OK'e basmadan énce Geri tusuna ® basabilir ve tekrar ana menlye dénebilirsiniz, bu
durumda girigleriniz silinir.

o

6.8.2.1 Opsiyonel otomatik elektronik egim hizalamasi

Motorlu eksenel lazer kabaca hizalandiktan ve edim (yukarida agiklanan sekilde) ayarlandiktan sonra, PR 300-HV2S

hizalamasi, Hilti patentine sahip otomatik elektronik egim hizalama tertibati ile optimize edilebilir.

1. PRA 300 lazer dedektoriini, PR 300-HV2S motorlu eksenel lazerinin karsi tarafinda, ikinci referans noktada egimli
diizlemin ug orta noktasina konumlandiriniz. Bu tertibati serbest sekilde birakabilir veya PRA 83 dedektdr tutucusu
ile sabitleyebilirsiniz.
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PRA 300 icin egim girisi yaptiktan sonra OTOMATIK diigmesine cift tiklayarak "Otomatik elektronik hedefleme"
fonksiyonunu seginiz ve segimi OK ile onaylayiniz.

PRA 300 Uzerindeki animasyon, otomatik hizalama islemi slirecini gdsterir. Bu animasyon tamamlandiginda,
PRA 300 lzerindeki hizalama islemi dogrudur.

Basaril bir hizalama sonrasinda ilgili fonksiyon otomatik olarak sonlandirilir ve lazer, dedektdriin algilama alanina
yonlendirilir.

Centikler ve girintiler yardimiyla gergeklestirilen kaba hizalama ile otomatik ve elektronik egim hizalama sisteminin
yardimiyla gerceklestirilen hassas hizalama arasinda farklar s6z konusu olabilir. Alet yardimiyla gergeklesen
otomatik ve elektronik yontem gorsel yonteme goére daha kesin oldugundan, her zaman elektronik egim
hizalamasinin referans olarak kullaniimasi tavsiye edilir.

Meni gubugunda her zaman Otomatik elektronik hedefleme yapildigi gorilebilir. Sistem kapatildiginda, gez ve
girinti sapmasi ortadan kalkar.

Lazer, dedektori 6nce X ekseninde ve ardindan Y ekseninde arar. Hedefleme sadece +/- 5°lik bir alanda
yapilabilir.

6.8.2.2 Opsiyonel manuel elektronik egim hizalamasi

Motorlu eksenel lazer kabaca hizalandiktan ve egim (yukarida agiklanan sekilde) ayarlandiktan sonra, PR 300-HV2S
hizalamasi, Hilti patentine sahip manuel elektronik egim hizalama tertibati ile optimize edilebilir.

1.

PRA 300'G PR 300-HV2S'nin kars! tarafinda egim dizleminin ug orta noktasina konumlandiriniz. Bu tertibati
serbest sekilde birakabilir veya PRA 83 ile sabitleyebilirsiniz.

UYARI Algilama alani, ikinci referans noktasi Gzerine hizalanmig olmaldir.

PR 300-HV2S Uzerinde; elektronik egim hizalamasi tusuna basarak manuel elektronik egim hizalama tertibatini
devreye sokunuz.

Elektronik egim hizalamasinin oklari yanip séniiyorsa, PRA 300 tarafindan PR 300-HV2S lazer iginlar algilanmaz.
Sol ok yaniyorsa, PR 300-HV2S'yi saat yoniinde hizalayiniz.

Sag ok yaniyorsa, PR 300-HV2S'yi saat yénunun tersinde hizalayiniz.

Her iki ok yaniyorsa PRA 300 hizalamasi dogrudur.

Hizalama (her iki ok 10 saniye sireyle sabit olarak yanar) basariyla gergeklestirildikten sonra fonksiyon otomatik
olarak sonlandirilir.

Simdi motorlu eksenel lazeri, istenmeden dénmesini dnlemek igin tripoda sabitleyiniz.

Elektronik egim hizalamasini, manuel elektronik egim hizalamasi tusuna basarak da sonlandirabilirsiniz.

UYARI Centikler ve girintiler yardimiyla gergeklestirilen kaba hizalama ile manuel ve elektronik egim hizalama
sisteminin yardimiyla gergeklestirilen hassas hizalama arasinda farklar séz konusu olabilir. Manuel elektronik
yontem, gorsel yonteme gore daha kesin oldugundan, her zaman elektronik egim hizalamasinin referans olarak
kullanilimasi tavsiye edilir.

6.8.3 Mevcut egimin otomatik olarak olgiilmesi

Bu fonksiyon ile, 2 nokta arasinda egimli bir lazer diizlemi otomatik olarak olusturulabilir ve bu iki nokta arasindaki
egim belirlenebilir.

1.

A

3.

4.

Aleti altinda 6.8.1 agiklanan sekilde egimli diizlemin Ust kenarina hizalayiniz.

Lazer dedektériini, dedektor tutucusu PRA 83 ile 6rnegin PUA 53 teleskopik gubuguna monte ediniz.
Dedektorl, motorlu eksenel lazerin hemen 6nline konumlandiriniz, lazer diizlemi yliksekligine hizalayiniz ve ikinci
referans noktasinda teleskopik cubuga sabitleyiniz.

Dedektoril, teleskopik gubuk ile birlikte egimli diizlemin alt kenarina hizalayiniz, "Otomatik hizalama" == tusuna
basiniz ve 0K ile islemi onaylayiniz.

UYARI OTOMATIK tusuna bir defa daha gift tiklarsaniz, hizalama islemi sonlandirilir.

Bu sayede lazer diizlemini ayarlama islemi baslatilir. Bu islem sirasinda diizenli olarak bir sinyal sesi duyulur.
Arama igleminin ydniini, "Otomatik hizalama" tuguna = bir defa basarak degistirebilirsiniz.

Lazer 1sini, lazer dedektoriinlin algilama alanina gelir gelmez 1sin isaretleme gentigine (referans dlizey) sabitlenir.
Pozisyona ulasildiktan (isaretleme gentigi bulunduktan) sonra, bes saniye slreyle islemin tamamlandigini belirten
bir sesli sinyal duyulur.

"Otomatik hizalama" sembolli lazer dedektoriiniin ekraninda artik goérintiilenmez ve dedektdr otomatik olarak
normal moda gecer.

Lazer dedektoriiniin ekraninda yeni egim gorindir.

Lazer dedektoruniin ekraninda goriintlilenen, iki nokta arasindaki egimi (alet ve lazer dedektdri durus noktalari)
okuyunuz.

UYARI Opsiyonel olarak ayrica Otomatik elektronik hedefleme de yapilabilir. 6.8.2.1.
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6.8.4 Egimin PRA 79 egim adaptori araciligiyla ayarlanmasi

UYARI
Egimli tezgahin, tripod ile alet arasina dogru monte edildiginden emin olunuz (bkz. PRA 79 kullanim kilavuzu).

1.
2.
3.

o

N

Uygulamaya bagl olarak 6rn. PRA 79 egim adaptoriini tripod Uizerine monte ediniz.

Tripodu egimli diizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.

Motorlu eksenel lazeri egim adaptdrl Gzerine monte ediniz ve PR 300-HV2S basligindaki hedef gentigi yardimiyla
aleti ve egim adaptérini egimli diizleme paralel olarak hizalayiniz. PR 300-HV2S kontrol paneli, e§im yoninin
ters tarafinda olmalidir.

Egim adapt6riiniin baslangi¢ pozisyonunda (0°) oldugundan emin olunuz.

Aleti aginiz (bkz. 6.3).

E§im modu tusuna £ basiniz.

Motorlu eksenel lazerin kontrol panelinde LED egim modu yanar.

Alet otomatik kot alma islemini baslatir. Bu igslem tamamlanir tamamlanmaz lazer devreye girer ve ddnmeye baslar.
Dedektdr lizerinde "Kot almay1 &g devre digi birak" fonksiyonunu seginiz.

Eg§im adaptoériinde istediginiz egim agisini ayarlayiniz.

UYARI Manuel egim ayar sirasinda PR 300-HV2S tarafindan lazer diizlemi igin bir kez kot alinir ve ardindan
sabitleme yapilir. Gln iginde ortaya gikabilecek titresimler, sicaklik degisimleri veya diger etkiler, lazer diizleminin
pozisyonuna etki edebilir.

UYARI X/Y dijital manuel ayarina gitmek igin Standart modunu tekrar ayarlamaniz gerekir. Bunun igin sistem
yeniden baslatiimalidir.

6.9 Son degerin tekrar cagrilmasi
Aleti kapatir ve yerini degistirirseniz, dedektdr izerindeki son kaydedilen egim tekrar cagrilabilir.

1.

2,
3.
4,

Aleti tekrar aciniz @ ve alet Gizerindeki egim modunu £ aktiflestiriniz.

ilk menii noktasi, son degerdir.

Degeri OK ile seginiz.

X-/ ve Y-degerinin dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

iigili degerleri OK ile onaylayiniz.

Motorlu eksenel lazer otomatik olarak tekrar dnceki egim degerine ayarlanir.

6.10 X/Y degerinin sifilanmasi
X ve'Y degerini hizl bir sekilde tekrar 0'a ayarlamak icin "Sifirla" orta menu tusunu kullaniniz.

6.11 Standart moda geri dontilmesi
Standart moda geri ddnmek igin aleti kapatiniz ve tekrar calistiriniz.

7 Bakim ve onarim

7.1 Temizleme ve kurutma 7.2 Lityum liyon akiilerin bakimi

1.
2.
3.
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Cikis pencerelerindeki tozlar tfleyerek temizleyiniz. | UYARI

Cama elinizle dokunmayiniz. NiCd veya NiMH akiilerde oldugu gibi Lityum iyon akiilere
Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmelidir; | sarj takviyesi gerekli degildir.

gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Cok sert temizlik malzemesi cami gizebilir ve | UYARI

aletin hassasiyetini olumsuz etkileyebilir. Sarj islemine ara verilmesi akulerin kullanm &mrind
UYARI Plastik parcalara zarar verebilecegi igin | azaltmaz.

baska bir sivi kullanilmamaldir.

Ekipmani, "Teknik Veriler" altinda belirtilen sicaklik UYARI
sinir degerlerine uyarak kurutunuz. Sarj etme islemi, kullanim 6mrline zarar vermeden her

UYARI Ekipmani aracinizin iginde muhafaza | Zaman baslatiabilir. NiCd veya NiMH akilerdeki gibi
edecekseniz, kis/yaz mevsiminde sicakik sinir | hafiza etkisi (memory effect) yoktur.
degerlerine 6zellikle dikkat ediniz.




UYARI

Akuler igin en iyisi, tam dolu olarak, serin ve kuru
bir yerde muhafaza edilmeleridir. Akilerin yiksek cevre
sicakliginda (6rnegin camin arkasinda) muhafaza edilmesi
uygun degildir. Bu, akulerin kullanim dmrinl kisaltir ve
aku hticrelerinin kendiliginden desarj olma orani artar.

UYARI

Eskime ve asin yuklenme nedeniyle akiler kapasitelerini
kaybeder; bu durumda artik tamamen sarj edilmeleri
mimkin olmaz. Eskimis akuler ile calismaya
devam edebilirsiniz, ancak gerektigi zaman akiyl
degistirmelisiniz.

1. Nem almasini énleyiniz.
ilk kullanim &ncesinde bataryalar tamamen sarj
edilmelidir.

3. Alet performansi  dnemli
gosterdiginde, akiyu sarj ediniz.
UYARI Akiinlin diizgln sarj edilmesi dayaniklihidini
yukseltir.

UYARI Akinin  kullanilmaya devam edilmesi
durumunda, hiicrelere zarar gelmeden desarj islemi
otomatik olarak sona erdirilir ve alet kapanir.

4. Akdleri Hilti tarafindan Lityum iyon akiiler igin izin
verilen sarj aletleriyle sarj ediniz.

oranda  dusls

7.3 Depolama

1. Islanan alet paketinden cikartimalidir. Aletler,
tasima gantalar ve aksesuarlar kurutulmali (¢alisma
sicakhigi dikkate alinarak) ve temizlenmelidir.
Ekipmani kurumadan paketlemeyiniz.

2. Aleti uzun sureli depoladiktan sonra veya uzun
sireli nakliye sonrasinda bir kontrol dlgimi
uygulanmalidir.

3. Uzun depolama surelerinden énce akuleri ve pilleri
aletten ve lazer dedektdriinden gikartiniz. Akinti
yapan akiler ve piller alete ve lazer dedektoriine
zarar verebilir.

7.4 Nakliye

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin Hilti génderme
takim ¢antasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz.
DIKKAT
Alet her zaman piller/akii cikarlarak gonderilmelidir.

7.5 Hilti Olciim Teknigi Servisi

Hilti Olciim Teknigi Servisi aleti kontrol eder ve sapma
mevcutsa aletin spesifikasyona uygun bicimde yeniden
ayarlanmasini ve yeniden kontrol edilmesini yurGtar.
Kontrol anindaki spesifikasyona uygunluk durumu, servis
sertifikasi ile yazili olarak teyit edilir.

Tavsiyemiz:

1. Duzenli alet kullanmina baglh olarak uygun bir
kontrol araligi seginiz.

2. Yida en az bir defa Hilti Olglim Teknigi Servisi
tarafindan kontrol edilmesini saglayiniz.

3. Olagandisi bir alet kullanimindan sonra Hilti Olgiim

Teknigi Servisi tarafindan kontrol edilmesini
saglayiniz.
4. Onemli calismalardan/sipariglerden 6nce Hilti

Olglim Teknigi Servisi tarafindan kontrol edilmesini
saglayiniz.
HILTI Olglim Teknigi Servisi tarafindan yapilan
kontrol, kullaniciyr aleti kullanimdan &6nce ve
kullanim sirasinda kontrol etme yukimlGliginden
kurtarmaz.

7.6 Hassasiyet kontrolii

UYARI

Teknik spesifikasyonlara uyabilmek igin alet dizenli
olarak (minimum her buyuk/ciddi isten 6nce) kontrol
edilmelidir!

UYARI

Asagidaki kosullar altinda, aletin dUstlikten sonra da
dismeden Onceki hassasiyeti ile sorunsuz calistigi
durumundan yola ¢ikilabilir:

Dusme sirasinda "Teknik Veriler" altinda belirtilen diisme
yuksekligi asiimamis olmalidir.

Alet, disme sirasinda mekanik olarak hasar gérmemis
olmalidir (6rn. Penta prizma kirilmasi).

Alet, calistrma sirasinda bir déner
olusturmalidir.

Alet, dusmeden &nce de sorunsuz sekilde galisiyor
olmalidir.

lazer isini

7.6.1 Yatay ana ve capraz eksenin kontrol
edilmesi

1. Tripodu, duvardan yakl. 20 m uzaga yerlestiriniz
ve tripod bashgini, su terazisi araciligiyla yatay
konumda hizalayiniz.

2. Aleti, tripod Uzerine monte ediniz ve alet bashgini,
hedef gentigi yardimiyla duvara hizalayiniz.

3. Dedektdr yardimiyla bir nokta (nokta 1) belirleyiniz
ve duvarda igaretleyiniz.

4. Aleti, alet ekseninin etrafinda saat yoninde
90° dondurliniz. Bu sirada alet ylksekligi
degistiriimemelidir.

5. Lazer dedektoru yardimiyla ikinci bir nokta (nokta 2)
belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

6. 4 ve 5. adimlan iki defa daha tekrarlayiniz ve 3 ve 4.
noktalari, dedektdr yardimiyla belirleyiniz ve duvarda
isaretleyiniz.
islemlerin  dogru yapilmasi durumunda, her iki
isaretlenen 1 ve 3 noktasi veya (ana eksen) 2 ve 4
noktasi (gapraz eksen) arasindaki dikey mesafe <
2 mm olmaldir (20 m igin). Farkin daha ylksek
olmasi durumunda, aleti kalibre edilmek Uzere Hilti
servisine génderiniz.
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7.6.2 Dikey aks kontrolii {f

1.

Aleti, dikey konumda mimkin oldugunca yassi
bir ylzey uzerine, duvardan yakl. 10 m uzaga

yerlestiriniz.
Aletin  tutamaklarini  duvara paralel konumda
hizalayiniz.
Aleti calistinniz ve zemin Uzerindeki referans

noktasini (R) isaretleyiniz.
Dedektdriin yardimiyla, duvarin alt kenarindaki (A)
noktasini isaretleyiniz.

Dedektdr yardimiyla yakl. 10 m yukseklikteki (B)
noktasini igaretleyiniz.

Aleti 180° dénduriniz ve zemin Uzerindeki (R)
referans noktasina ve duvardaki alt isaretleme
noktasina (A) hizalayiniz.

Dedektdr yardimiyla yakl. 10 m yikseklikteki (C)
noktasini isaretleyiniz.

islemlerin dogru yapilmasi durumunda, on metre
yukseklikte isaretlenen (B) ve (C) noktalari arasindaki
yatay mesafe 1 mm'den kiiglik olmalidir (10 m igin).
UYARI Daha blyik sapmada: Kalibrasyon igin aleti
|Gtfen Hilti Servisi'ne génderiniz.

Her gostergede "Bilgi" veya "Uyar" semboll bulunur (bkz. bélim "Sembollere genel bakis).

Gosterge

Hata

Olasi sebepler

Coziim

(0

Alet, girilen egim agisina
ulasamiyor.

Egim acisi cok yliksek.

Egim acisi cok ylksek

Girilen egim degerinin
elde edilmesi

icin alet yeniden
konumlandirimalidir.

A

Alet kot alamiyor.

Rotasyon aleti yanlis
konumda.

Alet dogru
konumlandiriimadi, gok
fazla 6n egim mevcut.

Tekrar kot alma alanina
ulasmak icin alet yeniden
konumlandirimalidir.

™

Alet darbeye maruz kaldi.

4

Rotasyon aleti Sok

Rotasyon aleti darbeye
maruz kaldi ve hassasiyet
garanti edilemiyor.

Sistemi yeniden baslatiniz
ve calismaya devam
etmeden 6nce referans
olgiim yapiniz.

<EZS

Alet ile lazer dedektori
arasindaki denetleme iptal
edildi.

Denetleme iptal edildi.

Dedektor tarafindan 2
dakikadir higbir lazer 1gini
algilanmadi.

Alet yeniden baslatiimali
ve dikey lazer igini
hizalamasi yeniden
yapilmalidir.

B

Dedektdr akusl bosalmak
Gzere.

Dedektdr akii sembolu

Dedektdr akisti bosalmak
Uzere.

AKU yakin zamanda sarj
edilmelidir.

25

Motorlu eksenel lazer
aklist bosalmak Uzere.

Motorlu eksenel lazer akii
semboll

Motorlu eksenel lazer
aklsU bosalmak uzere.

Akl yakin zamanda sarj
edilmelidir.

M=

Tripod aklsu bosalmak
Gzere.

Tripod aki semboll

Tripod akiist bosalmak
Uzere.

Akl yakin zamanda sarj
edilmelidir.

10 L)

Otomatik hizalama iglemi
iptal edildi.

Otomatik hizalama

Dedektdr tarafindan 2
dakika iginde higbir 1sin
algilanamadi.

Proses yeniden
baslatiimaldir.

JORN

Otomatik elektronik

I & hedefleme baslatilamiyor.

Otomatik elektronik
hedefleme
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Dedektdr, otomatik
elektronik hedefleme
alaninin diginda.

Dedektor lazer iginina
tutulmaldir.



Gosterge

Hata

Olasi sebepler

Coziim

Jor i

Otomatik hizalama
mUmkin degil.

Otomatik hizalama su
anda mUmkun degil.

Bazi meni programlarinda
Otomatik hizalama
mUmkiin degildir.

Giincel menuyu kapatiniz
ve yeniden deneyiniz.

—
Dedektdr aki semboliu

Dedektdr akusl bos.

Dedektdr akust bos.

AKU sarj edilmelidir.

(G

Motorlu eksenel lazer akli
semboll

Motorlu eksenel lazer
akulsu bos.

Motorlu eksenel lazer
akusu bos.

Ak sarj edilmelidir.

M=

Tripod akii semboll

Tripod akulsu bos.

Tripod akiisu bos.

Akl sarj edilmelidir.

\v—lI
ot

Gosterge sembolii

Otomatik elektronik
hedefleme yapilmadi.

Dedektdr, otomatik
elektronik hedefleme
alaninin diginda.

Dedektor lazer isinina
tutulmahdir.

AUTO

Otomatik elektronik
hedefleme basarili degil.

Otomatik elektronik
hedefleme islemi
tamamlanamadi.

Otomatik elektronik
hedeflemeyi yeniden
baslatiniz.

Otomatik elektronik
hedefleme basaril degil.

9jmha
IKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:

Plastik pargalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar gorir veya ¢ok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahrislerine veya cevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
Uclincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

N

&&

Hilti aletleri yiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir cok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

Sadece AB Ulkeleri igin
Elektrikli 8lcum aletlerini ¢cdpe atmayiniz!

Avrupa yonetmeligine gore elektrikli ve elektronik eski aletler ve yurirlikte olan ulusal talimatlara
gbre kullanilmig elektronik aletler ve piller ayr olarak toplanmali ve gevreye zarar vermeden yeniden
degerlendirilmesi saglanmalidir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz.
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10 Aletlerin iiretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin lutfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.

11 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Motorlu eksenel lazer
Tip isareti: PR 300-HV2S
Jenerasyon: 01
Yapim yili: 2014

Bu drinin asagidaki yonetmeliklere ve normlara
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:
2011/65/EU, 2006/42/EG, 2006/66/EG, 1999/5/EG,
EN ISO 12100, bitis 19. Nisan 2016: 2004/108/EG, ab
20. Nisan 2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM

‘& CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.
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272 FiFE

AEICELT

‘ % LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.
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DHERHL., BREBCEAIATWR D
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3.1 IEL WERA
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2 EUREEAE
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AREER
FoEBY—GERELOOEINT Y —. Fildwww.hilticom TIHERL ZE L,
3.10 EifERRERT

AEOMERERTBE LTUTO LED %D £9., BEHBELED, Ny FU—FERELED. Yavr8Ey
25 L3E{EE) LED. {ERIE— N LED & LK U'EBFIERIEESE LED,

3.11 PR 300-HV2S [El#5L — ¥ —® LED RR

B#E% LED 4D LED H' A AiFFEEFEERTT,
D LED HV&EHAAT, AAEOBEEEENTE T, EFICHEEL
TWET,
DEEVE L3E{EE) LED FLYID LED BMEGERKT YaviEBEEY T ADIHERICR ST
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{EHE— R LED ZFL YYD LED il EREmoEE,
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ETIAREEE LED ALYYo LED KEID il AEH TEFEMNEE] E—FT
PRA300 WL —H—E—LEZHLT

WEztA,
220AL YYD LED KEI  F{K(E PRA300 NIEL K BEIhTW
VLT RKT 7,
AL YYD LED KE (%) Azt ABICEERS € 20BN H D
HE kT 7,
FL YYD LED KEN (£) AME%E RIS A ICEES € 2 0B D
D RKT VES R
FARTOD LED FRTD LED AR, AENEREZR T D, T5—HHOFE
3.12 (EB)H D Li-lon Xy 57U —DFERE
LED 4T LED =& FERRE C
LED1, 2. 3. 4 5 Cz75%
LED1. 2. 3 5 50% =C<75%
LED1, 2 5 25 % =C <50 %
LED 1 5 10%=C<25%
E LED 1 C<10 %
3.13 AETHEH D Li-lon Ny 7Y —DFREIRAE
LED =T LED AR FERREC
LED1, 2. 3. 4 5 C =100 %
LED1, 2. 3 LED 4 75 % = C < 100 %
LED1, 2 LED 3 50 % = C < 75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
E LED 1 C<25%

3.14 FEHNTHREDN TN TWBED Li-lon Ny 7Y —DREEHEHRT
Ny FY—DOFREHICIFFHRV LED MMESEHRKTLET,
ja RENETURD. HIVWRRERIEREHBLTVRVE, FONYFU—FKE LED E&TLERA,

4 SemitEk

BT — 9 B FERKEEENDIENHDET,

PR 300-HV2S
Ly—N—oFMAEER (HER) PRA 300 fEFRRFDOIZXE(E : 2... 600 m
YE—havbO—)La=y bOBEMAEER () PRA300 FAROEZEEME. IMNIHSOFEDORWVWE
SN2 0... 240 m
BIERBE! 10m [cDZ : +0.5mm
hEBRA Vb ElEmEicx L TER
L—¥—2 352 4522, 620-690 nm. <1mwW (EN 60825-1:2007

/1EC 60825-1:2007) . &AM <4.85mW,. =300
pm BN T

THUWEETE., BE. &2 GEALRCHBECHEERIIITEMEISHDET. BICETORWBAKER., KMAGEERE
& (MIL-STD-810G) IKEWTHBXILERESNTVLET,
2HETHBTCIE. EERERHE  (MIL-STD-810G) IKEWTZMASTHERIY I U—hAEFEEE L .
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[ElEREE 600/min. 1,000/min (BENEET Ot ZKF)

ERIEEE AEDMERI U IRBEICE W T @ =25%

HENEEAEE X Bf £16°, Y & +10°

HIGER 7.2V/ 4.5 Ah Li-lon /8y 7Y —

Ny 7Y —DELEn{ERERE SRR +25°C, Li-lon /Ay >U— : z25h

BERE -20... +50°C

RELE (FEH) -25... +60°C

gy S 2 L;ge (IEC 60529 #iL) . [&{EhDFHEE] T— %

=HES R Y %" x 18

EE2 (PRA84 #3D) 2.5 kg

& TR o2 1.5m

VMU VEETE), BE. 2 GELRCHTRECHEEREITMHMINHDET, BICETORVERICE. FMEEEEE

& (MIL-STD-810G) IKEWTHBELLIEREINTVLET,

2ETHIRTE, EEBIERE (MIL-STD-810G) KHAWT=HMHASTERIV S U—hAETFSEE LT,
PRA 300

Ly—N—ofEREE (ERF) PR 300-HV2S fEFARFOZEAE(E : 2... 600 m

VITFIVE VIOFIEDB=R (3 EBFE)

REREHE AIES & OERE

IERER T OEHE +52 mm

ZHEE +1mm

ZHBEEHORS 120 mm

E—Ltyy—RRUE (FELHH,S) 75 mm

N—F V7 RAA» il

BEAY M ATHMEFT 2 ETORZEOITONARWVWEE 15 min

i

B2 (Bthzad) 0.25 kg

HEER B37)AHYUE 2K

itk = JRE +20°C: 49 40 B (FPILAUNR VA VERDSR

BlckhERD)

ENMERE -20... +50°C

RERE -25... +60°C

iRy o 2 IP 66 (IEC 60529 ##1) , EMUNANERI

ETaEE ST 2m

jé‘gissfctx PRAB3 L Yy—N—HRILF—IC ANNTORETRERBRM  (MIL-STD-810G) ICEWTTERIV S U—ATE
PRA 84 Li-lon /Xy 5! —

BEREE (BEE—NR) 72V

ReEBE (EMEREEEETOTER) 13V

HEER 180 mA

FERFRE SRR +82°C: 2 B 104 (/v FU— 80 % #%E)

ENMERE -20... +50°C

RERE (BEH) -25... +60°C
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RERE EMEROREBEDOBALESD) +0... +40°C
B8 0.3 kg
PUAB1 BR7 579 —

FER 115... 230V
ERER 47... 63 Hz
ER&H A 36 W

BE 12V
EN{ERE +0... +40°C
RERE (B1RE) -25... +60°C
£ 0.23 kg

EREE
FEefFas €2k, wIEILT« PRABA HTcid
PRAB4G Ny T U—%ERALTIREW,

51 Ny TFU—%2%ET5A

1. RNyFURKFICEALTLZEW,

2. TOvsHl OmZEL’BENZETAY I 2:tAM
lCEILTLEE W,

52 X\yFU—%EbhHsd B

1. TOvoRl ORENIBNZETOY S 2RI
BicELTLEZE W,

2. KEHSMSNyTFY—%KRZEWMDET,

53Ny FTY—%2KBTS

531 HLWVWAYFY—DEIFEE
FUHTHBEVICRZENCTENYFU—27ILTEELT
<fEEW,

FEEE

ZOBRBRBET HYATLERE LIDREICR TR
0,

532 Ny TU—DHXE

1. RNy FY—oIMUITENL AL,
WZ EERERLTLEE L,

2. NyFY—EXEFERARKELXT,
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